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Symbols

The following show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.
Symboles

Nous donnons ci-dessous les symboles utilisés pour I'outil. Assurez-vous que vous en avez bien compris la
signification avant d'utiliser I'outil.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit
ihrer Bedeutung vertraut.

Symboli

Per questo utensile vengono usati i simboli seguenti. Bisogna capire il loro significato prima di usare I'utensile.
Symbolen

Voor dit gereedschap worden de volgende symbolen gebruikt. Zorg ervoor dat u de betekenis van deze
symbolen begrijpt alvorens het gereedschap te gebruiken.

Simbolos

A continuacion se muestran los simbolos utilizados con esta herramienta. Aseglrese de que entiende su
significado antes de usarla.

Simbolos

O seguinte mostra os simbolos utilizados para a ferramenta. Certifique-se de que compreende o seu
significado antes da utilizac&o.

Symboler

Nedenstdende symboler er anvendt i forbindelse med denne maskine. Veer sikker pd, at De har forstaet
symbolernes betydning, far maskinen anvendes.

Symboler

Det foljande visar de symboler som anvéands fér den har maskinen. Se noga till att du forstar deras innebérd
innan maskinen anvénds.

Symbolene

Folgende viser de symblene som brukes for maskinen. Det er viktig & forsta betydningen av disse fgr maskinen
tas i bruk.

Symbolit

Alla on esitetty koneessa kaytetyt symbolit. Opettele ndiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

ZupBoAa

Ta akolouBa deixvouv ta oUUBOAA TOU XpnoldomoloUvTal yia To pnxavnua. BeBalwbeite oTL
KataAaBaiveTe Tn onuacia Toug mptv arod TN Xenon.

[0 Read instruction manual. [ Leia 0 manual de instrucoes.
[ Lire le mode d’emploi. [ Lees brugsanvisningen.

[ Bitte Bedienungsanleitung lesen. [ Las bruksanvisningen.

[ Leggete il manuale di istruzioni. O Les bruksanvisingen.

[J Lees de gebruiksaanwijzing. [0 Katso kayttdohjeita.

[ Lea el manual de instrucciones. [0 AlaBaoTe TIg 0dnyieg Xprong.
[0 DOUBLE INSULATION [0 DUPLO ISOLAMENTO

[0 DOUBLE ISOLATION [0 DOBBELT ISOLERET

[0 DOPPELT SCHUTZISOLIERT [0 DUBBEL ISOLERING

[0 DOPPIO ISOLAMENTO [0 DOBBEL ISOLERING

[0 DUBBELE ISOLATIE [0 KAKSINKERTAINEN ERISTYS
[0 DOBLE AISLAMIENTO O AINAH MONQZH



ENGLISH

Explanation of general view

@ Base @ Switch trigger Screw
@ Hex bolt @ Lever 60 Rod 12
® Auxiliary plate @ Turn base 6) Cutting line
@ Nut Kerf board 6 Groove
® Bolt @9 Sub-fence 6 Vise
® Center cover @0 Adjusting bolt 69 Spacer block
@ Socket wrench @) Pointer ® Aluminum extrusion
Shaft lock 32 Miter scale 5 Spacer block
® Loosen @3 Latch spring & Over 10 mm
Arrow 3 Grip Over 460 mm
(D) Blade case 35 Lever
1 Arrow @3 Bevel scale 9 Hole
. Set plate
3 Saw blade @) Pointer
Spindle Vise rod Screw
@® Flange Screws 62 Triangular rule
Ring Guide fence Hex bolts
@ Flange Vise arm Arm
Hex bolt Clamp screw @ Hex bolt (A)
Tighten Support Top surface of turn base
20 Safety cover Knob € Arm holder
@) Dust spout @ Projection Hex bolt (B)
@ Dust bag Holder Limit mark
23 Fastener @) Screw 79 Screwdriver
@) Lock-off button Holder assembly @) Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model
Blade diameter
Hole (arbor) diameter

For all countries other than European countries ........

LS1040
255 mm — 260 mm

FOr EUTOPEAN COUNITIES ..utiiiiiiiiit ettt ettt ettt et b e st ettt ettt et et e e e et eentae s 30 mm
Max. cutting capacities (H x W) with blade 260 mm in diameter
Miter angle
0° 45° (left and right)
Bevel angle
0 93 mm x 95 mm 93 mm x 67 mm
69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm
53 mm x 95 mm 49 mm x 67 mm
45° (left)
35 mm x 135 mm 35 mm x 94 mm
NO 108d SPEEA (RPM) ...ttt ettt et e b e ettt ettt et e e st e st e e enbeeennneenaes 4,600
DImMeNSIONS (L X W X H) ooiioiiiiiie et 530 mm x 476 mm x 532 mm
INEBE WEIGNT ...ttt b e e st b s b et n e 11 kg

* Due to our continuing program of research and
development, the specifications herein are subject
to change without notice.

* Note: Specifications may differ from country to
country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply
of the same voltage as indicated on the nameplate,
and can only be operated on single-phase AC supply.
They are double-insulated in accordance with Euro-
pean Standard and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse
effects to the operation of other equipment. With a
mains impedance equal or less than 0.30 Ohms it can
be presumed that there will be no negative effects.
The mains socket used for this device must be
protected with a fuse or protective circuit breaker
having slow tripping characteristics.

Safety hints
For your own safety, please refer to enclosed safety
instructions.



ADDITIONAL SAFETY RULES

1.
2.
3.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Wear eye protection.

Do not operate saw without guards in place.
Don't use the tool in the presence of flam-
mable liquids or gases.

Check the blade carefully for cracks or dam-
age before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Dam-
age to these parts could result in blade break-
age.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before opera-
tion.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence with the vise during
all operations. Never use your hand to secure
the workpiece.

Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

Never reach around saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before
cutting.

Stop operation immediately if you notice any-
thing abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the ON
position.

Shut off power and wait for saw blade to stop
before servicing or adjusting tool.

Be alert at all times, especially during repeti-
tive, monotonous operations. Don’t be lulled
into a false sense of security. Blades are
extremely unforgiving.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

Don't abuse cord. Never yank cord to discon-
nect it from the receptacle. Keep cord away
from heat, oil, water and sharp edges.

Do not use the saw to cut other than alumi-
num, wood or similar materials.

26. Connect compound miter saws to a dust col-
lecting device when sawing.

27. Select saw blades in relation to the material to
be cut.

28. Take care when slotting.

29. Replace the kerf board when worn.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

OPERATING INSTRUCTIONS

Carrying tool (Fig. 1)

When carrying the tool, lower the handle fully and

press the stopper pin to lock the handle in the lowered

position. Secure the turn base by means of the grip.

The tool can then be conveniently carried by the

carrying grip.

WARNING:

* Be sure that the tool is unplugged first.

* Stopper pin is for carrying purposes only and not for
any cutting operations.

Installing auxiliary plate (Fig .2 & 3)
Install the auxiliary plate using the notch in the tool's
base and secure it by tightening the hex bolt.

Bench mounting saw (Fig. 4)

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the
tool's base. This will help prevent tipping and possible
injury.

Installing or removing saw blade

Important:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.

To remove the blade, use the socket wrench to loosen
the hex bolt holding the center cover by turning it
more than three turns counterclockwise. Raise the
safety cover and center cover. (Fig. 5)

Press the shaft lock so that the blade cannot revolve
and use the socket wrench to loosen the hex bolt
clockwise. Then remove the hex bolt, outer flange and
blade. (Fig. 6)

To install the blade, mount it onto the spindle, making
sure that the direction of the arrow on the surface of
the blade matches the direction of the arrow on the
blade case. (Fig. 7)

CAUTION:

* For all countries other than European countries
(Fig. 8)

The silver ring 25.4 mm in outer diameter is factory-
installed onto the spindle. The black ring 25 mm in
outer diameter is included as standard equipment.
Before mounting the blade onto the spindle, always
be sure that the correct ring for the arbor hole of the
blade you intend to use is installed onto the spindle.
For European countries (Fig. 8)

The ring 30 mm in outer diameter is factory-installed
onto the spindle.



Install the flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt securely coun-
terclockwise while pressing the shaft lock. Then
tighten the hex bolt clockwise to secure the center
cover. (Fig. 9)

CAUTION:

Use only the Makita socket wrench provided to install
or remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex bolt.
This could cause an injury.

Safety cover (Fig. 10)

When lowering the handle, the safety cover rises
automatically. The cover returns to its original position
when the cut is completed and the handle is raised.
NEVER DEFEAT OR REMOVE THE SAFETY
COVER. In the interest of your personal safety,
always maintain the safety cover in good condition.
Any irregular operation of the safety cover should be
corrected immediately. NEVER USE THE TOOL
WITH A FAULTY SAFETY COVER. If the see-through
safety cover becomes dirty, or sawdust adheres to it
in such a way that the blade and/or workpiece is no
longer easily visible, unplug the saw and clean the
cover carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic cover.

Dust bag (Fig. 11 & 12)

The use of the dust bag makes cutting operations
clean and dust collection easy. To attach the dust bag,
fit the bag’s entry port over the dust spout. When the
dust bag is about half full, remove the dust bag from
the tool and pull the fastener out. Empty the dust bag
of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

Switch action

CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to
the “OFF” position when released.

When not using the tool, remove the lock-off button
and store it in a secure place. This prevents unau-
thorized operation.

Do not pull the trigger hard without pressing in the
lock-off button. This can cause breakage of the
switch.

For all countries other than European countries
(Fig. 13)

To prevent the trigger from being accidentally pulled,
a lock-off button is provided. To start the tool, press in
the lock-off button and pull the trigger. Release the
trigger to stop.

For European countries (Fig. 14)

To prevent the trigger from being accidentally pulled,
a lock-off button is provided. To start the tool, push the
lever to the left, press in the lock-off button and then
pull the trigger. Release the trigger to stop.
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Kerf board (Fig. 15)

This tool is provided with the kerf board in the turn
base. If the kerf groove has not yet been cut in the kerf
board by the factory, you should cut the groove before
actually using the tool to cut a workpiece. Switch on
the tool and lower the blade gently to cut a groove in
the kerf board.

Sub-fence (Fig. 16 & 17)

This tool is equipped with the sub-fence which should
ordinarily be positioned as shown in Fig. 16. How-
ever, when performing left bevel cuts, set it to the left
position as shown in Fig. 17.

Maintaining maximum cutting capacity

(Fig. 18 & 19)

Unplug the tool before any adjustment is attempted.
This tool is factory adjusted to provide the max.
cutting capacity for a 260 mm saw blade. When the
diameter of the blade has been reduced due to
sharpening, adjust the depth adjusting bolt by turning
it with the socket wrench. The saw blade is lowered by
turning the depth adjusting bolt counterclockwise and
raised by turning it clockwise. Adjust so that when the
handle is in the fully lowered position, there will be a
distance of about 135 mm from the front face of the
guide fence to the point where the front edge of the
blade enters the kerf. With the tool unplugged, rotate
the blade by hand while holding the handle all the way
down. Be sure that the blade does not contact any
part of the lower base when the handle is lowered
completely.

Positioning for adjusting the miter angle

(Fig. 20)

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the latch spring. When
you have moved the grip to the position where the
pointer indicates the desired angle on the miter scale,
securely tighten the grip clockwise.

CAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.

Positioning for adjusting the bevel angle

(Fig. 21 & 22)

The saw blade tilts up to 45° to the left only when the
sub-fence is set to the left position as shown in
Fig. 17. To adjust the bevel angle, loosen the lever at
the rear of the tool. Tilt the blade to the left so that the
pointer indicates the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the lever firmly to secure the arm.

CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the handle
fully.



Securing workpiece

WARNING:

It is extremely important to always secure the work-
piece properly and tightly with the vise. Failure to do
so can cause the tool to be damaged and/or the
workpiece to be destroyed. PERSONAL INJURY MAY
ALSO RESULT. Also, after a cutting operation, DO
NOT raise the blade until the blade has come to a
complete stop.

1. Vertical vise (Fig. 23 & 27)

The vertical vise can be installed on the guide
fence or the holder assembly (optional acces-
sory). Insert the vise rod into the hole in the guide
fence or the holder assembly and tighten the
screw to secure the vise rod. Position the vise arm
according to the thickness and shape of the
workpiece and secure the vise arm by tightening
the screw. Press the workpiece flat against the
guide fence and the turn base. Position the work-
piece at the desired cutting position and secure it
firmly by tightening the clamp screw.

CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence with the vise during all
operations.

If some part contacts the vise, re-position the vise
arm. Press the workpiece flat against the guide
fence and the turn base. Position the workpiece at
the desired cutting position and secure it firmly by
tightening the clamp screw of the vise.

CAUTION:

When cutting long workpieces, use supports that
are as high as the top surface level of the turn
base. (Fig. 24)

2. Horizontal vise (optional accessory)

(Fig. 25 & 26)

The horizontal vise can be installed on either the
left or right side of the base. When performing 15°
or greater miter cuts, install the horizontal vise on
the side opposite the direction in which the turn
table is to be turned. By turning the knob on the
vise counterclockwise, the screw is released and
the vise shaft can be moved rapidly in and out. By
turning the knob clockwise, the screw remains
secured. To grip workpieces, turn the knob gently
clockwise until the projection reaches its topmost
position, then fasten securely. If the knob is forced
in or pulled out while being turned clockwise, the
projection may stop at an angle. In this case, turn
the knob back counterclockwise until the screw is
released, before turning again gently clockwise.

3. Holders and holder assembly
(optional accessories)
The holders and the holder assembly can be
installed on either side as a convenient means of
supporting workpieces horizontally. Install them
as shown in Fig. 27. Then tighten the screws
firmly to secure the holders and the holder assem-
bly. (Fig. 27)
When cutting long workpieces, use the holder-rod
assembly (optional accessory). It consists of two
holder assemblies and two rods 12. (Fig. 28)

CAUTION:

Always support long workpieces level with the top
surface of the turn base for accurate cuts and to
prevent dangerous loss of control of the tool.

Operation

CAUTION:

* Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.

* Make sure the blade is not contacting the work-
piece, etc. before the switch is turned on.

* Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in overload
of the motor and/or decreased cutting efficiency.

* Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the precision
of the cut will be impaired.

When cutting with this tool, the thickness of the blade
is cut out of the workpiece as well. Therefore, your
cutting line should be on either the left or right side of
the groove in the kerf board. Switch on the tool and
wait until the blade attains full speed before lowering
gently into the cut. When the blade contacts the
workpiece, gradually bear down on the handle to
perform the cut. When the cut is completed, switch off
the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME
TO ACOMPLETE STOP before returning the blade to
its fully elevated position. A thin piece of cut off
material could otherwise contact the coasting blade
and be thrown around dangerously. (Fig. 29)
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Miter cutting
Refer to the previously covered “Positioning for
adjusting the miter angle”.

Bevel cut (Fig. 30)

* Left 0° — 45° bevel cuts can be performed.

Set the sub-fence to the left position as shown in
Fig. 17. Loosen the lever and tilt the saw blade
to set the bevel angle. Be sure to retighten the
lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with the vise.
Switch on the tool and wait until the blade
attains full speed. Then gently lower the handle
to the fully lowered position while applying pres-
sure in parallel with the blade. When the cut is
completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE
STOP before returning the blade to its fully
elevated position.

CAUTION:

* When performing the bevel cut with the work-
piece secured on the left side of the turn base, it
will create a condition where the piece cut off will
come to rest on the blade. If the blade is raised
while the blade is still rotating, this piece may be
caught in the blade, causing fragments to be
scattered around which is dangerous. The blade
should be gently raised only after the blade has
come to a complete stop.

When pressing down the handle, apply pressure
in parallel with the blade. If a force is applied
perpendicularly to the turn base or if the pres-
sure direction is changed during a cut, the
precision of the cut will be impaired.

Always set the sub-fence to the left position as
shown in Fig. 17 when performing bevel cuts.

Compound cutting
Compound cutting can be performed at angle
shown in the table below.

Bevel angle Miter angle
o Left and right
45 0° — 45°

When performing the compound cutting, refer to
“Miter cutting” and “Bevel cut” explanations.

4. Cutting aluminum extrusion (Fig. 31)
When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in Fig. 31 to
prevent deformation of the aluminum. Use a cut-
ting lubricant when cutting the aluminum extrusion
to prevent build-up of the aluminum material on
the blade.

CAUTION:

Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum extru-
sions cannot be secured firmly with this tool.

5. Wood facing (Fig. 32)
Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.

CAUTION:

* Use straight wood of even thickness as the
wood facing.

* See Fig. 32 concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

6. Cutting repetitive lengths (Fig. 33)

When cutting several pieces of stock to the same
length, ranging from 240 mm to 400 mm, use of
the set plate (optional accessory) will facilitate
more efficient operation. Install the set plate on
the holder as shown in Fig. 33. Align the cutting
line on your workpiece with either the left or right
side of the groove in the kerf board, and while
holding the workpiece from moving, move the set
plate flush against the end of the workpiece. Then
secure the set plate with the screw. When the set
plate is not used, loosen the screw and turn the
set plate out of the way.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the
factory, but rough handling may have affected the
alignment. If your tool is not aligned properly, perform
the following:

1) Miter angle (Fig. 34 & 35)

Loosen the grip and set the turn base at zero
degrees by turning the turn base. Tighten the grip
securely and loosen the hex bolts on the guide
fence. Square the side of the blade with the face
of the guide fence using a triangular rule, try-
square, etc. by moving the right side of the guide
fence. Then securely tighten the hex bolts on the
guide fence in the order indicated in Fig. 35.



2) Bevel angle

i) 0° bevel angle
Loosen the lever at the rear of the tool. Loosen
the hex nut and turn the hex bolt (A) two or
three revolutions clockwise so that the blade
tilts to the right. (Fig. 36)
Lower the handle fully and square the side of
the blade with the top surface of the turn base
using the triangular rule, try-square, etc. by
turning the hex bolt (A) counterclockwise.
Then tighten the hex nut to secure the hex bolt
(A). (Fig. 37)
Make sure that the pointer on the arm indi-
cates 0° on the bevel scale on the arm holder.
If the pointer does not indicate 0°, loosen the
screw securing the pointer and adjust the
pointer. (Fig. 38)

ii) 45° bevel angle
Adjust 45° bevel angle only after performing 0°
bevel angle adjustment. To adjust 45° bevel
angle, loosen the lever and tilt the saw blade
to the left fully. Make sure that the pointer on
the arm indicates 45° on the bevel scale on the
arm holder. If the pointer does not indicate 45°,
turn the hex bolt (B) on the side of the arm until
the pointer indicates 45°. (Fig. 38)

Replacement of carbon brushes

(Fig. 39 & 40)

Replace carbon brushes when they are worn down to
the limit mark. Both identical carbon brushes should
be replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs,
maintenance or adjustment should be carried out by a
Makita Authorized Service Center.
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FRANCAIS

Socle

Boulon hexagonal
Plaque auxiliaire
Ecrou

Boulon

Capot central

Clé a douille
Blocage de l'arbre
Desserrer

Fléche

Carter de lame
Fleche

Lame de scie
Axe

Flasque

Bague

Flasque

Boulon hexagonal

Descriptif

Gachette

Levier

Plateau tournant
Plateau de découpe
Butée pare-éclats rotative
Boulon de réglage
Index

Secteur

Ressort de verrouillage
Poignée

Levier

Echelle

Index

Tige de I'étau

Vis

Guide

Bras de I'étau

Ecrou a oreilles

Vis papillon

Tige 12

Ligne de coupe
Rainure

Etau

Cale d'écartement
Profilé d’aluminium
Cale d'écartement
Plus de 10 mm

Plus de 460 mm
Orifice

Butée

Vis papillon

Equerre

Boulons hexagonaux
Support

Boulon hexagonal (A)
Face supérieure du

BRRARIB@@INIXDIRDO®

RRRCEEEIEFBDRD@@I@@®WME
BPIEROREBRURIRRABB®IB®

Serrer Support plateau tournant
Carter de sécurité Poignée 6 Monture de support
Buse d’'éjection poussiére Ergot Boulon hexagonal (B)
Sac a poussiéere Servante Repére d’'usure
Fermeture Vis @ Tournevis
Clé de sécurité Butée @) Bouchon du porte-charbon
SPECIFICATIONS
Modeéle LS1040
DIaMELre de TAME ..ottt 255 mm — 260 mm
Alésage
Pour tous les pays & I'exception de I'EUIOPE .........ccccoviiiiiricicic i 25,4 mm et 25 mm
Lol o LU AU (o] o 1= OSSP U ST PROPRPPPN 30 mm

Capacités max. de coupe (H x |) avec lame de 260 mm de diametre

Angle d’onglet
0°
Angle de biseau

45° (gauche et droite)

0°

93 mm x 95 mm
69 mm x 135 mm

93 mm x 67 mm
69 mm x 95 mm

45° (gauche)

53 mm x 95 mm
35 mm x 135 mm

49 mm x 67 mm
35 mm x 94 mm

Vitesse a vide (/MN) c.oocvveeeieieeee e

Dimensions (L x | x H)
Poids net

11 kg

Etant donné I'évolution constante de notre pro-
gramme de recherche et de développement, les
spécifications contenues dans ce manuel sont
sujettes a modification sans préavis.

Note : Les spécifications peuvent varier suivant les
pays.

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu'a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une
double isolation, il est conforme & la réglementation
européenne et peut de ce fait étre alimenté sans mise
a la terre.
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Pour les systemes de distribution publics a basse
tension, entre 220 V et 250 V

La mise sous tension et hors tension des appareils
électriques entraine des fluctuations de tension. L'uti-
lisation de cet appareil dans des conditions d’alimen-
tation électrique inadéquates peut avoir des effets
néfastes sur le fonctionnement des autres équipe-
ments. Il ne devrait toutefois pas y avoir d'effets
négatifs si 'impédance de I'alimentation est égale ou
inférieure a 0,30 Ohms.

La prise de courant utilisée pour cet appareil doit étre
protégée par un fusible ou un disjoncteur de protec-
tion a déclenchement lent.



Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux con-
signes de sécurité qui accompagnent 'outil.

CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

1. Portez une protection oculaire.

2. N'utilisez jamais votre outil sans les protec-
tions en place.

3. Ne vous servez pas de votre outil en présence
de gaz ou de liquides inflammables.

4. Avant de scier, vérifiez attentivement que la
lame n’est ni endommagée, ni fendue. Si tel
est le cas, changez-la immédiatement.

5. Nutilisez que les flasques spécifiés pour cet
outil.

6. Veillez a ne pas endommager I'arbre, les flas-
ques (surtout leur face d’appui) ni le boulon,
ce qui pourrait entrainer la rupture de la lame.

7. Assurez-vous que le plateau tournant soit bien
immobilisé, afin qu'il ne risque pas de se
déplacer pendant le sciage.

8. Pour votre sécurité, retirez copeaux ou autres
fragments de la surface du plateau avant la
mise en route.

9. Evitez les clous ; avant de scier, inspectez
I'élément & scier et retirez-en tous les clous.

10. Assurez-vous que le blocage de Il'arbre est
relaché avant de mettre le contact.

11. Assurez-vous que la lame ne touche pas le
plateau tournant quand elle est abaissée au
maximum.

12. Tenez le bras fermement. N'oubliez pas que la
scie se déplace légérement de haut en bas au
démarrage et a l'arrét.

13. Ne sciez jamais a la volée. Le matériau doit
étre assuré fermement contre le plateau tour-
nant et le guide durant tous les types de
sciage. Ne maintenez jamais la piéce avec la
main.

14. Gardez bien les mains a I'écart de la lame.
Evitez tout contact avec une lame “en roue
libre” ; vous pourriez vous blesser gravement.

15.Ne mettez jamais les mains a portée de la
lame.

16. Assurez-vous que la lame ne touche pas
I'élément & scier avant de mettre le contact.

17. Avant de scier, faites tourner 'outil un instant
a vide. Vérifiez que la lame ne présente ni
balourd ni shimmy qui pourraient résulter d’'un
montage incorrect ou d’'une usure irréguliére.

18. Avant de scier, attendez que la lame ait atteint
sa pleine vitesse.

19. Arrétez immédiatement le sciage si vous
remarquez quoi que ce soit d’anormal.

20.Ne tentez pas de maintenir la gachette en
position ON.

21. Coupez le courant et attendez I'arrét de la lame
avant de réparer ou de régler votre outil.

22.Restez vigilant, surtout durant les sciages
répétés et monotones. Ne vous laissez jamais
prendre par un sentiment trompeur de sécu-
rité. Les lames de scie ne pardonnent pas.

23. N'utilisez que les accessoires recommandés
dans le catalogue Makita. L'utilisation d’acces-
soires différents, disques a trongonner notam-
ment, entraine des risques de blessure.

24. Ne maltraitez pas le cable. Ne tirez pas dessus
pour débrancher. Maintenez-le a I'écart de la
chaleur, des corps gras, de I'eau et des arétes
coupantes.

25. N'utilisez pas la scie pour couper autre chose
que de I'aluminium, du bois ou des matériaux
similaires.

26. Raccordez les scies a coupe d'onglet mixtes a
un dispositif de ramassage de la poussiére
quand vous effectuez un sciage.

27. Sélectionnez les lames en fonction du maté-
riau a couper.

28. Faites attention lorsque vous taillez des enco-
ches.

29. Remplacez le plateau de découpe quand il est
usé.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

MODE D’EMPLOI

Transport de l'outil (Fig. 1)

Pour transporter I'outil, abaissez le bras complete-
ment et appuyez sur la tige d’arrét pour verrouiller le
bras en position abaissée. Fixez le socle rotatif a
I'aide de la poignée. Vous pourrez ainsi transporter
I'outil facilement par sa poignée de transport.

AVERTISSEMENT :

* Vérifiez tout d’abord que I'outil est débranché.

* La tige d'arrét sert a des fins de transport unique-
ment et pas pour des opérations de coupe.

Installation de la plaque auxiliaire (Fig. 2 et 3)
Installez la plaque auxiliaire a I'aide de I'encoche du
socle de I'outil et fixez-le en vissant le boulon hexa-
gonal.

Montage a poste fixe sur établi (Fig. 4)
Boulonnez I'outil a 'aide de deux boulons sur une
surface stable et de niveau en utilisant les orifices de
boulon prévus sur le socle de l'outil. Ceci pour
empécher tout risque de renversement et de
blessure.

Pose et dépose de la lame

Important :
Assurez-vous toujours que le contact est coupé et
I'outil débranché avant de retirer ou d'installer la lame.

Pour retirer la lame, desserrez le boulon hexagonal
de fixation du capot central a l'aide de la clé hexago-
nale en le tournant d'au moins trois tours sur la
gauche. Soulevez le carter de sécurité et le capot
central. (Fig. 5)

Appuyez sur le blocage de l'arbre de fagon que la
lame ne puisse pas tourner et desserrez le boulon
hexagonal vers la droite a 'aide de la clé a douille.
Puis, retirez le boulon hexagonal, le flasque extérieur
et la lame. (Fig. 6)
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Pour installer la lame, montez-la sur I'axe en vous
assurant que le sens de la fleche indiquée sur la
surface de la lame correspond a celui de la fleche du
carter de lame. (Fig. 7)

ATTENTION :

* Pour tous les pays a l'exception de I'Europe
(Fig. 8)

La bague en argent de 25,4 mm de diametre exté-
rieur a été montée en usine sur l'axe. La bague
noire de 25 mm de diameétre extérieur est livrée en
standard. Avant de monter la lame sur l'axe,
assurez-vous toujours que la bague qui est montée
sur I'axe est bien celle qui convient pour I'alésage
de la lame que vous prévoyez d'utiliser.

Pour I'Europe (Fig. 8)

La bague en argent de 30 mm de diametre extérieur
a été montée en usine sur l'axe.

Installez le flasque et le boulon hexagonal, puis, a
l'aide de la clé & douille, serrez a fond le boulon
hexagonal en le tournant vers la gauche tout en
appuyant sur le blocage de I'arbre. Vissez ensuite le
boulon hexagonal vers la droite pour fixer le capot
central. (Fig. 9)

ATTENTION :

Ne vous servez que de la clé a douille Makita fournie
avec I'outil pour installer ou démonter la lame ; faute
de quoi vous risquez de serrer ou trop ou pas assez
le boulon hexagonal et d’avoir un accident grave.

Carter de sécurité (Fig. 10)

Lorsque vous abaissez le bras, le carter de sécurité
s’éléve automatiqguement. Une fois la coupe terminée
et le bras relevé, il revient a sa position d’origine. NE
TENTEZ JAMAIS DE BLOQUER OU DE RETIRER
LE CARTER DE SECURITE. Pour votre sécurité
personnelle, vous devez le maintenir en bon état de
marche. Tout fonctionnement anormal du carter de
sécurité devra étre immédiatement corrigé. N'UTILI-
SEZ JAMAIS VOTRE SCIE AVEC UN CARTER DE
SECURITE FONCTIONNANT IMPARFAITEMENT. Si
le carter de sécurité transparent se salit ou si la sciure
y adhére de facon que la lame et/ou I'élément a scier
ne soient plus visibles, débranchez Tloutil et
nettoyez-le soigneusement a l'aide d'un chiffon
humide. N'utilisez pas de solvants ni de détergents a
base d’essence.

Sac a poussiere (Fig. 11 et 12)

L'utilisation du sac a poussiere garantit un travail
propre et facilite le ramassage des poussieres. Pour
fixer le sac a poussiére sur la scie, introduisez I'orifice
d’entrée du sac dans la buse d'éjection poussiére.
Lorsque le sac a poussiere est a moitié plein,
retirez-le de l'outil et tirez sur la fermeture. Videz le
sac en le tapotant légérement pour en détacher
toutes les poussieres qui sont restées collées sur la
paroi intérieure.
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Interrupteur

ATTENTION :

* Avant de brancher I'outil, assurez-vous toujours que
la gachette fonctionne correctement et qu’elle revi-
ent en position “OFF” une fois relachée.

* Quand vous ne vous servez pas de I'outil, retirez la
clé de sécurité et rangez-le en lieu sir. Ceci évitera
toute utilisation non autorisée.

* Evitez d’enfoncer la gachette lorsque le bouton de
sécurité n'est pas enfoncé : vous pourriez casser
l'interrupteur.

Pour tous les pays a I'exception de I'Europe

(Fig. 13)

Pour éviter tout déclenchement accidentel de la
gachette, I'outil est muni d’'un bouton de sécurité.
Pour démarrer l'outil, appuyez sur le bouton de
sécurité et tirez sur la gachette. Pour arréter I'outil,
relachez la gachette.

Pour I'Europe (Fig. 14)

Pour éviter tout déclenchement accidentel de la
gachette, I'outil est muni d’'un bouton de sécurité.
Pour démarrer I'outil, déplacez le levier sur la gauche,
appuyez sur le bouton de sécurité et tirez sur la
géachette. Pour arréter I'outil, relachez la gachette.

Plateau de découpe (Fig. 15)

L'outil est muni d'un plateau de découpe incorporé
dans le socle rotatif. Si la rainure de découpe n’a pas
été ouverte en usine sur le plateau, vous devrez la
découper pour pouvoir utiliser I'outil. Mettez I'outil en
marche et abaissez délicatement la lame pour décou-
per une rainure dans le plateau de découpe.

Butée pare-éclats rotative (Fig. 16 et 17)

L'outil est muni d'une butée pare-éclats qui sera
normalement installée comme indiqué a la Fig. 16.
Toutefois, pour effectuer des coupes obliques a gau-

che, placez-la a gauche comme indiqué sur la
Fig. 17.

Pour conserver le maximum de capacité

(Fig. 18 et 19)

Débranchez I'outil avant toute opération de réglage.
L'outil a été réglé en usine de fagon a offrir une
capacité optimale avec une lame de 260 mm. Lors-
que ce diametre s'est trouvé réduit par affltage,
ajustez le boulon de réglage de la profondeur en le
tournant a I'aide de la clé & douille. La lame s’abaisse
quand vous tournez le boulon de réglage de la
profondeur vers la gauche, et elle se reléve quand
vous le tournez vers la droite. Réglez la profondeur de
facon que, lorsque le bras est complétement abaissé,
il y ait une distance d’environ 135 mm entre la face
antérieure des butées et le point ou le bord avant de
la lame entre en contact avec le plateau. L'outil étant
débranché, tournez la lame a la main en maintenant
le bras complétement abaissé. Assurez-vous que la
lame ne touche aucune partie du plateau tournant
lorsque le bras est complétement abaissé.



Choix d’'un angle pour la coupe d'onglet

(Fig. 20)

Relachez la poignée en la tournant vers la gauche.
Déplacez le plateau tournant en appuyant sur le
ressort de verrouillage. Lorsque la poignée est arrivée
au point ou l'index se trouve en face de la valeur
angulaire voulue sur le secteur, serrez la poignée a
fond en la tournant vers la droite.

ATTENTION :
Lorsque vous tournez le plateau tournant, veillez &
bien relever le bras a fond.

Choix d’'un angle pour une coupe biaise

(Fig. 21 et 22)

La lame de scie se releve de 45° sur la gauche
uniquement si la butée se trouve repoussée a gau-
che, comme indiqué & la Fig. 17. Pour régler l'angle
de biais, desserrez le levier au dos de l'outil. Inclinez
la lame sur la gauche de fagon que l'index se trouve
en face de la valeur angulaire voulue sur I'échelle.
Puis, resserrez le levier a fond pour fixer la lame.

ATTENTION :
Quand vous inclinez la lame, veillez bien a relever le
bras au maximum.

Serrage des pieces

AVERTISSEMENT :

Il est extrémement important de veiller a ce que les
pieces a scier soient fermement et correctement
immobilisées dans I'étau. Faute de cette précaution,
vous risquez d’endommager votre scie et la piece.
VOUS RISQUEZ AUSSI DE VOUS BLESSER. Aprés
avoir terminé votre coupe, NE RELEVEZ PAS LA
LAME tant qu’elle n’est pas arrivée a un arrét com-
plet.

1. Etau vertical (Fig. 23 et 27)
L'étau vertical s'installe sur les butées, articulée
ou amovible (accessoire en option). Engagez la
tige de I'étau dans l'orifice de la butée, et fixez la
tige de I'étau en serrant la vis. Placez la tige de
I'étau en fonction de I'épaisseur et de la forme de
la piece a couper, et fixez le bras de I'étau en
serrant la vis. Appuyez la piece a plat contre la
butée et le plateau tournant. Placez la piece a la
position de coupe voulue et serrez a fond la vis de
I'étau.
ATTENTION :
La piece doit rester solidement appuyée contre le
plateau tournant et la butée a l'aide de I'étau
pendant toute la durée du travail.

Si I'étau s'avere mal placé, revoyez son emplace-
ment. Appuyez la piece a plat contre la butée et le
plateau tournant. Placez la piéce a la position de
coupe voulue et serrez a fond la vis de I'étau.

ATTENTION :

Lorsque vous coupez des pieces longues, sou-
lagez les extremités au moyen de cales ayant la
méme hauteur que le socle. (Fig. 24)

2. Etau horizontal (accessoire en option)

(Fig. 25 et 26)

L'étau horizontal s’installe soit a gauche soit a
droite du socle. Pour effectuer des coupes
d’onglet de 15° ou plus, installez I'étau horizontal
sur le coté opposé au sens dans lequel le plateau
tournant va se déplacer. Quand vous tournez la
poignée de I'étau vers la gauche, la vis se libére et
la tige de I'étau se déplace rapidement d’avant en
arriére. Si vous tournez la poignée vers la droite,
la vis reste fixée. Pour serrer la piéce, tournez
délicatement la poignée vers la droite jusqu’a ce
que l'ergot atteigne sa position supérieure, puis
serrez a fond. Si vous tournez la poignée en force
ou que vous tirez dessus pendant que vous le
tournez vers la droite, vous risquez que l'ergot
s'arréte a mi-course. Dans ce cas, ramenez la
poignée vers la gauche jusqu'a ce que la vis soit
libérée, et recommencez en tournant doucement
la poignée.

3. Servantes et support (accessoires en option)

Les servantes et le support peuvent s’installer
d’un c6té ou de l'autre, et ils sont commodes pour
fixer les pieces a [Ihorizontale. Installez-les
comme indiqué a la Fig. 27. Puis, serrez les vis a
fond pour fixer les servantes et le support.
(Fig. 27)
Pour couper des pieces de grande longueur,
utilisez I'ensemble tiges de support (accessoire
en option). Il se compose de deux supports et de
deux tiges 12. (Fig. 28)

ATTENTION :

Maintenez toujours les piéces de grande longueur
paralleles a la surface supérieure du plateau
tournant pour pouvoir effectuer des coupes pré-
cises et éviter toute perte de controle dangereuse
de I'outil.

Utilisation

ATTENTION :

* Avant d'utiliser l'outil, libérez bien le bras de la
position abaissée en tirant sur la tige d'arrét.

* Avant de mettre le contact, assurez-vous que la
lame ne touche pas la piece, etc.

* Pendant la coupe, n'appuyez pas trop fort sur le
bras. Vous risqueriez une surcharge du moteur
et/ou une diminution du régime.

* Appuyez doucement sur le bras pour effectuer la
coupe. Si vous appuyez trop fort ou que vous
appuyez latéralement, la lame vibrera et elle lais-
sera une marque (marque de sciage) sur la piéce ;
la précision de coupe sera également moindre.
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Pour positionner votre piéce par rapport a la rainure,
tenez compte de I'épaisseur de la lame qui va mordre
dans la chute. Votre ligne de coupe devra donc se
trouver a droite ou & gauche de la rainure du plateau.
Mettez I'outil en marche et attendez que la lame ait
atteint sa vitesse de régime, puis abaissez-la douce-
ment dans la découpe. Lorsque la lame entre en
contact avec la piece, appuyez progressivement sur
le bras pour effectuer la coupe. Lorsque la coupe est
terminée, arrétez I'outil et ATTENDEZ QUE LA LAME
SE SOIT COMPLETEMENT ARRETEE avant de
ramener la lame en position complétement relevée.
Sinon vous risquez de provoquer I'éjection brutale
d’'une piéce ou d'une chute qui viendrait a entrer au
contact de la lame en rotation. (Fig. 29)

1. Coupe d'onglet
Voyez la section précédente “Choix d'un angle
pour la coupe d'onglet”.

2. Coupe en biseau (Fig. 30)

* Vous pouvez effectuer des coupes en biseau de
0° a 45° vers la gauche.

* Placez la butée pare-éclats sur la gauche
comme indiqué sur la Fig. 17. Desserrez le
levier et inclinez la lame a l'angle de biseau
réglé. Pensez a resserrer le levier a fond de
facon a bien fixer I'angle de biseau sélectionné.
Fixez la piece dans I'étau. Mettez l'outil en
marche et attendez que la lame ait atteint son
plein régime. Puis, abaissez doucement le bras
au maximum tout en appuyant parallelement a
la lame. Lorsque la coupe est terminée, arrétez
I'outil et ATTENDEZ QUE LA LAME SE SOIT
COMPLETEMENT ARRETEE avant de rame-
ner la lame en position complétement relevée.

ATTENTION :

* Lorsque vous effectuez une coupe en biseau
alors que la piece est fixée sur le coté gauche
du plateau tournant, ceci a pour conséquence
qu’une fois coupée, la partie droite de la piece
porte sur la lame. Si vous soulevez la lame alors
gu'elle tourne encore, ce morceau risque de
rester coincé dans la lame et ses fragments
s'éparpilleront, ce qui est dangereux. Relevez la
lame tout doucement, et uniquement apres
gu’elle soit arrivée a un arrét complet.

Quand vous appuyez sur le bras, appuyez
parallélement a la lame. Si vous appuyez per-
pendiculairement au plateau ou si vous changez
le sens de la pression pendant la coupe, la
précision de coupe s’en trouvera affectée.
Pour effectuer des coupes en biseau, rabattez
toujours la butée articulée sur la gauche,
comme indiqué a la Fig. 17.
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3. Coupe mixte
La coupe mixte est possible a I'angle indiqué dans
le tableau ci-dessous.

Angle de biseau Angle d'onglet
0° — 45°
a gauche et a droite

45°

Pour effectuer des coupes mixtes, reportez-vous
aux explications de la “Coupe d'onglet” et de la
“Coupe en biseau”.

4. Sciage de pieces d'aluminium extrudées

(Fig. 31)

Lorsque vous sciez des profilés d'aluminium,
servez-vous de cales d’écartement ou de martyrs
comme sur la Fig. 31 afin d’empécher la déforma-
tion de l'aluminium. Utilisez aussi un lubrifiant de
coupe lorsque vous sciez de Il'aluminium afin
d’empécher I'accumulation des copeaux sur la
lame.

ATTENTION :
Ne tentez jamais de scier des pieces d'aluminium
épaisses ou rondes. Les piéces épaisses d'alumi-
nium extrudé risquent de se décaler durant I'opé-
ration, et les piéces rondes ne pourront pas étre
immobilisées de facon satisfaisante avec ce type
d'étau.

5. Parement de bois (Fig. 32)
L'utilisation de parements de bois permet d’effec-
tuer des coupes sans éclats. Fixez un parement
de bois sur la butée en utilisant les orifices de la
garde de guidage.

ATTENTION :

* Comme parement de bois, utilisez un morceau
de bois droit d’épaisseur réguliere.

* Pour les dimensions recommandées du pare-
ment de bois, voyez la Fig. 32.

6. Coupes répétées a la méme longueur (Fig. 33)
Pour couper plusieurs morceaux de matériau a la
méme longueur, qui peut étre comprise entre
240 mm et 400 mm, utilisez la plaque de fixation
(accessoire en option) pour faciliter et rationaliser
le travail. Installez la plaque de fixation sur le
support comme indiqué a la Fig. 33. Alignez la
ligne de coupe de la piéce sur le coté gauche ou
droit de la rainure du plateau tout en tenant
solidement la piece pour qu’elle ne bouge pas,
amenez la plaque de fixation au niveau de I'extré-
mité de la piéce. Puis, fixez la plaque de fixation
avec la vis. Quand vous ne vous servez pas de la
plaque de fixation, desserrez la vis et tournez la
plaque de fixation a fond.



ENTRETIEN

ATTENTION :
Avant toute intervention, assurez-vous que le contact
est coupé et I'outil débranché.

Réglage de I'angle de coupe

L'outil a été soigneusement réglé et aligné en usine,
mais une manipulation maladroite a pu déréglér I'ali-
gnement. Si l'outil n'est pas aligné correctement,
effectuez les opérations suivantes :

1) Angle d'onglet (Fig. 34 et 35)

Desserrez la poignée et réglez le plateau tournant

sur zéro degré en le tournant. Fixez la poignée a

fond et desserrez les boulons hexagonaux de la

garde de guidage. Placez le c6té de la lame a

angle droit par rapport a la surface de la garde de

guidage a l'aide d'une équerre ou d'un autre

instrument, en déplacant le coté droit de la butée.

Puis, vissez les boulons hexagonaux de la butée

a fond en suivant I'ordre indiqué a la Fig. 35.

2) Angle de biseau

i) Angle de 0°
Desserrez le levier au dos de I'outil. Desserrez
I'écrou hexagonal et tournez le boulon hexa-
gonal (A) de deux ou trois tours vers la droite,
de facon que la lame s’incline vers la droite.
(Fig. 36)
Abaissez complétement le bras et, a l'aide
d’'une équerre ou d’'un autre instrument, pla-
cez le coté de la lame a angle droit par rapport
a la surface supérieure du plateau tournant,
en tournant le boulon hexagonal (A) vers la
gauche. Puis, serrez I'écrou hexagonal pour
fixer le boulon (A). (Fig. 37)
Vérifiez que I'index du bras se trouve en face
de 0° sur I'échelle du support de bras. Si
index n’indique pas 0°, desserrez la vis de
fixation de I'index et réglez I'index. (Fig. 38)

i) Angle de 45°

Réglez I'angle de 45° uniquement aprés avoir
réglé I'angle de 0°. Pour ce faire, desserrez le
levier et inclinez la lame & fond sur la gauche.
Vérifiez que I'index du bras se trouve en face
de 45° sur I'échelle du support de bras. Si
index n'indique pas 45°, tournez le boulon
hexagonal (B) sur le coté du bras jusqu’a ce
que l'index indique 45°. (Fig. 38)

Remplacement des charbons (Fig. 39 et 40)
Remplacez les charbons lorsqu’ils sont usées
jusqu’au repére de limite. Les deux charbons doivent
étre remplacées simultanément.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité du machines,

les réparations, I'entretien ou les réglages doivent
étre effectués par le Centre d’Entretien Makita.
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DEUTSCH Ubersicht
Maschinenful Schalter Flugelschraube
Sechskantschraube Arretierhebel Fihrungsstangen
Kippsicherung Drehteller Schnittlinie
Mutter Einlegeplatten Nut
Schraube Zusatzanschlag Schraubzwinge
Mittelabdeckung Justierschraube Zulagen
Steckschliissel Markierungspfeil Dunnwandiger Aluminium
Spindelarretierung Einstellskala Werkstoff
Lésen Zulagen

Sperrhebel

Drehrichtungspfeil G?iff >10 mm
Sé&geblattgehause : > 460 mm
Drehrichtungspfeil Arretierhebel Bohrung

Sageblatt

RMYBEEIEIE@PE@@I@@®@ME

GISIIGIESISISIEIS SIS SIS SIS S SIS ST

Neigungswinkel-Einstellskala

Seitenanschlag

QB RBRABBOI® GIDRDO®

Spindel Markierungspfeil Flugelschraube
Flansch Stehbolzen Einstelldreieck
Reduzierung Feststellschrauben Sechskantschrauben
Flansch Parallelansphlag Sagekopf
Sechskantschraube Schraubzwingenarm Sechskantschraube (A)
Anziehen Klemmschraube Werkstlickauflageflache
Schutzhaube Stutze Sagekopf-Drehlager
StaubauslaBstutzen Drehknopf Sechskantschraube (B)
Staubsack Sperrhebel VerschleiRgrenze

@ VerschluRschiene Auflageverlangerung Schraubendreher

@) Einschaltsperre/Einschalt- Schraube Burstenhalterkappe
Sicherheitsstift Montagestiitze

TECHNISCHE DATEN

Modell
Sageblattdurchmesser
Sageblattbohrung
Fur alle Lander auf3erhalb Europas
Fir europaische Lander

LS1040

...................................................... 255 mm — 260 mm

.................................................... 25,4 mm und 25 mm
.......................................................................... 30 mm

Max. Schnittiefe (H x B) mit 260 mm Durchmesser Ségeblatt

Gehrungswinkel
0°
Neigungswinkel

45° (links und rechts)

93 mm x 95 mm

93 mm x 67 mm

0°

69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm

. 53 mm x 95 mm 49 mm x 67 mm

45° (links)

35 mm x 135 mm 35 mm x 94 mm
LeEraufarENZAN] .........ocviiiiieceee ettt aa e 4 600 min?
AbMESSUNGEN (L X B X H) 1uviiiiiiiiiieieee e 530 mm x 476 mm x 532 mm
INETEOGEWICKT ...ttt ettt ettt et e e bt e e bb e e et b e e e st e e e st e e bt e e bt e e esbee e seeenbeeenbbeesnseeenneeans 11 kg

* Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der
Entwicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land
zu Land abweichen.

NetzanschluR

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung angeschlossen werden
und arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung.
Sie ist entsprechend den Européischen Richtlinien
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steck-
dosen ohne Erdanschluf betrieben werden.
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Fiur offentliche Niederspannungs-Verteilungs-
systeme mit einer Spannung zwischen 220 und
250 V

Schaltvorgange von Elektrogerdten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses
Geréates unter ungunstigen Netzstrombedingungen
kann sich nachteilig auf den Betrieb anderer Geréate
auswirken. Bei einer Netzstromimpedanz von 0,30
Ohm oder weniger ist anzunehmen, dass keine nega-
tiven Effekte auftreten.

Die fur dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit
tragen Ausldsungseigenschaften geschiitzt sein.



Sicherheitshinweise

Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie

das Gerat benutzen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Tragen Sie wahrend der Arbeit mit der
Maschine stets eine Schutzbrille sowie vorge-
schriebene Arbeitskleidung und, falls erfor-
derlich, personliche Schutzausristung.
Vergewissern Sie sich, daR die Schutzvorrich-
tungen vorschriftsmaflig angebracht sind,
bevor Sie das Gerét einschalten.

Das Gerét nicht in der N&he leicht entzindli-
cher Flussigkeiten oder Gase betreiben.
Uberpriifen Sie das Sageblatt vor dem Betrieb
sorgféaltig auf Risse oder Beschadigung.
Wechseln Sie ein gerissenes oder beschédig-
tes Sageblatt unverziglich aus.

Verwenden Sie nur die fir diese Maschine
vorgeschriebenen Flansche.

Achten Sie sorgfaltig darauf, da Welle, Flan-
sche (insbesondere deren Montageflachen)
und Schraube nicht beschadigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann zu Schéaden
am Sageblatt fuhren.

Vergewissern Sie sich, daR3 der Drehteller arre-
tiert ist und sich wahrend des Sagebetriebes
nicht bewegt.

Zur Sicherheit des Bedienenden sollten Abfall-
stiicke und Kleinteile vor Beginn der Arbeit
aus dem Arbeitsbereich entfernt werden. Bei
der Bearbeitung konnen kurze Abschnitte vom
Sageblatt erfallt und weggeschleudert wer-
den. Schmale Abschnitte kdnnen zwischen
Anschlag und Sageblatt eingezogen werden
und Verklemmen des Blattes fuhren.

Vor Arbeitsbeginn das zu bearbeitende Werk-
stiick auf evtl. vorhandene Nagel oder Schrau-
ben Uberpriifen und diese herausziehen. Ein
unbeabsichtigtes Durchschneiden eines mit
Nageln und Schrauben versehenen Werk-
stiicks kann zur Beschadigung des Sageblat-
tes sowie Verletzungen des Bedienenden fih-
ren.

Vergewissern Sie sich, daR die Spindelarretie-
rung gelost ist, bevor Sie das Gerat einschal-
ten.

Achten Sie darauf, dal das Sageblatt in seiner
niedrigsten Position die Drehplatte nicht
berihrt.

Die Séage kann sich wahrend des Anlauf- bzw.
Bremsvorgangs leicht nach oben oder unter
bewegen.

Fihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Das
Werkstiick muf3 bei allen Arbeiten festge-
spannt werden und am Parallelanschlag sowie
am Drehteller anliegen.

Vermeiden Sie jede Beruhrung des Sageblat-
tes bei laufender Maschine. Auch seitliche
Bertihrung kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

Fassen Sie nie um das Sageblatt herum.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Vor dem Einschalten darf das Sageblatt nicht
mit dem Werkstick in Berthrung kommen.
Uberpriifen Sie vor der eigentlichen Bearbei-
tung eines Werkstiicks den einwandfreien
Rundlauf des Sageblattes. Schalten Sie dazu
die Maschine ein und achten Sie auf eventu-
elle Vibrationen oder Taumelbewegungen des
Séageblattes, die Anzeichen fur falsche Mon-
tage oder Unwucht des Ségeblattes sein kon-
nen.

Beginnen Sie erst dann mit dem Bearbeitungs-
vorgang, wenn die Maschine ihre volle Dreh-
zahl erreicht hat.

Bei Auftreten von Stdrungen den Betrieb
sofort unterbrechen.

Versuchen Sie nicht, den Schalter in der EIN-
Stellung zu arretieren.

Schalten Sie die Maschine aus und warten Sie,
bis das Sageblatt vollig zum Stillstand gekom-
men ist, bevor Sie Wartungs- oder Einstellar-
beiten an der Maschine ausfihren.

Die Maschine wurde unter Beachtung aller
Sicherheitsvorkehrungen konstruiert. Trotz-
dem gehen von der Maschine Restrisiken aus.
Das Sageblatt lauft bei dem Bearbeitungsvor-
gang unabgedeckt. Daher muf darauf geach-
tet werden, daf? niemals Korperteile das Sage-
blatt bertihren.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B. Schleif-
scheiben, kann zu Verletzungen fiihren.
Behandeln Sie das Netzkabel sorgfaltig. Zie-
hen Sie das Netzkabel niemals gewaltsam aus
der Steckdose heraus. Halten Sie das Netzka-
bel von Warmequellen, Ol, Wasser und schar-
fen Kanten fern.

Bestimmungsgeméafle Verwendung: Diese
Gehrungs- und Kappsage ist bestimmt zum
Schneiden von Massivholz, Holzwerkstoffen,
Kunststoffen und Leichtmetall-Hohlprofilen.
Bei Massivholz und Holz gleichzusetzenden
Werkstoffen nur Sé&geblatter mit positivem

Spanwinkel verwenden. Kunststoffe und
Leichtmetalle sind mit einem S&geblatt mit
negativem  Spanwinkel und  Zahnform

(Trapez/Flachzahn) zu schneiden. Jede dar-
Uber hinausgehende Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgemafl und bedarf der schriftli-
chen Zustimmung und Genehmigung des Her-
stellers.

Bei langerem Bearbeiten von Holz bzw. hol-
zahnlichen Werkstoffen oder gewerblichen
Einsatz von Materialien, bei denen gesund-
heitsgefahrdende Stéube entstehen, ist das
Elektrowerkzeug an eine geeignete externe
Absaugeinrichtung anzuschlielen.

Bei der Herstellung von Nuten besonders
aufmerksam und umsichtig vorgehen.
Wechseln Sie die Einlegeplatte bei Abnutzung
aus.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.
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BEDIENUNGSHINWEISE

Tragen der Maschine (Abb. 1)

Zum Tragen der Maschine senken Sie den Sagekopf
vollstéandig und driicken den Verriegelungsknopf, um
den Sagekopf in der abgesenkten Stellung zu arretie-
ren. Sichern Sie den Drehteller durch Festdrehen des
Griffes. Danach kann die Maschine bequem am Tra-
gegriff getragen werden.

WARNUNG:

* Vergewissern Sie sich vor allen Arbeiten an der
Maschine stets, dal3 der Netzstecker gezogen ist.

* Der Anschlagstift ist lediglich zum Tragen der
Maschine vorgesehen; beim Ségebetrieb wird er
nicht verwendet.

Montage der Kippsicherung (Abb. 2 u. 3)
Montieren Sie die Kippsicherung am Maschinenful3
und ziehen Sie die Sechskantschraube fest an.

Befestigung der Séage auf einer Werkbank

(Abb. 4)

Diese Maschine sollte mit zwei Schrauben auf einer
ebenen und stabilen Oberflache befestigt werden.
Verwenden Sie dazu die Befestigungsbohrungen im
Maschinenful. Sie erreichen dadurch hohe Standfes-
tigkeit und groRtmogliche Sicherheit wahrend des
Bearbeitungsvorgangs.

Montage bzw. Demontage des Sageblattes
Wichtig:

Vergewissern Sie sich vor der Montage bzw. Demon-
tage des Sageblattes stets, dal3 die Maschine abge-
schaltet und der Netzstecker gezogen ist.

Bei der Demontage benutzen Sie den Steckschlussel,
um die Sechskantschraube, die die Mittelabdeckung
hélt, durch mehr als drei Umdrehungen linksdrehend
zu l6sen. Danach heben Sie die Schutzhaube und die
Mittelabdeckung an. (Abb. 5)

Driicken Sie auf die Spindelarretierung, damit sich
das Sageblatt nicht drehen kann, und benutzen Sie
den Steckschlissel, um die Sechskantschraube
durch Rechtsdrehung zu lésen. Dann entfernen Sie
die Sechskantschraube, den Flansch und das Sége-
blatt. (Abb. 6)

Zur Montage des Sageblattes setzen Sie dieses auf
die Spindel, wobei Sie darauf achten, dal3 die
Drehrichtungspfeile auf dem Sé&geblatt mit der Rich-
tung der Drehrichtungspfeile auf dem Sé&geblattge-
héuse Ubereinstimmen. (Abb. 7)
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VORSICHT:

* Fir alle Lander auBerhalb Europas (Abb. 8)
Werkseitig ist ein silberner Reduzierring mit
25,4 mm AulRendurchmesser auf der Spindel mon-
tiert. Der schwarze Reduzierring mit 25 mm AuRRen-
durchmesser gehort zum Lieferumfang der
Maschine. Bevor Sie das Sageblatt auf der Spindel
montieren, vergewissern Sie sich immer, da3 der
fur die Bohrung des Sageblattes richtige Reduzier-
ring auf der Spindel angebracht ist.

Fir europaische Lander (Abb. 8)

Werkseitig ist der Reduzierring mit 30 mm AuRen-
durchmesser auf der Spindel montiert.

Montieren Sie den Flansch und die Sechskant-
schraube. Benutzen Sie dazu den Steckschlissel,
um die Sechskantschraube durch Linksdrehung
anzuziehen. Dabei driicken Sie die Spindelarretie-
rung. AnschlieBend die Sechskantschraube fur die
Mittelabdeckung rechtsdrehend wieder festziehen.
(Abb. 9)

VORSICHT:

Benutzen Sie ausschlieBlich den von Makita geliefer-
ten Steckschlussel, um die Sechskantschraube anzu-
ziehen. Andernfalls kann es zu einem zu starken oder
zu schwachen Anziehen der Sechskantschraube
kommen. Dies konnte zu Verletzungen fihren. Der
Hebelweg dieses Schlissels ist auf das Drehmoment
der Sechskantschraube abgestimmt.

Schutzhaube (Abb. 10)

Wenn Sie den Griff senken und den Arretierhebel der
Feststelleinrichtung seitlich bis zum Anschlag
gedruckt haben, hebt sich die Schutzhaube automa-
tisch. Die Schutshaube kehrt in die Ausgangsstellung
zurtick, wenn der Bearbeitungsvorgang beendet ist
und der Griff wieder angehoben wird. NIEMALS DIE
SCHUTZHAUBE ENTFERNEN. Im Interesse lhrer
eigenen Sicherheit sollten Sie die Schutzhaube stets
in ordnungsgemafRem Zustand halten. Stérungen im
Betrieb der Schutzhaube missen sofort behoben
werden. BENUTZEN SIE DAS GERAT NIE MIT
EINER FEHLERHAFTEN SCHUTZHAUBE. Wenn
die transparente Schutzhaube verschmutzt ist oder
soviel Sagemehl an ihr haftet, dal das Sé&geblatt
und/oder das Werkstiick nicht mehr ohne weiteres
sichtbar sind, sollten Sie den Netzstecker ziehen und
die Schutzhaube mit einem feuchten Tuch sorgfaltig
reinigen. Benutzen Sie keine Losungsmittel oder Rei-
nigungsmittel auf Petroleumbasis wie Reinigungs-
benzin.



Staubsack (Abb. 11 u. 12)

Den Staubsack auf den Staubauslaf3stutzen der
Maschine befestigen. Wenn der Staubsack etwa zur
Halfte gefullt ist, nehmen Sie ihn von der Maschine
und ziehen die Verschlu3schiene heraus. Leeren Sie
den Inhalt des Staubsacks und klopfen Sie den
Staubsack leicht aus. Die an den Innenflachen hef-
tenden Staubpartikel, die den weiteren Staubsam-
melvorgang beeintrachtigen kdnnen, werden so ent-
fernt. Fur staubarmes Arbeiten kann ein Makita-
Absauggerat an die Maschine mit Hilfe des
Absaugadapters angeschlossen werden.

Bei langerem Bearbeiten von Holz oder gewerblichen
Einsatz von Materialien, bei denen gesundheitsge-
fahrdende Staube entstehen, ist das Elektrowerkzeug
an eine geeignete externe Absaugeinrichtung anzu-
schlieBen. Die nationalen Bestimmungen (TRK-
Werte) mussen eingehalten werden.

Schalterfunktion

VORSICHT:

* Vor dem AnschlieRen der Maschine an das Strom-
netz stets Uberprifen, ob der Schalter ordnungsge-
mafR funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Position zurtickkehrt.

Wenn Sie die Maschine nicht benutzen, entfernen
Sie den Einschaltsicherheitsstift und bewahren sie
ihn an einem sicheren Ort auf. Dadurch wird un-
erlaubte Benutzung verhindert.

Den Schalter nicht ohne vorherige Betétigung der
Einschaltarretierung gewaltsam driicken. Hierdurch
kann der Schalter beschadigt werden.

Fur alle Lander auf3erhalb Europas (Abb. 13)

Um versehentliche Betétigung des Schalters zu ver-
hindern, verfugt die Maschine Uber eine Einschaltar-
retierung. Zum Einschalten der Maschine Einschaltar-
retierung und danach Schalter drucken. Zum
Ausschalten der Maschine den Schalter loslassen.

Fir européische Lander (Abb. 14)

Um versehentliche Betatigung des Schalters zu ver-
hindern, verfiigt die Maschine Uber eine Einschaltar-
retierung. Zum Einschalten der Maschine den Arre-
tierhebel nach links schieben, Einschaltarretierung
und danach Schalter driicken. Zum Ausschalten der
Maschine den Schalter loslassen.

Einlegeplatten (Abb. 15)

Diese Maschine ist mit Einlegeplatten im Drehteller
versehen. Wenn der Einschnitt nicht bereits werksei-
tig ausgefihrt wurde, muf3 er vom Bedienenden in die
Platte eingesagt werden, bevor das Gerat erstmalig in
Betrieb genommen wird. Dazu schalten Sie die
Maschine ein und senken das Sageblatt langsam in
die Einlegeplatte.

Zusatzanschlag (Abb. 16 u. 17)

Diese Maschine ist mit einem Zusatzanschlag ausge-
stattet, der entsprechend Abb. 16 zu positionieren ist.
Bei linksseitiger Neigungswinkeleinstellung ist der
Zusatzanschlag in der, wie in Abb. 17 gezeigten,
Position zu verwenden.

Schnittiefeneinstellung

(nur bei gezogenem Netzstecker!)

(Abb. 18 u. 19)

Diese Maschine ist werkseitig so eingestellt, da3 mit
einem Sageblattdurchmesser von 260 mm die maxi-
male Schnittiefe erzielt wird. Wenn der Durchmesser
des Sageblattes durch Nachscharfen verringert
wurde, stellen Sie die Justierschraube mit dem Steck-
schlussel folgendermafen ein:

Das Séageblatt wird gesenkt, indem Sie die Schraube
im Uhrzeigersinn drehen; es wird gehoben, indem Sie
die Schraube gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Dabei muf3 der Abstand zwischen Anschlagleiste und
dem Eintauchpunkt des Sageblattes in die Einlege-
platte bei voll abgesenktem S&geblatt ca. 135 mm
betragen. Das Séageblatt darf nach der Einstellung bei
abgesenktem Sagekopf keine Teile im unteren Sage-
tischbereich beriihren. Dies Prifen Sie durch manu-
elles Drehen des Séageblattes.

Einstellung des Gehrungswinkels (Abb. 20)
Loésen Sie den Griff durch Linksdrehung. Zur Verstel-
lung des Drehtellers driicken Sie den Sperrhebel
nach unten. Bewegen Sie den Griff, bis der Pfeil auf
den gewiinschten Winkel der Gehrungswinkelskala
zeigt, und ziehen Sie dann den Griff durch Rechts-
drehung fest.

VORSICHT:
Zur Verstellung des Drehtellers den Séagekopf voll-
standig anheben.

Einstellung des Neigungswinkels

(Abb. 21 u. 22)

Der Sagekopf kann um 45° nach links geneigt wer-
den, sofern sich der Zusatzanschlag wie in Abb. 17
gezeigt in der linken Stellung befindet. Zur
Neigungswinkel-Einstellung I6sen Sie den Arretierhe-
bel auf der Ruckseite der Maschine. Neigen Sie das
Ségeblatt nach links, bis der Pfeil auf den gewtinsch-
ten Winkel der Neigungswinkel-Einstellskala zeigt.
Ziehen Sie den Arretierhebel fest, um den Ségekopf
zu sichern.

VORSICHT:
Neigen Sie den Sagekopf nur in der vollstandig
angehobenen Position.
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Werkstuckspanneinrichtung

WARNUNG:

Das Werkstiick muR3 vor dem Schnittvorgang fest und
unverriickbar mit der Schraubzwinge gesichert wer-
den. Bei nicht ordnungsgeméaR gesichertem Werk-
stick besteht VERLETZUNGSGEFAHR. Ebenfalls
kénnen Maschine und/oder Werkstiick beschéadigt
werden. Das Werkstiick erst nach Stillstand des
Sageblattes aus der gesicherten Position herausneh-
men.

1.
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Vertikalschraubzwinge (Abb. 23 u. 27)

Die Vertikalschraubzwinge kann auf dem Paralle-
lanschlag oder Seitenanschlag (Sonderzubehér)
montiert werden. Setzen Sie den Stehbolzen in
die Bohrung des Parallelanschlags oder Seiten-
anschlags und ziehen Sie die Fligelschraube zur
Sicherung des Stehbolzens fest. Stellen Sie den
Schraubzwingenarm auf die Abmessungen des
Werkstlicks ein und sichern Sie ihn mit der Flu-
gelschraube. Driicken Sie das Werkstick flach
gegen Parallelanschlag und Drehteller. Bringen
Sie das Werkstiick in die gewiinschte Schnittpo-
sition und sichern Sie es durch Festziehen der
Feststellschraube.

VORSICHT:

Das Werkstlick muR bei allen Arbeiten mit der
Schraubzwinge so gesichert werden, dal es
sowohl auf dem Drehteller als auch am Parallel-
anschlag anliegt.

Falls Maschinenteile mit der Schraubzwinge in
Bertihrung kommen, andern Sie die Position des
Schraubzwingenarms. Anschlielend das Werk-
stiick, wie zuvor beschrieben, ordnungsgeman
sichern.

VORSICHT:

Wenn Sie lange Werkstiicke schneiden, benutzen
Sie zusatzliche Stitzen, die ebenso hoch sind wie
die Drehplattenoberflache (Abb. 24)

Horizontalschraubzwinge (Sonderzubehdr)

(Abb. 25 u. 26)

Die Horizontalschraubzwinge kann rechts oder
links am Maschinentisch montiert werden. Bei
Gehrungsschnitten > 15° montieren Sie die Hori-
zontalschraubzwinge auf der Drehtellerdrehrich-
tung entgegengesetzten Seite.

Die Horizontalschraubzwinge ist mit einer
Schnellverstellung ausgerustet. Den Drehknopf
linksdrehend lésen und die Schraubstockspindel
vor oder zuriickziehen. Den Sperrhebel durch
Rechtsdrehung des Drehknopfes kurz vor Anlage
der Schraubstockplatte am Werkstick in die
obere Position bringen. Das Werkstiick kann jetzt
mit dem Drehknopf gesichert werden. Sollte sich
der Sperrhebel durch gewaltsames Vorgehen
nicht in der oberen Position befinden, den Dreh-
knopf 16sen und wieder festziehen.

3. Auflageverlangerung und Montagestitze

(Sonderzubehor)

Die Auflageverlangerung und Montagestiitze kon-
nen zur waagerechten Werkstiickauflage rechts
und links am Maschinentisch befestigt werden.
Zur Montage, wie in Abb. 27 gezeigt, die Teile
montieren und anschlieBend mit den Fligel-
schrauben sichern. Bei langeren Werkstiicken die
Flhrungsstangen mit Montagestiitze montieren
(Sonderzubehdr). (Abb. 28)

VORSICHT:

Beim Schneiden von langen Werkstiicken stets
das Werkstiick mit Stiitzen gleicher Hohe wie die
Drehtelleroberflache abstiitzen. Die gewahrleistet
eine hohe Schnittgenauigkeit und sicheres Arbei-
ten mit der Maschine.

Betrieb
VORSICHT:

Vor dem Betrieb den Sagekopf durch Herausziehen
des Verriegelungsstiftes entriegeln.

Vergewissern Sie sich vor der Betétigung des
Schalters, daR eine Berlihrung des Ségeblatts mit
dem Werkstiick oder Teilen der Maschine ausge-
schlossen ist.

Uben Sie beim Schneiden keinen iibermaRigen
Druck auf den Sagekopf aus. Zu starker Druck kann
zu Uberlastung des Motors und/oder verminderter
Schnittleistung fuhren.

Zum Erreichen der hdchsten Schnittgenauigkeit
den Ségekopf nur mit gemanigtem Vorschubdruck
nach unten bewegen. Bei zu groRem Vorschub oder
seitlicher Krafteinwirkung auf den Sagekopf kann
das Sageblatt in Schwingung versetzt werden und
dadurch zusétzlich Sagespuren am Werkstiick hin-
terlassen.

Die Schnittlinie sollte rechts oder links von der Nut
der Einlegeplatten verlaufen. Der Materialverlust
wird durch die Sageblattstarke bestimmt.

Schalten Sie die Maschine ein und warten Sie, bis sie
ihre volle Drehzahl erreicht hat. Erst dann driicken Sie
den Arretierhebel der Feststelleinrichtung und senken
den Griff vorsichtig. Sobald das Sageblatt das Werk-
stuick berthrt, driicken Sie langsam auf den Griff, um
den Schnitt auszufiihren. Wenn der Schnitt beendet
ist, schalten Sie das Gerat aus und WARTEN, BIS
DAS SAGEBLATT VOLLSTANDIG ZUM STILL-
STAND GEKOMMEN IST, bevor Sie den Sagekopf in
die obere Position bringen. Andernfalls kbnnten kleine
Abschnitte vom Sé&geblatt erfal3t und weggeschleu-
dert werden. (Abb. 29)



Gehrungsschnitte
Siehe Abschnitt “Einstellung des Gehrungswin-
kels”.

Neigungsschnitte (Abb. 30)

Linksseitige Neigungsschnitte kénnen in einem
Neigungswinkel von 0° — 45° durchgefiihrt wer-
den.

Bringen Sie den Zusatzanschlag in die in
Abb. 17 gezeigte linke Stellung. Lésen Sie den
Arretierhebel und stellen den Ségekopf auf den
gewlnschten Neigungswinkel ein. Achten Sie
darauf, den Hebel wieder fest anzuziehen, um
den Griff im eingestellten Schragstellungswinkel
zu sichern. Sichern Sie das Werkstiick mit der
Werkstlickspanneinrichtung. Schalten Sie die
Maschine ein. Nach Erreichen der max. Dreh-
zahl den Sagekopf in das Werkstiick eintauchen
und den Schnittvorgang unter paralleler Druck-
ausubung zum Séageblatt mit einer Schubbewe-
gung des Sagekopfes in Richtung des Parallel-
anschlags durchfihren. Nach Beendigung des
Schnittvorgangs Maschine ausschalten UND
DEN STILLSTAND DES SAGEBLATTS
ABWARTEN, bevor Sie den Sé&gekopf in die
Ausgangsposition zurlickschwenken.

VORSICHT:

Bei Neigungsschnitten kann das Sageblatt auf
dem Werkstiickabschnitt seitlich aufliegen.
Durch Anheben des Ségekopfes bei laufender
Maschine kann das Werkstick erfa3t und her-
ausgeschleudert werden und Verletzungen ver-
ursachen. Sagekopf immer nur bei Ségeblatt-
stillstand anheben.

Uben Sie den Druck auf den Sagekopf immer
nur parallel zum Sé&geblatt in radialer Kraftrich-
tung aus. Axiale Krafteinwirkung verschlechtert
die Bearbeitungsgenauigkeit.

Achten Sie bei Neigungsschnitten stets darauf,
den Zusatzanschlag, wie in Abb. 17 gezeigt, in
die linke Stellung zu bringen.

Doppelgehrungsschnitte (Schifterschnitte)

Unter Doppelgehrungsschnitten versteht man den
Bearbeitungsvorgang mit gleichzeitiger
Neigungswinkel- und Gehrungswinkeleinstellung.
Die Kombinationsmdglichkeiten entnehmen Sie
nachstehender Tabelle.

Neigungswinkel Gehrungswinkel

Links und rechts
0° — 45°

45°

Zum Doppelgehrungsschnitt beachten Sie auR3er-
dem die Hinweise unter “Gehrungsschnitt” und
“Neigungsschnitt”.

4. Schneiden von dinnwandigen

Leichtmetallprofilen (Abb. 31)

Zur Werkstucksicherung verwenden Sie — wie in
Abb. 31 gezeigt — Zulagen aus Hartholz 0.&., um
Verformungen des Materials wéahrend des
Schneidvorgangs zu vermeiden. Benutzen Sie
beim Schneiden von dinnwandigen Aluminium-
Werkstoffen eine Schneidflissigkeit, damit sich
keine  Aluminium-Ruckstande am  Sé&geblatt
ansammeln.

VORSICHT:

Vollmaterialien mit groRem Querschnitt und Rund-
material dirfen nicht bearbeitet werden. Beim
S&gevorgang kann sich das Material I6sen bzw.
Rundmaterial kann nicht sicher befestigt werden.

Zwischenbrett (Abb. 32)

Durch das Benutzen eines Zwischenbretts kon-
nen Sie die Werkstlicke ausrilRfrei sagen. Die
Bohrungen im Parallelanschlag dienen als Befes-
tigungshilfe fir ein Zwischenbrett.

VORSICHT:

* Benutzen Sie glatt gehobeltes Holz gleichmafi-
ger Dicke als Zwischenbrett.

* Beachten Sie die Abmessungen gem. Abb. 32.

. Verwendung des Seitenanschlags (Abb. 33)

Der Seitenanschlag erlaubt wiederholt, langen-
gleiche Schnitte zwischen 240 und 400 mm. Mon-
tieren Sie den Seitenanschlag an der Auflagever-
langerung, wie in Abb. 33 gezeigt.

Die Schnittlinie auf dem Werksttick an der Nut der
Einlegeplatten rechts oder links ausrichten, den
Seitenanschlag am Werkstuckende anlegen und
mit der Flugelschraube sichern. Fir langere
Abschnitte kann der Seitenanschlag bei Nichtge-
brauch nach vorne umgeklappt werden.
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WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich,
daR sich der Schalter in der “AUS-" Position befindet
und der Netzstecker gezogen ist.

Schnittwinkeleinstellung

Diese Maschine wurde werkseitig eingestellt und
justiert. Die Einstellungen konnen jedoch durch
Transporteinflisse oder unsachgemafiie Behandlung
beeintrachtigt werden. Nachfolgend beschriebene
Korrekturen kdnnen an ihrer Maschine durchgefiihrt
werden.

1) Gehrungswinkel (Abb. 34 u. 35)

Ldésen Sie den Griff durch Linksdrehung und dre-

hen Sie den Drehteller bis zur 0°-Position. Ziehen

Sie den Griff wieder fest und lésen Sie die Sechs-

kantschrauben zur Befestigung des Parallel-

anschlags.

Den Parallelanschlag unter Verwendung eines

Dreiecks, Anschlagwinkels 0.a. zum Sageblatt bei

abgesenktem S&gekopf rechtwinklig ausrichten.

Dabei die rechte Seite des Parallelanschlags ver-

schieben. Die Sechskantschrauben des Parallel-

anschlags in der Reihenfolge nach Abb. 35 fest-

ziehen.

2) Neigungswinkel

i) 0° Neigungswinkel
Lésen Sie den Arretierhebel, die Sechskant-
mutter und drehen Sie die Sechskantschraube
(A) um 2 — 3 Umdrehungen linksdrehend her-
aus. Der Sagekopf wird nach rechts geneigt.
(Abb. 36)
Den Séagekopf absenken und den rechten
Winkel zwischen Sageblatt und Drehtel-
leroberflache unter Verwendung eines Drei-
ecks, Anschlagwinkels 0.8. durch Drehen der
Sechskantschraube (A) einstellen. Zur Siche-
rung der Sechskantschraube (A) die Sechs-
kantmutter festziehen. (Abb. 37)
Der Markierungspfeil ist nach der korrekten
0°-Einstellung des Sagekopfs auf die
0°-Markierung der Neigungswinkeleinstells-
kala auszurichten. (Abb. 38)

i) 45° Neigungswinkel
Die 45° Neigungswinkeleinstellung kann erst
nach erfolgreicher 0° Neigungswinkeleinstel-
lung durchgefuhrt werden. Zum Einstellen den
Arretierhebel I6sen und den Sagekopf bis zum
Anschlag in die 45° Position neigen. Falls der
Markierungspfeil nicht auf die 45° Markierung
der Neigungswinkeleinstellskala zeigt, die
Sechskantschraube (B) entsprechend drehen.
(Abb. 38)
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Auswechseln der Kohlebursten

(Abb. 39 u. 40)

Wechseln Sie die Kohleblirsten aus, wenn sie bis zur
VerschleiRgrenze abgenutzt sind. Die beiden identi-
schen Kohlebursten sollten gleichzeitig ausgewech-
selt werden.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gerates
zu gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-, und
Einstellarbeiten nur von Makita autorisierten Werk-
statten oder Kundendienstzentren unter ausschlieR3li-
cher Verwendung von Makita-Originalersatzteilen
ausgefuhrt werden.



ITALIANO

Bottone di sblocco

Gruppo di supporto

Visione generale

Base Interruttore Vite

Bullone esagonale Leva Asta 12

Piastra ausiliaria Base girevole Linea di taglio

Dado Piano di taglio Scanalatura

Bullone Guida pezzo secondaria Morsa

Coperchio centrale Bullone di registro Blocco distanziatore
Chiave a bussola Indice Estrusione di alluminio
Fermo albero Scala di 45° Blocco distanziatore

@RV XIRIO®

@ @

@ @®

® @

O

® @

® @

@ @

@

(© Per allentare @ Molla di chiusura Oltre 10 mm

Freccia 35 Manico Oltre 460 mm

() Coperchio lama @ Leva Foro

@@ Freccia 36 Scala di taglio a unghia Piastra di fissaggio

3 Lama @2 Indice Vite

Mandrino Asta morsa Squadra triangolare
@ Flangia Viti Bulloni esagonali
Anello Guida pezzo Braccio

@ Flangia Braccio morsa Bullone esagonale (A)
Bullone esagonale @ Vite di chiusura Superficie superiore base
Per stringere Sostegno girevole

@) Coperchio di sicurezza Manopola 6 Supporto bracci

@) Bocchettone polvere @) Sporgenza Bullone esagonale (B)
@ Sacchetto polvere Supporto Segno limite di usura
@ Chiusura @) Vite 70 Cacciavite

@ @

Tappo portaspazzole

DATI TECNICI
Modello

Diametro lama .........ooovveiiieiiieiie e

Diametro foro (albero)

Modello per i paesi extraeuropei ..........cccceeveevveennen.
Modello per FEUMOPA .......cceevvvieiiiiiiieiiie s

LS1040

....................................................... 255 mm — 260 mm

Capacita massima di taglio (A x L) con lama di 260 mm di diametro

Angolo di taglio
a quartabuono

Angolo di taglio
a unghia

45° (sinistro e destro)

0°

93 mm x 95 mm
69 mm x 135 mm

93 mm x 67 mm
69 mm x 95 mm

45° (sinistrod)

53 mm x 95 mm
35 mm x 135 mm

49 mm x 67 mm
35 mm x 94 mm

Velocita a vuoto (giri/min.) .
Dimensioni (L x L x A) ...
Peso netto

. 530 mm x 476 mm x 532.mm
11 kg

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo con-
tinui, i dati tecnici sono soggetti a modifiche senza
preavviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di
corrente con la stessa tensione indicata sulla
targhetta del nome, e puo funzionare soltanto con la
corrente alternata monofase. Esso ha un doppio
isolamento in osservanza alle norme europee, per cui
puo essere usato con le prese di corrente sprovviste
della messa a terra.

Per i sistemi della rete pubblica di distribuzione a
bassa tensione da 220 V a 250 V

Le operazioni di accensione e spegnimento degli
apparecchi elettrici causano fluttuazioni di tensione.
L'utilizzo di questo dispositivo in condizioni inadatte di
corrente potrebbe avere effetti negativi sul funziona-
mento di altri apparecchi. Con una impedenza delle
rete uguale o inferiore a 0,30 ohm, si puo presumere
che non ci siano effetti negativi. La presa di corrente
usata per questo dispositivo deve essere protetta da
un fusibile o da un interruttore di circuito con basse
caratteristiche di scatto.
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Consigli per la sicurezza

Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni

per la sicurezza.

REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA

1.
2.

3.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.
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Mettersi gli occhiali di sicurezza.

Non cominciare mai la lavorazione se le pro-
tezioni non sono al loro posto.

Non usare I'utensile dove ci sono liquidi o gas
inflammabili.

Prima di cominciare la lavorazione, controllare
con cura che non ci siano crepe od altri danni.
Sostituire immediatamente le lame crepate o
danneggiate.

Usare esclusivamente le flange specificate per
questo utensile.

Fare attenzione a non danneggiare l'albero, le
flange (soprattutto la superficie di installa-
zione) o il bullone. Se queste parti sono dan-
neggiate, la lama potrebbe rompersi.
Accertarsi che la base girevole sia fissata
correttamente in modo che non si muova
durante la lavorazione.

Per ragioni di sicurezza, rimuovere i trucioli, i
pezzetti di materiale rimasti, ecc., dalla super-
ficie superiore prima di cominciare la lavora-
zione.

Evitare di tagliare i chiodi. Prima di comin-
ciare, controllare e togliere i chiodi dal pezzo
da lavorare.

Prima di accendere l'utensile, accertarsi di
aver rilasciato il fermo dell’albero.

Assicurarsi che la lama non faccia contatto
con la base giravole nella posizione piu bassa.
Tenere saldamente l'utensile per l'impugna-
tura. Tener presente che l'utensile si muove
leggermente in su o in giu durante l'avvia-
mento e l'arresto.

Non eseguire alcuna operazione senza tenere
saldamente l'utensile. Il pezzo da lavorare
deve essere fissato saldamente sulla base
girevole e contro la guida pezzo con la morsa
durante tutte le operazioni. Mai tenerlo fermo
con la mano.

Tenere le mani lontane dal percorso della
lama. Evitare qualsiasi contatto con la lama in
movimento, perché puo causare lesioni gravi.
Mai avvicinare le dita alla lama in movimento.
Prima di accendere I'utensile, accertarsi che la
lama non sia a contatto con il pezzo da
lavorare.

Prima di usare l'utensile, lasciarlo girare per
qualche momento. Accertarsi sempre che non
ci siano vibrazioni o movimenti strani che
potrebbero indicare il montaggio o bilancia-
mento imperfetto della lama.

18. Aspettare che la lama abbia raggiunto la
velocita massima prima di cominciare a
tagliare.

19. Interrompere immediatamente il lavoro se si
nota qualcosa di anormale.

20.Non cercare di bloccare linterruttore nella
posizione di accensione.

21.Prima di qualsiasi manutenzione o regola-
zione, spegnere l'utensile e aspettare che la
lama si fermi completamente.

22. Stare sempre all’erta, soprattutto durante le
operazioni ripetitive e monotone. Non lasciarsi
mai andare ad una falsa sicurezza. Le lame
non perdonano.

23. Usare sempre gli accessori raccomandati in
questo manuale. L'uso di accessori inadatti,
come le ruote abrasive, potrebbe causare
lesioni.

24.Non abusare mai del cavo di alimentazione.
Mai tirarlo per staccarlo dalla presa di cor-
rente. Tenerlo lontano da fonti di calore, olio,
acqua e spigoli taglienti.

25. Usare l'utensile per tagliare soltanto alluminio,
legno e materiali simili.

26. Prima di usare la sega a quartabuono com-
posta, collegarla ad un dispositivo di raccolta
della polvere.

27. Selezionare le lame adatte al
tagliare.

28. Fare attenzione quando si eseguono stazza-
ture.

29. Sostituire il piano di taglio se & usurato.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI.

materiale da

ISTRUZIONI PER L'USO

Trasporto dell'utensile (Fig. 1)

Per trasportare l'utensile, abbassare completamente
il manico e premere la spina di fermo per bloccarlo
nella posizione abbassata. Fissare la base girevole
mediante I'impugnatura. L'utensile pud ora essere
trasportato comodamente prendendolo per I'impu-
gnatura di trasporto.

AVVERTIMENTO:

* Accertarsi per prima cosa che l'utensile sia staccato
dalla presa di corrente.

* Spina di fermo, per il trasporto soltanto e per
nessuna delle operazioni di taglio.

Installazione della piastra ausiliaria

(Fig.2e3)

Installare la piastra ausiliaria usando la tacca sulla
base dell'utensile, e fissarla stringendo il bullone
esagonale.

Sega per banco di lavoro (Fig. 4)

Questo utensile deve essere avvitato con due bulloni
su una superficie piana e stabile usando i fori per
bulloni sulla base. Cio evita che cada ferendo I'ope-
ratore.



Installazione o rimozione della
lama della sega

Importante:

Prima di installare o di rimuovere la lama, accertarsi
sempre che l'utensile sia spento e staccato dalla
presa di corrente.

Per rimuovere la lama, usare la chiave a bussola per
allentare il bullone esagonale che fissa il coperchio
centrale dandogli pit di tre giri in senso antiorario.
Sollevare il coperchio di sicurezza e il coperchio
centrale. (Fig. 5)

Premere il fermo dell'albero in modo che la lama non
possa girare e usare la chiave a bussola per allentare
il bullone esagonale in senso orario. Rimuovere poi il
bullone esagonale, la flangia esterna e la lama.
(Fig. 6)

Per installare la lama, montarla sul mandrino accer-
tandosi che la direzione della freccia sulla superficie
della lama corrisponda alla direzione della freccia sul
coperchio della lama. (Fig. 7)

ATTENZIONE:

Modello per i paesi extraeuropei (Fig. 8)

L'anello d’argento di 25,4 mm di diametro esterno &
stato installato in fabbrica sul mandrino. L'anello
nero di 25 mm di diametro esterno & incluso come
accessorio standard. Prima di montare la lama sul
mandrino, accertarsi sempre che sul mandrino sia
installato I'anello corretto per il foro dell’albero della
lama che si intende usare.

Modello per I'Europa (Fig. 8)

L'anello di 30 mm di diametro esterno é stato instal-
lato in fabbrica sul mandrino.

Installare la flangia e il bullone esagonale, e usare poi
la chiave a bussola per stringere saldamente il bul-
lone esagonale in senso antiorario premendo allo
stesso tempo il fermo dell'albero. Stringere poi il
bullone esagonale in senso orario per fissare il coper-
chio centrale. (Fig. 9)

ATTENZIONE:

Per installare e rimuovere la lama, usare soltanto la
chiave esagonale Makita fornita. In caso contrario, si
potrebbe stringere eccessivamente o insufficiente-
mente il bullone esagonale, con pericolo di ferite.

Coperchio di sicurezza (Fig. 10)

Quando si abbassa l'impugnatura, il coperchio di
sicurezza si alza automaticamente. Il coperchio torna
sulla sua posizione originale quando si completa il
taglio e si alza I'impugnatura. MAI RENDERE INU-
TILE O RIMUOVERE IL COPERCHIO DI SICU-
REZZA. Per ragioni di sicurezza, mantenere sempre
il coperchio di sicurezza in buone condizioni. Ogni
movimento irregolare del coperchio di sicurezza deve
essere corretto immediatamente. MAI USARE
L'UTENSILE CON UN COPERCHIO DI SICUREZZA
DIFETTOSO. Se il coperchio di sicurezza, che per-
mette la visibilita interna, diventa sporco, o se la
segatura impedisce di vedere la lama e/o il pezzo da
lavorare, staccare il cavo di alimentazione e pulire
con cura il coperchio usando un panno umido. Per
pulire il coperchio di plastica, non usare solventi o
pulitori a base di petrolio.

Sacchetto della polvere (Fig. 11 e 12)

L'impiego del sacchetto della polvere rende pulita e
facile la raccolta della polvere. Per attaccare il sac-
chetto della polvere, mettere I'apertura di ingresso del
sacchetto sul bocchettone della polvere. Quando il
sacchetto della polvere & pieno a meta circa, rimuo-
verlo dall'utensile e tirar fuori la chiusura. Vuotare il
sacchetto della polvere dandogli dei colpetti leggeri in
modo da rimuovere le particelle che aderiscono all'in-
terno che potrebbero ostacolare le raccolte succes-
sive della polvere.

Azionamento dell'interruttore

ATTENZIONE:

* Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente,
accertarsi sempre che l'interruttore funzioni corret-
tamente e torni sulla posizione “OFF" quando lo si
rilascia.

Quando non si usa l'utensile, rimuovere il bottone di
shlocco e conservarlo in un posto sicuro. Cio impe-
disce che l'utensile venga usato senza autorizza-
zione.

Non schiacciare I'interruttore senza premere dentro
il bottone di sblocco, perché altrimenti si potrebbe
causare un guasto dell'interruttore.

Modello per i paesi extraeuropei (Fig. 13)

L'utensile € dotato del bottone di sblocco per evitare
che l'interruttore venga schiacciato accidentalmente.
Per avviarlo, premere il bottone di sblocco e schiac-
ciare l'interruttore. Rilasciare l'interruttore per arre-
starlo.

Modello per I'Europa (Fig. 14)

L'utensile & dotato del bottone di sblocco per evitare
che l'interruttore venga schiacciato accidentalmente.
Per avviarlo, spingere la leva a sinistra, premere il
bottone di sblocco e schiacciare poi l'interruttore.
Rilasciare I'interruttore per arrestarlo.

Piano di taglio (Fig. 15)

Questo utensile e dotato di un piano di taglio sulla
base girevole. Se la scanalatura di taglio non é stata
ancora praticata in fabbrica sul piano di taglio, biso-
gna praticarla prima di usare I'utensile per tagliare un
pezzo da lavorare. Accendere l'utensile e abbassare
delicatamente la lama per praticare una scanalatura
sul piano di taglio.

Guida pezzo secondaria (Fig. 16 e 17)

Questo utensile & dotato della guida pezzo seconda-
ria, che deve normalmente essere posizionata come
mostrato nella Fig. 16. Ma per fare il taglio a unghia
sinistro, essa deve essere regolata sulla posizione
mostrata nella Fig. 17.
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Manutenzione della capacita massima di

taglio (Fig. 18 e 19)

Staccare l'utensile dalla presa di corrente prima di
cercare di fare qualsiasi regolazione. Questo utensile
€ stato regolato in fabbrica in modo da provvedere la
massima capacita di taglio con una lama di 260 mm.
Se il diametro della lama si € ridotto a causa delle
affilature, regolare il bullone di regolazione della pro-
fondita girandolo con la chiave a bussola. La lama
della sega si abbassa quando si gira il bullone di
regolazione della profondita in senso antiorario, e si
alza quando lo si gira in senso orario. Regolare in
modo che quando il manico & completamente abbas-
sato ci sia una distanza di 135 mm circa dalla faccia
anteriore della guida pezzo al punto in cui il bordo
anteriore della lama entra nel taglio. Con l'utensile
staccato dalla presa di corrente, girare a mano la
lama mantenendo allo stesso tempo il manico com-
pletamente abbassato. Accertarsi che la lama non
faccia contatto con nessuna parte della base inferiore
guando si abbassa completamente il manico.

Posizionamento per la regolazione

dell'angolo di taglio a quartabuono (Fig. 20)
Allentare I'impugnatura girandola in senso antiorario.
Girare la base girevole premendo giu allo stesso
tempo la molla di chiusura. Dopo aver spostato
limpugnatura sulla posizione in cui lindice indica
'angolo desiderato sulla scala di taglio a quarta-
buono, fissare saldamente I'impugnatura girandola in
senso orario.

ATTENZIONE:
Per girare la base girevole, alzare completamente
impugnatura.

Posizionamento per la regolazione del taglio

a unghia (Fig. 21 e 22)

La lama della sega pud essere inclinata in su a
sinistra di 45° soltanto quando la guida pezzo secon-
daria si trova sulla posizione mostrata nella Fig. 17.
Per regolare I'angolo di taglio a unghia, allentare la
leva sulla parte posteriore dell’'utensile. Inclinare la
lama a sinistra in modo che l'indice indichi I'angolo
desiderato sulla scala di taglio a unghia. Stringere poi
saldamente la leva per fissare il braccio.

ATTENZIONE:
Quando si inclina la lama, alzare completamente il
manico.
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Modo di fissare il pezzo da lavorare

AVVERTIMENTO:

Accertarsi sempre che il pezzo da lavorare sia fissato
correttamente e saldamente con la morsa. In caso
contrario, si potrebbe danneggiare 'utensile e/o dis-
truggere il pezzo da lavorare. C'E ANCHE PERI-
COLO DI LESIONI. Dopo il taglio, non sollevare la
lama finché non si & fermata completamente.

1. Morsa verticale (Fig. 23 e 27)

La morsa verticale pud essere installata sulla
guida pezzo o sul gruppo di supporto (accessorio
opzionale). Inserire l'asta della morsa nel foro
della guida pezzo o del gruppo di supporto e
stringere la vite per fissare I'asta. Posizionare il
braccio della morsa secondo lo spessore e la
forma del pezzo da lavorare e fissare il braccio
stringendo la vite. Premere il pezzo da lavorare a
livello contro la guida pezzo e la base girevole.
Posizionare il pezzo da lavorare sulla posizione di
taglio desiderata e fissarlo saldamente stringendo
la vite di chiusura.

ATTENZIONE:

Il pezzo da lavorare deve essere fissato salda-
mente con la morsa contro la base girevole e la
guida pezzo durante tutte le operazioni.

Se alcune parti toccano la morsa, posizionare di
nuovo il braccio della morsa. Spingere il pezzo da
lavorare a livello contro la guida pezzo e la base
girevole. Posizionare la guida pezzo sulla posi-
zione di taglio desiderata, e fissarla saldamente
stringendo la vite di chiusura della morsa.

ATTENZIONE:

Per tagliare i pezzi da lavorare lunghi, usare i
supporti alti quanto il livello superiore della super-
ficie della base girevole. (Fig. 24)

2. Morsa orizzontale (accessorio opzionale)

(Fig. 25 e 26)

La morsa orizzontale puod essere installata sul lato
destro o sinistro della base. Per eseguire i tagli a
quartabuono di 15° o piu grandi, installare la
morsa orizzontale sul lato opposto alla direzione
in cui si deve girare la base girevole. Girando la
manopola della morsa in senso antiorario si rila-
scia la vite e si puo spostare rapidamente I'albero
della morsa dentro e fuori. Quando invece si gira
la manopola in senso orario, la vite rimane fissata.
Per bloccare il pezzo da lavorare, girare delicata-
mente la manopola in senso orario finché la
sporgenza non raggiunge la sua posizione piu
alta, e fissarla poi saldamente. Se si forza dentro
o fuori la manopola mentre viene girata in senso
orario, la sporgenza potrebbe arrestarsi inclinata.
In tal caso, rigirare la manopola in senso antiora-
rio finché la vite non viene rilasciata prima di
girarla di nuovo delicatamente in senso orario.



3. Supporti e gruppo di supporto

(accessori opzionali)

| supporti e il gruppo di supporto possono essere
installati su uno dei lati come mezzo comodo di
supportare orizzontalmente il pezzo da lavorare.
Installarli come mostrato nella Fig. 27. Stringere
poi saldamente le viti per fissare i supporti e il
gruppo di supporto. (Fig. 27)

Per tagliare pezzi da lavorare lunghi, usare il
gruppo delle aste di supporto (accessorio opzio-
nale). Esso consiste in due gruppi di supporto e
due aste 12. (Fig. 28)

ATTENZIONE:

Per dei tagli accurati e per prevenire una perico-
losa perdita di controllo dell'utensile, supportare
sempre i pezzi da lavorare lunghi a livello della
superficie superiore della base girevole.

Funzionamento
ATTENZIONE:

Prima di usare l'utensile, ricordarsi di rilasciare
'impugnatura dalla posizione abbassata tirando la
spina di fermo.

Prima di accendere I'utensile, accertarsi che la lama
non tocchi il pezzo da lavorare, ecc.

Non esercitare una pressione eccessiva sull'impu-
gnatura tagliando. La forza eccessiva potrebbe
causare il sovraccarico del motore e/o ridurre I'effi-
cienza di taglio.

Per eseguire il taglio, premere giu delicatamente
'impugnatura. Se si preme con forza I'impugnatura
o si applica una pressione laterale, la lama vibra
lasciando un segno (segno della sega) sul pezzo da
lavorare compromettendo la precisione del taglio.

Quando si eseguono i tagli con questo utensile, sul
pezzo da lavorare viene tagliato via anche lo spes-
sore della lama. Percio, la linea di taglio deve trovarsi
a destra o a sinistra della scanalatura del piano di
taglio. Accendere l'utensile e aspettare che la lama
raggiunga la velocita massima prima di abbassarla
delicatamente nel taglio. Quando la lama fa contatto
con il pezzo da lavorare, fare gradualmente pressione
sul manico per eseguire il taglio. Al completamento
del taglio, spegnere 'utensile e ASPETTARE CHE LA
LAMA S| FERMI COMPLETAMENTE prima di rimet-
terla sulla posizione completamente in alto. In caso

contrario,

una scheggia del materiale tagliato

potrebbe fare contatto con la lama che gira in folle ed
essere scagliata intorno pericolosamente. (Fig. 29)

1. Taglio a quartabuono

Riferirsi a “Posizionamento per la regolazione
dell’angolo di taglio a quartabuono.”

2. Taglio a unghia (Fig. 30)

* Sipossono eseguire tagli a unghia da 0° a 45° a
sinistra.

Mettere la guida pezzo secondaria sulla posi-
zione sinistra come mostrato nella Fig. 17.
Allentare la leva e inclinare la lama per regolare
I'angolo di taglio a unghia. Ricordarsi di strin-
gere di nuovo saldamente la leva per fissare con
sicurezza I'angolo di taglio a unghia. Fissare il
pezzo da lavorare con la morsa. Accendere
'utensile e aspettare finché la lama non ha
raggiunto la velocita massima. Abbassare poi
delicatamente il manico completamente eserci-
tando una pressione parallelamente alla lama.
Al completamento del taglio, spegnere 'utensile
e ASPETTARE CHE LA LAMA S| FERMI COM-
PLETAMENTE prima di rimetterla sulla posi-
zione completamente in alto.

ATTENZIONE:

* Quando si esegue il taglio a unghia con il pezzo
da lavorare fissato sul lato sinistro della base
girevole, si crea la condizione in cui il pezzo
tagliato viene ad appoggiarsi alla lama. Se si
solleva la lama mentre sta ancora girando,
questo pezzo potrebbe rimanere agganciato
alla lama facendo volare delle schegge perico-
lose. La lama deve essere sollevata delicata-
mente soltanto dopo che si € completamente
arrestata.

* Quando si preme giu il manico, esercitare una
pressione parallelamente alla lama. Se si eser-
cita una pressione perpendicolarmente alla
base girevole, oppure se si cambia la direzione
della pressione durante il taglio, si compromette
la precisione del taglio.

* Per eseguire i tagli a unghia, mettere sempre la
guida pezzo secondaria sulla posizione sinistra
come mostrato nella Fig. 17.

Taglio composito

I taglio composito puo essere eseguito all'angolo

mostrato nella tabella sotto.

Angolo di taglio a
unghia

Angolo di taglio a
quartabuono

Da 0° a 45°
a sinistra e a destra

45°

Per I'esecuzione dei tagli compositi, riferirsi alle
spiegazioni di “Taglio a quartabuono” e di “Taglio
a unghia”.
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4. Taglio delle estrusioni di alluminio (Fig. 31)

Per fissare le estrusioni di alluminio, usare i
blocchi distanziatori o pezzi di scarto, come
mostrato nella Fig. 31, in modo da prevenire la
deformazione dell’alluminio. Usare un lubrificante
adatto per tagliare le estrusioni di alluminio, in
modo da evitare che le bave di alluminio si
accumulino sulla lama.

ATTENZIONE:

Mai cercare di tagliare estrusioni di alluminio
spesse o rotonde. Le estrusioni spesse potreb-
bero liberarsi durante il taglio, e non & possibile
fissare saldamente le estrusioni rotonde con que-
sto utensile.

5. Spessore di legno (Fig. 32)
L'impiego di uno spessore di legno assicura il
taglio senza schegge del pezzo da lavorare.
Attaccare lo spessore di legno alla guida pezzo
usando i fori sulla guida pezzo.

ATTENZIONE:

* Come spessore di legno, usare un pezzo di
legno diritto di spessore uniforme.

* Per le dimensioni dello spessore di legno racco-
mandato, vedere la Fig. 32.

6. Tagli ripetuti della stessa lunghezza (Fig. 33)
Per tagliare diversi pezzi della stessa lunghezza
dai 240 mm ai 400 mm, I'impiego della piastra di
fissaggio (accessorio opzionale) consente un
modo operativo piu efficiente. Installare la piastra
di fissaggio sul supporto, come mostrato nella
Fig. 33. Allineare la linea di taglio sul pezzo da
lavorare con il lato destro o sinistro della scana-
latura del piano di taglio e, impedendo al pezzo da
lavorare di muoversi, spostare la piastra di fissag-
gio a livello contro I'estremita del pezzo da lavo-
rare. Fissare poi la piastra di fissaggio con la vite.
Quando non si usa la piastra di fissaggio, allen-
tare la vite e girare la piastra di fissaggio in modo
che non interferisca con il lavoro.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull'utensile, accer-
tatevi sempre che sia spenta e staccata dalla presa di
corrente.

Regolazione dell’angolo di taglio

Questo utensile é stato regolato e allineato accurata-
mente in fabbrica, ma se non lo si tratta con la dovuta
cura potrebbe perdere Il'allineamento. Se l'allinea-
mento non & corretto, procedere nel modo seguente:

1) Angolo di taglio a quartabuono (Fig. 34 e 35)
Allentare I'impugnatura e regolare la base gire-
vole a zero gradi girandola. Stringere saldamente
'impugnatura e allentare i bulloni esagonali sulla
guida pezzo. Squadrare il fianco della lama con la
faccia della guida pezzo usando la squadra trian-
golare, squadra fissa, ecc., spostando il lato
destro della guida pezzo. Stringere poi salda-
mente i bulloni esagonali sulla guida pezzo nel-
I'ordine indicato nella Fig. 35.

32

2) Angolo di taglio a unghia

i) Angolo di taglio a unghia di 0°
Allentare la leva sulla parte posteriore del-
l'utensile. Allentare il dado esagonale e girare
il bullone esagonale (A) di due o tre giri in
senso orario in modo da inclinare la lama a
destra. (Fig. 36)
Abbassare completamente il manico e squa-
drare il fianco della lama con la superficie
superiore della base girevole usando la squa-
dra triangolare, squadra fissa, ecc., girando il
bullone esagonale (A) in senso antiorario.
Stringere poi il dado esagonale per fissare il
bullone esagonale (A). (Fig. 37)
Accertarsi che lindice sul braccio indichi 0°
sulla scala di taglio a unghia sul supporto del
braccio. Se l'indice non indica 0°, allentare la
vite che fissa lindice e regolare lindice.
(Fig. 38)

if) Angolo di taglio a unghia di 45°
Regolare I'angolo di taglio a unghia di 45°
soltanto dopo aver eseguito la regolazione
dell’angolo di taglio a unghia di 0°. Per rego-
lare I'angolo di 45°, allentare la leva e inclinare
la lama completamente a sinistra. Accertarsi
che l'indice sul braccio indichi 45° sulla scala
di taglio a unghia sul supporto del braccio. Se
I'indice non indica 45°, girare il bullone esago-
nale (B) sul lato del braccio finché I'indice non
indica 45°. (Fig. 38)

Sostituzione delle spazzole a carbone

(Fig. 39 e 40)

Sostituire le spazzole a carbone quando sono consu-
mate fino al segno del limite di usura. Le spazzole a
carbone devono essere sostituite entrambe contem-
poraneamente con altre identiche.

Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del pro-
dotto, le riparazioni, la manutenzione o le regolazioni
dovrebbero essere eseguite da un centro di assi-
stenza Makita autorizzato.



NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

(D Voetstuk @ Trekkerschakelaar Schroef

(2 Zeskante bout @ Hendel 60 Stang 12

(3 Hulpplaat @) Draaibaar voetstuk 61 Zaaglijn

@ Moer Zaagsnede-plaat 62 Groef

® Bout @) Hulpgeleider 63 Spanschroef

(® Middenkap @ Stelbout 64 \ulblok

(@ Dopsleutel @) Wijzer 65 Aluminium werkstuk
Asvergrendeling @2 Verstekschaal 66 Vulblok

(® Losmaken @3 Slotveer 67 Meer dan 10 mm
Pijl 3 Handgreep Meer dan 460 mm
() Zaagbladkast @5 Hendel 69 Gat

@ Pijl @3 Schuine-hoek schaal Stelplaat

@3 Zaagblad @) Wijzer Schroef

As Spanschroefstang 6 Driehoeksliniaal
@ Flens Schroeven Zeskante bouten
Ring Geleider Arm

(2 Flens Spanschroefarm 6 Zeskante bout (A)
Zeskante bout @ Klembout Bovenvlak van draaibaar
Vastmaken Steun voetstuk

@ Veiligheidskap Knop 6 Armhouder

@) Stofuitlaat @) Uitsteeksel Zeskante bout (B)
@2 Stofzak Houder Limietmerkstreep
@ Sluiting @) Schroef @9 Schroevedraaier
@ Ontgrendelknop Houdermontage @) Borstelhouderdop

TECHNISCHE GEGEVENS
Model

Diameter van zaagblad ...........ccocceviiiiiieiiiieiniic e

Diameter van gat (asgat)

Voor alle niet-Europese landen ...............cccccceviinnns

Voor alle Europese landen

LS1040

....................................................... 255 mm — 260 mm

Max. zaagkapaciteiten (H x B) met een zaagblad van 260 mm in diameter

Verstekhoek
Schuine hoek

45° (links en rechts)

0°

93 mm x 95 mm
69 mm x 135 mm

93 mm x 67 mm
69 mm x 95 mm

45° (links)

53 mm x 95 mm
35 mm x 135 mm

49 mm x 67 mm
35 mm x 94 mm

Toerental onbelast (OMW/MIN) .....cccovviiiiiiiiieiiieeee
Afmetingen (L X B X H) oo
Netto gewiCht ..o

.............................................................................. 11 kg

* In verband met ononderbroken research en ontwik-
keling behouden wij ons het recht voor boven-
staande technische gegevens te wijzigen zonder
voorafgaande kennisgeving.

* Opmerking: De technische gegevens kunnen van
land tot land verschillen.

Stroomvoorziening

De machine mag alleen worden aangesloten op een
stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op de
naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. De machine is dubbel-geisoleerd vol-
gens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopkontakt worden aangesloten.

Voor openbare laagspanningsverdeelsystemen
van tussen 220 V en 250 V

Schakelbedieningen van elektrische toestellen ver-
oorzaken spanningsschommelingen. De bediening
van dit gereedschap onder ongunstige lichtnetom-
standigheden kan een nadelige invioed hebben op de
bediening van andere apparatuur. Het kan worden
aangenomen dat er geen negatieve effecten zullen
zijn wanneer de netimpedantie gelijk is aan of minder
is dan 0,30 Ohm.

Het stopcontact dat voor dit gereedschap wordt
gebruikt, moet beveiligd zijn door een zekering of een
stroomonderbreker met trage afschakelkarakteristie-
ken.
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Veiligheidswenken
Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

1. Draag oogbescherming.

2. Gebruik de zaag niet zonder dat de bescherm-
kappen zijn aangebracht.

3. Gebruik de machine niet in de nabijheid van
ontvlambare vloeistoffen of gassen.

4. Controleer het zaagblad zorgvuldig op barsten
of beschadiging, alvorens de machine te gaan
gebruiken. Een gebarsten of beschadigd zaag-
blad dient onmiddellijk te worden vervangen.

5. Gebruik alleen flenzen die voor deze machine
gemaakt zijn.

6. Zorg ervoor dat de as, de flenzen (vooral het
montagevlak) of de bout niet worden bescha-
digd. Beschadiging van deze onderdelen kan
zaagbladbreuk veroorzaken.

7. Controleer of het draaibaar voetstuk goed
vastzit, zodat het tijdens het zagen niet kan
bewegen.

8. Verwijder voor uw eigen veiligheid zaagafval,
kleine stukjes hout e.d. van de werktafel alvo-
rens te gaan zagen.

9. Zaag niet op spijkers. Inspecteer het werkstuk
en verwijder alle eventuele spijkers alvorens
met het zagen te beginnen.

10. Zet de asvergrendeling in de vrije stand alvo-
rens de trekkerschakelaar in te drukken.

11. Zorg ervoor dat het zaagblad in zijn laagste
positie niet in aanraking komt met het draai-
baar voetstuk.

12. Houd het handvat stevig vast. Denk eraan dat
de zaag bij het starten en stoppen een beetje
op- en neergaat.

13. Zaag nooit met het werkstuk in uw hand. Zet
het werkstuk altijd stevig vast op het draaibaar
voetstuk en tegen de geleider met behulp van
de spanschroef. Gebruik nooit uw hand om
het werkstuk vast te houden.

14. Houd altijd uw handen uit de buurt van het
zaagblad. Raak het freewheelende zaagblad
niet aan, aangezien dit nog ernstige verwon-
dingen kan veroorzaken.

15. Probeer tijdens het zagen nooit iets vast te
pakken in de omgeving van het zaagblad.

16. Controleer vé6r het inschakelen of het zaag-
blad niet in contact is met het werkstuk.

17. Laat de machine een tijdje draaien alvorens
deze op het werkstuk te gebruiken. Controleer
op trillingen of schommelingen die op onjuiste
installatie of op een slecht gebalanceerd zaag-
blad kunnen wijzen.

18. Wacht totdat het zaagblad op volle toeren
draait, alvorens het werkstuk te zagen.

19. Stop onmiddellijk met zagen indien u iets
abnormaals opmerkt.
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20. Probeer niet de trekkerschakelaar in de AAN
positie te vergrendelen.

21. Schakel de spanning uit en wacht totdat het
zaagblad volledig tot stilstand is gekomen,
alvorens de machine een onderhoudsbeurt te
geven of af te stellen.

22.Laat uw aandacht nooit verslappen, vooral
niet wanneer het werk saai is en uit herhalin-
gen bestaat. Laat u niet door een vals gevoel
van veiligheid misleiden, aangezien zaagbla-
den altijd gevaar kunnen opleveren.

23. Gebruik uitsluitend de accessoires die in deze
gebruiksaanwijzing worden aanbevolen. Het
gebruik van ongeschikte accessoires, zoals
slijpschijven, kan verwonding veroorzaken.

24. Houd het snoer in goede conditie. Trek aan de
stekker en niet aan het snoer zelf om dit uit het
stopcontact te verwijderen. Houd het snoer uit
de buurt van hitte, olie, water en scherpe
randen.

25. Gebruik de zaag niet voor het zagen van
andere materialen dan aluminium, hout of
gelijksoortige materialen.

26. Sluit gecombineerde verstekzagen tijdens het
zagen aan op een stofvanginrichting.

27.Kies de zaagbladen in overeenstemming met
het te zagen materiaal.

28. Wees voorzichtig wanneer u gleuven zaagt.

29.Vervang de zaagsnede-plaat wanneer deze
versleten is.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Dragen van de machine (Fig. 1)

Om de machine te dragen, brengt u het handvat
helemaal omlaag en drukt u de aanslagpen naar
binnen om het handvat in de omlaagpositie vast te
zetten. Zet het draaibaar voetstuk vast door middel
van de handgreep. De machine kan dan gemakkelijk
bij de handgreep worden gedragen.

WAARSCHUWING:

* Trek eerst de stekker van de machine uit het
stopcontact.

* De aanslagpen is uitsluitend bedoeld voor het dra-
gen van de machine en niet voor zaagbedieningen.

Installeren van de hulpplaat (Fig. 2 en 3)
Installeer de hulpplaat door gebruik te maken van de
inkeping in het machinevoetstuk en zet deze vast
door de zeskante bout aan te trekken.

De zaag op een werktafel monteren (Fig. 4)
Deze machine moet op een horizontaal en stabiel
oppervlak worden gemonteerd door middel van twee
bouten die u door de boutgaten in het machinevoet-
stuk steekt. Hierdoor wordt voorkomen dat de
machine omkantelt en mogelijk verwondingen veroor-
zaakt.



Installeren of verwijderen van het zaagblad

Belangrijk:

Controleer altijd of de machine is uitgeschakeld en de
stekker van het netsnoer uit het stopcontact is
getrokken alvorens het zaagblad te installeren of te
verwijderen.

Om het zaagblad te verwijderen, gebruik de dopsleu-
tel en draai de zeskante bout, waarmee de midden-
kap is vastgezet, meer dan drie slagen naar links om
deze los te maken. Breng de veiligheidskap en de
middenkap omhoog. (Fig. 5)

Druk op de asvergrendeling zodat het blad niet kan
ronddraaien en draai met de dopsleutel de zeskante
bout naar rechts los. Verwijder vervolgens de zes-
kante bout, de buitenflens en het zaagblad. (Fig. 6)
Om het zaagblad te installeren, monteert u het zaag-
blad op de as, ervoor zorgend dat de pijlen op het
zaagblad en op de zaagbladkast in dezelfde richting
wijzen. (Fig. 7)

LET OP:

Voor alle niet-Europese landen (Fig. 8)

De zilverring met een buitendiameter van 25,4 mm
is in de fabriek op de as gemonteerd. De zwarte ring
met een buitendiameter van 25 mm is als standaard
uitrusting meegeleverd. Alvorens het blad op de as
te monteren, moet u altijd ervoor zorgen dat de ring
die geschikt is voor het asgat van het blad dat u
gaat gebruiken, op de as is gemonteerd.

Voor Europese landen (Fig. 8)

De ring met een buitendiameter van 30 mm is in de
fabriek op de as gemonteerd.

Monteer de flens en de zeskante bout, en draai dan
met de dopsleutel de zeskante bout stevig naar links
vast terwijl u de asvergrendeling ingedrukt houdt. Zet
daarna de middenkap vast door de zeskante bout
naar rechts vast te draaien. (Fig. 9)

LET OP:

Gebruik voor het installeren of verwijderen van het
zaagblad uitsluitend de bijgeleverde Makita dopsleu-
tel. Doet u dit niet, dan kan de zeskante bout te vast
of te los worden aangedraaid, hetgeen verwondingen
tot gevolg kan hebben.

Veiligheidskap (Fig. 10)

Wanneer het handvat omlaag wordt gebracht, gaat de
veiligheidskap automatisch omhoog. De veiligheids-
kap keert naar haar oorspronkelijke positie terug
wanneer het zagen beéindigd is en het handvat
omhoog wordt gebracht. ZET DE VEILIGHEIDSKAP
NOOIT VAST EN VERWIJDER DEZE NOOIT. Voor
uw persoonlijke veiligheid dient de veiligheidskap
altijd in goede staat te worden gehouden. Elke onre-
gelmatigheid in de werking van de veiligheidskap
dient onmiddellijk te worden hersteld. GEBRUIK DE
MACHINE NOOIT MET EEN DEFECTE VEILIG-
HEIDSKAP. Wanneer de doorzichtige veiligheidskap
vuil is of met zaagsel is bedekt zodat u het zaagblad
en/of het werkstuk niet meer behoorlijk kunt zien,
verwijder dan de stekker uit het stopcontact en reinig
de veiligheidskap zorgvuldig met een bevochtigde
doek. Gebruik geen oplosmiddelen of benzinehou-
dende schoonmaakmiddelen op de plastic kap.

Stofzak (Fig. 11 en 12)

Door de stofzak te gebruiken wordt het zaagsel
opgevangen en kunt u schoon werken. Voor het
bevestigen van de stofzak monteert u de inlaat van de
stofzak over de stofuitlaat op de machine. Wanneer
de stofzak ongeveer halfvol is, verwijdert u deze van
de machine en trekt u de sluiting eruit. Maak de
stofzak leeg en tik er lichtjes op voor het verwijderen
van achtergebleven stofdeeltjes waardoor de stofop-
vanging zou kunnen worden belemmerd.

Werking van de schakelaar

LET OP:

* Alvorens de stekker in het stopcontact te steken,
dient u altijd te controleren of de trekkerschakelaar
goed werkt en bij loslaten naar de “OFF” stand
terugkeert.

* Verwijder de ontgrendelknop en bewaar deze op
een veilige plaats wanneer u de machine niet
gebruikt. Hierdoor voorkomt u ongeoorloofd gebruik
van de machine.

* Druk de trekkerschakelaar niet hard in zonder de
ontgrendelknop in te drukken. Hierdoor kan de
schakelaar namelijk breken.

Voor alle niet-Europese landen (Fig. 13)

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat
de trekkerschakelaar per ongeluk wordt ingedrukt.
Om de machine te starten, drukt u de ontgrendelknop
in en daarna drukt u de trekkerschakelaar in. Om de
machine te stoppen, laat u de trekkerschakelaar los.

Voor Europese landen (Fig. 14)

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat
de trekkerschakelaar per ongeluk wordt ingedrukt.
Om de machine te starten, duw de hendel naar links,
druk de ontgrendelknop in en druk daarna de trekker-
schakelaar in. Om de machine te stoppen, laat u de
trekkerschakelaar los.

Zaagsnede-plaat (Fig. 15)

Deze machine is voorzien van een zaagsnede-plaat
in het draaibaar voetstuk. Indien de zaagsnede-groef
in de fabriek nog niet in de zaagsnede-plaat is
gezaagd, dient u de groef erin te zagen alvorens de
machine te gebruiken voor het zagen van een werk-
stuk. Schakel de machine in en breng het zaagblad
langzaam omlaag om een groef in de zaagsnede-
plaat te zagen.

Hulpgeleider (Fig. 16 en 17)

Deze machine is voorzien van een hulpgeleider die
normaal in de positie afgebeeld in Fig. 16 moet staan.
Wanneer u echter linkse schuine sneden wilt maken,
moet u deze geleider in de linkerpositie afgebeeld in
Fig. 17 zetten.
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Handhaven van de maximale zaagcapaciteit
(Fig. 18 en 19)

Trek de stekker van de machine uit het stopcontact
alvorens afstellingen te maken. Deze machine is in de
fabriek ingesteld voor het leveren van maximale
zaagcapaciteit met een 260 mm zaagblad. Wanneer
de diameter van het zaagblad vanwege herhaald
aanscherpen is geslonken, dient u de diepte-
afstelbout af te stellen door deze met de dopsleutel te
draaien. Draai de diepte-afstelbout naar links om het
zaagblad in een lagere positie te zetten, en naar
rechts om het in een hogere positie te zetten. Stel
zodanig af dat de afstand tussen het voorvlak van de
geleider en het punt waar de voorrand van het
zaagblad in de zaagsnede komt ongeveer 135 mm
bedraagt wanneer het handvat zich in de laagste
positie bevindt. Draai met de hand het zaagblad rond
(met de stekker uit het stopcontact!) terwijl u het
handvat volledig omlaag gedrukt houdt, en controleer
of het zaagblad met geen enkel deel van het onderste
voetstuk in aanraking komt wanneer het handvat
helemaal omlaag is gebracht.

Instellen van de verstekhoek (Fig. 20)

Draai de handgreep naar links los. Verdraai het
draaibaar voetstuk terwijl u de slotveer omlaag
gedrukt houdt. Beweeg de handgreep naar de positie
waarbij de wijzer de gewenste hoek op de verstek-
schaal aanwijst en draai dan de handgreep weer
stevig naar rechts vast.

LET OP:
Voor het verdraaien van het draaibaar voetstuk dient
u het handvat in de hoogste positie te plaatsen.

Instellen van de schuine hoek (Fig. 21 en 22)

Het zaagblad kan 45° schuin omhoog naar links
worden gezet alleen wanneer de hulpgeleider in de
linker positie is gezet, zoals afgebeeld in Fig. 17. Om
de schuine hoek in te stellen, maakt u de hendel aan
de achterzijde van de machine los. Kantel het zaag-
blad naar links zodat de wijzer naar de gewenste
hoek op de schuine-hoek schaal wijst. Draai daarna
de hendel weer vast om de arm te vergrendelen.

LET OP:
Voor het schuin zetten van het zaagblad, dient u het
handvat in de hoogste positie te plaatsen.

Vastzetten van het werkstuk

WAARSCHUWING:

Het is uiterst belangrijk dat u het werkstuk altijd juist
en stevig vastzet met behulp van de spanschroef.
Wanneer u dit nalaat, kan de machine beschadiging
oplopen en/of het werkstuk worden vernield. OOK
KAN PERSOONLIK LETSEL HET GEVOLG ZIJIN.
Nadat het zagen is beéindigd, dient u de zaag NIET
op te tillen alvorens het zaagblad volledig tot stilstand
is gekomen.
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1. Verticale spanschroef (Fig. 23 en 27)

De verticale spanschroef kan op de geleider of op
de houdermontage (los verkrijgbaar accessoire)
worden geinstalleerd. Steek de stang van de
spanschroef in het gat in de geleider of in de
houdermontage en trek de schroef aan om de
stang vast te zetten. Zet de arm van de span-
schroef in de positie die geschikt is voor de dikte
en vorm van het werkstuk en zet de arm vast door
de schroef vast te draaien. Druk het werkstuk vlak
tegen de geleider en het draaibare voetstuk.
Plaats het werkstuk in de gewenste zaagpositie
en zet het stevig vast door de klemschroef vast te
draaien.

LET OP:

Tijdens alle bedieningen moet het werkstuk door
de spanschroef stevig tegen het draaibaar voet-
stuk en de geleider worden gedrukt.

Indien sommige delen met de spanschroef in
aanraking komen, moet u de positie van de span-
schroefarm opnieuw afstellen. Druk het werkstuk
vlak tegen de geleider en het draaibaar voetstuk.
Plaats het werkstuk in de gewenste zaagpositie
en zet het stevig vast door de klembout van de
spanschroef vast te draaien.

LET OP:
Voor het zagen van lange werkstukken dient u
gebruik te maken van steunders die even hoog
zijn als het bovenvlak van het draaibaar voetstuk.
(Fig. 24)

2. Horizontale spanschroef
(los verkrijgbaar accessoire) (Fig. 25 en 26)
De horizontale spanschroef kan aan de linker- of
rechterzijde van het voetstuk worden geinstal-
leerd. Voor het maken van versteksneden van 15°
of meer, monteert u de horizontale spanschroef
aan de tegenovergestelde zijde van de richting
waarin het draaibare voetstuk zal worden
gedraaid. Wanneer de knop op de spanschroef
naar links wordt gedraaid, komt de schroef los en
kunt u de as van de spanschroef snel naar binnen
en naar buiten bewegen. Wanneer de knop naar
rechts wordt gedraaid, blijft de schroef vast. Om
het werkstuk te grijpen, draait u de knop langzaam
naar rechts totdat het uitsteeksel in zijn hoogste
positie komt te staan, en dan draait u de knop
stevig vast. Indien de knop naar binnen of naar
buiten wordt getrokken terwijl u deze naar rechts
draait, kan het uitsteeksel in een schuine positie
stoppen. In dit geval draait u de knop terug naar
links totdat de schroef los komt, en dan draait u
deze weer langzaam naar rechts.



3. Houders en houdermontage

(los verkrijgbare accessoires)

De houders en de houdermontage kunnen aan
beide zijden van de machine worden aangebracht
als een handig middel voor het horizontaal onder-
steunen van de werkstukken. Monteer deze zoals
afgebeeld in Fig. 27. Trek de schroeven stevig
aan om de houders en de houdermontage vast te
zetten. (Fig. 27)

Gebruik de houder/stang montage (los verkrijg-
baar accessoire) voor het zagen van lange werk-
stukken. Deze bestaat uit twee houdermontages
en twee stangen 12. (Fig. 28)

LET OP:

Om nauwkeurige zaagsneden te verkrijgen en
gevaarlijk controleverlies van de machine te voor-
komen, dient u lange werkstukken altijd zo te
ondersteunen dat deze op gelijke hoogte staan
met het bovenvlak van het draaibare voetstuk.

Bediening
LET OP:

Alvorens de machine wordt ingeschakeld, dient het
handvat uit zijn laagste positie te worden gehaald
door de borgpen naar buiten te trekken.

Zorg ervoor dat het zaagblad niet in aanraking is
met het werkstuk e.d. voordat de machine wordt
ingeschakeld.

Oefen tijdens het zagen geen overmatige druk op
het handvat uit. Wanneer u te hard drukt, kan de
motor overbelast raken en/of de zaagcapaciteit
verminderen.

Druk het handvat zachtjes naar beneden om te
zagen. Indien het handvat met geweld naar bene-
den wordt gedrukt of zijwaartse druk erop wordt
uitgeoefend, zal het zaagblad trillen en een merk-
teken (zaagteken) in het werkstuk achterlaten, en
zal ook de zaagsnede minder nauwkeurig zijn.

Wanneer u met deze machine zaagt, wordt de dikte
van het zaagblad ook van het werkstuk afgezaagd.
Zorg daarom ervoor dat uw zaaglijn zich aan de
linker- of rechterzijde van de groef in de zaagsnede-
plaat bevindt. Schakel de machine in, wacht totdat het
zaagblad op volle snelheid draait, en laat dan de zaag
voorzichtig op het werkstuk neerzakken. Wanneer het
zaagblad het werkstuk raakt, drukt u het handvat
geleidelijk neer. Nadat het zagen is beéindigd, scha-
kelt u de machine uit. WACHT TOTDAT HET ZAAG-
BLAD VOLLEDIG TOT STILSTAND IS GEKOMEN
alvorens het zaagblad weer naar zijn hoogste positie
te brengen. Een afgezaagd stukje zou anders met het
nog draaiende zaagblad in aanraking kunnen komen
en als een gevaarlijk projectiel in het rond worden
geslingerd. (Fig. 29)

1.

2.

Verstekzagen
Zie de paragraaf “Instellen van de verstekhoek”
hierboven.

Schuine sneden zagen (Fig. 30)

* Linkse sneden van 0° tot 45° kunnen worden
gezaagd.

* Zet de hulpgeleider in de linker positie zoals
afgebeeld in Fig. 17. Draai de hendel los en
houd het zaagblad schuin om de schuine hoek
in te stellen. Draai daarna de hendel weer stevig
vast om de ingestelde schuine hoek goed vast
te houden. Zet het werkstuk vast met de span-
schroef. Schakel de machine in en wacht totdat
het zaagblad op volle toeren draait. Breng dan
het handvat langzaam tot in de laagste positie
terwijl u druk uitoefent evenwijdig met het zaag-
blad. Nadat het zagen is beéindigd, schakelt u
de machine uit. WACHT TOTDAT HET ZAAG-
BLAD VOLLEDIG TOT STILSTAND IS GEKO-
MEN alvorens het zaagblad weer naar zijn
hoogste positie te brengen.

LET OP:

* Wanneer u een schuine snede zaagt met het
werkstuk vastgezet aan de linkerzijde van het
draaibare voetstuk, zal het afgezaagde stuk op
het zaagblad komen te liggen. Als het zaagblad
omhoog wordt gebracht terwijl het nog draait,
kan dit stuk door het zaagblad worden gegrepen
zodat brokstukken in het rond worden geslin-
gerd, hetgeen natuurlijk gevaarlijk is. Breng
daarom het zaagblad langzaam omhoog alleen
nadat dit volledig tot stilstand is gekomen.

* Wanneer u het handvat omlaag drukt, dient u
druk uit te oefenen evenwijdig met het zaagblad.
Als u verticale druk op het draaibare voetstuk
uitoefent of de drukrichting tijdens het zagen
verandert, zal de zaagsnede minder nauwkeurig
zijn.

* Voor het zagen van schuine sneden, dient u de
hulpgeleider altijd in de linker positie te zetten,
zoals afgebeeld in Fig. 17.

Gecombineerd zagen
Gecombineerd zagen is mogelijk voor de hoeken
aangegeven in de onderstaande tabel.

Schuine hoek Verstekhoek
o Links en rechts
45 0° — 45°

Voor gecombineerd zagen, zie de uitleg onder
“Verstekzagen” en “Schuine sneden zagen.”
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4. Zagen van aluminium werkstukken (Fig. 31)
Gebruik voor het vastzetten van aluminium werk-
stukken, vulblokken of afgedankte blokstukken,
zoals afgebeeld in Fig. 31, om vervorming van de
aluminium te voorkomen. Gebruik voor het zagen
ook zaagolie, om te voorkomen dat aluminium
zaagsel zich op het zaagblad ophoopt.

LET OP:

Probeer nooit dikke of ronde aluminium werkstuk-
ken te zagen. Dikke aluminium werkstukken kun-
nen tijdens het zagen losraken, en ronde alumi-
nium werkstukken kunnen op deze zaagmachine
niet worden vastgezet.

5. Houten spanplaat (Fig. 32)
Gebruik een houten spanplaat om zaagsneden
zonder splinters te verkrijgen. Bevestig een hou-
ten spanplaat aan de geleider door de gaten in de
geleider te gebruiken.

LET OP:

* Gebruik recht hout van gelijke dikte voor de
houten spanplaat.

* Zie Fig. 32 voor de afmetingen van de aanbe-
volen spanplaat.

6. Stukken van gelijke lengte zagen (Fig. 33)
Wanneer u verschillende stukken van dezelfde
lengte tussen 240 mm en 400 mm wilt zagen, kunt
u doeltreffender werken door de stelplaat (los
verkrijgbaar accessoire) te gebruiken. Monteer de
stelplaat op de houder zoals afgebeeld in Fig. 33.
Breng de zaaglijn op uw werkstuk op één lijn met
de linkerzijde of de rechterzijde van de groef in de
zaagsnede-plaat. Houd het werkstuk vast zodat
het niet kan bewegen, en plaats de stelplaat vliak
tegen het einde van het werkstuk. Zet daarna de
stelplaat vast met de schroef. Wanneer u de
stelplaat niet gebruikt, draait u de schroef los en
draait u de stelplaat uit de weg.

ONDERHOUD

LET OP:

Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
onderhoud aan de machine uit te voeren.

Afstellen van de zaaghoek

Deze machine werd in de fabriek nauwkeurig afge-
steld en uitgelijnd, maar door ruwe behandeling kan
de uitlijning verslechterd zijn. Indien uw machine niet
meer juist is uitgelijnd, doe dan het volgende:

1) Verstekhoek (Fig. 34 en 35)

Draai de handgreep los en draai het draaibare
voetstuk zodanig dat de wijzer 0° op de verstek-
schaal aanwijst. Draai de handgreep stevig vast
en draai de zeskante bouten op de geleider los.
Zet de zijde van het zaagblad haaks ten opzichte
van het vlak van de geleider door de rechterzijde
van de geleider te bewegen; gebruik hiervoor een
driehoekslineaal of een winkelhaak e.d. Zet ver-
volgens de zeskante bouten op de geleider stevig
vast in de volgorde aangegeven in Fig. 35.
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2) Schuine hoek

i) 0° schuine hoek
Draai de hendel aan de achterzijde van de
machine los. Draai de zeskante moer los en
draai de zeskante bout (A) twee of drie slagen
naar rechts zodat het zaagblad naar rechts
helt. (Fig. 36)
Breng het handvat helemaal omlaag en zet de
zijde van het zaagblad haaks ten opzichte van
het bovenvlak van het draaibare voetstuk door
de zeskante bout (A) naar links te draaien;
gebruik hiervoor een driehoekslineaal of een
winkelhaak e.d. Draai daarna de zeskante
moer vast om de zeskante bout (A) vast te
zetten. (Fig. 37)
Controleer of de wijzer op de arm 0° op de
schuine-hoek schaal op de armhouder aan-
wijst. Indien niet, maak dan de bevestigings-
schroef van de wijzer los en stel de wijzer af.
(Fig. 38)

i) 45° schuine hoek
Stel de 45° schuine hoek pas in nadat de 0°
schuine hoek is ingesteld. Voor het instellen
van de 45° schuine hoek, draait u de hendel
los en doet u het zaagblad volledig naar links
hellen. Controleer of de wijzer op de arm 45°
op de schuine-hoek schaal op de armhouder
aanwijst. Indien niet, draai dan de zeskante
bout (B) op de zijkant van de arm totdat de
wijzer naar 45° wijst. (Fig. 38)

Vervangen van de koolborstels (Fig. 39 en 40)
Vervang de koolborstels wanneer deze tot aan de
limietmerkstreep versleten zijn. Beide identieke kool-
borstels dienen tegelijkertijd te worden vervangen.

Opdat het gereedschap veilig en betrouwbaar blijft,
dienen alle reparaties, onderhoud of afstellingen te
worden uitgevoerd bij een erkend Makita service
centrum.



ESPANOL

Base

Perno de cabeza hexagonal
Placa auxiliar

Tuerca

Perno

Cubierta central

Llave de tubo

Seguro del eje

Aflojar

Flecha

Caja de la hoja de sierra
Flecha

Hoja de sierra

Vastago

Brida

Anillo

Brida

Perno de cabeza hexagonal
Apretar

Cubierta de seguridad
Tubo de recogida de serrin
Bolsa del serrin

Cierre

Botén de blogueo

del encendido

NSNSl G SIS CIOICICISIEIOS)

Explicacion de los dibujos

Escala de inglete
Muelle de retencion

Escuadra de guia
Brazo del gato
Tornillo de fijacion
Soporte

Fijador

Saliente

Soporte

Tornillo

Conjunto de soporte
Tornillo

@EIERORIBRIYIRBRBBIB®

@RIV DRDO

@9 ®

QE®

Interruptor de gatillo Barra del 12

Palanca Linea de corte

Base giratoria Ranura

Placa de corte Mordaza

Guia auxiliar Bloque espaciador
Perno de ajuste Extrusion de aluminio
Puntero Bloque espaciador

Mas de 10 mm
Mas de 460 mm

Mango Agujero

Palanca Placa de sujecion

Escala de biselado Tornillo

Puntero Escuadra

Barra del gato Pernos de cabeza hexagonal
Tornillos Brazo

Perno de cabeza

hexagonal (A)

Superficie superior de la base
giratoria

Soporte del brazo

Perno de cabeza

hexagonal (B)

Marca de limite
Destornillador

Tapa del portaescobillas

ESPECIFICACIONES
Modelo

LS1040

Didmetro de 1a hoja de SIBITA .......coiiiiiiiiiiee e 255 mm — 260 mm

Diametro del agujero (vastago)

Para todos los paises excepto los europeos

Para los paises europeos

25,4 mmy 25 mm
30 mm

Capacidades maximas de corte (alto x ancho) con una hoja de 260 mm de didmetro

Angulo de inglete
Angulo del bisel

0°

45° (izquierdo y derecho)

0°

93 mm x 95 mm
69 mm x 135 mm

93 mm x 67 mm
69 mm x 95 mm

45° (izquierdo)

53 mm x 95 mm
35 mm x 135 mm

49 mm x 67 mm
35 mm x 94 mm

Velocidad €N VACIO (RPM) ..ot s eiee 4.600
DIMENSIONES (L X A X A) otiiiiiiieiiie ettt ettt sttt e e ens 530 mm x 476 mm x 532 mm
[T I =1 (o T OSSP PRTRUPRP 11 kg

* Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan
sujetas a cambios sin previo aviso.

* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes
de pais a pais.

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una

fuente de alimentacion de la misma tension que la

indicada en la placa de caracteristicas, y solo puede
funcionar con corriente alterna monofasica. El sis-
tema de doble aislamiento de la herramienta cumple
con la norma europea y puede, por lo tanto, usarse
también en enchufes hembra sin conductor de tierra.

Para sistemas de distribucion de baja tension de
entre 220 y 250 v publicos

Los cambios de operacién de aparatos eléctricos
ocasionan fluctuaciones de tension. La operacién de
este dispositivo en condiciones desfavorables de
corriente puede afectar adversamente a la operacion
de otros equipos. Con una impedancia eléctrica igual
o inferior a 0,30 ohmios, se puede asumir que no
surgiran efectos negativos.

La toma de corriente utilizada para este dispositivo
debera estar protegida con un fusible o disyuntor que
tenga unas caracteristicas de desconexion lenta.

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones
de seguridad incluidas.
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NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1. Utilice proteccién para los ojos.

2. No utilice la sierra sin colocar las protec-
ciones en su lugar.

3. No utilice la herramienta cuando haya liquidos
o gases inflamables en las proximidades.

4. Antes de iniciar la operacion, compruebe la
hoja de sierra cuidadosamente y vea que no
esté dafiada y que no tenga resquebrajaduras.
Si la hoja de sierra esta dafiada o resquebra-
jada, reemplacela inmediatamente.

5. Utilice solamente las bridas especificadas
para esta herramienta.

6. Tenga cuidado de no dafar el vastago, las
bridas (en especial la superficie de instala-
cion) o el perno. Si estas piezas resultan
dafiadas, se podria romper la hoja de sierra.

7. Asegurese de que la base giratoria esté fijada
debidamente de forma que no se mueva
durante la operacion.

8. Por razones de seguridad, antes de iniciar la
operacién quite las virutas, pequefios trozos
de material, etc. de la superficie superior de la
mesa.

9. Evite cortar clavos. Antes de iniciar la opera-
cion, inspeccione la pieza de trabajo y extraiga
todos los clavos que haya.

10. Antes de encender la herramienta, aseglrese
de que el seguro del eje esta liberado.

11. Asegurese que cuando la hoja de sierra esté
en su posicibn mas baja no toque la base
giratoria.

12. Sostenga la empufiadura firmemente. Tenga
presente que la sierra se mueve un poco hacia
arriba y abajo durante el inicio y la parada.

13. No efectlie ninguna operacion sin utilizar las
manos. La pieza de trabajo debe estar asegu-
rada firmemente contra la base giratoria y la
escuadra de guia con el gato durante todas las
operaciones. No utilice nunca las manos para
asegurar la pieza de trabajo.

14. Mantenga las manos apartadas del recorrido
de la hoja de sierra. Evite el contacto con las
hojas de sierra cuando estén girando por
inercia. Incluso entonces pueden causar
dafios graves.

15. Nunca coja la hoja de sierra por su contorno.

16. Asegurese de que la hoja de sierra no esté
tocando la pieza de trabajo antes de encender
la herramienta.

17. Antes de utilizar la herramienta para cortar la
pieza de trabajo, déjela funcionar durante un
rato. Compruebe si se producen vibraciones o
bamboleos que puedan indicar que la hoja de
sierra esta mal instalada o equilibrada.

18.Espere a que la hoja de sierra adquiera
velocidad completa antes de efectuar el corte.

19. Detenga la operacién inmediatamente en el
caso de que note algo que sea anormal.
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20. No intente blogquear el gatillo en posicion de
conexion (ON).

21. Antes de efectuar el servicio o el ajuste de la
herramienta desconecte la alimentacion y
espere a que la hoja de sierra se detenga
completamente.

22.Esté siempre alerta, especialmente durante
las operaciones repetitivas y monétonas. No
se deje llevar por el falso sentido de segu-
ridad. Las hojas de sierra nunca perdonan
nada.

23. Emplee siempre los accesorios recomenda-
dos en este manual. El empleo de accesorios
inadecuados tales como muelas abrasivas
puede causar dafios.

24.No maltrate el cable. Nunca tire de él para
desconectarlo del enchufe. Manténgalo ale-
jado del calor, el aceite, el agua y de los
rebordes cortantes.

25. No utilice la sierra para cortar otra cosa que no
sea aluminio, madera o materiales similares.

26. Conecte las sierras de inglete mixtas a un
dispositivo de recogida de serrin cuando corte
materiales con ellas.

27. Seleccione hojas de sierra teniendo en cuenta
los materiales que vaya a cortar.

28. Tenga cuidado cuando abra ranuras.

29. Reemplace la placa de corte cuando se des-
gaste.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

INTRUCCIONES
PARA EL FUNCIONAMIENTO

Transporte de la herramienta (Fig. 1)

Cuando transporte la herramienta, baje completa-
mente la empufiadura y presione el pasador de tope
para bloguear la empufiadura en posicion bajada. Fije
la base giratoria con el mango. Entonces la herra-
mienta podrd ser transportada convenientemente
cogiéndola por la empufiadura de transporte.

AVERTENCIA:

* Cerciorese primero de que la herramienta esta
desenchufada.

* El pasador de tope es solamente para usar durante
el transporte y no para ninguna operacion de corte.

Instalacién de la placa auxiliar (Fig .2y 3)
Instale la placa auxiliar utilizando la muesca en la
base de la herramienta y sujétela apretando el perno
de cabeza hexagonal.

Montaje de la sierra en un banco (Fig. 4)

Esta herramienta deberd ser atornillada con dos
pernos a una superficie nivelada y estable utilizando
los orificios para los pernos que se encuentran en su
base. Esto le ayudara a evitar basculamientos y
posibles dafos.



Instalacion y extraccion de la hoja de sierra

Importante:

Cerciorese siempre de que la herramienta esta
desconectada y desenchufada antes de instalar o
extraer la hoja de sierra.

Para extraer la hoja de sierra, utilice la llave de tubo
para aflojar el perno de cabeza hexagonal que sujeta
la cubierta central, aflojandolo mas de tres vueltas
hacia la izquierda. Suba la cubierta de seguridad y la
cubierta central. (Fig. 5)

Presione el seguro del eje para que la hoja de sierra
no pueda girar y utilice la llave de tubo para aflojar el
perno de cabeza hexagonal girandolo hacia la dere-
cha. Luego quite el perno de cabeza hexagonal, la
brida exterior y la hoja de sierra. (Fig. 6)

Para instalar la hoja de sierra, méntela en el vastago,
cerciorandose de que la direccién de la flecha de la
superficie de la hoja de sierra coincida con la direc-
cion de la flecha de la caja de la hoja de sierra.
(Fig. 7)

PRECAUCION:

Para todos los paises excepto los europeos
(Fig. 8)

El anillo plateado de 25,4 mm de didmetro exterior
se instala en fabrica en el vastago. El anillo negro
de 25 mm de diametro exterior se incluye en el
equipo estandar. Antes de montar la hoja de sierra
en el vastago, cerciorese siempre de que en el
vastago esté instalado el anillo correcto para el
vastago de agujero de hoja de sierra que vaya a
utilizar.

Para los paises europeos (Fig. 8)

El anillo de 30 mm de didmetro exterior se instala
en el vastago en fabrica.

Instale la brida y el perno de cabeza hexagonal, y
luego emplee la llave de tubo para apretar firme-
mente el perno de cabeza hexagonal girandolo hacia
la izquierda mientras presiona el seguro del eje.
Luego apriete el perno de cabeza hexagonal hacia la
derecha para asegurar la cubierta central. (Fig. 9)

PRECAUCION:

Emplee soélo la llave de cubo Makita suministrada
para instalar o extraer la hoja de sierra. Si no se hace
asi, puede ocasionarse un sobreapriete o apriete
insuficiente del perno de cabeza hexagonal. Esto
podria causar dafios.

Cubierta de seguridad (Fig. 10)

Cuando se baja la empufiadura, la cubierta de segu-
ridad se sube autométicamente. La cubierta retornara
a su posicion original cuando se haya completado el
corte y se eleve la empufiadura. NUNCA INCLINE O
EXTRAIGA LA CUBIERTA DE SEGURIDAD. Por su
propia seguridad, mantenga siempre la cubierta de
seguridad en buen estado. Toda operacion irregular
de la cubierta de seguridad deberd ser corregida
inmediatamente. NUNCA UTILICE LA HERRA-
MIENTA CON UNA CUBIERTA DE SEGURIDAD
DEFECTUOSA. Sila cubierta de seguridad de control
visual se ensucia o si se adhiere serrin de manera
que no se puedan ver la hoja de sierra ni/o la pieza de
trabajo, desenchufe la sierra y limpie la cubierta
cuidadosamente con un pafio humedecido. Para lim-
piar la cubierta de plastico, no utilice disolventes ni
limpiadores derivados del petréleo.

Bolsa del serrin (Fig. 11y 12)

Con la utilizacion de la bolsa del serrin se consiguen
operaciones de corte limpias y una recogida facil del
serrin. Para colocar la bolsa del serrin, meta la
boquilla de la bolsa del serrin en el tubo de recogida
de serrin. Cuando la bolsa del serrin esté medio llena,
quitela de la herramienta y abra el cierre. Vacie el
serrin de la bolsa, golpeandola ligeramente para que
salten las particulas que puedan haber quedado
adheridas en su interior, ya que podrian entorpecer la
recogida posterior.

Accionamiento del interruptor de gatillo

PRECAUCION:

* Antes de enchufar la herramienta, compruebe
siempre para ver si el interruptor de gatillo se
acciona correctamente y regresa a la posicion
“OFF” cuando se suelta.

Cuando no utilice la herramienta, quite el boton de
bloqueo del encendido y guérdelo en un lugar
seguro. De esta forma evitara que la herramienta
pueda ser utilizada sin su autorizacion.

No apriete con fuerza el gatillo sin presionar el
botén de bloqueo del encendido. Podria romper el
interruptor.

Para todos los paises excepto los europeos
(Fig. 13)

Para evitar que el interruptor de gatillo sea apretado
accidentalmente, se ha provisto un boton de bloqueo
del encendido. Para encender la herramienta, meta el
botén de bloqueo del encendido y apriete el gatillo.
Suelte el gatillo para parar.

Para los paises europeos (Fig. 14)

Para evitar que el interruptor de gatillo sea apretado
accidentalmente se ha provisto un botén de bloqueo
del encendido. Para encender la herramienta, empuje
la palanca hacia la izquierda, meta el boton de
bloqueo del encendido y luego apriete el gatillo.
Suelte el gatillo para parar.
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Placa de corte (Fig. 15)

Esta herramienta esta provista de la placa de corte en
la base giratoria. Si a la placa de corte no se le ha
hecho ranura en fabrica, debera hacerla usted antes
de utilizar la herramienta para cortar una pieza de
trabajo. Encienda la herramienta y baje la hoja de
cuchilla con cuidado para cortar la ranura en la placa
de corte.

Guia auxiliar (Fig. 16 y 17)

Esta herramienta esta equipada con la guia auxiliar
que por lo general debera estar posicionada de la
manera mostrada en la Fig. 16. Sin embargo, cuando
realice cortes en bisel izquierdo, posiciénela hacia la
izquierda como se muestra en la Fig. 17.

Mantenimiento de la capacidad de corte

maxima (Fig. 18 y 19)

Desenchufe la herramienta antes de intentar ningun
ajuste. Esta herramienta ha sido ajustada en fabrica
para ofrecer la capacidad de corte maxima con una
hoja de sierra de 260 mm. Cuando se haya reducido
el diametro de la hoja de sierra debido al afilado,
ajuste el perno de ajuste de profundidad girandolo
con la llave de tubo. La hoja de sierra se baja girando
el perno de ajuste de profundidad hacia la izquierda y
se sube girandolo hacia la derecha. Ajustelo de
manera que cuando la empufiadura esté en posicion
completamente bajada haya una distancia de unos
135 mm desde la cara frontal de la escuadra de guia
hasta el punto donde el canto de la hoja de sierra
entra en la placa de corte. Con la herramienta desen-
chufada, gire la hoja de sierra con la mano mientras
sujeta la empufiadura completamente bajada. Asegu-
rese de que la hoja de sierra no toca ninguna parte de
la base inferior cuando la empufiadura esté comple-
tamente bajada.

Posicionamiento para ajustar el angulo de
inglete (Fig. 20)

Afloje el mango girandolo hacia la izquierda. Gire la
base giratoria mientras presiona hacia abajo el mue-
lle de retencion. Cuando haya movido el mango hasta
la posicién en la que el puntero indique el &ngulo
deseado en la escala de inglete, apriete firmemente
el mango girandolo hacia la derecha.

PRECAUCION:
Cuando gire la base giratoria, aseglrese de subir la
empufiadura completamente.

Posicionamiento para ajustar el angulo del

bisel (Fig. 21y 22)

La hoja de sierra se inclina hasta un maximo de 45°
hacia la izquierda solamente cuando la guia auxiliar
esta puesta en la posicién izquierda como se muestra
en la Fig. 17. Para ajustar el angulo del bisel, afloje la
palanca de la parte posterior de la herramienta.
Incline la hoja de sierra hacia la izquierda hasta que
el puntero coincida con el angulo deseado en la
escala de biselado. Luego apriete la palanca para
asegurar el brazo.

PRECAUCION:
Cuando incline la hoja de sierra, asegurese de subir
la empufiadura completamente.
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Fijacion de la pieza de trabajo

AVERTENCIA:

Es extremadamente importante fijar siempre la pieza
de trabajo de una manera correcta y firme con el gato.
Si esto no se tiene en cuenta, la herramienta puede
resultar dafiada y/o puede echarse a perder la pieza
de trabajo. TAMBIEN EXISTE LA POSIBILIDAD DE
QUE SE PRODUZCAN HERIDAS PERSONALES.
Ademas, después de haber finalizado la operacion de
corte, NO ELEVE la hoja de sierra hasta que ésta se
haya detenido completamente.

1. Gato vertical (Fig. 23y 27)
El gato vertical puede instalarse en la escuadra
de guia o en el conjunto de soporte (accesorio
opcional). Inserte la barra del gato en el orificio
que hay en la escuadra de guia o en el conjunto
de soporte, y apriete el tornillo para asegurar la
barra del gato. Posicione el brazo del gato de
acuerdo con el espesor y forma de la pieza de
trabajo y asegure el brazo del gato apretando el
tornillo. Apriete la pieza de trabajo nivelada contra
la escuadra de guiay la base giratoria. Coloque la
pieza de trabajo en la posicion de corte deseada
y sujétela firmemente apretando el tornillo de
fijacion.
PRECAUCION:
La pieza de trabajo debera estar asegurada firme-
mente contra la base giratoria y la escuadra de
guia con el gato durante todas las operaciones.

Si alguna parte toca el gato, reposicione el brazo
del gato. Presione la pieza de trabajo nivelada
contra la escuadra de guia y la base giratoria.
Posicione la pieza de trabajo en la posicion de
corte deseada y asegurela firmemente apretando
el tornillo de fijaciéon del gato.

PRECAUCION:

Cuando corte piezas de trabajo largas, utilice
soportes que sean tan altos como el nivel de la
superficie superior de la base giratoria. (Fig. 24)

2. Gato horizontal (accesorio opcional)

(Fig. 25y 26)

El gato horizontal puede instalarse en los lados
derecho o izquierdo de la base. Cuando realice
cortes en inglete de 15° o mas, instale el gato
horizontal en el lado opuesto a la direccién en la
que vaya a ser girada la base giratoria. Girando el
pomo del gato hacia la izquierda, se afloja el
tornillo y el eje del gato puede ser desplazado
rapidamente hacia adentro y hacia afuera.
Girando el pomo hacia la derecha, el tornillo se
mantiene apretado. Para sujetar piezas de tra-
bajo, gire el pomo hacia la derecha con cuidado
hasta que el saliente alcance la posicion maxima
superior, luego apriete firmemente. Si fuerza el
pomo hacia adentro o lo saca al girarlo hacia la
derecha, el saliente podrd inmovilizarse en
angulo. En este caso, vuelva a girar el pomo hacia
la izquierda hasta aflojar el tornillo antes de volver
a girarlo con cuidado hacia la derecha.



3. Soportes y conjunto de soporte

(accesorios opcionales)

Los soportes y el conjunto de soporte pueden
instalarse en cualquiera de los lados como medio
conveniente para sujetar las piezas de trabajo
horizontalmente. Instalelos como se indica en la
Fig. 27. Luego apriete los tornillos firmemente
para sujetar los soportes y el conjunto de soporte.
(Fig. 27)

Cuando corte piezas de trabajo largas, utilice el
conjunto soporte-barra (accesorio opcional). Este
se compone de dos conjuntos de soporte y dos
barras del 12. (Fig. 28)

PRECAUCION:

Sujete siempre las piezas de trabajo largas nive-
ladas con la superficie superior de la base girato-
ria para obtener cortes precisos y para prevenir
una peligrosa pérdida de control de la maquina.

Operacion
PRECAUCION:

Antes de utilizar la herramienta, cerciérese de libe-
rar la empufiadura de su posicion bajada tirando del
pasador de tope.

Cercidrese de que la hoja de sierra no esté tocando
la pieza de trabajo, etc. antes de apretar el interrup-
tor de gatillo.

No aplique una presion excesiva sobre la empufia-
dura cuando corte. Una fuerza excesiva podria
causar una sobrecarga al motor y/o disminuir la
eficacia de corte.

Presione la empufiadura suavemente hacia abajo
para realizar el corte. Si la presiona con fuerza o si
aplica una fuerza lateral, la empufiadura vibrara y
dejard un marca (marca de sierra) en la pieza de
trabajo y la precision de corte se deteriorara.

Cuando se corta con esta herramienta, se hacen
cortes del espesor de la hoja de sierra. Por lo tanto, la
linea de corte debera estar por el lado izquierdo o
derecho de la ranura de la placa de corte. Encienda la
herramienta y espere hasta que la hoja de sierra
adquiera velocidad completa antes de bajarla suave-
mente hacia el corte. Cuando la hoja de sierra toque
la pieza de trabajo, empuje hacia abajo gradualmente
la empufiadura para realizar el corte. Cuando haya

completado el corte, apague

la herramienta y

ESPERE HASTA QUE LA HOJA DE SIERRA SE
HAYA DETENIDO COMPLETAMENTE antes de
retornarla a su posicion completamente elevada. De
lo contrario, alguna pieza fina del material cortado
podria tocar la hoja de sierra cuando esta girando y
lanzarla peligrosamente. (Fig. 29)

1. Corte en inglete

Consulte lo ya visto en “Posicionamiento para
ajustar el angulo de inglete”.

2. Corte en bisel (Fig. 30)

* Pueden realizarse cortes en bisel izquierdo de
0° a 45°.

* Coloque la guia auxiliar en la posicién mostrada
en la Fig. 17. Afloje la palanca e incline la hoja
de sierra para ajustar el angulo del bisel. Ase-
gurese de volver a apretar firmemente la
palanca para fijar de forma segura el angulo del
bisel seleccionado. Sujete la pieza de trabajo
con un gato. Encienda la herramienta y espere
hasta que la hoja de sierra adquiera velocidad
completa. Luego baje suavemente la empufia-
dura hasta la posiciéon completamente bajada a
la vez que aplica presion paralela a la hoja de
sierra. Cuando haya completado el corte, apa-
gue la herramienta y ESPERE HASTA QUE LA
HOJA DE SIERRA SE HAYA DETENIDO COM-
PLETAMENTE antes de retornarla a su posicion
completamente elevada.

PRECAUCION:

* Cuando realice un corte en bisel con la pieza de
trabajo asegurada en el lado izquierdo de la
base giratoria, podra crearse una condicion en
la que la pieza cortada quede inmoévil apoyada
contra la cara de la hoja de sierra. Si se eleva la
hoja de sierra cuando todavia esta girando,
podra atrapar esta pieza y hacer que los frag-
mentos salgan despedidos peligrosamente. La
hoja de sierra debera elevarla suavemente sélo
después de que se haya parado completa-
mente.

* Cuando presione hacia abajo la empufiadura,
aplique fuerza paralela a la hoja de sierra. Si
aplica fuerza perpendicularmente a la base gira-
toria 0 si cambia la direccion de la presion
durante el corte, no podra realizar un corte
preciso.

* Cuando haga cortes en bisel, ponga siempre la
guia auxiliar en la posicién izquierda como se
muestra en la Fig. 17.

Corte compuesto
El corte compuesto puede realizarse en el &ngulo
mostrado en la tabla de abajo.

Angulo de inglete

Izquierdo y derecho
0° a 45°

Angulo del bisel

45°

Cuando realice el corte compuesto, consulte las
explicaciones ofrecidas en “Corte en inglete” y
“Corte en bisel”.

Corte de extrusion de aluminio (Fig. 31)

Para asegurar extrusiones de aluminio, emplee
bloques espaciadores o piezas de desecho como
se muestra en la Fig. 31 para evitar que pueda
deformarse el aluminio. Emplee un lubricante de
cortar cuando corte extrusiones de aluminio para
evitar la acumulacién de material de aluminio en
la hoja de sierra.
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PRECAUCION:

No intente nunca cortar extrusiones de aluminio
gruesas o redondas. Las extrusiones de aluminio
gruesas pueden aflojarse durante la operacién y
las extrusiones de aluminio redondas no pueden
asegurarse firmemente con esta herramienta.

5. Guarniciéon de madera (Fig. 32)

El empleo de una guarnicién de madera ayuda a

hacer cortes sin astillar la pieza de trabajo. Colo-

que una guarnicion de madera en la escuadra de

guia utilizando los orificios de la escuadra de

guia.

PRECAUCION:

* Emplee madera plana y de espesor uniforme
para la guarnicion de madera.

* Consulte la Fig. 32 para informacioén concer-
niente a las dimensiones para la guarnicion de
madera sugerida.

6. Cortes de longitudes repetidas (Fig. 33)

Cuando tenga que cortar varias piezas de un
bloque a la misma longitud, de entre 240 mm a
400 mm, el empleo de la placa de sujecion (acce-
sorio opcional) le ayudara a conseguir una ope-
racion de corte mas eficiente. Instale la placa de
sujecion en el soporte como se muestra en la
Fig. 33. Alinee la linea de corte de la pieza de
trabajo con el lado izquierdo o derecho de la
ranura de la placa de corte y, mientras sujeta la
pieza de trabajo para que no se mueva, desplace
la placa de sujecion apoyandola nivelada contra
el extremo de la pieza de trabajo. Luego asegure
la placa de sujecion con el tornillo. Cuando no
utilice la placa de sujecion, afloje el tornillo y girela
para que no le estorbe.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté des-
conectada y desenchufada antes de realizar ninguna
reparacion en ella.

Ajuste del angulo de corte

Esta herramienta sale de fabrica cuidadosamente
ajustada y alineada, pero un manejo brusco podria
haber afectado la alineacién. Si su herramienta no
esta debidamente alineada, realice lo siguiente:

1) Angulo de inglete (Fig. 34y 35)

Afloje el mango y ponga la base giratoria a cero
grados girandola. Apriete firmemente el mango y
afloje los pernos de cabeza hexagonal de la
escuadra de guia. Escuadre la cara de la hoja de
sierra con la cara de la escuadra de guia usando
una escuadra, cartabon, etc., y moviendo el lado
derecho de la escuadra de guia. Luego apriete
firmemente los pernos de cabeza hexagonal de la
escuadra de guia en el orden indicado en la
Fig. 35.
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2) Angulo del bisel

i) Angulo de bisel de 0°
Afloje la palanca de la parte posterior de la
herramienta. Afloje la tuerca hexagonal y gire
el perno de cabeza hexagonal (A) dos o tres
vueltas hacia la derecha para inclinar la hoja
de sierra hacia la derecha. (Fig. 36)
Baje la empufiadura completamente y escua-
dre la cara de la hoja de sierra con la super-
ficie superior de la base giratoria usando una
escuadra, cartabon, etc., y girando hacia la
izquierda el perno de cabeza hexagonal (A).
Luego apriete la tuerca hexagonal para ase-
gurar el perno de cabeza hexagonal (A).
(Fig. 37)
Cerciérese de que el puntero del brazo indi-
que 0° en la escala de biselado del soporte del
brazo. Si el puntero no indica 0°, afloje el
tornillo que asegura el puntero y ajuste el
puntero. (Fig. 38)

ii) Angulo de bisel de 45°

Ajuste el &ngulo del bisel de 45° sélo después
de haber realizado el ajuste del angulo del
bisel de 0°. Para ajustar el angulo del bisel de
45°, afloje la palanca e incline la hoja de sierra
completamente hacia la izquierda. Cerciérese
de que el puntero del soporte del brazo indi-
que 45° en la escala de biselado del soporte
del brazo. Si el puntero no indica 45°, gire el
perno de cabeza hexagonal (B) del lateral del
del brazo hasta que el puntero indique 45°.
(Fig. 38)

Reemplazo de las escobillas de carb6n

(Fig. 39y 40)

Reemplace las escobillas de carbén cuando se des-
gasten hasta la marca limite. Las dos escobillas de
carbén idénticas deberan reemplazarse al mismo
tiempo.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto,
las reparaciones, el mantenimiento y los ajustes
deberan ser realizados por un Centro de Servicio
Autorizado de Makita.



PORTUGUES

Explicaca o geral

O Base @ Gatilho do interruptor Parafuso

@ Perno hexagonal @ Alavanca 60 Varéo 12

(3 Placa auxiliar @) Base giratéria 6) Linha de corte

@ Porca Placa de corte 62 Ranhura

® Perno @ Subguia 63 Torno

(® Cobertura central 30 Perno de ajuste 64 Calgo

(@ Chave de tubo @) Ponteiro 65 Aluminio

Travdo do eixo 3 Escala de esquadria 66 Calgo

(9 Desapertar 33 Mola de trinco 67 Superior a 10 mm
Seta 3% Punho Superior a 460 mm
(D) Caixa do disco 35 Alavanca 69 Orificio

@ Seta 3 Escala de bisel Placa de regulagéo
(3 Disco da serra @) Ponteiro Parafuso

Veio Varéo do torno 6 Esquadro

@ Flange Parafusos Pernos hexagonais
Anel Guia de esquadria Brago

(7 Flange Braco do torno 6 Perno hexagonal (A)
Perno hexagonal @ Parafuso de aperto Superficie superior da base
Apertar Suporte giratéria

@) Cobertura de seguranca Botao 62 Suporte do braco

@) Flange de recolha do pd @ Projeccédo Perno hexagonal (B)
@ Saco do p6 Suporte Marca limite

@ Fecho @) Parafuso 79 Chave de parafusos
@4 Bot&o de seguranca Conjunto de suporte @) Tampa do porta escovas

ESPECIFICACOES
Modelo

Didmetro do diSCO .......eevvveiiiiiiiieiiieeiee e

Diametro do orificio (suporte)

Para todos o0s paises N40 EUropeus ...............c.......
Para todos 0s paises EUropeusS .........ccccovvvveriveninenn

LS1040

....................................................... 255 mm — 260 mm

Capacidades maximas de corte (A x L) com o disco de 260 mm de diametro

Angulo de esquadria
Angulo de bisel

45° (esquerdo e direito)

0°

93 mm x 95 mm
69 mm x 135 mm

93 mm x 67 mm
69 mm x 95 mm

45° (esquerdo)

53 mm x 95 mm
35 mm x 135 mm

49 mm x 67 mm
35 mm x 94 mm

Velocidade em vazio (RPM) .......ccccovviiniiieniiieniiieiieeene

Dimensoes (C x L x A) ...
Peso liquido

11 kg

* Devido a um programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, estas especificacdes podem ser
alteradas sem aviso prévio.

* Nota: As especificagdes podem variar de pais para
pais.

Alimentaca” o
A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de
alimentacdo com a mesma voltagem da indicada na
placa de caracteristicas, e s6 funciona com alimen-
tacdo CA monofasica. Tem um sistema de isolamento
duplo de acordo com as normas europeias e pode,
por isso, utilizar tomadas sem ligacéo a terra.

Para sistemas publicos de distribuicdo de baixa
voltagem entre 220 V e 250 V.

Alternar a operacdo de aparelhos eléctricos pode
causar flutuacbes de voltagem. A operacdo deste
aparelho sob condi¢6es de alimentacéo néo favora-
veis pode ter efeitos adversos na operagao de outro
equipamento. Com uma impedancia de alimentacdo
igual ou inferior a 0,30 ohms pode-se presumir que
ndo havera efeitos negativos. A tomada de alimenta-
cdo utilizada para este aparelho deve ser protegida
com um fusivel ou um disjuntor protector de circuito
que tenha caracteristicas de disparo lentas.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranca, leia as instrugdes anexas.
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REGRAS DE SEGURANCA ADICIONAIS

1.
2.

3.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.
21.
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Use 6culos de protecgao.

N&o utilize a serra sem o0s acessorios de
protecgdo colocados.

Na&o utilize a ferramenta se houver liquidos ou
gases inflaméaveis nas proximidades.

Verifique cuidadosamente antes do funciona-
mento se o disco esta rachado ou estragado.
Substitua os discos rachados ou estragados
imediatamente.

Utilize s6 as flanges indicadas para esta ferra-
menta.

Tenha cuidado para ndo estragar o eixo, flan-
ges (especialmente a superficie de instalagéo)
ou a perno, pois pode originar ruptura do
disco.

Certifique-se de que a base giratéra esta bem
presa de modo a que ndo se movimente
durante a operagéo.

Por razdes de seguranga, antes da utilizagéo
limpe a bancada de aparas e restos.

Evite cortar pregos. Antes do inicio da opera-
céo retire todos os pregos da pega a trabalhar.
Certifique-se de que soltou o travao do eixo
antes de ligar o interruptor.

Certifique-se de que na posicéo mais baixa o
disco ndo fica em contacto com a base
giratoria.

Agarre na pega firmemente. Tenha em atencéo
gue a serra se movimenta um pouco para cima
e para baixo durante o inici o e a paragem de
funcionamento.

Durante a operagdo posicione as maos de
maneira adequada. A peca de trabalho deve
estar bem fixa contra a base giratdria e guia de
esquadria com um torno durante todas as
operagdes. Nunca utilize as méaos para pren-
der a peca de trabalho.

Mantenha as méaos afastadas da parte cortante
do disco. Evite tocar no disco quando rodar
por inércia, pois mesmo assim podera provo-
car graves danos.

Nunca segure no disco pela aresta de corte.
Certifiqgue-se de que o disco ndo estd em
contacto com a pega a trabalhar antes de ligar
o interruptor.

Antes de utilizar a ferramenta numa peca a
trabalhar, deixe-a funcionar em seco durante
um bocado. Preste atencdo a um movimento
irregular ou vibracdo excessiva que podem
indicar ma instalacéo ou equilibrio do disco.
Aguarde que o disco atinja a velocidade
maxima antes de iniciar o corte.

Se notar algo que nao seja normal no funcio-
namento da ferramenta, pare-a imediata-
mente.

N&o bloqueie o gatilho na posicédo de ligado.
Desligue sempre a ferramenta e espere que o
disco esteja completamente parado antes de
efectuar qualquer manutencgéo ou afinagéo.

22.Mantenha-se atento, especialmente se efec-
tuar operagdes repetitivas e monétonas. Nao
se deixe convencer por um falso sentido de
seguranca porque uma falta de cuidado
podera provocar graves acidentes pessoais
com os discos.

23. Utilize sempre os acessorios recomendados
neste manual. A utilizacdo de acessorios ina-
dequados, tais como discos abrasivos, podem
provocar danos e avarias.

24.Nao danifique o cabo da alimentagdo; Nunca
puxe pelo cabo para o desligar da tomada.
Afaste-o do calor, do 6leo, agua ou arestas
cortantes.

25. S0 utilize a serra para cortar aluminio, madeira
ou materiais semelhantes.

26. Ligue as serras de esquadria compostas a um
utensilio de recolha do pé quando serrar.

27. Escolhas os discos da serra de acordo com o
material a ser cortado.

28. Tenha cuidado quando fizer rasgos.

29. Substitua a placa de corte quando estiver
gasta.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES.

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO

Transporte da ferramenta (Fig. 1)

Quando transporta a ferramenta desca completa-
mente a pega e pressione o pino de bloqueio para
prender a pega na sua posicao inferior. Prenda a
base giratéria com o punho. Pode facilmente trans-
portar a ferramenta pegando-lhe pelo punho de trans-
porte.

AVISO:

* Certifique-se primeiro de que a ferramenta esta
desligada da corrente.

* O pino de bloqueio é utilizado s6 para o transporte
e ndo para operagdes de corte.

Colocagao da placa auxiliar (Fig .2e3)
Coloque a placa auxiliar utilizando o encaixe na base
da ferramenta e prenda-a apertando o perno hexago-
nal.

Bancada de montagem da serra (Fig. 4)

Este ferramenta deve ser presa com dois pernos a
uma superficie nivelada e estavel utilizando os orifi-
cios dos pernos existentes na base da ferramenta.
Isto evitara que a ferramenta caia e possiveis injarias.

Para colocar ou retirar o disco da serra

Importante:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta des-
ligada e a ficha retirada da tomada antes de colocar
ou retirar o disco.

Para retirar o disco, utilize a chave de tubo para
libertar o perno hexagonal que prende a cobertura
central, rodando-o mais do que trés vezes no sentido
oposto ao dos ponteiros do relégio. Levante a cober-
tura de seguranca e a cobertura central. (Fig. 5)



Pressione o trav@o do eixo de modo a que o disco
ndo se movimente e utilize a chave de tubo para
libertar o perno hexagonal no sentido dos ponteiros
do relégio. Em seguida retire o perno hexagonal,
flange exterior e disco. (Fig. 6)

Para colocar o disco, monte-o no veio, certificando-se
de que a direcgdo da seta na superficie do disco
corresponde a da seta na caixa do disco. (Fig. 7)

PRECAUCAO:

Para todos os paises ndo Europeus (Fig. 8)

O anel prateado com 25,4 mm de diametro exterior
foi instalado na fabrica no veio. O anel preto de
25 mm de didmetro exterior estd incluido como
equipamento normal. Antes de montar o disco no
veio, certifique-se sempre que o anel correcto para
o orificio de suporte do disco que pretende utilizar
esta colocado no veio.

Para os paises Europeus (Fig. 8)

O anel com 30 mm de diametro exterior foi montado
na fabrica no veio.

Coloque a flange e o perno hexagonal e em seguida
utilize a chave de tubo para apertar seguramente o
perno hexagonal no sentido oposto ao dos ponteiros
do relégio enquanto pressiona o travao do eixo. Em
seguida aperte o perno hexagonal seguramente no
sentido dos ponteiros do relégio para prender a
cobertura central. (Fig. 9)

PRECAUCAO:

Para instalar ou extrair o disco utilize s6 a chave de
tubo da Makita fornecida. Caso contrario podera
provocar um aperto inadequado do perno hexagonal
e consequentes prejuizos.

Cobertura de seguranca (Fig. 10)

Quando desce a pega, a cobertura de seguranca
sobe automaticamente. A cobertura volta para a sua
posicéo original quando terminar o corte e erguer a
pega. NUNCA RETIRE OU INCLINE A COBERTURA
DE SEGURANGCA. Para sua propria seguranga man-
tenha sempre a cobertura de seguranca em bom
estado. Qualquer funcionamento irregular da cober-
tura de seguranga deverd ser reparado imediata-
mente. NUNCA UTILIZE A FERRAMENTA SE A
COBERTURA DE SEGURANCA ESTIVER ESTRA-
GADA. Se a cobertura de seguranga transparente
estiver suja ou se o p6 acumulado ndo deixar ver o
disco e/ou a peca de trabalho, desligue a serra da
tomada e limpe a cobertura cuidadosamente com
uma pano humido. N&o utilize solventes nem produ-
tos feitos a base de petréleo para limpar a cobertura
de plastico.

Saco do po (Fig. 11 e 12)

A utilizacdo de um saco de p6 torna a operagdo de
corte e a recolha do pé mais facil. Para prender o
saco do po, coloque a abertura de entrada do saco na
flange de recolha do p6. Quando o saco estiver meio
cheio, retire o saco do p6 da ferramenta e tire o fecho.
Esvazie o saco do pé do seu contetdo, sacudindo
ligeiramente de modo a soltar as particulas aderentes
no interior que podem dificultar a recolha.

Accéo do interruptor

PRECAUGAO:

* Antes de ligar a ferramenta a corrente, verifique
sempre se o gatilho do interruptor funciona adequa-
damente e volta para a posicdo “OFF” quando
libertado.

* Quando néo utilizar a ferramenta, retire o botédo de
seguranca e guarde-o num local seguro. Isso evi-
tara utilizagdo ndo autorizada.

* Nao carregue muito no gatilho sem pressionar o
botédo de seguranca. Pode estragar o interruptor.

Para todos os paises ndo Europeus (Fig. 13)

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente accio-
nado existe um botdo de seguranca. Para ligar a
ferramenta, pressione o botdo de seguranca e em
seguida carregue no gatilho. Liberte o gatilho para
parar.

Para os paises Europeus (Fig. 14)

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente accio-
nado existe um botdo de seguranca. Para ligar a
ferramenta, empurre a alavanca para a esquerda,
pressione o botdo de seguranga e em seguida car-
regue no gatilho. Liberte o gatilho para parar.

Placa de corte (Fig. 15)

Esta ferramenta é fornecida com a placa de corte na
base giratéria. Se a ranhura na placa néo tiver sido
cortada , na fabrica, deve corta-la antes de utilizar a
ferramenta para cortar uma peca de trabalho. Ligue a
ferramenta e desca lentamente o disco para cortar a
ranhura na placa de corte.

Subguia (Fig. 16 e 17)

Esta ferramenta esta equipada com uma subguia que
deve normalmente estar colocada como indicado na
Fig. 16. No entanto, quando executa cortes de bisel &
esquerda, coloque-a na posicdo a esquerda como
indicado na Fig. 17.

Manutencéo da capacidade méaxima de corte
(Fig. 18 € 19)

Desligue a ferramenta da tomada antes de efectuar
qualquer regulacéo. Esta ferramenta foi regulada na
fabrica para proporcionar uma capacidade maxima
de corte com um disco de serra de 260 mm. Quando
o diametro do disco ficar reduzido, devido a ter sido
afiado, regule o perno de regulagao de profundidade
rodando-o com a chave de tubo. O disco da serra
baixa rodando o perno de regulacéo de profundidade
no sentido oposto ao dos ponteiros do relégio e
levanta quando o roda no sentido dos ponteiros do
relogio. Regule de modo a que a pega esteja comple-
tamente na posicdo mais baixa, onde existe uma
distancia de cerca de 135 mm entre a frente da guia
de esquadria e o ponto onde a periferia do disco entra
na placa. Com a ferramenta desligada, rode o disco
enquanto mantém a pega completamente para baixo.
Certifique-se de que o disco ndo entra em contacto
com nenhuma parte da base inferior quando a pega
esta completamente descida.

47



Posicionamento para regulagéo do angulo de
esquadria (Fig. 20)

Liberte o punho rodando-o no sentido oposto ao dos
ponteiros do relégio. Rode a base giratéria enquanto
pressiona a mola de trinco. Quando tiver mudado o
punho para a posi¢ao onde o ponteiro indica o angulo
desejado na escala de esquadria, prenda o punho
seguramente no sentido dos ponteiros do relogio.

PRECAUCAO:
Quando roda a base giratéria certifique-se de que
levanta a pega completamente.

Posicionamento para regulagédo do angulo de
bisel (Fig. 21 e 22)

O disco da serra inclina-se até 45° para a esquerda
s6 quando a subguia estd colocada na posicéo
esquerda como indicado na Fig. 17. Para regular o
angulo de bisel, liberte a alavanca na parte traseira
da ferramenta. Incline o disco para a esquerda de
modo a que o ponteiro aponte para o angulo dese-
jado na escala de bisel. Em seguida aperte a ala-
vanca firmemente para prender o brago.

PRECAUCAO:
Quando inclina o disco da serra, certifique-se de que
levanta completamente a pega.

Fixac&o da peca de trabalho

AVISO:

E extremamente importante que prenda sempre a
peca de trabalho de maneira correcta e firme com um
torno. Caso contrario podera danificar a ferramenta
elou a peca de trabalho. PODERA TAMBEM PRO-
VOCAR DANOS PESSOAIS. Além disso, depois de
terminar o corte, NAO LEVANTE o disco antes de
estar completamente parado.

1. Torno vertical (Fig. 23 e 27)
O torno vertical pode ser colocado na guia de
esquadria ou no suporte de montagem (acessério
opcional). Coloque o varédo do torno no orificio na
guia de esquadria ou no suporte de montagem e
aperte o parafuso para prender o varao do torno.
Posicione o brago do torno de acordo com a
espessura e forma da peca de trabalho e prenda
o braco do torno apertando o parafuso. Apoie a
peca de trabalho direita contra a placa guia e a
base giratéria. Posicione a pecga de trabalho na
posicéo de corte desejada e prenda-a firmemente
apertando o parafuso de aperto.
PRECAUGAO:
A peca de trabalho deve ser presa seguramente
com o torno contra a base giratéria e a guia de
esquadria durante todas as operacdes.
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Se algumas partes entrarem em contacto com o
torno, volte a posicionar o brago do torno. Pres-
sione a superficie da peca de trabalho na guia de
esquadria e na base giratéria. Posicione a peca
de trabalho na posicdo de corte desejada e
prenda-a firmemente apertando o parafuso de
aperto do torno.

PRECAUCAO:

Quando corta pecas compridas utilize suportes
que sejam da altura da superficie superior da
base giratéria (Fig. 24)

Torno horizontal (acessoério opcional)

(Fig. 25 e 26)

O torno horizontal pode ser instalado tanto no
lado esquerdo como direito da base. Quando
executa cortes de esquadria de 15° ou mais,
instale o torno horizontal no lado oposto a direc-
cdo em que vai rodar a base giratéria. Rodando o
bot&o do torno no sentido oposto ao dos ponteiros
do relégio, solta o parafuso e o veio do torno pode
ser rapidamente movimentado para dentro e para
fora. Rodando o botdo no sentido dos ponteiros
do relégio, o parafuso mantém-se preso. Para
prender pecas de trabalho, rode o botdo gentil-
mente no sentido dos ponteiros do relégio até que
a projeccado atinja a sua posi¢do superior e em
seguida aperte seguramente. Se o botdao for
forcado para dentro ou puxado para fora
enguanto esta a ser rodado no sentido dos pon-
teiros do reldgio, a projeccdo pode parar num
angulo. Neste caso, rode o botéo ao contrario até
que o parafuso fique solte, antes de o voltar a
rodar gentilmente no sentido dos ponteiros do
relégio.

Suportes e conjuntos de suporte

(acessorios opcionais)

Os suportes e conjuntos de suporte podem ser
instalados em qualquer lado como suporte hori-
zontal de pecas de trabalho. Cologue-os como
indicado na Fig. 27. Em seguida aperte os para-
fusos firmemente para prender os suportes e o
conjunto de suporte. (Fig. 27)

Quando corta pegas compridas, utilize o conjunto
suporte-vardo (acessorio optional). E composto
por dois conjuntos de suporte e dois vardes 12.
(Fig. 28)

PRECAUCAO:

Supporte sempre a pegas compridas, nivele-as
com a superficie superior da base giratoria para
cortes precisos e para evitar os perigos de perca
de controle da ferramenta.



Operacéo
PRECAUGAO:

Antes da utilizagdo certifique-se de que liberta a
pega da posi¢édo inferior empurrando o travéo.
Certifique-se de que o disco ndo contacta a peca de
trabalho, etc. antes de ligar o interruptor.

N&ao aplique pressdo excessiva na pega quando
corta. Demasiada forga pode sobrecarregar o motor
e/ou diminuir a eficiéncia do corte.

Pressione suavemente a pega para executar o
corte. Se a pega for pressionado com muita forgca
ou se aplicar forga lateral, o disco vibrara e deixara
marca (marca da serra) na peca de trabalho e o
corte ndo sera perfeito.

Quando corta com esta ferramenta, a espessura do
disco é tirada da pega de trabalho. Por isso a sua
linha de corte deve ser no lado esquerdo ou direito da
ranhura na placa de corte. Ligue a ferramenta e
espere até que o disco atinja a velocidade maxima
antes de o descer cuidadosamente no corte. Quando

(0]

disco contacta a peca de trabalho, desca gradual-

mente a pega para executar o corte. Quando acaba o
corte, desligue a ferramenta e ESPERE ATE QUE O
DISCO ESTEJA COMPLETAMENTE PARADO antes
de voltar a colocar o disco na sua posigdo completa-
mente elevada. Caso contrario, uma pequena peca
de material pode contactar a superficie do disco e
soltar-se perigosamente. (Fig. 29)

1.

Corte de esquadria
Refira-se a secgédo anterior “Posicionamento para
regulagdo do angulo de esquadria”.

Corte de bisel (Fig. 30)

* Pode executar cortes de bisel a esquerda de
0° —45°,

* Coloque a subguia na posi¢ao esquerda como
indicado na Fig.17. Solte a alavanca e incline o
disco da serra para colocar o angulo de bisel.
Certifique-se de que volta a apertar a alavanca
firmemente para prender no angulo de bisel
seleccionado. Prenda a peca de trabalho com o
torno. Ligue a ferramenta e espere até que o
disco atinja a velocidade maxima. Em seguida
gentilmente desc¢a a pega para a posicdo mais
baixa enquanto aplica pressao em paralelo com
o disco. Quando acaba o corte, desligue a
ferramenta e ESPERE ATE QUE O DISCO
ESTEJA COMPLETAMENTE PARADO antes
de voltar a colocar o disco na sua posigdo
completamente elevada.

3.

4.

5.

PRECAUCAO:

* Quando executa o corte de bisel com a peca
presa no lado esquerdo da base giratoria, é
criada uma condi¢cdo em que o bocado cortado
fica encostado ao disco. Se levantar o disco
enguanto ainda esté a rodar, o bocado pode ser
apanhado pelo disco e espalhar fragmentos a
volta, o que é perigoso. O disco deve ser
levantado gentilmente s6 depois de estar com-
pletamente parado.

* Quando empurra a pega para baixo, aplique
press@o em paralelo com o disco. Se a forga for
aplicada perpendicularmente a base giratoria
ou se a direccdo da pressdo for mudada
durante o corte, o corte ndo sera perfeito.

* Coloque sempre a subguia na posicdo a
esquerda como indicado na Fig. 17 quando
executa cortes de bisel.

Corte composto
Pode executar corte composto nos angulos
indicados na tabela abaixo.

Angulo de esquadria

Esquerdo e direito
0° — 45°

Angulo de bisel

45°

Quando executa corte composto, refira-se as
explicaides em “Corte de esquadria” e “Corte de
bisel” .

Corte de aluminio (Fig. 31)

Quando prende aluminio utilize calgos ou placas
rigidas como se mostra na Fig. 31 para evitar que
o aluminio se deforme. Utilize um lubrificante de
corte quando cortar aluminio para evitar a acumu-
lacéo de limalhas no disco.

PRECAUCAO:

Nunca tente cortar aluminio grosso ou redondo.
As superficies de aluminio grosso podem
soltar-se durante a operacdo de corte e as de
aluminio redondo ndo podem ser seguras com
firmeza nesta ferramenta.

Revestimento de madeira (Fig. 32)

A utilizagdo de um revestimento de madeira asse-
gura que as pecas de trabalho ndo estilhacem.
Prenda um revestimento de madeira & placa guia
utilizando os orificios na placa guia.

PRECAUGAO:

* Utilize uma placa direita de espessura uniforme
para revestimento de madeira.

* Veja a Fig. 32 no respeitante as dimensdes
sugeridas para o revestimento de madeira.
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6. Corte repetido do mesmo comprimento

(Fig. 33)

Quando corta vérias pecas de material do mesmo
comprimento, de 240 mm a 400 mm, a utilizagcéo
da placa de regulacéo (acessorio opcional) facili-
tard uma operacdo mais eficiente. Coloque a
placa de regulagdo no suporte como indicado na
Fig. 33. Alinhe a linha de corte na sua pega de
trabalho com o lado esquerdo ou direito da
ranhura na placa de corte e enquanto prende a
peca de trabalho para ndo se mover, mova a
placa de regulagdo encostada a extremidade da
peca de trabalho. Em seguida prenda a placa de
regulagdo com o parafuso. Quando a placa de
regulacdo ndo é utilizada, liberte o parafuso e
coloque a placa de regulag&o onde néo interfira.

MANUTENCAO

PRECAUCAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta des-
ligada e a ficha retirada da tomada antes de efectuar
qualquer inspecgdo e manutengao.

Regulacé@o do angulo de corte

Esta ferramenta foi cuidadosamente regulada e ali-
nhada na origem mas manuseamento pouco cuidado
pode ter afectado o alinhamento. Se a sua ferramenta
nédo esta alinhada correctamente execute o seguinte:

1) Angulo de esquadria (Fig. 34 e 35)

Liberte o punho e coloque a base giratéria em
zero graus, rodando-a. Aperte o punho segura-
mente e liberte os pernos hexagonais na guia de
esquadria. Alinhe o lado do disco com a superficie
da guia de esquadria utilizando um esquadro,
régua, etc. e movendo o lado direito da guia de
esquadria. Em seguida aperte seguramente os
pernos hexagonais na guia de esquadria na
ordem indicada na Fig. 35.
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2) Angulo de bisel

i) Angulo de bisel de 0°
Liberte a alavanca na parte traseira da ferra-
menta. Liberte a porca hexagonal e rode o
perno hexagonal (A) duas ou trés voltas no
sentido oposto ao dos ponteiros do relégio de
modo a que o disco se incline para a direita
(Fig. 36)
Desca a pega completamente e alinhe o lado
do disco com a superficie superior da base
giratéria utilizando o esquadro, régua, etc e
rodando o perno hexagonal (A) no sentido
oposto ao dos ponteiros do relégio. Em
seguida aperte o perno hexagonal (A) segu-
ramente. (Fig. 37)
Certifique-se de que o ponteiro no brago
indica 0° na escala de bisel no suporte do
braco. Se o ponteiro ndo indicar 0°, liberte o
parafuso que prende o ponteiro e regule-o.
(Fig. 38)

ii) Angulo de bisel de 45°
Regule o angulo de bisel de 45° sé depois de
regulado o &ngulo de bisel de 0°. Para regular
o angulo de bisel de 45°, liberte a alavanca e
incline o disco da serra completamente para a
esquerda. Certifique-se de que o ponteiro no
brago indica 45° na escala de bisel no suporte
do braco. Se o ponteiro ndo indicar 45° rode o
perno hexagonal (B) no lado do braco até que
o ponteiro indique 45°. (Fig. 38)

Substituicdo das escovas de carvéo

(Fig. 39 e 40)

Substitua as escovas de carvao quando o desgaste
atingir a marca limite. Ambas as escovas de carvao
devem ser substituidas ao mesmo tempo.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do
produto, as reparagdes, manutencdo e afinagBes
deverdo ser sempre efectuadas por um Centro de
Assisténcia Oficial MAKITA.
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SPECIFIKATIONER

Model LS1040
KINGEAIAMETET ..ttt e et e st e e et ees 255 mm — 260 mm
Hul (skaft) diameter
For alle lande undtagen europaeiske 1ande ..............cccoceiiiiiiiiiiiiiiii 25,4 mm og 25 mm
FOr @UIOPERISKE TANTE ...ttt ettt et e et et e et s 30 mm

Max. snitdybde (H x B) med 260 mm diameter klinge

Geringsvinkel
0°
Skravinkel

45° (venstre og hagjre)

0°

93 mm x 95 mm
69 mm x 135 mm

93 mm x 67 mm
69 mm x 95 mm

45° (venstre)

53 mm x 95 mm
35 mm x 135 mm

49 mm x 67 mm
35 mm x 94 mm

[©13016 [T 0T T [T S PO RP PP RRUPRRTPRPRIN

4 600 min™*

Mal (L x B x H) .

NEIOVBRGL ...eeiiiiiiii ettt

530 mm x 476 mm x 532 mm

............................................................................. 11 kg

* Ret til tekniske aendringer forbeholdes.
* Bemeerk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Netsspeending

Maskinen mé& kun tilsluttes den netspeending, der er
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pa enkelt-
faset vekselspeending og er dobbeltisoleret iht. de
europaeiske normer og ma derfor tilsluttes en stik-
kontakt uden jordtilslutning.

For offentlige lavspaendingsnet pd mellem 220 V
og 250 V

Teend og sluk af elektriske apparater medfgrer spaen-
dingssvingninger. Anvendelse af denne maskine
under uheldige lysnetforsyningsforhold kan have
negativ indflydelse pa driften af andet udstyr. Ved en
netimpedans svarende til eller mindre end 0,30 ohm,
kan det antages, at der ikke vil vaere negative pavirk-
ninger.

Stikkontakten, der anvendes til denne maskine, skal
veere beskyttet med en sikring eller en beskyttelses-
afbryder med treeg udlgsning.

Sikkerhedsforskrifter
For Deres egen sikkerheds skyld bgr De seette Dem
ind i sikkerhedsforskrifterne.
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YDERLIGERE
SIKKERHEDSBESTEMMELSER
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10.

11.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
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Brug altid beskyttelsesbriller.

Sarg for, at beskyttelsesanordningerne er for-
skriftsmaessigt anbragt, fer De starter maski-
nen.

Anvend ikke maskinen i neerheden af letan-
teendelige veesker eller gasser.

Far maskinen startes, bagr De undersgge sav-
klingen omhyggeligt for eventuelle brud. Rev-
nede eller p4 anden made beskadigede sav-
klinger skal straks udskiftes.

Anvend kun flanger, der er anbefalet til brug
med denne maskine.

Aksel, flange (specielt anleegsflanger) og bolte
bgr behandles med omhu. Beskadigelse af
disse dele kan medfgre beskadigelse af sav-
klingen.

Serg for, at drejeskiven er fastlast og ikke
beveeger sig under brug.

For at gge sikkerheden for operatgren bgr
affald og sméadele fiernes fra arbejdsomradet,
for arbejdet pabegyndes.

Undga at skeere i sgm. Fjern alle sem fra
emnet fgr arbejdet pdbegyndes.

Forvis Dem om, at spindelarreteringen er lgs-
net fgr De starter maskinen.

Pas pa at savklingen ikke rerer drejeskiven i
nederste position.

Hold godt fast i grebet. Saven kan ved start og
stop bevaege sig let op og ned.

Anvend ikke maskinen uden at emnet er fast-
spaendt. Emnet skal altid veere forsvarligt fast-
spaendt mod drejeskiven og anslaget ved
hjeelp af skruestikken under al arbejde med
maskinen. Brug aldrig handen til at holde
emnet fast.

Undgd enhver bergring af savklingen, mens
maskinen kgrer. Ogsa sidevaerts bergring kan
fare til sveer beskadigelse.

Tag aldrig fat om savklingen.

Sarg for, at savklingen ikke bergrer emnet far
der startes for maskinen.

Fagr maskinen anvendes p& emnet, skal den
lebe i tomgang et stykke tid. Undersgg om der
forekommer vibrationer eller rystelser, der kan
veere forarsaget af forkert montage eller mang-
lende afbalancering.

P&begynd kun savningen, nar maskinen er
oppe pa fulde omdrejninger.

Hvis der opstar noget unormalt under brugen,
bar De straks afbryde.

Forsgg aldrig at blokere afbryderen i “ON”-
positionen.

Far vedligeholdelses- og justeringsarbejde pa
maskinen skal netstikket treekkes ud og sav-
klingen skal sta helt stille.

Veer altid pa vagt; iseer under gentaget, mono-
tont arbejde. Det er farligt at blive lulletind i en
falsk folelse af sikkerhed. Savklingerne er
meget farlige.

23. Anvend altid kun det tilbehar, der er anbefalet
i denne instruktionsvejledning. Anvendelse af
upassende tilbehgr som f.eks. slibeskiver kan
medfgre beskadigelse.

24. Treek ikke i netledningen. Hiv ikke i netlednin-
gen, nar den skal afbrydes. Ledningen bgr
ikke komme i kontakt med varme, olie, vand
eller skarpe kanter.

25. Anvend ikke saven til at skeere andet end
aluminium, tree eller lignende materialer.

26. Tilslut en afkorter-geringssav til en stgvop-
samlende anordning, nar der saves.

27.Veelg savklinger, der passer til det materiale,
der skal skeeres.

28. Veer omhyggelig nar der skal laves keerver.

29. Udskift indlaegspladen, nar den bliver slidt.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

ANVENDELSE

Transport af maskinen (Fig. 1)

Nar maskinen bzeres, skal grebet seenkes helt, hvor-
efter befeestelsesstiften skal trykkes ind for at lase
grebet i den seenkede position. Fastgar drejeskiven
ved hjeelpe af indstillingsgrebet. Maskinen kan deref-
ter bekvemt beeres i baerehandtaget.

ADVARSEL:

* Sgrg for at maskinen farst er afbrudt fra lysnettet.

* Stopperstiften er til brug, nar maskinen beeres, og
den er ikke til brug ved savning.

Montering af hjeelpeplade (Fig. 2 og 3)

Monter hjeelpepladen ved hjeelp af indsnittet i maski-
nens bund. Fastger hjeelpepladen ved at stramme
sekskantsbolten.

Fastgarelse af saven pa arbejdspladsen

(Fig. 4)

Denne maskine skal fastgeres med to bolte pa et
plant og stabilt underlag ved hjeelp af bolthullerne i
maskinens bund. Dette vil veere med til at forebygge,
at maskinen tipper og forarsager personskade.

Montering og afmontering af savklinge

Vigtigt:

Kontroller altid, at maskinen er slaet fra, og at netstik-
ket er trukket ud, far savklingen monteres eller afmon-
teres.

For at afmontere savklingen anvendes topngglen til at
lgsne den sekskantsbolt, der holder midterafdaeknin-
gen. Bolten drejes mere end tre omgange mod uret.
Loft beskyttelsesskeermen og midterafdeekningen.
(Fig. 5)

Tryk pa spindelldsen, saledes at savklingen ikke kan
dreje, og lgsn sekskantsbolten ved at dreje den med
uret med topngglen. Fjern derefter sekskantsbolten,
den ydre flange og savklingen. (Fig. 6)

For at montere savklingen seettes denne pa spindlen,
idet De forvisser Dem om, at pilens retning pa sav-
klingen stemmer overens med pilens retning pa klin-
gehuset. (Fig. 7)



FORSIGTIG:

For alle lande undtagen europaeiske lande

(Fig. 8)

Sglvringen med en ydre diameter pa 25,4 mm er
monteret pa spindlen fra fabrikken. Den sorte ring
med en udvendig diameter pad 25 mm medleveres
som standardtilbeher. Fer savklingen monteres pa
spindlen, ber det altid kontrolleres, at den korrekte
ring, der svarer til skafthullet i den savklinge, som
De agter at bruge, er monteret p& spindlen.

For europeeiske lande (Fig. 8)

Ringen med en udvending diameter pa 30 mm er
monteret pa& spindlen fra fabrikken.

Monter flangen og sekskantsbolten. Benyt derefter
topngglen til speende sekskantsbolten fast ved at
dreje den mod uret, mens der trykkes pa spindella-
sen. Stram dernaest sekskantsbolten til med uret for
at holde midterafdeekningen pa plads. (Fig. 9)

FORSIGTIG:

Anvend kun den topnggle, der er leveret af Makita for
at montere eller afmontere savklingen. | modsat fald
kan en for hard eller for let tilspaending forekomme.
Dette kan medfgre skader.

Beskyttelsesskaerm (Fig. 10)

Nar De szenker grebet, haever beskyttelsesskaermen
sig automatisk. Beskyttelsesskeermen vender tilbage
til udgangspositionen nar arbejdet er afsluttet og
grebet atter heeves. BESKYTTELSESSKARMEN
MA ALDRIG BESKADIGES ELLER FJERNES. |
Deres egen sikkerheds interesse bgr De altid holde
beskyttelsesskaermen i forskriftsmaessig stand. For-
styrrelser i beskyttelsesskeermens gang bgr straks
afhjeelpes. BRUG ALDRIG MASKINEN MED EN
DEFEKT BESKYTTELSESSK/RM. Nar den trans-
parente beskyttelsesskeerm bliver smudsig eller der
er for meget savsmuld pa den s& savklingen og/eller
emnet ikke leengere uden videre kan ses, bgr De
traekke netstikket ud og omhyggeligt rengare beskyt-
telsesskeermen med en fugtig klud. Benyt ikke oplas-
ningsmidler eller renggringsmidler pa petroleumsba-
sis som f.eks. rensebenzin.

Stevpose (Fig. 11 og 12)

Brug af stgvposen giver en renere forarbejdning og
gor opsamling af stev lettere. Stevposen seettes pa
ved at fare posens abning ned over udbleesningsstud-
sen. Nar stgvposen er cirka halvt fyldt, tages den af
maskinen og lukkeskinnen traekkes ud. Tem stagvpo-
sen og bank let p& den, s& de stevpartikler, der har
samlet sig pa& de indvendige flader, ogsa fjernes, da
de ellers kan nedseette effektiviteten af stavopsamlin-
gen.

Afbryderfunktionen

FORSIGTIG:

* Fgr maskinen startes, bgr det altid kontrolleres, at
afbryderkontakten fungerer korrekt og returnerer til
“OFF” stillingen, nar den slippes.

* Nar maskinen ikke anvendes, fiernes aflaseknap-
pen og opbevares pa et sikkert sted. Dette forhin-
drer at uvedkommende anvender maskinen.

* Tryk ikke hardt p& afbryderkontakten, uden ferst at
trykke aflaseknappen ind. Dette kan gdelaegge
afbryderkontakten.

For alle andre lande end europeeiske (Fig. 13)

For at forhindre at afbryderkontakten trykkes ind ved
et uheld, er maskinen udstyret med en aflaseknap.
Start maskinen ved at trykke afldseknappen ind og
derneest trykke pa afbryderkontakten. Slip kontakten
for at stoppe.

For europeeiske lande (Fig. 14)

For at forhindre at afbryderkontakten trykkes ind ved
et uheld, er maskinen udstyret med en afldseknap.
Maskinen startes ved at skubbe handtaget til venstre,
trykke aflaseknappen ind og derefter trykke pa afbry-
derkontakten. Slip kontakten for at stoppe.

Indlaegsplader (Fig. 15)

Denne maskine er forsynet med en indleegsplade i
drejeskiven. Hvis der ikke allerede er skaret en slidse
i indleegspladen fra fabrikken, skal De skeere slidsen,
far maskinen anvendes til at save et emne. Taend for
maskinen og saenk forsigtigt savklingen for at skeere
en slidse i indlaegspladen.

Hjeelpeanslag (Fig. 16 og 17)

Denne maskine er udstyret med et hjeelpeanslag som
normalt skal placeres som vist pa Fig. 16. Men nar
der skal udfares venstre skrasnit, skal det seettes til
den venstre stilling som vist pa Fig. 17.

Sikring af maksimal skeeredybde

(Fig. 18 og 19)

Traek netstikket ud, fgr der foretages nogen justerin-
ger. Denne maskine er fra fabrikkens side indstillet til
at give den maksimale skeeredybde med en 260 mm
savklinge. Nar savklingens diameter er blevet redu-
ceret pa grund af skeerpning, drejes og indstilles
dybdejusteringsbolten med topngglen. Savklingen
saenkes, nar dybdejusteringsbolten drejes mod uret,
og den hzeves, nar bolten dejes med uret. Indstil
saledes, at der er en afstand p& omkring 135 mm fra
forsiden af anslaget til punktet, hvor forkanten af
savklingen gar ind i indlaegspladen, nar grebet er fuldt
seenket. Stadig med netstikket trukket ud, drejes
savklingen med handen, mens grebet holdes helt
nede. Sgrg for, at savklingen ikke bergrer nogen del
af den nederste bund, nar grebet er fuldt seenket.
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Justering af geringssnit (Fig. 20)

Lasn indstillingsgrebet ved at dreje det mod uret. Drej
drejeskiven, mens lasestiften holdes nede. Med ind-
stillingsgrebet indstiller De den gnskede vinkel, sale-
des at viseren star ud for den gnskede vinkel pa
vinkelskalaen. Indstillingsgrebet fastggres ved at
dreje med uret.

FORSIGTIG:
Nar drejeskiven drejes, skal grebet veeret helt haevet.

Justering af skrésnit (Fig. 21 og 22)

Savklingen hzelder op til 45° mod venstre, men kun
nér hjeelpeanslaget er indstillet til den venstre posi-
tion, som vist i Fig. 17. For at justere vinklen ved
skrasnit lgsnes handtaget bag pd maskinen. Heeld
savklingen mod venstre, indtil viseren star ud for den
gnskede vinkel pa vinkelskalaen. Stram dernaest
handtaget til for at holde armen pa plads.

FORSIGTIG:
Nar savklingen heeldes, skal grebet altid veere helt
haevet.

Fastspaending af emnet

ADVARSEL:

Det er meget vigtigt altid at fastspeende emnet godt
og stramt. Ggres det ikke, kan maskinen blive beska-
diget og/eller emnet kan blive gdelagt. DER KAN
OGSA SKE PERSONSKADE. Efter anvendelse af
maskinen, MA savklingen IKKE tages af fgr den er
fuldsteendig stoppet.

1.
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Lodret skruestik (Fig. 23 og 27)

Den lodrette skruestik kan monteres pa enten
anslaget eller holderenheden (ekstraudstyr). Seet
skruestangen ind i hullet pa anslaget eller holder-
enheden, og stram skruen til for at holde skrue-
stangen pa plads. Indstil skruearmen efter emnets
tykkelse og form og fastspaend den ved hjeelp af
vingeskruen. Tryk emnet fladt imod anslaget og
drejeskiven. Juster emnet til den gnskede snit-
markering og fastger det ved at stramme vinge-
skruen.

FORSIGTIG:
Emnet bar veere helt fastspaendt mod drejeskiven
og anslaget med skruestikken under al arbejde.

Hvis nogle dele bergrer skruestikken, bgr skrue-
armen genindstilles. Tryk emnet flat ned mod
anslaget og drejeskiven. Juster emnet til den
gnskede snitmarkering og fastger det ved at
stramme vingeskruen.

FORSIGTIG:

Nar der skeeres lange emner, bgr der benyttes
opleeggerforleengere, der har samme hgjde som
drejeskivens overflade. (Fig. 24)

2. Vandret skruestik (ekstraudstyr)

(Fig. 25 og 26)

Den vandrette skruestik kan monteres enten pa
venstre eller hgjre side af bunden. Nar der skal
udferes geringssnit pa 15° eller mere, skal den
vandrette skruestik monteres pa den side, der
vender modsat af den retning, som drejeskiven
drejer. Ved at dreje skrueknappen pa skruestikken
mod uret, friggres skruen, og skrueakslen kan
hurtigt beveaeges ind eller ud. Ved at dreje skrue-
knappen med uret holdes skruen fastspeendt.
Emnet gribes ved at dreje skrueknappen forsigtigt
med uret, indtil fremspringet ndr dets gverste
stilling. Fastspeend derefter forsvarligt. Hvis
skrueknappen tvinges ind eller treekkes ud, mens
den bliver skruet med uret, kan fremspringet
stoppe i en vinkel. | sa tilfelde drejes skrueknap-
pen tilbage mod uret, indtil skruen er frigjort, far
knappen igen drejes forsigtig med uret.

Holdere og holderenhed (ekstraudstyr)

Holderne og holderenheden kan monteres pa
begge sider, hvilket er ideelt til at holde emnet
vandret. Monter dem som vist i Fig. 27. Stram
derefter skruerne fast for at holde holderne og
holderenheden pa plads. (Fig. 27)

Nar der saves lange emner, bgr holderstangen-
heden (ekstraudstyr) benyttes. Den bestar af to
holderenheder og to stk. stang 12. (Fig. 28)

FORSIGTIG:

Understat altid lange emner, s& de holdes i plan
med oversiden af drejeskiven, s& der opnas pree-
cise snit og det ikke risikeres, at operatgren mister
kontrollen over maskinen.

Betjening
FORSIGTIG:

Far betjening bar grebet altid friggres fra den neder-
ste stilling ved at treekke i befeestelsesstiften.

Sarg for at savklingen ikke bergrer emnet, etc. for
maskinen startes.

Leeg ikke for meget tryk p& grebet nar der saves.
For meget tryk kan resultere i overbelastning af
motoren og/eller formindsket savekapacitet.

Tryk forsigtigt grebet ned for at udfgre savningen.
Hvis grebet er trykket med magt eller hvis sideleens
tryk anvendes, vibrerer savklingen og efterlader
meerker (savmeerker) pa emnet ligesom savningen
ikke vil blive ngjagtig.

Nar der saves med denne maskine, skeeres der ogsa
et stykke, som svarer til savklingens bredde, af
emnet. Derfor skal snitlinien veere pa enten venstre
eller hgjre side af slidsen i indleegspladen. Taend for
maskinen og vent, indtil savklingen har opnaet fuld
hastighed, far den forsigtigt seenkes ned i slidsen. Nar
savklingen kontakter emnet, trykkes der gradvist ned
pa grebet for at udfere snittet. Nar snittet er afsluttet,
slukkes maskinen, hvorefter DE SKAL VENTE TIL
SAVKLINGEN STAR HELT STILLE, far De bringer
savklingen tilbage i gverste position igen. Et tyndt
stykke afskeer kan ellers komme i kontakt med sav-
klingen, mens denne karer i tomgang, og blive slynget
omkring med risiko for personskade. (Fig. 29)



1. Geringssnhit

Se det tidligere afsnit om “Justering af gerings-
snit”.

. Skrasnit (Fig. 30)

Der kan udfares 0° til 45° skrasnit til venstre.
Anbring hjeelpeanslaget i venstre position, som
vist i Fig. 17. Handtaget lgsnes og savklingen
tippes for at indstille vinklen til skrasnit. Serg for
at spaend handtaget godt fast igen, s& skrasnit-
vinklen ikke forandrer sig. Fastspaend emnet i
skruestikken. Taend for maskinen og vent til den
har né&et fulde omdrejninger. Seenk derefter gre-
bet forsigtigt til den laveste position, mens der
laegges tryk parallelt med savklingen. Nar snittet
er afsluttet, skal De slukke for maskinen og
VENTE TIL SAVKLINGEN STAR HELT STILLE,
for savklingen bringes tilbage i dens gverste
position.

FORSIGTIG:

Nar der udfares skrasnit med emnet fastspaendt
pa venstre side af drejeskiven, kan der opsta en
situation, hvor det afskarne stykke hviler mod
siden af savklingen. Hvis savklingen lgftes,
mens den stadig roterer, kan dette fraskeer blive
fanget i savklingen, og sma stykker fraskaer kan
blive slynget vaek, hvilket er meget farligt. Sav-
klingen ma kun lgftes forsigtigt, efter at savklin-
gen star fuldsteendig stille.

Nar grebet trykkes ned, skal trykket lsegges
parallelt med savklingen. Hvis der bruges magt
lodret pa drejeskiven, eller hvis trykkets retning
@ndres under bearbejdningen, bliver det
udfarte snit ikke ngjagtigt.

Indstil altid hjeelpeanslaget til den venstre posi-
tion, som vist i Fig. 17, nar der udfgres skrasnit.

Kombineret snit
Kombineret snit kan udfgres i en vinkel som vist
pa nedenstaende tabel.

Skravinkel Geringsvinkel
o Venstre og hgjre
45 0° — 45°

Se forklaringerne i “Geringssnit” og “Skrasnit”,
nar der skal udfgres kombineret savning.

. Skeering af aluminium-profiler (Fig. 31)

Nar aluminium-profiler fastspaendes, skal der
anvendes en afstandsklods eller et stykke affalds-
tree som vist pa Fig. 31 for at forhindre at alumi-
niumet bliver bgjet eller beskadiget. Anvend skee-
reolie nar der skeeres aluminium-profiler for at
forhindre at der seetter sig aluminium pa savklin-
gen.

FORSIGTIG:

Forsgg aldrig at skeere tykke eller runde
aluminium-profiler. Tykke aluminium-profiler kan
lgsne sig under arbejdet, og runde profiler kan
ikke fastspaendes godt nok med denne maskine.

5. Treeanleeg (Fig. 32)
Anvendelse af treeanlaeg hjeelper med til opnaelse
snit, der er fri for splinter. Fastger et treeanleeg til
anslaget ved hjeelp af hullerne i anslaget.

FORSIGTIG:

* Anvend et lige stykke tree med ensartet tykkelse
som treeanleeg.

* Dimensionerne pa& et foresldet treeanleeg
fremgar af Fig. 32.

6. Savning af ensartede laengder (Fig. 33)

Nar der skal skeeres flere stykke materiale i
samme leengde, raekkende fra 240 mm il
400 mm, lettes bearbejdningen ved anvendelse af
en positioneringsplade (ekstraudstyr). Monter
positioneringspladen pa holderen, som vist i
Fig. 33. Ret snitlinien pad emnet ind efter enten
den venstre eller hgjre side af slidsen i indlaegs-
pladen. Mens emnet holdes ubeveegeligt, bringes
positioneringspladen i flugt med enden af emnet.
Fastger derefter positioneringspladen med
skruen. Nar positioneringspladen ikke benyttes,
lasnes skruen, og positioneringspladen drejes
veek, sa den ikke er i vejen.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

Sgrg altid for at maskinen er slukket og netstikket
trukket ud, far der foretages noget arbejde pa selve
maskinen.

Indstilling af skeerevinklen

Denne maskine er omhyggeligt indstillet og justeret
fra fabrikkens side, men der kan forekomme afvigel-
ser som fglge af transport og brug. De kan selv
foretage indstillinger som beskrevet her:

1) Geringsvinkel (Fig. 34 og 35)

Lasn grebet, og drej drejeskiven, sa den er ind-
stillet til nul grader. Fastspeend grebet forsvarligt,
og lasn sekskantsboltene pa anslaget. Seet sav-
klingens side i en ret vinkel til anslagets forside
ved hjeelp af en trekantslineal, anslagsvinkel, etc.
og ved at flytte den hgijre side af anslaget. Fast-
spaend dernaest sekskantsboltene pa anslaget i
den raekkefglge, der er angivet i Fig. 35.
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2) Skravinkel
i) 0° skravinkel

Lesn handtaget bag pa maskinen. Lgsn seks-
kantsmgtrikken og drej sekskantsbolten (A) to
eller tre omdrejninger med uret for at hzelde
savklingen mod hgjre. (Fig. 36)

Seenk grebet fuldsteendigt. Seet savklingens
side i en ret vinkel til overfladen af drejeskiven
ved hjeelp af en trekantslineal, anslagsvinkel,
etc. ved at dreje sekskantsbolten (A) mod uret.
Stram dernaest sekskantsmgatrikken til for at
holde sekskantsbolten (A) pa plads. (Fig. 37)
Sgrg for, at viseren pa armen peger pa 0° pa
skalaen p& armholderen. Hvis viseren ikke
peger pa 0°, lgsnes skruen, der holder vise-
ren, hvorefter viseren indstilles. (Fig. 38)

ii) 45° skravinkel

Juster kun 45° skravinklen efter at have udfart
justeringen for 0° skravinklen. Juster 45° skra-
vinklen ved at lgsne héndtaget og heelde
savklingen helt til venstre. Sarg for, at viseren
p& armen peger pa 45° pa skalaen pa armhol-
deren. Hvis viseren ikke peger pa 45°, drejes
sekskantsbolten (B) pa siden af armen, indtil
viseren peger pa 45°. (Fig. 38)

Udskiftning af kulbgrsterne (Fig. 39 og 40)
Kullene skal udskiftes, nar de er slidt ned til slidgreen-
sen. Begge kulbgrster bgr udskiftes parvis og samti-
digt.

For at opretholde produktets sikkerhed og palidelig-
hed, ma istandszettelse, vedligeholdelse eller juste-
ring kun udfgres af et autoriseret Makita service
center.
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Forklaring av allman déversikt

(D sagbord @ Stromstallare Hallarsats

(@ Sexkantsbult 2 Lasspak Skruv

(3 Stodplatta @) Geringsskiva 60 Stang 12

@ Mutter Spérbadd 6D Saglinje

® Bult @ Stodanhall 62 Spar

® Centrumskydd 30 Justeringsbult 63 Skruvstycke (vertikalt)
@ Hylsnyckel @) Visare 64 Kloss

Spindell&s 3 Geringsskala 65 Aluminiumstycke
® Lossa 33 Fjader till regel 66 Kloss

Pil 34 Geringsskivans handtag 67 Over 10 mm

@) Klinghélje 35 Spak Over 460 mm

@ Pil 38 Vinkelskala 69 Hal

(3 Sagklinga @) Visare Fixeringsplatta
Spindel Skruvstyckets faststav Skruv

5 Flans Skruvar 62 Vinkelhake

Ring Anhall Sexkantsbultar

(2 Flans Skruvstycksarm 6 Arm

Sexkantsbult (vertikalt skruvstycke) 65 Sexkantsbult (A)
Dra &t @ Skruvtving Geringsskivans ovansida
@ Klingskydd Stod 6) Armhallare

@) Spanutkast Vred Sexkantsbult (B)
@ Spanuppsamlare @5 Utskjutande del Slitgransmarkering
@ Plastlas (klamma) Hallare for arbetsstycken @ Skruvmejsel

@4 Sakerhetsknapp @) Skruv @) Kolhallarlock

TEKNISKA DATA

Modell
Klingdiameter ...
Halets (drivaxelns)

lameter

For alla lander férutom europeiska lander .................
FOr europeiska Iander ...........ccovvveiiiiiieiii e

LS1040

....................................................... 255 mm — 260 mm

Max. sagkapacitet (H x B) med kling med diameter pa 260 mm

Geringsvinkel
Vinkelsagning

45° (vanster och hoger)

0°

93 mm x 95 mm
69 mm x 135 mm

93 mm x 67 mm
69 mm x 95 mm

45° (vanster)

53 mm x 95 mm
35 mm x 135 mm

49 mm x 67 mm
35 mm x 94 mm

Obelastat varvtal (V/Min) ........ccccoceeviieeiiieeiiieiieeiee e

Matt (L x B x H)

NEHOVIKE et

530 mm x 476 mm x 532 mm

.............................................................................. 11 kg

* P& grund av det kontinuerliga programmet for for-
skning och utveckling, kan har angivna tekniska
data andras utan féregdende meddelande.

* Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Stréomforsdrjning

Maskinen far endast anslutas till na&t med samma

spanning som anges pa typplaten och kan endast

kdras med enfas vaxelstrom. Den &r dubbelisolerad i

enlighet med europeisk standard och kan darfor

anslutas till vagguttag som saknar skyddsjord.

For allménna l&gspéannings distributionssystem

pa mellan 220 V och 250 V

Att koppla om driften pa elektriska apparater orsakar
spanningsférandringar. Drift av denna apparat under
olampliga elnatsforhallanden kan ha en negativ
paverkan pa driften av annan utrustning. Om elnatet
har en impedans pa 0,30 ohm eller mindre kan man
anta att det inte uppstar ndgon negativ paverkan av
driften.

Det natuttag som anvands till den har apparaten
maste vara skyddat med en sakring eller skyddande
brytkrets med langsam brytkarakteristik.

Sakerhetstips
For din egen sékerhets skull, bor du lasa igenom de
medféljande sékerhetsforeskrifterna.
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Anvéand 6gonskydd.

Anvand inte maskinen om inte skydden sitter
pa plats.

Anvénd inte maskinen i néarheten av lattan-
tandliga vatskor eller gaser.

Kontrollera klingan noggrant fére anvandning
for att upptéacka sprickor eller andra skador.
Ersatt genast klingor med sprickor eller andra
skador.

Anvand endast flansar (klingbrickor) som ar
avsedda for denna maskin.

Var forsiktig s& att maskinaxel, flansar (spe-
ciellt monteringssidan) eller bult inte skadas.
Skador p& ndgon av dessa delar kan medfora
att klingan forstors.

Se till att geringsskivan ar ordentligt fast sa att
den inte rér sig under arbetets gang.
Avlagsna span och andra smabitar fran sag-
bordets ovansida fore drift for din egen saker-
hets skull.

Undvik att sdgai spikar. Kontrollera arbetsstyc-
ket fore sagarbetets borjan och avldgsna alla
spikar.

Kontrollera att spindell&set &r bortkopplat
innan stromstallaren trycks in.

Se till att klingan inte ligger an mot gerings-
skivan i det nedersta laget.

Hall handtaget i ett stadigt grepp. Observera
att sdgen ror sig uppat eller nedat en aning
under igangsattning och nar ségen stannas.
S&ga aldrig pa frinand. Arbetsstycket maste
vara ordentligt fastsatt mot geringsskivan och
anhallet under allt sdgarbete. Hall aldrig fast
arbetsstycket med handen.

Hall handerna p& avstand fran sagklingan.
Undvik att komma i kontakt med en klinga som
snurrar pa frigang. Den kan anda orsaka all-
varliga skador.

Strack dig aldrig runt sagklingan.

Se till att sdgklingan inte vidror arbetsstycket
innan stromstéllaren trycks in.

L&t maskinen g& en stund innan den anvands
pa ett arbetsstycke. Kontrollera att klingan
inte vibrerar eller skakar, vilket skulle kunna
indikera dalig montering eller en daligt balan-
serad klinga.

Vanta till klingan uppnatt full hastighet innan
sagningen paborjas.

Avsluta arbetet omedelbart om du skulle
upptacka nagot onormalt.

Forsok inte lasa stromstallaren i till-laget (ON).

stannat innan underhall eller justering utfors
p& maskinen.

22.Var hela tiden uppmarksam, speciellt under
repetativa och monotona arbetsmoment.
Luras inte in i en falsk kénsla av s&kerhet.
Klingor &r langt ifran forlatande.

23. Anvand alltid tillbehdr som rekommenderas i
denna bruksanvisning. Anvandning av olamp-
liga tillbehor, som till exempel slipskivor, kan
orsaka skador.

24. Handskas inte vardslést med sladden. Ryck
aldrig i sladden for att dra ut kontakten ur
vagguttaget. Hall sladden undan fran hetta,
olja, vatten och skarpa kanter.

25. Anvand aldrig sagen till att kapa annat an
aluminium, tra och liknande material.

26. Anslut kap- och gerings kombinationssagar
till en spanuppsamlare vid sagning.

27.Valj s&gklinga med avseende p& det material
som ska sagas.

28. Var forsiktig vid sparsagning.

29. Byt ut sparbadden nar den har slitits ut.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

BRUKSANVISNING

Att bara maskinen (Fig. 1)

Sank maskinhandtaget helt och I&s det i det ned-
sénkta laget genom att trycka in lastappen néar maski-
nen ska baras i handen. L&s geringsskivan med
geringsskivans handtag. Maskinen kan sedan prak-
tiskt baras i barhandtaget.

VARNING!

* Se till att maskinen ar urkopplad ur vagguttaget
forst.

* Lastappen ar avsedd att anvandas nar maskinen
bars, och inte vid sagning.

Montering av stodplattan (Fig. 2 och 3)
Montera stodplattan i skaran i maskinens sagbord,
och l&s den genom att dra at sexkantsbulten.

Bankmontage av sagen (Fig. 4)

Denna maskin bor fastas pa en plan och stadig yta
med fyra bultar i de bulthdl som finns i maskinens
sagbord. Detta forhindrar att maskinen tippar och
orsakar skador.

Montering och demontering av sagklingor

Viktigt!

Se alltid till att maskinen ar avstangd och att stickkon-
takten &r utdragen ur vagguttaget innan sagklingan
monteras eller demonteras.

Anvand hylsnyckeln for att lossa sexkantsbulten som
haller fast centrumskyddet genom att vrida bulten mer
an tre varv moturs vid demontering av sagklingan.
Lyft klingskyddet och centrumskyddet. (Fig. 5)

Tryck pa spindellaset sa att klingan inte kan rora sig
och anvéand hylsnyckeln for att lossa bulten medurs.
Ta sedan bort sexkantsbulten, yttre flansen (kling-
brickan) och sagklingan. (Fig. 6)

Montera klingan pa spindeln sa att pilen pa klingan
pekar i samma riktning som pilen pa klinghdljet.
(Fig. 7)



FORSIKTIGHET!

For alla lander forutom europa (Fig. 8)

Den silverfargade ringen med en ytterdiameter pa
25,4 mm ar fabriksmonterad pa& spindeln. Den
svarta ringen med en ytterdiameter pa 25 mm med-
foljer som standardutrustning. Se alltid till att den
ring som passar for maskinaxelhdlet pa den klinga
du ska anvdnda &r installerad innan sagklingan
monteras pa spindeln.

For lander i europa (Fig. 8)

Ringen med en ytterdiameter p4 30 mm &r fabriks-
monterad pa spindeln.

Satt pa flansen (klingbrickan) och sexkantsbulten och
dra sedan at sexkantsbulten ordentligt moturs med
hylsnyckeln medan spindelldset halls intryckt. Dra
sedan at sexkantsbulten medurs for att fasta centrum-
skyddet. (Fig. 9)

FORSIKTIGHET!

Anvand endast Makitas hylsnyckel som medféljer vid
montering och demontering av sagklingan. Om en
annan hylsnyckel anvands kan det resultera i att
sexkantsbulten dras at for mycket eller for lite. Detta
kan orsaka skador.

Klingskyddet (Fig. 10)

Nar handtaget sanks hojs klingskyddet automatiskt.
Skyddet atergar till sitt ursprungliga lage nar sag-
ningen ar avslutad och handtaget lyfts. HINDRA
ELLER AVLAGSNA ALDRIG KLINGSKYDDET. Hall
alltid klingskyddet i val fungerande skydd for din egen
personliga sakerhets skull. Om klingskyddet upptra-
der p& nagot ovanligt satt ska det omedelbart atgar-
das. ANVAND ALDRIG MASKINEN MED ETT FEL-
AKTIGT KLINGSKYDD. Dra ur sladden till maskinen
och reng6r det genomskinliga klingskyddet med en
fuktig trasa om det skulle bli smutsigt, eller om
sagspan eller damm fastnar pa det sd att klingan
och/eller arbetsstycket inte langre kan ses. Anvand
inte 16sningsmedel eller bensinbaserade rengoérings-
medel pa plastskyddet.

Spanuppsamlare (Fig. 11 och 12)

Anvandning av spanuppsamlaren ger ett rent sagar-
bete och forenklar uppsamlingen av damm. Fast
spanuppsamlaren genom att passa in pasens 6pp-
ning over spanutkastet. Ta bort spanuppsamlaren
frdn maskinen nar den &r ungefar halvfull och dra ut
plastldset. Tom spanuppsamlaren pa dess innehall
och sl& latt pa den for att avliagsna allt skrap som
fastnat pa insidan vilket annars kan hindra uppsam-
lingen av span langre fram.

Stromstallarens funktion

FORSIKTIGHET!

Kontrollera alltid noggrant att stromstallaren fung-
erar normalt och atergér till “OFF”-laget nar den
slapps innan natsladden satts in.

Ta bort sakerhetsknappen och férvara den pa ett
sékert stélle nar maskinen inte anvénds. Detta
forhindrar obehdrig anvandning av maskinen.
Tryck inte in stromstéllaren for hart utan att ha tryckt
in sékerhetsknappen. Stromstallaren kan skadas.

For alla lander férutom europa (Fig. 13)

Maskinen ar utrustad med en sakerhetsknapp for att
forhindra att stromstéallaren trycks in av misstag. Tryck
in sakerhetsknappen och tryck sedan pa stromstélla-
ren for att starta maskinen. Slapp stromstéllaren for
att stanna.

For lander i europa (Fig. 14)

Maskinen &r utrustad med en sékerhetsknapp for att
forhindra att stromstallaren trycks in av misstag. Tryck
lasspaken at vanster och for in sakerhetsknappen,
och tryck sedan pa stromstéllaren for att starta maski-
nen. Slapp stromstéllaren for att stanna.

Sparbadd (Fig. 15)

Denna maskin &r utrustad med sparbadd infalld i
geringsskivan. Om spéarbadden inte har sagats vid
fabriken bor sparet sdgas innan maskinen anvands
for att s&ga ett arbetsstycke. Satt p& maskinen och
sank sagklingan forsiktigt i sparbadden.

Stoédanhall (Fig. 16 och 17)

Denna maskin ar utrustad med ett stédanhall som
normalt bor vara i det lage som visas i fig. 16. Vid
vansterstalld vinkelsagning ska det dock vara i det
lage som visas i fig. 17.

Uppratthallande av maximal sagkapacitet

(Fig. 18 och 19)

Dra ur maskinens natsladd ur vagguttaget innan
nagra justeringar utfors. Denna maskin ar fabriksin-
stalld for att ge en maximal sagkapacitet med en
260 mm s&gklinga. Nar klingans diameter minskar pa
grund av att den slipas bor djupinstaliningsbulten
justeras genom att den vrids runt med hylsnyckeln.
Sagbladet sanks genom att vrida djupinstalliningsbul-
ten moturs och héjs genom att vrida den medurs.
Justera djupinstallningen sa att det &r ett avstand pa
135 mm fran anhdllets framdel till den punkt dar
klingans ytterkant moter geringsskivans ovandel nar
maskinhandtaget ar i maximalt nedsankt position.
Kontrollera att maskinens nétsladd &r utdragen och
snurra pa klingan fér hand, med maskinhandtaget
fullstdndigt nedféllt, och kontrollera att klingan inte
kommer i kontakt med n&gon del av undre basplattan.
Finjustera installningen vid behov.

Geringsinstéllning (Fig. 20)

Lossa geringsskivans handtag genom att vrida det
moturs. Vrid geringsskivan medan fjadern till regeln
halls nedtryckt. Dra at handtaget ordentligt genom att
vrida det medurs nar handtaget flyttats till det Iage dar
pekaren indikerar 6nskad vinkel pa geringsskalan.

FORSIKTIGHET!
Lyft maskinhandtaget maximalt nar geringsskivan
vrids.
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Vinkelinstallning for vinkelsagning

(Fig. 21 och 22)

Ségklingan kan vinklas upp till 45° till vanster endast
nar stodanhallet &r i den vanstra positionen s& som
visas i fig. 17. Lossa spaken pa maskinens baksida
for att stalla in vinkeln for vinkelsagning. Luta sag-
klingan till pekaren star mot den 6nskade vinkeln pa
skalan for vinkelsagning. Dra at spaken for att sékra
armen.

FORSIKTIGHET!
Se till att hoja maskinhandtaget helt nar maskinen
lutas.

Fastsattning av arbetsstycket

VARNING!

Det ar av storsta vikt att arbetsstycket alltid fasts
stadigt och ordentligt med skruvstycket. | annat fall
kan maskinen skadas och/eller arbetsstycket forsto-
ras. PERSONSKADOR KAN OCKSA UPPSTA.
Vidare, lyft INTE klingan efter sdgarbetets avslutande
férran klingan har stannat fullstandigt.

1. Vertikalt skruvstycke (Fig. 23 och 27)

Det vertikala skruvstycket kan installeras pa
anhallet eller hallarsatsen (extra tilloehor). Satt i
skruvstyckets faststav i anhallets eller i hallarsat-
sens hal och dra at skruven for att sékra faststa-
ven. Satt skruvstycksarmen i lage sa att den
passar till arbetsstyckets tjocklek och form och
sékra den sedan genom att dra &t skruven. Hall
arbetsstycket jamnt mot anhallet och geringsski-
van. Placera arbetsstycket i 6nskad lage och fast
det ordentligt genom att dra at skruvtvingen.

FORSIKTIGHET!

Arbetsstycket maste vara sakert fast mot gerings-
skivan och anhallet med skruvstycket under all
drift.

Om nagon del av maskinen kommer i kontakt med
skruvstycket maste skruvstycks armens lage jus-
teras. Tryck arbetsstycket plant mot anhallet och
geringsskivan. Placera arbetsstycket i 6nskat sag-
lage och fast det noggrant genom att dra at
skruvstyckets skruvtving.

FORSIKTIGHET!

Anvand stod som ar lika héga som geringsskivans
ovandel vid sdgning av langa arbetsstycken.
(Fig. 24)
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2. Horisontalt skruvstycke (extra tillbehor)

(Fig. 25 och 26)

Det horisontala skruvstycket kan installeras
antingen p& vanster eller hoger sida om sagbor-
det. Om geringssagning i 15° eller mer ska
genomforas, ska det horisontala skruvstycket
monteras pa den motsatta sidan till riktningen i
vilken geringsskivan kommer att vridas. Genom
att vrida skruvstyckets vred moturs frigors skruven
och skruvstyckets stdng kan latt foras inat eller
utat. Skruven fasts genom att vredet vrids med-
urs. Fast arbetsstycket genom att forsiktigt vrida
vredet medurs tills den utskjutande delen nar sitt
yttersta lage och fast dérefter ordentligt. Om vre-
det med kraft trycks in eller dras ut medan det
vrids medurs kan den utskjutande delen fastna i
sned vinkel. Vrid i sa fall tillbaka vredet moturs tills
skruven frigors och vrid sedan forsiktigt vredet
medurs igen.

3. Hallare och hallarsats (extra tilloehor)

Hallarna och hallarsatsen kan monteras pa
endera sidan for att pa ett praktiskt och bekvamt
satt halla arbetsstyckena horisontellt. Montera
dem sa som visas i fig. 27. Dra sedan at skru-
varna ordentligt for att fasta hallarna respektive
hallarsatsen. (Fig. 27)

Anvand stanghallarsatsen (extra tillbehor) vid
s&gning av langa arbetsstycken. Den bestar av
tva hallarsatser och tva stanger av typen stang 12.
(Fig. 28)

FORSIKTIGHET!

Stod alltid langa arbetsstycken sa att de ar pa
samma hojd som geringsskivans ovandel for att f&
ett exakt sagresultat, och for att forhindra att
kontrollen &ver maskinen forloras och orsakar
fara.

Drift

FORSIKTIGHET!

* Se till att I16sgora maskinhandtaget fran dess ned-
sankta position genom att dra ut stopptappen innan
maskinen anvands.

* Kontrollera att sagklingan inte &r i kontakt med
arbetsstycket osv. innan stromstéllaren trycks in.

* Tryck inte Overdrivet h&rt mot maskinhandtaget vid
sagning. For mycket belastning kan resultera i
Overbelastning av motorn och/eller minskad sag-
ningseffektivitet.

* Tryck forsiktigt ner maskinhandtaget for att genom-
féra sdgningen. Om handtaget trycks ner for kraf-
tigt, eller om tryck frdn sidan anlaggs kommer
klingan att vibrera och lamna ett marke (sdgmaérke)
pa arbetsstycket och precisionen i snittet minskar.



Vid sédgning med denna maskin sagas aven ett stycke
som motsvarar klingans tjocklek ut ur arbetsstycket.
Saglinjen ska darfor vara antingen till vanster eller till
hoger om sparet i sparbadden. Satt pa maskinen och
vanta tills klingan uppnatt full hastighet innan den
forsiktigt sanks ner i snittlinjen. Tryck gradvis ner pa
maskinhandtaget nar klingan kommer i kontakt med
arbetsstycket och genomfér sdgningen. Stiang av
maskinen nar sagningen &r avslutad och VANTA
TILLS KLINGAN STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till dess helt uppfallda position. Ett
tunt stycke avsdgat material kan annars komma i
kontakt med den roterande klingan och kastas ivag
och orsaka fara. (Fig. 29)
1. Geringsagning

Se avsnittet “Geringsinstéallning” som forklarats

tidigare.

2. Vinkelsagning (Fig. 30)

Vansterstalld vinkelsagning pa 0°-—45° kan
utforas.

Satt stodanhallet i dess vanstra lage sa som
visas i fig. 17. Lossa spaken och luta sag-
klingan for att stalla in den 6nskade vinkeln. Se
till att dra &t spaken igen ordentligt s& att den
installda vinkeln &ar sakert fastlast. Fast arbets-
stycket med skruvstycket. Satt pd maskinen och
vanta tills klingan uppnatt full hastighet. Sank
sedan maskinhandtaget forsiktigt till dess full-
standigt sénkta lage medan tryck parallellt mot
klingan anlaggs. Stang av maskinen nar sag-
ningen &r avslutad och VANTA TILLS KLINGAN
HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan klingan
aterfors till dess helt uppfallda position.

FORSIKTIGHET!

* Vid vinkelsagning med arbetsstycket fast pa
geringsskivans vanstra sida skapas en situation
dar den avsagade biten vilar mot klingan. Om
klingan lyfts medan den &nnu snurrar kan den
avsagade biten fangas upp av klingan med
foljden att fragment kastas runt pa ett farligt sétt.
Klingan ska hojas forsiktigt forst efter att den
stannat helt.

Anlagg tryck parallellt med bladet nar maskin-
handtaget trycks ner. Om tryck anlaggs vinkel-
ratt mot geringsskivan eller om trycket andras
under pag&ende ségning férsamras precisionen
i sdgningen.

Satt alltid stodanhallet i den vanstra positionen
s& som visas i fig. 17 vid vinkelsagning.

3. Kombinationssagning

Kombinationssagning kan utféras vid vinkelin-
stallningar som visas i tabellen nedan.

Vinkelsagning Geringsvinkel
Vanster och hdger

0° — 45°

45°

Se vidare avsnitten “Geringssagning” och “Vin-
kelsagning” vid utférande av kombinationssag-
ning.

4. Sagning av aluminiumstycken (Fig. 31)
Anvand klossar eller skrapbitar nar ett aluminium-
stycke ska fastas sdsom visas i fig. 31 for att
forhindra att  aluminiumstycket deformeras.
Anvand sagolja vid sagning i aluminium for att
forhindra att aluminiummaterialet fastnar och lag-
ras pa klingan.

FORSIKTIGHET!

Forsok aldrig att sdga tjocka eller runda alumini-
umstycken. Tjocka aluminiumstycken kan lossna
under pag&ende sagarbete och runda aluminium-
stycken kan inte fastas ordentligt med denna
maskin.

5. Traskoning (Fig. 32)
En traskoning hjalper till att ge splitterfri sagning i
arbetsstycket. Satt pa en traskoning pa anhallet
med hjalp av halen i anhallet.

FORSIKTIGHET!

* Anvand ett rakt trastycke av jamn tjocklek som
skoning.

* Se fig. 32 angéende storleken pa den fore-
slagna traskoningen.

6. Upprepad sagning av samma langder (Fig. 33)
Vid sagning av flera stycken av samma langd
inom ett storleksomradde pa mellan 240 mm och
400 mm kan fixeringsplattan (extra tillbehor) for-
enkla och effektivisera sagarbetet. Montera fix-
eringsplattan pa hallaren sd som visas i fig. 33.
Orientera  snittinjen pa arbetsstycket mot
antingen véanster eller hoger sida av sparet i
sparbadden, och justera fixeringsplattan sa att
den ligger jamnt an mot arbetsstyckets anda
medan arbetsstycket hélls fast sa att det inte ror
sig ur lage. Fast sedan fixeringsplattan med skru-
ven. Lossa skruven och vrid fixeringsplattan sa att
den inte kommer i vagen nar den inte anvands.

UNDERHALL

FORSIKTIGHET!

Forvissa dig alltid om att natkabeln dragits ut ur
vagguttaget och att maskinen ar frankopplad innan
nagot arbete utférs pad maskinen.

Justering av sagvinkel

Denna maskin ar noggrant instélld och justerad vid
fabriken, men oftrsiktig hantering kan ha paverkat
inpassningen. Utfor féljande om din maskin inte ar
korrekt installd:

1) Geringsvinkel (Fig. 34 och 35)

Lossa handtaget till geringsskivan och vrid
geringsskivan sa att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Dra at handtaget ordentligt och
lossa sexkantsbultarna pd anhallet. Anvand en
vinkelhake el. dyl. for att justera klingans sida och
anhallets framsida sa att de ar vinkelrata genom
att flytta pd anhdllets hogra sida. Fast sedan
sexkantsbultarna pa anhéllet ordentligt i den ord-
ning som visas i fig. 35.
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2) Vinkelinstallning for vinkelsagning

i) 0° vinkel for vinkelsagning

Lossa spaken p& maskinens baksida. Lossa
sexkantsmuttern och vrid sexkantsbulten (A)
tva eller tre varv moturs sa att klingan lutas at
hoger. (Fig. 36)

Sank maskinhandtaget fullstandigt och
anvand en vinkelhake el. dyl. for att justera
klingans sida och geringsskivans ovansida sa
att de &r i rat vinkel genom att vrida sexkants-
bulten (A) moturs. Dra sedan at sexkantsmut-
tern for att fasta sexkantsbulten (A). (Fig. 37)
Kontrollera att de tva pekaren pa armen visar
pa& 0° pa vinkelskalan pa armhallaren. Lossa
skruvarna som haller fast pekaren och justera
den till 0° om de inte skulle peka pa 0°.
(Fig. 38)

ii) 45° vinkel for vinkelsagning

Justera 45° vinkeln forst efter att ha justerat 0°
vinkel for vinkels&gning. Lossa spaken och
luta klingan helt till vanster for att justera 45°
vinkel. Kontrollera att pekaren pa armhallaren
pekar pa 45° pa vinkelskalan pa armhéllaren.
Vrid pa sexkantsbulten (B) pa armhallarens
sida om pekaren inte pekar p& 45° tills peka-
ren visar pa 45°. (Fig. 38)

Byte av kolborstar (Fig. 39 och 40)

Byt ut kolborstarna néar de slitits ner till slitgransmar-
keringen. Byt alltid ut bada kolborstarna samtidigt mot
nya identiska kolborstar.

For att bibehalla produktens sakerhet och tillforlitlig-
het, bor alltid reparationer, underhdllsservice och
justeringar utféras av auktoriserad Makita service-
verkstad.
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Forklaring til generell oversikt

M Verktgysfot @ Startbryter Skrue
(2) Sekskantbolt @ Hendel 60 Stang 12
3 Hijelpeplate @) Dreiefot 6D Skjeerelinje
@ Mutter Skjeereplate © Spor
® Bolt @ Hjelpevern © Skrustikke
® Senterdeksel @ Justeringsbolt 64 Avstandskloss
@ Pipengkkel @ Viser 65 Aluminiums-ekstrusjon
Aksellas 3 Gjeeringsskala ® Avstandskloss
©® Lesne 33 Hakefjeer & Over 10 mm
Pil @ Stattehandtak
Over 460 mm
(D) Bladhus 35 Hendel
. o 69 Hull
% Pil % Gjeeringsskala Stilleplate
Sagblad Viser
Spindel Skrustikkestang Skrue
62 Trekantlinjal
5 Flens Skruer
Ring Faringsvern Sekskantbolter
(2 Flens Skrustikkearm Arm
Sekskantbolt @ Klemskrue © Skrustikke (A)
Stramme Stotte @verste del av dreiefot
@ Sikkerhetsdeksel Knott 6 Armholder
@) Stevtrakt @ Fremspring Sekskantbolt (B)
@ Stgvpose Holder Slitasjegrense
@3 Lukkeanordning @) Skrue @9 Skrutrekker
@ Sperreknapp Holdermontasje @) Bgrsteholderhette

TEKNISKE DATA

Modell
Bladdiameter ...
Hulldiameter (spindel)

For alle land unntatt Europa ...........cccccocoveviiiniicnenne

For alle Europeiske land

LS1040
255 mm — 260 mm

....................................................... 25,4 mm og 25 mm

30 mm

Maks. sagekapasitet (H x B) med blad med diameter pa 260 mm

Gjeeringsvinkel
Skravinkel

45° (venstre og hayre)

0°

93 mm x 95 mm
69 mm x 135 mm

93 mm x 67 mm
69 mm x 95 mm

45° (venstre)

53 mm x 95 mm
35 mm x 135 mm

49 mm x 67 mm
35 mm x 94 mm

Tomgangshastighet (turtall) ..........ccooceeviiiiiieiiicies
MAI (L X B X H) oo
NETOVEKE ..o

............................................................................. 11 kg

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklings-
programmet, forbeholder vi oss retten til & foreta
endringer i tekniske data uten forvarsel.

* Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Stremforsyning

Maskinen ma kun koples til den spenning som er
angitt p& typeskiltet og arbeider kun med enfas-
vekselstrgm. Den er dobbelt verneisolert i henhold til
de Europeiske Direktiver og kan derfor ogsa koples til
stikkontakter uten jording.

For offentlige lavspennings distribueringssyste-
mer pa mellom 220 V og 250 V

Bryteroperasjoner i elektriske apparater medfgrer
spenningsvariasjoner. Hvis dette apparatet brukes
under darlige strgmforhold, kan det ha negativ inn-
virkning p& betjeningen av annet utstyr. Med en
nettimpedans som tilsvarer eller er lavere enn 0,30
Ohmes, vil det sannsynligvis ikke oppsta slike negative
virkninger.

Stikkontakten som brukes til dette apparatet ma veere
beskyttet med en sikring eller beskyttende overbelast-
ningsbryter med langsom utlgsermekanisme.

Sikkerhetstips
For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de
medfglgende sikkerhetsreglene.
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EKSTRA SIKKERHETSREGLER
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12.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
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Bruk vernebriller.

Sagen ma ikke brukes med mindre vernene er
pa plass.

Maskinen ma ikke brukes i naerheten av bren-
nbare veesker eller gasser.

Kontroller bladet ngye for sprekker eller andre
skader far bruk. Sprukne eller gdelagte blad
ma skiftes ut straks.

Bruk bare flenser som er spesifisert for denne
maskinen.

Veer forsiktig sa ikke spindel, flenser (spesielt
monteringsflatene) eller bolter paferes skader.
Hvis noen av disse delene blir skadet, kan det
for&rsake at bladet knekker.

Sgrg for at dreiefoten sitter fast slik at den ikke
flytter seg under arbeidet.

Av sikkerhetsmessige arsaker ma spon, sma-
stykker o.l. fiernes fra arbeidsbordet far arbei-
det begynner.

Unngd & sage over spikre. Kontroller for og
fiern eventuelle spikre fra arbeidsemnet far
arbeidet begynner.

Sarg for & frigjgre aksellasen far bryteren slas
pa.

Sarg for at bladet ikke kommer i kontakt med
dreiefoten i nederste stilling.

Hold godt fast i handtaket. Vaer oppmerksom
pa at sagen beveger seg litt opp og ned under
oppstarting og stopping.

Utfgr aldri et arbeide med en hand. Arbeids-
emnet ma veere forsvarlig satt fast mot drei-
efoten og feringsvernet med skruestikken
under enhver arbeidsoperasjon. Bruk aldri
handen til & holde arbeidsemnet fast med.
Hold hendene unna sagbladets bevegelses-
omrade. Rer aldri det roterende bladet. Det
kan resultere i alvorlige legemsskader.

Rekk aldri hdnden rundt sagbladet.

Sarg for at bladet ikke kommer i kontakt med
arbeidsemnet for bryteren slas pa.

Fgr maskinen brukes pa et arbeidsemne, bgr
motoren ga en stund. Se etter at det ikke
forekommer vibrasjoner eller slingring som
kan veere tegn pa feilmontering eller et darlig
balansert blad.

Vent til bladet oppnar full hastighet fer sagin-
gen begynner.

Stans maskinen gyeblikkelig hvis du oppda-
ger noe unormalt.

Gjar aldri forsgk pa a sperre startbryteren slik
at maskinen gar kontinuerlig.

Sla av strsmmen og vent til sagbladet stanser
fer du foretar service eller justeringer pa mas-
kinen.

Ha hele tiden oppmerksomheten rettet mot det
du gjer, spesielt under gjentagende, mono-
tone arbeidsoperasjoner. La deg ikke lede til
en falsk trygghetsfalelse. Sagblad kan veere
ekstremt hensynslgse.

23. Bruk alltid det utstyret som er anbefalt i denne
bruksanvisningen. Bruk av ukorrekt utstyr
som for eksempel slipehjul, kan forarsake
legemsskader.

24. Belast ikke ledningen. Dra aldri i ledningen for
a fa stgpslet ut av stikkontakten. Hold lednin-
gen unna varme, olje, vann og skarpe kanter.

25. Sagen ma ikke brukes til annet en skjeering av
aluminium, tre eller lignende materialer.

26. Kople gjeeringssagen til en stgvsamler ved
saging.

27.Velg et sagblad som passer til arbeidet som
skal gjgres.

28. Utvis forsiktighet ved stikking.

29. Skift skjeereplaten ut nar den er utslitt.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

BRUKSANVISNINGER

Beering av maskinen (Fig. 1)

Ved beering av maskinen mé handtaket senkes og
stopperstiften trykkes inn for & lase handtaket i senket
posisjon. Fest dreiefoten med grepet. Maskinen er na
lett & baere etter baerehandtaket.

ADVARSEL!

* Maskinen ma koples fra strgmnettet farst.

* Stoppestiften er kun bergnet til bruk ved baering av
verktgyet og ikke til skjaereoperasjoner av noe slag.

Installering av hjelpeplate (Fig. 2 og 3)
Installer hjelpeplaten ved hjelp av hakket i maskinfo-
ten og fest den ved & stramme sekskantbolten.

Montering av sagen pa arbeidsbenk (Fig 4)
Denne maskinen ma boltes fast med to bolter til en
jevn og stabil flate ved hjelp av bolthullene som er pa
maskinfoten. Dette vil forhindre at maskinen velter og
forarsaker personskader.

Montering eller demontering av sagbladet

Viktig:

Maskinen ma alltid veere avslatt og koplet fra strem-
nettet for montering eller demontering av bladet.

Bladet fiernes ved & bruke pipengkkelen til & lgsne
sekskantbolten som holder senterdekselet fast og
dreie minst tre omganger i moturs retning. Laft opp
sikkerhetsdekselet og senterdekselet. (Fig. 5)

Trykk pa akselldsen slik at bladet ikke kan rotere og
bruk pipengkkelen til & lgsne sekskantbolten medurs.
Fjern deretter sekskantbolten, ytre flens og bladet.
(Fig. 6)

Bladet monteres ved & sette det pa spindelen. Sjekk
at pileretningen pa bladflaten stemmer overens med
pileretningen p& bladhuset. (Fig. 7)



NB!

For alle land unntatt Europa (Fig. 8)

Sglvringen med ytre diameter pa 25,4 mm er mon-
tert pd spindelen p& fabrikken. Den svarte ringen
med diameter pa 25 mm leveres som standardut-
styr. Far bladet monteres pa spindelen, ma man
forst kontrollere at korrekt ring til spindelhullet til
bladet som skal brukes, er montert pa spindelen.
For Europeiske land (Fig. 8)

Ringen med diameter p& 30 mm er montert p&
spindelen pa fabrikken.

Monter flensen og sekskantbolten, og bruk sa pipe-
nekkelen til & stramme sekskantbolten forsvarlig i
moturs retning samtidig som aksellasen trykkes ned.
Trekk deretter sekskantbolten til sd senterdekselet
festes forsvarlig. (Fig. 9)

NB!

Bruk bare den vedlagte Makita-pipengkkelen til mon-
tering og demontering av bladet. Hvis denne ikke
brukes, kan det resultere i at at sekskantbolten enten
trekkes for mye eller for lite til, med fare for legems-
skader.

Sikkerhetsdeksel (Fig. 10)

Nar handtaket senkes vil sikkerhetsdekslet automa-
tisk g& opp. Dekslet gar tilbake til utgangsposisjon nar
sagingen er ferdig og handtaket heves. SIKKER-
HETSDEKSLET MA ALDRI HEVES/SENKES MED
MAKT ELLER DEMONTERES. Av sikkerhetsmessige
arsaker ma sikkerhetsdekslet alltid vaere i tipptopp
stand. Hvis sikkerhetsdekslet ikke fungerer som det
skal, ma det repareres gyeblikkelig. MASKINEN MA
ALDRI BRUKES HVIS DET ER NOE GALT MED
SIKKERHETSDEKSLET. Hvis det gjennomsiktige
dekslet blir skittent, eller det kleber seg sagstav pa
det pa en slik mate at bladet og/eller arbeidsemnet
ikke lenger er lett synlig, ma sagen koples fra stram-
men og dekslet grundig rengjgres med en fuktig klut.
Det ma ikke brukes lgsemidler eller parafinbaserte
rensemidler pa plastdekslet.

Stgvpose (Fig. 11 og 12)

Bruk av stgvposen gjar arbeidet rensligere og stav-
oppsamlingen enkel. Fest stavposen ved a sette den
pa stegvtraktens &pning. Nar stgvposen er omtrent
halvfull, hektes den fra maskinen og lukkeanordnin-
gen dras ut. Tgm stgvposen og bank lett p& den slik
at stev som har satt seg fast p& innsiden ogsa
kommer ut.

Bryter

NB!

* Far maskinen koples til stramnettet, ma& du sjekke
at startbryteren fungerer som den skal og gar
tilbake til “OFF” nar den slippes.

Nar maskinen ikke er i bruk, fiernes sperreknappen.
Oppbevar maskinen pa et trygt sted hvor uvedkom-
mende ikke har tilgang.

Dra ikke kraftig i startbryteren uten & trykke p&
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sperreknappen. Det kan fa bryteren til & knekke.

For alle land unntatt Europa (Fig. 13)

For & hindre at bryteren trykkes inn ved et uhell, er
maskinen utstyrt med en sperreknapp. Maskinen
startes ved & trykke inn sperreknappen og sa trykke
pa startbryteren. Slippbryteren for & stoppe.

For Europeiske land (Fig. 14)

For & hindre at bryteren trykkes inn ved et uhell, er
maskinen utstyrt med en sperreknapp. Maskinen
startes ved & trykke sperreknappen til venstre og sa
trykke pa startbryteren. Slipp bryteren for & stoppe.

Skjeereplate (Fig. 15)

Denne maskinen er utstyrt med en skjeereplate pa
dreiefoten. Hvis skjeeresporet ikke er laget i skjeere-
platen pa fabrikken, ma skjeeresporet lages fer mas-
kinen brukes til & skjeere et emne. SI& maskinen p& og
senk bladet forsiktig for & skjeere et spor i skjeerepla-
ten.

Hjelpevern (Fig. 16 og 17)

Denne maskinen er utstyrt med et hjelpevern som
vanligvis skal veere plassert som vist i fig. 16. Men
ved vinkelskjeering, skal det stilles i venstre posisjon
som vist i fig. 17.

Opprettholde maksimal skjaerekapasitet

(Fig. 18 & 19)

Maskinen ma koples fra strgmnettet far justeringer
gjgres. Maskinen er justert pa fabrikken for & gi
maksimal skjeerekapasitet til et sagblad pa 260 mm.
Nar bladets diameter er redusert pga. sliping, justeres
dybdejusterings-bolten ved hjelp av pipengkkelen.
Sagbladet senkes ved a dreie dybdejusteringsbolten i
moturs retning og det heves ved & dreie den i medurs
retning. Juster slik at nar handtaket er helt senket,
skal det veere en avstand pa ca. 135 mm fra fremsi-
den pa farervernet til det punktet hvor forkanten pa
bladet gar inn i skjeereplaten. Med maskinen frakoplet
stremnettet, roteres bladet for hdnd mens handtaket
holdes helt nede. Pass pa at ikke bladet bergrer noen
deler av nedre fot nar handtaket senkes helt ned.

Innstilling av gjeeringsvinkel (Fig. 20)

Lagsne grepet ved & dreie det moturs. Drei dreiefoten
mens hakefjeeren trykkes ned . N&r grepet er flyttet til
posisjonen hvor viseren indikerer gnsket vinkel pa
gjeerings-skalaen, trekkes grepet forsvarlig til i med-
urs retning.

NB!
N&r dreiefoten dreies, ma handtaket heves fullsten-
dig.

Innstilling for justering av skravinkel

(Fig. 21 og 22)

Sagbladet kan skrastilles opptil 45 grader til venstre
nar undervernet stilles til venstre som vist i fig. 17.
Skravinkelen justeres ved & lgsne hendelen pa mas-
kinens bakside. Vipp bladet til venstre slik at viseren
peker mot gnsket vinkel pa skalaen. Trekk til hende-
len igjen sa armen festes forsvarlig.

NB!
Nar sagbladet vippes ma handtaket Igftes helt opp.
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Festing av arbeidsemnet

ADVARSEL:

Det er saerdeles viktig at arbeidsemnet settes forsvar-
lig fast med en skrustikke. Hvis dette ikke gjgres kan
det forarsake at maskinen tar skade og/eller at
arbeidsemnet gar helt i stykker. DET VIL OGSA
VARE FARE FOR PERSONSKADER. Nar sagingen

er

ferdig m& bladet IKKE heves far det har helt

stoppet & rotere.

1.
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Vertikal skruestikke (Fig. 23 og 27)

Den vertikale skruestikken kan monteres pa farer-
vernet eller pd holdermontasjen (ekstrautstyr).
Sett skruestikke-stangen inn i hullet i farervernet
eller holdermontasjen og trekk til skruen for &
feste stangen. Plasser skruestikkearmen i sam-
svar med tykkelsen og fasongen pa arbeidsemnet
og fest armen ved & trekke til skruen. Press emnet
flatt mot fagrervernet og dreiefoten. Plasser
arbeidsemnet i gnsket skjaereposisjon og fest det
ved & stramme klemskruen.

NB!

Arbeidsemnet ma festes forsvarlig mot dreiefoten
og faringsvernet med skrustikken uansett hvilket
arbeid som skal utfgres.

Hvis noen deler bergrer skrustikken, ma skrustik-
kearmen stilles inn pad nytt. Press arbeidsemnet
flatt mot faringsvernet og dreiefoten. Plasser
arbeidsemnet i gnsket sageposisjon og fest det
forsvarlig ved & stramme klemskruen pa skrustik-
ken.

NB!

Ved saging av lange emner ma det brukes stgtter
som er like hgye som dreiefotens gverste niva.
(Fig. 24)

Horisontal skruestikke (ekstrautstyr)

(Fig. 25 og 26)

Den horisontale skruestikken kan monteres enten
pa venstre eller hgyre side av foten. Ved skjeering
av 15° eller stgrre gjeeringsvinkler, monteres den
horisontale skruestikken pd motsatt side av den
retningen som dreieskiven skal ga i. Ved & vri
knotten pa skruestikken i moturs retning, vil
skruen frigjgres og skruestikkeskaftet lar seg flyt-
tes raskt inn og ut. Ved & vri knotten i medurs
retning, vil skruen strammes. Arbeidsemnet settes
fast ved & vri knotten forsiktig i medurs retning til
utspringet nar gverste posisjon. Deretter stram-
mes den forsvarlig. Hvis knotten skyves inn eller
ut med makt mens den vris i medurs retning, kan
utspringet stanse ved en vinkel. | dette tilfellet ma
knotten vris tilbake i moturs retning til skruen
frigjgres for den igjen vris forsiktig i medurs ret-
ning.
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. Holdere og holdermontasjer (ekstrautstyr)

Holderne og holdermontasjene kan monteres pa
hver side som en praktisk mate & stgtte arbeids-
emnet horisontalt pd. Monter som vist i fig. 27.
Trekk deretter skruene forsvarlig til for & feste
holderne og holdermontasjene. (Fig. 27)

Ved skjeering av lange arbeidsemner brukes hol-
derstangmontasjen (ekstrautstyr). Den bestér av
to holdermontasjer og to stenger 12. (Fig. 28)

NB!

Lange arbeidsemner ma alltid stattes opp i flukt
med dreiefotens gvre flate s& snittflatene blir
ngyaktige og for & forhindre farlig tap av kontrollen
over maskinen.

Saging
NB!

Far bruk ma& handtaket frigjgres fra nedre posisjon
ved & dra ut stopperstiften.

Se etter at bladet ikke bergrer materialet, etc., far
bryteren slas pa.

Det m& ikke gves for stort trykk p& handtaket under
sagingen. For stort trykk kan resultere i overbelast-
ning av motoren og/eller nedsatt sageeffekt.

Trykk handtaket forsiktig ned for & utfere sagingen.
Hvis handtaket trykkes ned med makt eller hvis det
legges sidetrykk pa maskinen, vil bladet vibrere og
etterlate et merke (sagmerke) i materialet og resul-
tatet vil bli ujevnt.

Ved skjeering med denne maskinen vil ogsa bladets
tykkelse skjeeres ut av emnet. Derfor ma skjeerelinjen
veere pa enten venstre eller hgyre side av sporet i
skjeereplaten. Sla maskinen p& og vent til bladet
kommer opp i full hastighet for det senkes forsiktig
ned i skjeeresporet. Nar bladet kommer i kontakt med
arbeidsemnet legges det gradvis trykk p& handtaket
sd sagingen utfgres. Nar sagingen er ferdig, sla
maskinen av og VENT TIL BLADET HAR STANSET
HELT for det settes tilbake i helt hevet stilling. Et tynt
stykke avskaret materiale kan ellers komme i kontakt
med det roterende bladet og kastes rundt med risiko
for personskader. (Fig. 29)

1.

Gjeeringssaging

Se avsnittet som omhandler “Innstilling av gjee-

ringsvinkel”.

Skrésaging (Fig. 30)

* Venstre 0° — 45° skrasnitt kan utferes.

¢ Still undervernet i venstre posisjon som vist i
fig. 17. Skru lgs hendelen og vipp sagbladet for
4 stille inn skrévinkelen. Hendelen ma stram-
mes godt til igjen s& den valgte skravinkelen
holdes forsvarlig pa plass. Fest arbeidsemnet
med en skruestikke. SI& maskinen pa og vent til
bladet oppnar full hastighet. Senk s& handtaket
forsiktig til helt senket posisjon samtidig som det
gves trykk parallelt pa bladet. Nar sagingen er
ferdig, sl& maskinen av og VENT TIL BLADET
HAR STANSET HELT far det settes tilbake i helt
hevet stilling.



NB!

Skréskjeering med arbeidsemnet festet pa ven-
stre side av dreiefoten, vil fare til at det avskarne
stykket blir liggende pa bladet. Hvis bladet
heves mens det stadig roterer, kan dette stykket
sette seg fast i bladet og forarsake oppflising og
spredning av fliser rundt omkring. Dette er farlig.
Derfor ma bladet heves forst etter at det har
stanset helt.

Nar handtaket presses ned ma det gves et trykk
som er parallelt med bladet. Hvis det gves et
loddrett trykk pa dreiefoten eller hvis trykkets
retning endres under sagingen, vil resultatet bli
ujevnt.

Ved skraskjeering ma undervernet alltid stilles i
venstre posisjon som vist i fig. 17.

Kompound-skjeering
Kompound-skjeering kan utfgres i den vinkelen
som er vist i tabellen under.

Skravinkel Gjeeringsvinkel
o Venstre og hgyre
45 0° - 45°

Ved kompound-skjeering, se forklaringene under
henholdsvis “Gjeeringssaging” og “Skrasaging”.

Saging av aluminums-ekstrusjoner (Fig. 31)

Ved festing av aluminiums-ekstrusjoner, ma det
brukes avstandsklosser eller kapp som vist i
fig. 31 for & hindre at aluminiumet deformerer
seg. Bruk kjglevaeske ved skjeering av aluminium
for & hindre at det samler seg metallspon pa
bladet.

NB!

Gjor ikke forsgk p& & sage tykke eller runde
aluminiums-ekstrusjoner.  Tykke  aluminiums-
ekstrusjoner kan lgsne under sagingen og runde
ekstrusjoner kan ikke festes forsvarlig med denne
maskinen.

. Trekledning (Fig. 32)

Bruk av trekledning er en god hjelp for & sikre
flisefrie snitt i arbeidsemnet. Fest en trekledning
pa ferervernet ved hjelp av hullene i farervernet.

NB!

* Bruk rettvinklet tre av jevn tykkelse til kledning.

* Se fig. 32 angaende malene til en eventuell
trekledning.

Gjentagende saging av samme lengde

(Fig. 33)

Nar det skal sages mange emner av samme
lengde, i starrelse fra 240 mm til 400 mm, vil bruk
av stilleplaten (ekstrautstyr) gjgre arbeidet lettere.
Installer stilleplaten p& holderen som vist i fig. 33.
Samstem skjzerelinjen pa emnet med enten ven-
stre eller hgyre side av sporet i skjeereplaten, og
mens man sgrger for at emnet ikke beveger seg,
flyttes stilleplaten s& den flukter med enden av
emnet. Fest stilleplaten med skruen. Nar stillepla-
ten ikke brukes, lgsnes skruen og stilleplaten
svinges bort sa den ikke er i veien.

SERVICE

NB!

For servicearbeider utfgres pad verktgyet ma det
passes pa at denne er slatt av og at stgpselet er
trukket ut av stikkontakten.

Justering av sagevinkel

Denne maskinen er ngye justert og regulert pa fabrik-
ken, men uvgren behandling kan virke inn pa denne
justeringen. Hvis maskinen ikke er korrekt justert, ga
frem som fglger.

1) Gjeeringsvinkel (Fig. 34 og 35)

Lasne grepet og still dreiefoten ved null grader

ved & dreie dreiefoten. Fest grepet godt og lgsne

sekskantboltene pa fgrervernet. Sett bladet i rett

vinkel pa fremsiden av fgrervernet ved hjelp av en

trekantlinjal eller ansatsvinkel, etc., ved & bevege

hgyre side av fgrervernet. Fest deretter sekskant-

boltene pa farervernet i rekkefglgen som er vist i

fig. 35.

2) Skravinkel

i) 0° skrdvinkel
Losne hendelen bak pd maskinen. Lgsne
sekskantmutteren og drei sekskantbolteren
(A) to eller tre omganger slik at bladet vipper til
hgyre. (Fig. 36)
Senk handtaket helt ned og still bladsiden i rett
vinkel p& den gvre flaten av dreiefoten med en
trekantlinjal, ansatsvinkel, etc. ved & dreie
sekskantbolten (A) moturs. Trekk deretter til
sekskantmutteren sa sekskantbolten (A) sitter
forsvarlig fast. (Fig. 37)
Pass pa at viseren p& armen indikerer 0° pa
skraskalaen p& armholderen. Hvis ikke vise-
ren indikererer 0°, lgsnes skruen som holder
viseren fast og viseren justeres. (Fig. 38)

ii) 45° skravinkel
45° skravinkel ma bare justeres etter & ha
utfart 0° skravinkel justering. For & justere 45°
skravinkelen, lgsnes hendelen og sagbladet
vippes helt til venstre. Pass pa at viseren pa
armen indikerer 45° pa skraskalaen pa arm-
holderen. Hvis den ikke indikerer 45°, dreies
sekskantbolten (B) pa armsiden til viseren
indikerer 45°. (Fig. 38)

Utskifting av kullbgrster (Fig. 39 og 40)
Kullbgrstene ma skiftes ut nar de er slitt ned til
slitasjegrensen. Begge bgrstene méa skiftes ut samti-
dig og de ma veere av samme type.

For & garantere at maskinen arbeider sikkert og
pélitelig ber reparasjoner, servicearbeider eller innstil-
linger utfgres av et autorisert Makita-serviceverksted.
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@ Loystyy 33 Salpajousi § YIi 10 mm
Nuoli @ Kahva Yli 460 mm
(D) Terékotelo 35 Vipu 5 Reika
@@ Nuoli 3 Viisteytysasteikko Pohi
u L ohjalevy
(3 Sahan teré @2 Osoitin .
Kara Ruuvipuristimen tanko Ruuvi
@® Laippa Ruuvit € Kolmikulma
Rengas Ohjain Kuusioruuvit
(7 Laippa Ruuvipuristimen varsi varsi
Kuusioruuvi Kiristysruuvi € Ruuvipuristin (A)
Kiristyy Tuki KaantOJa_lu_stan ylapinta
@0 Turvasuojus Nuppi 6 Varren pidin
@) Polyputki @) Uloke Ruuvipuristin (B)
@ Polypussi Pidin Rajamerkki
@ Suljin @) Ruuvi 79 Ruuvitaltta
@ Lukituksen vapautuspainike Pidinsarja @) Harjanpitimen kansi

TEKNISET TIEDOT
Malli

Terdn halkaiSija .......occvvviiiiiiieciie e

Reian (akselin) lapimitta

Kaikki muut paitsi Euroopan maat ............cc.cceceeuene

LS1040

....................................................... 255 mm — 260 mm

......................................................... 25,4 mm ja 25 mm

K@iKKi EUTOOPAN MAAL ...i.tvieiiiieiiie ettt ettt e bt e st e ettt et e e bt e st e e e et e entae s 30 mm
Suurin 260 mm:n lapimittaisella terélla sahattava kappale (k x I)
Jiirisahauskulma
45° (vasen ja oikea)
Viistekulma
0 93 mm x 95 mm 93 mm x 67 mm
69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm
53 mm x 95 mm 49 mm x 67 mm
45° (vasen)
35 mm x 135 mm 35 mm x 94 mm
TyhjaKAYNtNOPEUS (K/MIINY .ttt etttk e st et e et e et e e et e e s e e nnnees 4 600

Mitat (p x | x k)
Nettopaino

11 kg

* Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pida-
tdmme oikeuden muuttaa tdssad mainittuja teknisia
ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomaa: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella
eri maissa.

Virransyotto

Laitteen saa kytked ainoastaan virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu.
Laitetta voidaan kéaytta& ainoastaan yksivaiheisella
vaihtovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty
eurooppalaisten standardien mukaisesti, ja se voi-
daan tasta syysta liittdd maadoittamattomaan pisto-
rasiaan.
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Yleiset 220V -
johtoverkot.
Sahkolaitteiden kytkennét aiheuttavat jannitteen vaih-
telua. Taman laitteen kayttaminen saattaa epasuotui-
sissa oloissa haitata muiden laitteiden toimintaa. Vir-
tajohdon impedanssin ollessa 0,30 ohmia tai
vahemman voidaan olettaa, etta haitallisia vaikutuk-
sia ei esiinny.

Tama laite tulee kytkea pistorasiaan, joka on suojattu
sulakkeella tai suojaavalla virrankatkaisimella, jossa
on hidas laukaisu.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat
turvaohjeet.

250V matalajannitteiset



LISATURVAOHJEITA

1.
2.

3.

10.

11.

12.

13.

14.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

Kéayta silmasuojusta.

Ala kayta sahaa, kun suojukset ovat poissa
paikoiltaan.

Ala kayta laitetta syttyvien nesteiden tai kaa-
sujen lahettyvilla.

Tarkista teré huolellisesti ennen kayttda mah-
dollisten murtumien ja vaurioiden varalta.
Vaihda murtunut tai vaurioitunut ter& valitto-
masti uuteen.

Kayta ainoastaan télle laitteelle tarkoitettuja
laippoja.

Varo, ettet vahingoita akselia, laippoja (eten-
kaan asennuspintaa) tai ruuvia. Naiden osien
vahingoittuminen saattaa aiheuttaa teran rik-
koutumisen.

Varmista, etta kaantdjalusta on kunnolla kiin-
nitetty, jottei se liikkuisi tydskentelyn aikana.
Oman turvallisuutesi vuoksi poista lastut,
pienet roskat yms. poydalté, ennen kuin aloitat
tydskentelyn.

Varo sahaamasta naulaa. Tutki tyokappale ja
poista kaikki naulat, ennen kuin aloitat ty®s-
kentelyn.

Varmista, ettd karalukitus on vapautettu,
ennen kuin kytket virran péaalle.

Varmista, etta tera ei osu kaantdjalustaan ala-
asennossaan.

Pida kahvasta tiukasti kiinni. Muista, etté saha
likahtaa hieman ylos- tai alaspain kaynnistet-
taessa ja pysaytettaessa.

Ala koskaan pitele tydkappaletta kasin. Tyo-
kappale tulee aina kiinnittda ruuvipuristimella
tiukasti kaantdjalustaa ja ohjainta vasten tyds-
kentelyn ajaksi. Ala koskaan tue tyokappaletta
kadellasi.

Pida kadet poissa sahanteran tielta. Varo kos-
kemasta vapaalla pyorivaan teraan. Sekin voi
aiheuttaa vakavia vammoja.

. Ala koskaan kurota sahanteran yli.

Varmista, ettd teréd ei kosketa tyokappaletta
ennen virran kytkemista.

Anna laitteen kayda hetken aikaa, ennen kuin
kaytat sita tyokappaleeseen. Teran vérina tai
huojunta kertoo huonosta asennuksesta tai
heikosti tasapainotetusta terasta.

Anna terdn saavuttaa taysi kayntinopeus,
ennen kuin aloitat sahaamisen.

Lopeta sahaaminen valittdmasti, jos havaitset
jotain tavallisuudesta poikkeavaa.

Ala lukitse liipaisinta kayttdasentoon (ON).
Katkaise virta ja anna sahanteran pysahtya,
ennen kuin huollat laitetta tai teet sille saatoja.
Ole jatkuvasti varuillasi, etenkin toistuvien
yksitoikkoisten tyévaiheiden aikana. Ala tuu-
dittaudu véaaraan turvallisuudentunteeseen.
Tera ei anna huolimattomuutta anteeksi.

23. Kayta aina tassa kayttdohjeessa suositeltuja
lisdvarusteita. Epasopivien lisédvarusteiden,
kuten hiomalaikan kayttd saattaa aiheuttaa
loukkaantumisen.

24. Kasittele johtoa varoen. Ala koskaan kiskaise
johtoa irti pistorasiasta. Pida johto loitolla
kuumuudesta, Oljysta, vedesta ja teravista
sarmista.

25. Ala kéayta sahaa muun kuin alumiinin, puun tai
vastaavan materiaalin sahaamiseen.

26. Liita yhdistetyt jiirisahat polynkerdimeen
sahauksen ajaksi.

27. Valitse sahanterat
mukaan.

28. Ole varovainen sahatessasi uria.

29. Vaihda uurrostaso uuteen, kun se on kulunut.

SAILYTA NAMA OHJEET.

sahattavan materiaalin

KAYTTOOHJEET

Koneen kantaminen (Kuva 1)

Kun kannat konetta, laske kahva kokonaan alas ja
paina pysaytinlevya lukitaksesi kahvan ala-asentoon.
Kirista kaantdjalusta paikalleen kadensijan avulla.
Kone voidaan taman jalkeen nostaa katevasti tata
tarkoitusta varten olevasta kédensijasta.

VAROITUS:

* Varmista ensin, ettd kone on irrotettu virtaldhteesta.

* Pysaytintappi on tarkoitettu ainoastaan kantamista
eika sahausta varten.

Apulevyn asentaminen (Kuva 2 ja 3)
Asenna apulevy koneen alustassa olevan uurroksen
avulla ja kirista se paikalleen kuusioruuvilla.

Ruuvipenkkiin kiinnitettava saha (Kuva 4)

Tama kone tulee kiinnittda kahdella ruuvilla tasaiselle
ja tukevalle alustalle koneen alustassa olevien ruuvi-
reikien avulla. Tama estdd koneen kaatumisen ja
mahdollisen loukkaantumisen.

Sahanteran asentaminen ja irrottaminen

Tarkeaa:

Varmista aina ennen terén kiinnittdmista ja irrot-
tamista, ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistora-
siasta.

Tera irrotetaan loysentamalla keskidsuojusta paikal-
laan pitavad kuusioruuvi hylsyavaimella siten, etta
ruuvia kierretdan vahintdan kolme kierrosta vastapéi-
vaan. Nosta turvasuojus ja keskidsuojus. (Kuva 5)
Paina karalukitusta siten, etté tera ei paase kierty-
maan ja Idysenna kuusioruuvia mydtapaivaan hylsya-
vaimella. Irrota sitten kuusioruuvi, ulkolaippa ja tera.
(Kuva 6)

Terd irrotetaan asettamalla se karalle pitden huolta,
etté teran pinnalla oleva nuoli osoittaa samaan suun-
taan kuin terékotelossa oleva nuoli. (Kuva 7)
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VARO:

* Kaikki maat Eurooppaa lukuunottamatta

(Kuva 8)

Ulkohalkaisijaltaan 25,4 mm hopeinen rengas on
tehtaalla asennettu karalle. Ulkohalkaisijaltaan
25mm musta rengas kuuluu vakiovarusteisiin.
Ennen kuin asennat terén karalle, varmista aina etta
karalle on asennettu kayttamasi teran akseliaukkoa
vastaava rengas.
Euroopan maat (Kuva 8)
Ulkohalkaisijaltaan 30 mm
asennettu karalle.

Asenna laippa ja kuusioruuvi ja kirista sitten kuusio-
ruuvi tiukasti hylsyavaimella painaen samalla karalu-
kitusta. Kirista sitten kuusioruuvia myétapaivaan var-
mistaaksesi keskidsuojuksen kiinnityksen. (Kuva 9)

VARO:

Kéayta teran kiinnittamiseen ja irrottamiseen ainoas-
taan varusteisiin kuuluvaa Makitan hylsyavainta. Jos
et toimi nain, seurauksena saattaa olla lilan kirea tai
I6ysa kuusioruuvin kiinnitys. Tama voi johtaa louk-
kaantumiseen.

rengas on tehtaalla

Turvasuojus (Kuva 10)

Turvasuojus nousee automaattisesti kahvan laski-
essa. Suojus palaa alkuperdiseen asentoonsa, kun
sahaus on paattynyt ja kahva nostettu. ALA KOS-
KAAN SAATA TURVASUOJUSTA TOIMINTAKYVYT-
TOMAKSI TAI POISTA SITA. Oman turvallisuutesi
vuoksi pida turvasuojus aina hyvassa kunnossa. Tur-
vasuojuksen epanormaali toiminta tulee korjata valit-
tomasti. ALA KOSKAAN KAYTA LAITETTA EPA-
KUNTOISELLA TURVASUOJUKSELLA. Jos
lapinékyva turvasuojus likaantuu tai siihen tarttuu
sahanjauhoa siten, etta terda ja/tai tydkappaletta on
vaikea nahda, irrota saha pistorasiasta ja puhdista
suojus varovasti kostealla liinalla. Al4 kayta liuottimia
tai 6ljypohjaisia puhdistimia muovisuojuksen puhdis-
tamisessa.

Polypussi (Kuva 11 ja 12)

Polypussia kayttamalla sahaamisesta tulee siistia ja
roskien keraamisesta helppoa. Polypussi kiinnitetdan
sovittamalla pussin suuaukko pélyputken péaalle. Kun
pdlypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota se koneesta
ja veda suljin irti. Tyhjenna poélypussi roskista napaut-
taen sita kevyesti, jotta sen sisépinnalle tarttuneet
roskat eivat jaisi haittaamaan tulevaa roskien keraa-
mista.

Kytkimen kayttdaminen

VARO:

* Varmista aina ennen koneen liittdmista pistorasi-
aan, etta liipaisinkytkin toimii moitteettomasti ja etta
se palautuu vapautettaessa “OFF” -asentoon.

* Kun et kayta konetta, irrota lukituksen vapautus-
painike ja talleta se varmaan paikkaan. Tama estaa
koneen luvattoman kayton.

* Ala veda liipaisinta lujasti painamatta lukituksen
vapautuskytkintd sisdan. Tama voi sarkea kytki-
men.
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Kaikki maat Eurooppaa lukuunottamatta

(Kuva 13)

Kone on varustettu lukituksen vapautuspainikkeella
liipaisimen tahattoman painamisen estédmiseksi.
Kone kaynnistetaan painamalla lukituksen vapautus-
painike siséan ja painamalla sitten liipaisinta. Kone
pysaytetaan vapauttamalla liipaisin.

Euroopan maat (Kuva 14)

Kone on varustettu lukituksen vapautuspainikkeella
liipaisimen tahattoman painamisen estéamiseksi.
Kone kaynnistetdan painamalla vipua vasemmalle ja
painamalla lukituksen vapautuspainike siséan ja pai-
namalla sitten liipaisinta. Kone pysaytetaan vapautta-
malla liipaisin.

Uurrostaso (Kuva 15)

Koneen kaantdjalusta on varustettu uurrostasolla.
Jos uraa ei ole tehtaalla sahattu uurrostasoon, tulee
ura sahata ennen tydskentelyn aloittamista. Kayn-
nista kone ja laske tera kevyesti sahataksesi uran
uurrostasoon.

Aliohjain (Kuva 16 ja 17)

Tama kone on varustettu aliohjaimella, joka tulee
normaalisti sijoittaa kuvan 16 osoittamalla tavalla.
Aseta se kuitenkin vasemmalle puolelle kuvan 17
osoittamalla tavalla, kun teet vasemmanpuoleisia viis-
tesahauksia.

Parhaan mahdollisen sahauskyvyn

yllapitaminen (Kuva 18 ja 19)

Irrota kone pistorasiasta ennen minkaanlaisten saa-
tojen tekemista. Kone on tehtaalla saédetty siten, etta
se tarjoaa parhaan mahdollisen sahauskyvyn
260 mm sahanterdlle. Jos teran lapimitta on teroitta-
misen seurauksena pienentynyt, saada syvyyden-
saatoruuvia kiertamalla sita hylsyavaimella. Sahan-
terd laskeutuu alaspain, kun syvyydensaatdruuvia
kierretdan vastapaivaan ja se nousee ylospain kun
ruuvia kierretddn myotépaivaan. Tee saato siten, etta
kahvan ollessa taysin alhaalla vélimatka ohjaimen
etureunan ja sen kohdan vélilla, jossa teran etureuna
osuu uurrostasoon, on noin 135 mm. Irrota kone
pistorasiasta ja kierréd terd& kasin pitden samalla
kahvaa kokonaan alhaalla. Varmista, etta tera ei
kosketa mihinkaan alustan kohtaan, kun kahva on
kokonaan alhaalla.

Jiirisahauskulman saatédminen (Kuva 20)
Loysennd kadensija kiertamalla sitd vastapaivaan.
Kierrd kaantojalustaa painaen samalla salpajousta.
Kun olet siirtdnyt kddensijan asentoon, jossa 0soitin
osoittaa haluamaasi kulmaa jiirisahausasteikolla,
kiristd kadensija myoétapaivaan.

VARO:

Pida huolta, ettéd nostat kadensijan kokonaan ylos,
kun kaénnat kaantojalustaa.



Viistekulman saataminen (Kuva 21 ja 22)
Sahantera kiertyy enintdén 45° ainoastaan vasem-
malle, kun aliohjain on asetettu vasemmalle
kuvan 17 osoittamalla tavalla. Viistekulma saadetéaan
I6ysentamalla koneen takaosassa oleva vipu. Kierra
terdd vasempaan siten, ettd osoitin osoittaa halua-
maasi kulmaa viisteasteikolla. Kirista sitten vipu tiu-
kasti kiinnittadksesi varren paikalleen.

VARO:
Pida huolta, etta nostat kahvan kokonaan kiertaes-
sasi sahanteraa.

Tyokappaleen kiinnittdminen

VAROITUS:

On erittain tarkeaa aina kiinnittaa tyokappale huolel-

lisesti ja tiukasti paikoilleen ruuvipuristimella. Jos et

toimi néin, kone saattaa vioittua ja/tai tyokappale

tuhoutua. SEURAUKSENA VOI OLLA MYOS LOUK-

KAANTUMINEN. Kun olet tehnyt sahauksen loppuun,

ALA nosta teréé, ennen kuin terd on kokonaan pyséah-

tynyt.

1. Pystypenkki (Kuva 23 ja 27)
Pystypenkki voidaan asentaa ohjaimeen tai pidin-
sarjaan (erikseen myytava lisdvaruste). Tyonna
ruuvipenkin tanko ohjaimen tai pidinsarjan auk-
koon ja kirista ruuvi varmistaaksesi ruuvipuristi-
men tangon kiinnityksen. Aseta ruuvipuristimen
tanko paikalleen tytkappaleen paksuuden ja
muodon mukaan ja varmista tangon kiinnitys Kiris-
tamalla ruuvi. Paina tydkappale tasaisesti ohjainta
ja kdantojalustaa vasten. Aseta tytkappale halua-
maasi sahausasentoon ja varmista sen kiinnitys
kiristamalla kiristysruuvi tiukasti.

VARO:

TyOkappale on aina tydskentelyn ajaksi kiinnitet-
tava ruuvipuristimella lujasti kaantojalustaa ja
ohjainta vasten.

Jos jokin kohta osuu ruuvipuristimeen, aseta ruu-
vipuristimen varsi uudelleen. Paina tyokappale
tiukasti ohjainta ja k&antdjalustaa vasten. Aseta
tybkappale haluamaasi sahausasentoon ja kiin-
nitd se tiukasti kiristamalla ruuvipuristimen Kkiris-
tysruuvi.

VARO:

Kun sahaat pitkia tydkappaleita, kayta tukia, jotka
ovat yhta korkeita kuin kaantojalustan ylapinnan
taso. (Kuva 24)

2. Vaakapenkki (erikseen myytava lisavaruste)
(Kuva 25 ja 26)
Vaakapenkki voidaan asentaa joko alustan
vasemmalle tai oikealle puolelle. Kun teet 15° tai
suurempia jiirisahauksia, asenna vaakapenkki
vastakkaiselle puolelle kuin mihin kaantdjalustaa
kaannetaén. Ruuvi vapautetaan kiertdamalla ruuvi-
penkissa olevaa nuppia vastapaivaan, jolloin ruu-
vipenkin akseli liikkuu vaivattomasti sisdaan ja
ulos. Ruuvi pysyy paikallaan, kun kierrat nuppia
myétapaivaan. Tyokappale kiinnitetdéan kierta-
malla nuppia kevyesti mydétapaivaan, kunnes
uloke tulee ylimp&an asentoonsa ja kiristé sitten
tiukalle. Jos nuppi pakotetaan sisaén tai vedetaan
ulos samalla, kun sita kierretdan myotapaivaan,
uloke saattaa jaada vinoon. Jos nain kay, kierra
nuppia takaisin vastapéaivaan, kunnes ruuvi
vapautuu ja kierra sitten jalleen kevyesti myéta-
paivaan.

3. Pitimet ja pidinsarja
(erikseen myytavia lisdvarusteita)
Pitimet ja pidinsarja voidaan asentaa kummalle
tahansa puolelle, jolloin tyokappaleet voidaan
katevasti tukea vaakatasossa. Asenna ne
kuvan 27 osoittamalla tavalla. Kiristé sitten ruuvit
tiukasti varmistaaksesi pitimien ja pidinsarjan kiin-
nityksen. (Kuva 27)
Kun sahaat pitkia tyokappaleita, kayta pidin-
tankosarjaa (erikseen myytava lisavaruste). Se
koostuu kahdesta pidinsarjasta ja kahdesta tan-
gosta 12. (Kuva 28)

VARO:

Tue pitkat tydkappaleet aina tasaisesti kaantdja-
lustan ylatason kanssa varmistaaksesi sahauksen
tarkkuuden ja valttadksesi koneen hallinnan
menettdmisen, mika voi johtaa vaaratilanteeseen.

Koneen kayttaminen

VARO:

* Ennen kuin kaytat konetta, muista vapauttaa kahva
ala-asennostaan vetamalla rajoitintapista.

* Varmista ennen koneen kaynnistamista, etté tera ei
kosketa tyokappaletta tms.

* Ala paina kahvaa liiallisesti, kun sahaat. Liiallinen
voiman kaytto voi aiheuttaa koneen ylikuormittumi-
sen ja/tai heikentyneen sahaustehon.

* Sahaa painamalla kahvaa kevyesti alaspain. Jos
kahvaa painetaan alas voimakkaasti tai jos sita
painetaan sivusuunnassa, terd varédhtelee ja jattaa
jaljen (sahausjaljen) tydkappaleeseen ja sahauksen
tarkkuus karsii.
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Kun sahaat télla koneella, tybkappaleesta sahautuu
irti terdn paksuutta vastaava maara. Tasta johtuen
sahauslinjan tulee asettua uurrostason uran oikealle
tai vasemmalle puolelle. Kaynnista kone ja odota,
kunnes terd on saavuttanut tdyden kayntinopeuden,
ennen kuin lasket sen kevyesti sahauskohtaan. Kun
teréd osuu tydkappaleeseen, paina kahva asteittain
alas sahausta varten. Kun sahaus on valmis, sam-
muta kone ja ODOTA, KUNNES TERA ON KOKO-
NAAN PYSAHTYNYT, ennen kuin nostat terén takai-
sin yldasentoon. Muutoin tydkappaleen ohut palanen
saattaa osua pyorivaan teraén ja singahtaa irti vaa-
rallisesti. (Kuva 29)

1. Jiirisahaus
Katso aiemmin selostettua kohtaa “Jiirisahauskul-
man saataminen”.

2. Viistesahaus (Kuva 30)

* Vasemmanpuoleiset 0° —45° viistesahaukset
ovat mahdollisia.
Aseta aliohjain vasemmalle kuvan 17 osoitta-
malla tavalla. LOysenna vipua ja kierra sahante-
raa asettaaksesi viistekulman. Pida huolta, etta
kiristét kytkimen tiukasti paikalleen, jotta valitse-
masi viistekulma lukittuisi paikalleen turvalli-
sesti. Varmista tyokappaleen kiinnitys ruuvipen-
killa. Kaynnista kone ja odota, kunnes tera on
saavuttanut tdyden kayntinopeuden. Laske sit-
ten kahva kevyesti kokonaan alhaalle painaen
samalla terén suuntaisesti. Kun sahaus on val-
mis, sammuta kone ja ODOTA, KUNNES TERA
ON KOKONAAN PYSAHTYNYT, ennen kuin
nostat terén takaisin ylaasentoon.

VARO:

Kun teet viistesahausa tyokappaleen ollessa
kiinnitettyna kaantojalustan vasemmalle puo-
lelle, irtileikattu pala jaé lepaaméaan teran paalle.
Jos terdd nostetaan sen vield pyoriessa, irtilei-
kattu pala saattaa tarttua kiinni teraan. Talloin
ymparistoon voi sinkoutua sirpaleita, mika on
vaarallista. Tera tulee nostaa varovasti vasta,
kun se on kokonaan pysahtynyt.

Kun painat kahvan alas, paina teréan suuntai-
sesti. Jos voima kohdistuu kohtisuoraan kaan-
téjalustaan tai jos painamisen suuntaa muute-
taan kesken sahauksen, sahauksen tarkkuus
karsii.

Kun teet viistesahausta, aseta aliohjain aina
vasemmalle kuvan 17 osoittamalla tavalla.

3. Yhdistetty sahaus
Yhdistetty sahaus voidaan tehda alla olevan tau-
lukon osoittamissa kulmissa.

Viistekulma Jiirisahauskulma
o Vasen ja oikea
45 0° — 45°

Kun teet yhdistettya sahausta, katso kohtien “Jii-
risahaus” ja “Viistesahaus” selostusta.
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4. Alumiinisten puristetankojen sahaaminen
(Kuva 31)
Kun kiinnitat alumiinisia puristetankoja, kaytéa
valikkeité tai hukkapaloja kuvan 31 osoittamalla
tavalla estadksesi alumiinin vaantymisen. Kayta
alumiinisten puristetankojen sahauksessa voitelu-
ainetta estéaksesi alumiinin kertymisen terélle.

VARO:

Ala koskaan sahaa paksuja tai pyoreita alumiini-
tankoja. Paksut alumiinitangot saattavat irrota
kesken sahauksen kun taas pyoreité alumiinitan-
koja ei voi kiinnittaa tukevasti tahan laitteeseen.

5. Puupééllys (Kuva 32)
Puupaallyksen kaytolla voidaan valttaa tydkappa-
leen saloytymista. Kiinnita puupaallys ohjaimeen
siin& olevien reikien avulla.

VARO:

* Kayta puupadllyksend suoraa tasapaksuista
puuta.

* Katso  suositellun  puupaallyksen  mitat
kuvasta 32 .

6. Useiden samanpituisten kappaleiden

sahaaminen (Kuva 33)

Kun sahaat useita kappaleita samanpituisiksi
240 mm ja 400 mm valilla, pohjalevyn (erikseen
myytava lisavaruste) kayttd tehostaa toimintaa.
Asenna pohjalevy pitimeen kuvan 33 osoittamalla
tavalla. Sovita tytkappaleen sahauslinja uurrosta-
sossa olevan uran vasemmalle tai oikealle puo-
lelle. Pida tydkappale paikallaan ja siirra pohjalevy
tasaisesti tyokappaleen paatya vasten. Kiinnita
sitten pohjalevy paikalleen ruuvilla. Ldysenna
ruuvi ja kdanna pohjalevy pois tielté, kun sita ei
kaytetd.

HUOLTO

VARO:
Ennen koneelle tehtéavia huoltotoimia on varmistet-
tava, ettd se on sammutettu ja irrotettu virtaldhteesta.

Sahauskulman saataminen

Tama kone on saadetty ja tasapainotettu huolellisesti
tehtaalla, mutta huolimaton késittely on saattanut
vaikuttaa tasapainotukseen. Jos koneesi ei ole kun-
nolla tasapainotettu, toimi seuraavasti:

1) Jiirisahauskulma (Kuva 34 ja 35)

Loysenna kadensija ja aseta kaantdjalusta nolla-
kulmaan kaantamalla sita. Kiristd kadensija tiu-
kasti ja I6ysenna ohjaimessa olevat kuusioruuvit.
Tasaa terén syrja ohjaimen etureunan kanssa
kayttden kolmikulmaa, vastekulmakkoa tms. siir-
tamalla ohjaimen oikeaa reunaa. Kirista sitten
ohjaimessa olevat kuusioruuvit tiukasti kuvan 35
osoittamassa jarjestyksessa.



2) Viistekulma

i) 0° viistekulma
Léysenna koneen takaosassa oleva vipu. LOy-
senné kuusiomutteri ja kierré kuusioruuvia (A)
kaksi tai kolme kierrosta myotéapaivaan siten,
etta tera kiertyy oikealle. (Kuva 36)
Laske kahva kokonaan alas ja tasaa teran
syrja kaantgjalustan ylatason kanssa kaytta-
malla kolmikulmaa, vastekulmakkoa tms. kier-
tamalla kuusioruuvia (A) vastapaivaan. Kirista
sitten kuusiomutteri varmistaaksesi kuusioruu-
vin (A) kiinnityksen. (Kuva 37)
Varmista, etta varressa oleva osoitin osoittaa
varrenpitimessa olevalla viisteasteikolla 0°.
Jos osoitin ei osoita 0°, Idysenn&d osoitinta
paikallaan pitava ruuvi ja saada osoitin.
(Kuva 38)

i) 45° viistekulma
Saada 45° viistekulma vasta tehtyasi 0° viis-
tekulman saadon. 45° viistekulma saéadetaan
Idysentamalla vipua ja kiertamalla sahantera
kokonaan vasemmalle. Varmista, ettéd var-
ressa oleva osoitin osoittaa varrenpitimessa
olevalla viisteasteikolla 45°. Jos osoitin ei
osoita 45°, kierra varren sivussa olevaa kuu-
sioruuvia (B), kunnes osoitin osoittaa 45°.
(Kuva 38)

Harjahiilten vaihtaminen (Kuva 39 ja 40)
Vaihda harjahiilet, kun ne ovat kuluneet kulumisrajaan
saakka. Hiilet on vaihdettava aina pareittain.

Laitteen kayttdvarmuuden ja turvallisuuden vuoksi
korjaukset ja muut huolto- ja sa&totydt saa suorittaa
ainoastaan Makitan hyvéksyma huoltopiste.
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EAAHNIKA

Meplypagn yevikig amoyng

Koupri anacpdAiong

Mnxaviopog ocuykpatnTn

I Baon 2 YkavSAaAn SIAKOTTNG Bida

(2 EEay. umouAovt 2 MoxAoG 60 Papdog 12

(3 Bon®nTikn MAGKa @) Meplotpodikn Baon ) [papur KOTAG

@ Nagudadt MAGKa eYKOTING 62 AulaKL

(B Mmoulovt 29 Yro-ppAKkTng 63 Méyyevn

® Kevtpikd KAAuppa 30 MmouAdvL pUBuIoNG 69 AlaXwPIOTIKO TEUAXLO
(@ Koiho KAeldi @) Asiktng ) EEnBnon ahoupviou
AcddAela aEova @ KAipaka diokou 60 AlaxwpLOTIKO TERAXIO
(@ Xahapawote 33 EAatnplo pavdaiou 67 Navw and 10 XIA.
BEAog 3 AaBn Mavw and 460 XIA.

@ ©nkn Aduag 3 Mox\og 69 Tpuma

1 BElog 38 KAigaka AoEng ywviag MAdka pUBUIONG

3 MplovwTth Adua @) Asiktng Bida

AEOVI0 PAaB3d0C HEYYEVNG 6 Tprywvikodg XApakag
5 ®dAavtla Bideg EEay. umouAovia
AaxTUAISL 0dnyog PpAKTNg Bpaxiovag

(7 ®dAavtla Bpayiovag péyyevng 6 EEZay. uroulovi (A)
EEay. UrouAdvt Bida cUodIENG MNavw erpavela TN
Soigte Ymootnplypa TEPLOTPOPIKNG BAONG
@ Kalupua acpaleiag KouBio 6) Zuykpatntng Bpaxiova
@) ITdpio oKOVNG @) TMpogkTaon EEay. urmouAovi (B)
@ 3AKKOoG OKOVNG SUyKpPatnTIg Snuadt opiou

@ ItepewTnpag @) Bida 7 KatoaBidt

) @

Karakt 8nkng Ynktpag

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MovTéAo

ALAPETPOG AQHAG 1.ttt ere e

AlaPeTPOG TPUTAg (AEova)

LS1040

....................................................... 255 xIA. — 260 xIA.

[a OAEG TIG XWPEG EKTOG ATIO TIG EUPWTTATKEG XWPEG vvereereemeereeeerereeeereereeseeneeseenes 25,4 1A, kat 25 XIA.

[0 TIG EUPWTIATKEG XWPEG wevveveerreriererieereereeiesieseens

........................................................................... 30 xIA.

Mey. ikavotnTteg kormng (Y x M) pe Aaua Stapgtpou 260 XIA.

Fwvia diokou
Fwvia Ao&otoung

45° (aplotepa Kat de&Ld)

0° 93 xIA. x 95 XIA. 93 XIA. X 67 XIA.
69 XIA. x 135 xIA. 69 XIA. x 95 XIA.
. 53 XIA. x 95 XIA. 49 I\, x 67 XIA.
45°
(apotepa) 35 xIA. x 135 xIA. 35 XIA\. x 94 XIA.

TaxUutnNTa XWPIG GOPTIO (SAA) e

Alaotaceig (M x M xY) ...
KaBapo BAPOG .......c......

............................................................................. 4.600

530 xIA. X 476 XIA. x 532 XIA.
................................... 11 Xyp

* AOyw TOU OUVEXI(OMEVOU TIPOYPAUMATOG
€peuvag kat  avamrtuéng, ol TmapoUoeg
npodlaypadeg UMOKeWvTAL O aAlayn Xwpig
mpoetdoroinaon.

Mapatnpnon: Ta TeEXVIKA XAPAKINPLOTIKA
UTopel va dladpEpouv anod Xwpa o Xwea.
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PsupartodoTnon

To unxdvnua TPEMEL va OUVOEETAL HOVO OF
napoxn PeUMATOG TNG idlag TAONG e AUTR ToU
avadEpeTal OTNV TIVAKISA KATAOKEUAOTOU Kal
Uropel va AEITOUPYROEL HOVO E EVAAAAGCOUEVO
Hovodaotkd pelpa. Ta HnXavhipata autd €Xouv
SIMA] povwon oludwva pe Tta Eupwmaikd
MpoTturma Kat KAaTd OUVEMEld, WropoUv  va
ouvdeBoUV 0g AKPOBEKTESG XWPIg oUpua yeiwong.



lMNa dnuoocia CuoTAHATA JIaVOHUNAG NAEKTPIKOU
pelpaTog XOMNAAG TAOEwg METAZU 220V Kai
250V

H aAlayn AelToupylwv NAEKTPIKNG OUOKEUNG
MpoKaAel dlakupavoelg tacewg. H Aettoupyia
AUTNG TNG CUOKEUTG KATW ATIO AOXNUES CUVONKEG
TapoxXNG NAEKTPLKOU peUPATOG WMOPEl va €xel
evavTia anoTteAéopata otn Asttoupyia AAAou
gEomlogol. Me uia olvBetn avTtiotaon ion n
MHIKpOTEPN ard 0,30 Qu uropeil va Bewpnbei
meavo Ot dev  Ba TpPokKUYouv apvNTIKA
anoTeAéopata.

H umodoxn mapoxng PeUMATOS Yia TNV CUOKEUN
QUTN TPETEL VA TIPOOTATEVUETAL ATO HIA ACPAAELQ
N €va TMPOOCTATEUTIKO KUKAWUA SLaKOTITN TIoU va
£XEL APYA XAPAKTNPLOTIKA arnoouvdeang.

Ymodeigeig aopalsiag
la TNV TMPOoOoWTIKN 0ag acdaleld, avaTpeEeTe
OTIG EOWKAELOTEG 0ONYieq AodANELQG.

MPOZOETEZ AIATAZEIZ AZ®AAEIAZ

1. ®opdTe MPOOTATEUTIKA HATIWV.

2. Mn xpnoigormoigital To TIPIOVI
TPOCTATEUTIKA OTIG BE0EIG TOUG.

3. Mn XpnolipomoIgiTE TO UNXAVNHA KOVTA OF
eUdAeKTa UYPA i agpia.

4. EAEyXeTe Tn AAMO TTPOCEKTIKA Yid PWYHEG R
{nuia mpiv Tn AeiToupyid. AVTIKATAOTNOETE
Adpa pe pWYPEG N {NHIG AHECWG.

5. Xpnoipormoigite povo pAAvTIeg €ISIKEG yia TO
Hnxavnua auto.

6. MpooExeTe va pn Kavete {nuia otov a&ova,
dAavtieg (e181ka oTnv smoaveia
TOMoOETNONG) i OTO HMOUAOVI. Znuia oTa
€EapTAPATA AauTa Oa giXe oav amoTEAEOHA TV
KaTtaoTpodn TnG Adpag.

7. BefaiwBeite o1 n mepioTpodikn Baon eivai
KaTAAANAa  OTEpPEwWPEVN  WOTE  va  Unv
MeTAKIVNOEi KaTa TN SiApKela TG AsIToupyiag.

8. Ma tnv aodaleia oag, apaipEcTe Tplovidia,
MIKPA KOPMATIA, K.A.Tl. 4o TNV £mM$AVEIA TOU
TpaneioV mpiv T AsiToupyia.

9. Amo¢dUyYeTE TNV KOTIN KAPPIWV. AMOEWPNOETE
Kal a¢aipEoeTe OAa Ta Kkapdid amo To
OVTIKEIPMEVO £pyaciag Tpiv Tn AsiToupyia.

10. BeBaiwBeite oTI n aoddaleia Tou agova £xel
€AeuBepwOei MPIV TO AVAPHA TOU SIAKOMTH.
11. BeBaiwBeite OTI n Adpa dev ayyilel TRV
mePICTPOPIKN Baon oTn xaunAoTepn B£on.
12. Kpararte Tn XeipoAaBn otabepad. ExeTe umoyn
OTI TO TIPIOVI KIVEITAI €EAAPPA TAVW R KATW
KaTa Tn SIApKEIa TnG €KIivhong Kal Tou

OTAPATAHATOG.

13. Mnv ekTeAEITE KAPMIA Epyacia HE EAEUOEPO TO
avTIKEIHEVO. TO AQVTIKEIYEVO £pyaciag TPEmMEl
va €ival KaOAd OTEPEWMEVO WG TPOG TNV
EPICTPOPIKN BACN Kal TOV 03NYO PPAKTH OF
Ka0e AsiToupyia. MoTE unv XpnoIMOTIOINOETE
TO XEPI 0GG VIO VO OTEPEWOETE TO AVTIKEIJEVO
epyaociag.

Xwpig Ta

14. KpaTtaTe Ta XEPIa oag €EW AMo TNV TPOXIA TNG
Aapag Tou mipiovioU. ATTOGUYETE TNV AP HE
Adpeg mToOU Yyupifouv akOpa Kal META TO
oBnoIpo Tou pnxaviparog. Mmopsi akoun va
0ag MPOKAAECOUV GOBAPO TPAUHATIONO.

15. Mnv anmA@VETE Ta XEPIA YUPW ATIO TH TIPIOVWTH
Aaua.

16. BeBaiwbeite oOTI
avTIKEIPEVO
diakomnTn.

17.TpIv XPNOIUOTIOINCETE TO MNXAVNMO OE £va
MPAYHATIKO AVTIKEIPEVO £pyaciag, apnoTe To
va douAéyel yia Aiyo. MapakoAoubnoere av
UTIAPXOUV SOVNOEIG | TUPUKOUVAHATA TOU
MPoJidouv  KaKNl TomoBETNOn 1N  KAKn
1000TA0NION TNG AdMag.

18. MepipéveTe PEXPI N AAHA va AMMOKTAOE! TARPN
TaxUTNTA TPIV KOYETE.

19.Ztauatnote TN AsiToupyia
MapaTnPRoETE KATI adpUCIKO.

20.Mnv emIXEIPAOETE Vva KAEIBWOETE
okavddaAn otn 8£on avappatog (ON).

21. AloKOYTE TO PeUHA KOl TIEPIMEVETE va
OTAUATRACEI N TIPIOVWTH AdMa TIPIV KAVETE
ouvTRpnon f pUOKION TOU PNXAVAMATOG.

22.Na ¢€ic00TE O KATAOTAON ETOIMOTNTAG
mavroTe, 181QiTEPA  KATA TNV  SIAPKEId
EMAVAANTITIKOV, HOVOTOVWV gpyaciwv. Mn
TMEPIMIECETE O aAMaTnAo adiodnua acdaAsiag.
O1 Aapeg sival eEQIPETIKA AVEAENTEG.

23.Mavrote XPNOILOTIOIEITE eEapTnpara
OUVICTWHUEVA OE AUTOV TOV 0dnyo Xpnoswg. H
Xpnoigomoinon akataAAnAwv egapTnpaTWV
ONMWG OamMO&EOTIKWVY TPOXWV HmopEi  va
TTPOKAAECOUV TPAUMATIOUO.

24. Mn KOKOMETAXEIPI{EOTE TO KOPSOVI. MOTE un
TO TPABATE ATIOTOWA YIO VA TO OTIOCUVOECETE
anmoé Tov akKpodEKTN. Kpatdte To Kopdovi
Hakpud amo {€otn, Aadl, VEPO Kal MUTEPEQ
AKPEG.

25. Mnv XpnOIUOTIOIEITE TO MPIOVI VIO TO KOYIHO
Timote AAAou €KTOG aloupiviou, EUAou Kal
TMAPOHOIWV UAIK®V.

26.2uvd£0TE TA CUVOETA MIPIOVIA OE MIO CUOKEUN
OUAAOYNG OKOVNG OTAV TIPIOVIETE.

27. EmMA£EeTe TIG AAUEG TIpIOVIOU OF OXEON ME TO
UAIKO TTOU TIPOKEITAI VO KOYETE.

28.MpooEXETE OTAV KAVETE EYKOTIEG.

29. AVTIKATAOTEIOTE TN O0AVIda HPE E£YKOTI OTAV
auTn ¢Oapei.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

n Adapa Sev ayyilel TO
epyaciag TIpIV  avaAyPeTe TO

apéowg av

™mv

OAHTIIEZ XPHZHZ

MeTagopa Tou punxaviparog (Eik. 1)

OTav METAPEPETE TO MNXAVNMA, XOUNAQOTE
MANPWG TN XEWPOAARN Kal TATNOTE TNV
QVAOTOATIKY] TEPOVN Yid va KAeWdWoeTe 1N
XELPOAARY) 0N XapunAwtepn 6€on. Aopaiiote v
MepLloTpodLkn Baon pe tn Bonbeta g Aapng. To
Unxavnua Peta priopei va petadepbel eUkoAa
arno v Aapn HeETAPOPAg.
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MPOEIAOMNOIHZH:

* Mpota BeBawwbeite OTL TO pnxavnua eivail
ByaAuévo aro tnv mpica.

* H avaoTaATIKn Tepdvn TpoopileTal HOvo yla
XPNOoN KATA Tn METAPOPA Kal OXlL KATAd TNV
OToLadNTIOTE £PYAOIA KOTMG.

Tomo0£Tnon Tng BonBNTIKAG MAAKAG

(EIk. 2 ka1 3)

TormobeTtnote m BonénTikn TAGKa
XPNOLLOTIOIWVTAG TNV €YKo oTn BAon Tou
HNXavnuatog kat acpaliote Tnv opiyyovrag yepa
TO €EAYWVIKO UTIOUAOVL.

Mpi1ovi otnpifopevo os nayko (Eik. 4)

AUTO TO UNXAVNHA TIPETEL VA OTEPEWVETAL UE SUO
MTTOUAOVIA Og pIa €Minedn Kal oTEpea empavela
XPNOLLOTIOWVTAG TIG TPUTIEG TWV UMOUAOVIQV TIOU
UTAPXoUV OTn BAON TOU Unxaviuatog. Auto 6a
Bon6énoet va mpoAndBei avatporm) Kat meavog
TPAUMATIOMOG.

TomoB£TnoN N agaipeon TNG MPIOVWTHG
Aapag

SNUAVTIKO:

MNavtote va BeBalwveote OTL TO pnxAvnua sivat
oBnotd kat ByaApévo amd Tnv mpifa mplv TNV
ToTOBETNON 1) TNV adaipeon TG AAUAG.

lNa va agalpeoete T AAua, XPNOLUOTIOIElOTE TO
KOIAO KAegldl yla va XaAApwOeTe TO €EAYWVIKO
MTMOUAOVL TIOU OUYKPATEL TO KEVTPIKO KAAUWUMA,
yupilovTtag TO TEPLOCOTEPEG AMO TPEIG POPEQ
aplotepooTpoda. SnKkwote T0 KAAUUUQ
aopaleiag Kal To KeVTplkO KAAuppa. (Eik. 5)
Matnote v aocpdAela Tou agova £TOL WOTE N
Aduga  va pnv  dropel va meplotpadel  kat
XPNOolUoToleloTE  TO  KOIAO  KAeldl yia va
XOAQpWOETE T0 eEaywVIKO UTTOUAOVL
deklooTpodpa. MeTd adalpéote TO €EAYWVIKO
MIOUAOVL, TNV €EWTEPIKN GAAVTIa Kal TN Adua.
(Eik. 6)

[a va TornoBeTnoeTe TN AQuA, OTEPEWMOTE TNV OTO
agovio, BePawwvovtag OTL n dlelBuvon ToOU
BEANoug oTnV emipavela TNG AAUAG CUMTITITEL UE TN
dleuBuvon Tou BEAoug ot ONkn TNg Adpag.
(EIk. 7)

MPOZOXH:

* Tia 0Aeg TIG XWPEG £KTOG amod TIG Eupwraikeg
xwpeg (Eik. 8)
O aonuéviog daxtUuAlog Twv 254 XI\. Ot
eEwTePLKN BLAUETPO €Xel TomoBeTnOel amd To
€PYOOTACIO0 TAVW OTo aEdvio. O palpog
dayTUALOG Twv 25 XIA., 08 €EWTEPLKN SIAUETPO
OUUTEPIAQUBAVETAL CAV KAVOVIKOG EEOTIAIOMOG.
Mpwv TormoBetnoeTe TN Adua oOTOo a&ovio,
mnavrtote BeBalwveaTte OTL 0 OWOTOG daXTUALOG
yia v Tpluma Ttou dAfova NG AApag Tou
mpoTiBeoTe va  XPNOIUOTIOINCETE  eival
TOMoBeTNUEVOG OTO AEOVIO.
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* INa 11ig Eupwnaikeg xwpeg (EIK. 8)
O daxTUAlog TwV 30 XIA. 0 EEWTEPLKN SLAUETPO
€xel TonoBeTnOel Amd TO £pYOOTACIO TIAVW OTO
a&ovio.

ToroBetote T ¢AAvTia KAl TO E€EAYWVIKO
MTTOUAOVI, Kal META XPNOIMOTOIEIOTE TO KOIAO
KAedl yla va oopifeTe To €EAYWVIKO HUMOUAOVL
otaBepd aplotePOOTPOoda eV TUELETE TNV
aopdalela Tou dgova. Metd odi&ete To £EAYWVIKO
MIMOUAOVL Be&lO0TPOdA VI VA OTEPEWOETE TO
KEVTPIKO KAAUppa. (Eik. 9)

MPOZOXH:

Xpnotyomoleite HOVO To Koiho KAeldi Makita mou
MAPEXETAL Yla TNV TomoBETNON 1 TNV adaipeon
™G Adpag. AladopeTika Wropel va ooiete TO
eEay. UMOUAOVL TIEPLIOCOTEPO 1 AlYOTEPO ATIO TO
KAvoVIKO. AUTO UTIOpPEL va €XEL 0av arMoTEAETHA
KATIOLO TPAUMATIONO.

KdaAuppa aodaleiag (Eik. 10)

Otav YaunAwvete TN XelPOAARY), TO KAAUMMA
aodaleiag aveBaivel autopata. To KAAUppa
EMOTPEDEL OTNV APXLKT) TOU BEDN OTAV TO KOWIHO
OUUMANPWOEL Kal n xelpoAaBn avupwbei. MOTE
MHN AXPHZTEYZETE H AQ®AIPEZETE TO
KAAYMMA ASOAAEIAS. Ta TNV TPOOWTIKY| 00G
aopdAela, TAvTOoTE dlATnpeite TO  KAAUPMA
aocpaleiag oe KaAn katactaon. Omoiadnnote
AVTIKAVOVIKN]  Aeltoupyia  Tou  KAAUPMATOG
aogaleiag mpemnel va dlopbuvetal apEowg. NOTE
MH XPHZIMOMOIHZETE TO MHXANHMA ME
XANAZMENO KAAYMMA AZ®AAEIAZ. Av 1O
dlapaveég KAAUpPa aodaleiag  AepwBel N
TIPLOVOOKOVN KOAATOEL O AUTO £TOL WOTE N Adua
Kaun To avTikeigevo epyaoiag dev eival opatod pe
€UKOAIQ, armoouvdEaTe TO TPLOVL KAl KaBapioTe To
KAAUMMO TIPOOEKTIKA HE €va Vwmo Tmavi. Mn
XPNOLUOTIONOETE SIOAUTIKA 1) KABAPIOTIKA HE
Bdon To MeTPEAALO OTO MAACTIKO KAAUMMA.

Zakkog okovng (Eik. 11 kai 12)

H xpron Tou CAKKOU 0KOVNG KAVEL TIG AELTOUPYIEG
KOTNG KaBapeg Kal Ttn OUAAOYN TNG OKOVNG
€UKOAN. a va TomoBeTNOeTE TO GAKKO OKOVNG,
MPOCAPHOOTE TO OTOMIO €L0030U TOU OAKKOU
OKOVNG MAVW OTO OTOWUIO OKOVNG. OTav 0 OAKKOG
OKOVNG €lval YEUATOG TEPIMOU MEXPL TN MEOM,
adalPEOTE TO GAKKO OKOVNG ATO TO UNXAVNHA Kal
TPARMXTE TO OTEPEWTNPA EEW. ASEIACTE TO OAKKO
OKOVNG Ao TA TMEPLEXOPEVA TOU, XTUTIOVTAG TOV
eAadpd yla va EeKOAANCOUV Ta CwHATISWa arod To
€0WTEPIKO TOU, TA OTola propeil va gumodifouv
NV MEPALTEPW CUANOYN.



Apdon diakomnTn

NMPOZOXH:

* Mpwv BaleTte 01O pelaA TO PUNXAVNHA, TAVTOTE
eAEyXeTE va deite av n okavdAaAn SlaKOmNg
E£VEPYOTIOLEL KAVOVIKA Kal ETIIOTPEDEL OTN BEoN
“OFF” dtav eheubeprveTal.

Otav 8ev  XPNOIUOTIOIEITE TO  MNXAvNua,
adalpéoTe  TO KOUWML armacdpAaAlong  Kat
anobnkeUOETE TO 0 €va A0PANEG HEPOG. AUTO
AMOTPETIEL TNV ABEULTN XPNON.

Mnv TpaBate Tn okavdaAn duvaTtd Xwpeig va
TMECETE TPOG TA HECA TO KOUUT armacdpAALong.
AUTO WTOpel va TIPOKAAECEL TO OTAGIUO TOU
SLaKOTITN.

FNa 6Aeg TIG XWPEG £KTOG amod Ti¢ Eupwnaikég
Xwpeg (Eik. 13)

la v arnoduyn Tou Tuxaiou TPARNYMATOG TNG
OKavdAANg, €va KOUWri anacpdAAlong TapeExXeTal.
[a va EeKvnoeTe TO UNXAvnua, MaTroTe MPog Ta
MECQ TO KOUuTi amacdaiiong Kat Tpapn&ete ™
okavdaAn. EAeubBepwote Tn okavdAAn yia va
OTAUATNOEL

MNa 1ig Eupwmnaikeg xwpeg (Eik. 14)

la v arnoduyn Tou Tuxaiou TPARNYHATOG TNG
OKavdAANG, €va KOUWML anacpAAlong TapexXeTal.
lMa va EeKIvnoeTe TO MNXAVNUA, OTPWEETE TO
HOXAO TIPOG TA OPLOTEPQ, TMATNHOTE TIPOG TA HECA
TO Kouumi amacdaliong Kat TPAPnEeTe TN
oKkavdAaAn. EAeuBepwote Tn oKavdAAn yia va
OTOMATROEL

KaBopiopog BEoewg TG cavidag pe eykomn
(Eix. 15)

AUTO TO PNXAvnua apexetat padi ue T oavida pe
£YKOTI OTNV TEPLOTPODIKN Baon. EAv To auAdkl
NG €YKOTNG eV €XEL AKOMA XAPAXTEL MAVW OTN
oavida e £YKOTN aro TO EPYOCTACIO, TOTE TIPETEL
goeig  va Xxapd&ete TO  QUAAKL  TIPLV
XPNOLLOTIONCETE OTNV TPAEN TO UNXAVNUA Yid va
TIPLOVIOETE £VA KOUMPATL AVOIETE TO UNYAvNUa Kat
XAUNA®OTE amaAd Tn Adua yla va Xapa&ete €va
QUAGKL 0TN oavida e EYKOTN.

Ymo-¢ppakrng (Eik. 16 ka1 17)

AUTO TO punxavnua ivat epodlacuEVo e TOV UTIo-
$PAKTN O OToil0g KAVOVIKA Ba TpéEmel va eival
TomoBeTNUEVOG OMWG ¢aivetat otnv Eik. 16.
Ouwg, OTaVv &eKTeEAElTE APLOTEPEG AOEOTOMEG,
BAATe TOV OTNV aploTepn) BEon ONwG dpaiveTal otn
Eik. 17.

AlaTAPNON PEYIOTNG ATOS00NG KOTIAG

(Eik. 18 ka1 19)

ATIOOUVOECTE TO HNXAVNUA TIPLV ETUXELPY)OETE
oroladnroTe pUBUION. AUTO TO UnxAvnua eivat
PUBUIOUEVO A0 TO EPYOOTACIO VA TIAPEXEL TN
MEYLOTN amod0o0N KOTMG YIa HId TIPLOVWTR Adua
260 XIA.. OTav 1 SLIAUETPOG TNG AAMAG EXEL MELWBEL
AOYW aKOVIOpATOG, PUBMIOTE TO PUBUIOTIKO
UTTOUAOVL TG B€0Ng TOU KATMWTATOU Opiou Tng
Adpag yupifovtag To pe TO Koiho KAewdi. H
MPOVWTA AQua  XAUNA®VEL Me YUPLOMA TOU
PUBULOTIKOU prmouAovioU Tng B€ong KATWTATOU
opiou AApRAg aploTePOOTPOdA KAl ONKOVETAL LE
YUplopa tou de€lootpoda. Pubuiote £tol wote,
otav 1N XelpoAaBn Ppioketal OTNV EVIEANG
XOUNAOTEPN BO€0M, va UMAPXEL Hia amooTaon
nepirmou 135 XIA., amod TNV UMPOCTLVH TIAEUPA TOU
odnyoU ¢paxtn MEXPL TO ONueio OmMou n
WMPOOTIVI) AKpn TNG AQUAG €LOEPXETAL OTNV
eyKoTm). Me To unxavnua Byaipévo aro tyv mpica,
MEPLOTPEYPTE TN AAPA HE TO XEPL EV KPATATE TN
XELPOAARY) 0TO KATWTEPO Onueio. BeBawwote 0TiNn
Adpa dev ayyilel kavéva PEPOG TNG KATW BAong
otav n xelpoAapn Exel XapNA®WOeL EVIEADG.

Ka@opiopog B£0swg yia Th puUBHION TNG
ywviag diokou (Eik. 20)

XahapwoTte ™m AaBn yupilovtag ™m
aplotepoatpoda. MeplOTPEYTE TNV MEPLOTPOPIKN
Baon evw mMaTdTte MPOG TA KATW TO €AATAPLO
pavddAlou. Otav €xete PETAKLVNOEL TN AaBr OTn
0gon omnv omoia o deikng umodelkvUel TNV
emOuunTn ywvia otnv kKAipaka Tou diokou, odiEte
™ AaB1) kaAa deElooTpoda.

MPOZOXH:
Otav TeploTpEDeTe TNV TEPLOTPODIKA Baon,
BeBalwveoTe OTL ONKWVETE TN XELPOAART) TIANPWG.

KaBopiopog 6£ocwg yia Tn pubuion TnG
ywviag Ao&otoung (Eik. 21 kai 22)

H mplovwtn Adpa kAivel pexpt 45° poipeg mpog ta
aploTePA HOVO OTAv O UTOo-PPAXTNG BplokeTal
TOTOOETNUEVOG OTNV aplotepn B€on, Onwg
¢aivetal oty Eik. 17. MNa va pubuioeTe ™ yovia
AOEOTOWUNG, XAAOPWOTE TO HOXAO OTO THOW HEPOG
TOU UNXAVNHATOG. STPEYATE TNV TIPLOVWTH Adua
TPOG TA APLOTEPA, WEXPL O SelKTNG va deifel TNV
€MOUUNTN Ywvia oTnv KAipaka Ao&oTtoung. Meta,
oiEte TO POXAO yepd yia va acdalioete TO
Bpaxiova.

MPOZOXH:

Otav oTpEdETE mv TPLOVWTN Adua,
OlYOUPEUTEITE OTL ONKWOOTE TN XelpoAafn
MANPWG.
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ZTEPEWHA TOU AVTIKEIHEVOU Epyaoiag
MPOEIAOMOIHZH:

Eival

eEAIPETIKA ONUAVTIKO VA OTEPEWVETE

TMAVTOTE TO AVTIKEIMEVO £pyaciag KataAAnAa Kat
OPIXTA He TN MEYYEVN. AlOPOPETIKA, UMOpPEl va

TPOKANBel

(N OTO  pnXAavnupa Kavn To

avTikeipevo epyaciag va kataotpadei. MMOPEI

EMIZHX

NA MPOKAHOEI NMPOZQMIKO=

TPAYMATIZEMOS. Emiong peTtd armo pia Aettoupyia
Kotmg, MH onkwoete T Adua HEXPL N Adua va
OTAUATNOEL TEAEIWG.

1.
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KalsTn pévysvn (Eik. 23 ka1 27)

H kaBetn péyyevn unopsl va Tono@sm@st
oTov oényo $pAXTN €eiTE OTO UNXAVIOUO
OuYKpATtnong (npocupsrlKo sEqprnpa) BaAte
™ papdo Tng usyysvnq p€oa otnv TpUTA Tou
q>paxrn odnyol 1 TOou  pnxaviopou
ouykpatnong kat o¢ifte ™ Bida ywa va
otabeporonote ™ PARd0 NG MEYYEVNG.
TomoBetnote TO Ppaxiova TG MEYYEVNG
oUudwva HE TO TAXOG KAl TO OXNMA TOU
AVTIKEIMEVOU £pYACIAG KAl OTABEPOTIOOTE TO
Bpayxiova Tng WEyyevng odiyyovtag tn Bida.
Méote TO avTiKEiyevo epyaciag emineda
gvavTia oTtov odnyo ¢paxIn Kat v
neplotpedopevn  Baon. TomoBetnote TO
avTikeipevo epyaciag oty embuuntn B€on
KOWIATOG Kal OTEPEWMOTE TO YEPA OpilyyovTag
N Bida oUOPIENG TNG HEYYEVNS.

MPOZOXH:

To avTtikeiyevo epyaciag Ba Tpémel va
otepewbel yepd TAVw OTNV TEPLOTPODLKNA
Baon kat Tov odnyo GpPAKTN HUE TN HMEYYEVN
KATA TN SLAPKELA OAWV TWV EPYACLAOV.

AV KATMOLO TUNHA ayyilel Tn Peyyevn, aANAEeTe
T 6€on Tou Bpayxiova Tng pEyyevng. Mieote To
avTIKeipevo epyaociag emineda evavTia oTov
dPAKTN 03NYO Kal TEPLOTPEYETE TN Baon.
TomoBETNOETE TO AVTIKEIUEVO Epyaciag otnv
eTOUUNTN BEON KOYIMATOG KAl OTEPEWOTE TO
vepad oodilyyovtag Tn Bida olodENG NG
HEYYEVNG.

MPOXOXH:
Katd v Komn MHEYAAWV O PNAKOGQ
AVTIKEIMEVWVY  €PYAOIAG, XPNOLUOTIOOETE

UTIOOTNPIyHATa Ta oOmoia €XOUV TaPOMOLO
Ogog pMe TV mAvw emuddvela g
MePLOTPOPIKNG Baong. (Eik. 24)

2. OpiZovTia pEYyevn (MTPOAIPETIKO £EAPTNHA)

(Eik. 25 ka1 26)

H oplZovTia péyyevn Uropei va eykataotadel
oe dUo BEoelg eiTe OTNV APLOTEPN €ite OTN
dekld mAeupd TG Baong. Otav ekteAeite
Koyipata diokou 15° 1) MEPLOGOTEPWY LOLPWY,
€YKATAOTAOTE TNV 0pWlOVTIa HEYYEVN OTNV
MAEUpA ToU eival avTtiBetn TG dlelBuvong
oTnV oroid n MepPLoTPOdPIKN TMAAKA TIPOKELTAL
va meplotpadel. Meplotpeépovtag to KouBio
™G MEYYEVNG apLlOTEPOOTPOda, O Kox)\Iaq
s)\suespwveral Kal o agovag Tng uayyavnq
Uropel va Kiveital ypryopa Kat mpog ta péoa
Kal mpog ta €&w. MeploTpedovTag To KopRio
de&looTpoda, o KoxAlag TAPAUEVEL
otabepomoinuévog. MNa va mdaoete otabepd
TA QVTIKEIJEVA £pyaciag, TEPLOTPEYETE TO
KouBlo  pahaka  deElooTpoda  MEXPL N
TPOEKTAON va GpTACEL OTNV Av®TATN B€0N, Kal
10Te 0¢piETe yepd. EAv To KouBio mieoTel mpog
Ta MECA T TpaBnxTtel TPog Ta EEWw Evw
neplotpEpetal deElOoTpoda, 1N TPOEKTAON
UTopEl va OTApATAOEL Og KAmMold ywvia. e
auTn TNV MEPIMTWON, avaoTpeYParte To Koupio
aplotepootpoda HEXPL O  KoxAlag va
eAeubepwbel, pLv va MeploTpEPeTE TO KOURIO
Kal AL paAaka deElooTpoda.

JUYKPATNTEG KAl MNXAVIOHOG OUYKPATNTH
(mpoalpeTIKA €§apTAMATA)

Ol OUYKPATNTEG KAL O UNXAVIOHOG OUYKPATNTA
uropoUv va TornofetnBolv otnv Kabe MAsupa
oav €vag BOAIKOG TPOTIOG UTIOOTNPLENG TWV
AVTIKEILEVWV Epyaciag optlovTia.
ToroBeTtnoTe Ta ONMWG emudelkvUeETAL OTNV
Eik. 27. Metd o¢i&te TIg Bideg yepd yia va
OTABEPOTOINOETE TOUG OGUYKPATNTES KAl TO
unxaviopod ocuykpatnong. (Eik. 27)

Otav KOPBeTe MAKPLA QVTIKEILEVA epyaociag,
XPNOLUOTIOINOTE TO WNXAVIOMO OUYKPATNTR-
paBdou  (mpoalpeTikd eEApTnua). AUTOG
aroTeAeital ano duo UNxaviopoug
OUYKPATNOEWG Kat dUo paBdoug 12. (EIk. 28)
MPOZOXH:

MAvTtote UMOOTNPIZETE TA HAKPLA AVTIKEIHEVA
epyaociag opoldopopda, e TNV MAvVw emipavela
meg meploTpedOuevng Baong yia Kowigata
akplBeiag kat ya TV TPEOANYnN  TUXOV
ETKIVOUVNG anwAeslag eAEyxou ToU
MNXavrpatos.

AsiToupyia
MPOZOXH:

Mpwv TN Xpnon, BeBawwbeite OTI eAeubepnoaTe
™M XewpoAapn amd TtV xapnAwpévn 6O€on
TPABWVTAG TNV AVACTAATIKA TIEEPOVN.
BeBawwbeite 0TI N Adua dev BpiokeTal o€ emadn
JE TO AVTIKEILEVO £pYaAOiag, K.A.TL. TIPLV AVoi&eTe
TO 3LAKOTTN.

Mnv epapudoeTe UTIEPBOAIKN Tiigon oOTn
XELPOAARN KATA TO KOYIHO. YTIEPBOALKT dUvapun
uropel va TIPOKAAEoel TNV umepdOPTION Tou
HOTEP KAUN TN HELWHEVN AMOB00N KOTING.



MaAaka TiEoTe TPOG TA KATW TN XELPOAART) yia
va eKTEAECETE TO KOWIHO. AV 1 XeLPOAARn
meotel TMPog TA KATW Me dUvaun 1 av
epapuooTel pla MAEUpPIKN dUvaun, n Adpa 6a
dovnbel kat Ba a¢pnoel €va onuadt (onuadt
mploviol) OTO QVTIKEIYEVO €pyaciag Kal n
akpifela Tou KoYipaTtog Ba PelwOEL.

OTav KOBETE Pe AUTO TO UNXAVNUA, KOBETE TIONG
Kal MAYog 00 We TO MAXO0G TNG AduAg, amo To
AVTIKEIUEVO £pYAOIAG. SUVETIWG, N YPAUMN KOTING
oag TpéEmnel va BpiokeTal €ite amd Tnv aplotepn
eite amo v de&ld mMAeupd Tou auAlakiol NG
oavidag pe eykorm). AvoiETe TO UnxAvnua Kal
TIEPIUEVETE HEXPL N AQUA VA ATIOKTNOEL TIANPWG
mv TaxltnTa g, TPV TN XaUNnAwoete amaAd
navw oty Korm. Otav n Adua €pxetal o emadn
HE TO AVTIKEIMEVO epyaaiag, oTadlakd eEaoKkeioTe
dUvaun otn XelpoAapn yla va mpayHaToTonoeTe
Vv Kor. Otav n Ko oAokANpwOel oNOETE TO
pnxavnua kat MEPIMENETE MEXPI H AAMA NA
STAMATHZEI TEAEIQZ mpwv va emavadepeTe TN
Apa oty TIANPWG AVACNKWHEVN B&on Tng.
AlapOPETIKA, £VA AETTO KOUUATL ATIO ATIOKOUUEVO
UAIKO propel va €pBel oe emadn e TV eAelBepa
MepLoTPEdOUEVN AAMA KAl VA TIETAXTEL ETIKIVOUVA
TpLyUpw. (EIK. 29)

1.

Komn pe dioko

AvatpéEeTte OTO TPONYOUHEVA AVATITUYMEVO
“KaBoplopdg B€oewg yia Tn pUBHION NG
ywviag diokou”.

Ao&oTopn (Eik. 30)

* AploTepég  Aofotopeg 0°-45°
uropoUv va mpaypatoroindoly.

* @¢oate TOV UMO-GPAXTN OTNV apLOTEPN
B0¢on onwg emdelkvietal oty Eik. 17.
XoAapwoTte TO MOXAO Kal OTPEYTE TNV
MplovwTN Adua yla va pubuioete v yovia
AoEotoung. BeBawwote o1l EavaopiEare to
HOXAO OQIXTA, Yld VA OlYOUPEYETE TNV
€TUAEYHEVN YwVia AOEOTOUNG HE aOPAAELQ.
STEPEWMOTE TO AVTIKEIMEVO £pyaciag He TN
pueyyevn. Avoifte TO  pnxdvnua - Kat
TEPIUEVETE UEXPL N AQUA VA ATMOKTROEL TNV
MANEN TaxUmTa TG Metd xapnAwote
arnaAd In XelpoAaBn otnv MANPN KATOTATN
6eon TG, KaBWg edapudleTe Tmieon
MapaAnAa ™G Adgag. Otav n  Komm
oAOKANpwOEel, KAEiOTE TO WUNXAvNUa Kat
NMEPIMENETE MEXPI H AAMA NA
STAMATHZEI TEAEIQS, mpiv emavapepete
™ AQua OTnV MANPWG avaonkwuevn BEon
mge.

HolpwV

MPOZOXH:

* Otav ekteleite AOEOTOWN) e TO AVTIKEIUEVO
€pYaoiog OTEPEWMEVO OTNV  APLOTEPN
TAEUPA TNG TIEPLOTPEPONEVNG BAONG, HrTOPEL
va TIPOKAAECEL MO KATAOTAON OMou TO
AMOKOUMEVO TUNHA Wropel va €pbel Kal va
QKOUMMNOEL OTNV TAEUPA TNG Aduag. Eav n
Adpa avupwbei kKaBwg 1N Adua  akopa
TEPLOTPEDETAL, TO KOUUATL QUTO WMopPEl va
paykwBel amd ™ Adua, MPoKAA®VTAgG TNV
EKTOEEUON KOUUATIOV TplyUpw, TO OTOI0
eival emkivduvo. H Adpa 6a Tmpémet va
avuywBel palaka povo oTtav n Adua £xel
OTAMATNOEL VA TIEPLOTPEDETAL EVTEAWG.

* OTav natate KATwW Tn XelpoAapn, epapuoote
dUvaun TapdAAnAa pe ™ Adupa. Eav ua
duvapun epappootel KabeTa omv
MepLloTpodLkn Baon N eav n dlevbuvon Tng
mieong aAAGEel Katd TNV SlApKEld HLAG
KOTIG, N aKpifela g Kotm g Ba eAatTtwOel.

* MavtoTte va BETeTe TOV UTO-PPAXTN OTNV
aplotepn B€on Onwg erudelkvUeTal OTNV
EIK. 17 0Tav eKTeAeiTE AOEOTOMEG.

. Z0vOeTn KoOTIA

H olvBeTn Komn urnopel va mpayparomnoin et
e ywvia Onwg ¢aiveTal oTovV TAPAKATW
rivaka.

rwvia diokou

AploTepa Kal de€la
0° —45°

Fwvia AoEoTtoung

45°

Otav  ekteAeite 1  oUvBetn  Korm,
avadepbeite 0TI €Enynoelg twv “Komn e
dioko” kat “AogoTtoun’.

. Koyipo eEwbnoswv aloupiviou (Eik. 31)

Kata tnv otabeporoinon twv eEwbnoewv
alouplviou, xpnoloToleioTe  SLaXWPLOTIKA
TEMAXIA 1) AXPNOTA KOMUATIA OTIWG ¢aiveTal
omv Ekk.31 vya v amoduyn G
napapopPwong TOU alouplviou.
Xpnotgoroleiote €va AMAVTIKO KOTNG OTav
KOBeTe €EwBnoelg alouplviou ywa va
arnopUlyeTe TNV~ OUCCQPEUON UALKOU
aAoupiviou TMavw otn Adua.

MPOZOXH:

Moté va pnv TpooTadnoete va KOYeTe
TIAXELEG 1) OTPOYYUAEG eEWONOEIG aAoULViOU.
O nayxelég eEwONoelg ahoupviou Uropel va
XOAapwoouv — Katd T OldpKeld NG
AelToupyiag Kal oL OTPOYYUAEG €e&wOnoelg
alouptviou dev prnopoUyv va otepewboUv yepd
LE TO PNXAvNUa auTo.
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5. ZUMo emkaAuyng (Eik. 32)

H xprion &UAou emkaluyng Bonbdesl otnv

eEaodAAION KOTIWV XWwPIG OKANBpeg oTa

avTikeipeva epyaoiag. Npooapuoote €va EUAo

EMIKAAUYNG otov 0odnyo dpaxm

XPNOolHoTolmvVTag TIg TPUTEG OTOoV 0dnyod

bpax.

MPOZOXH:

* Xpnolporouote eubU EUAO 1Bilou TIAXOUG e
T0 EUAO eTuKAAUYNG.

* Aeite EIK. 32 OXETIKA pE TIG DlACTACELG TOU
TMPOTEVOUEVOU EUAOU ETUKAAUYNG.

6. KoBovtag emavaAappavoueva punkn (Eik. 33)
OTav KOBeTe TMOAAA KOUMATIO amd TO UALKO
0ag, OTO (310 PNKOG, ME MAKOG KUMALVOUEVO
and 240 xIA. €wg 400 XIA., n Xpnolyoroinon tng
TMAAKAG PUBULONG (TTPOALPETIKO eEAPTNUA) Ba
SIEUKOAUVEL TNV TIO  AMOTEAECUATIKA
Aeltoupyia. TornoBeTroTe TNV MAAKA pUBUIONG
OTO OUYKPATNTN OTMwg daivetal otnv Eik. 33.
EUBUYPAUUIOETE TN YPAMMR KOTMG Tou
AVTIKEIMEVOU epyaciag oag eite Pe v
aplotepn eite pe TN Oefld TAeupd TOU
aulakiloU Tng oavidag HMe €YKOMI, KAl eVQ
KPATATE TO AVTIKEIUEVO £pyaciag yla va unv
KlvnOel, LETAKLVNOTE TO €MiMedo TG MAAKAG
pUBULONG EVAVTIA OTNV AKPN TOU AVTIKELMEVOU
epyaoiag. Meta otabeporoleiote TNV MAAKaA
pUBuLoNg pe ™ Bida. Otav n mAdka puBuLoNg
dev xpnoldomoleital, xahapmote Tn Rida Kat
yupiote mv TAGKa pUBUIONG Kat
anopakpUvaTe TNV ano Tn HEaN.

2YNTHPHZH

MPOZOXH:
Mpwv TNV eKTEAEON epyaclowv He Tn Hnxavn
oBfvoue TavTta T unxavn kat Byafope t mpida.

PUBMION TNG Ywviag Komng

AUTO TO PnxAavnua eival MPOoeKTIKA PUBUIOUEVO
Kal €UBUYPAUUIOMEVO OTO €PYOOTACLO, AAAA O
TIPOXELPOG XELPIOMOG MMOPEL va eMNPeAcel TNV
eubuypappion. Av To pnxavnuda cag dev eivat
€UBUYPAUUIOUEVO owoTd eKTENEOTE  Ta
TAPAKATW.

1) Twvia diokou (EiK. 34 ka1 35)

XaAapwote T AaPry kat B&oare v
MEPLOTPOPLIK  Baon oe WNndév  Hoipeg,
MEPLOTPEDOVTAG TNV TEPLOTPOPIKT Baan.
SdiEte ™ Aapn otabepd kal XaAapwoTte TA
€EAYWVIKA MUMOUAOVIA OTOV 0dNnyo ¢paxtn.
AANdadldote TV TMAeupd TG AdPAg ME TO
UrpooTivo  eminedo Tou odnyolU ¢paxtn,
XPNOLLOTIOWVTAG TPLYWVIKO Kavovd, aAdadt
eAEYXOU 0pBOYWVIOTNTAG, KTA., HETAKIVOVTAG
v de&ld MAeupd Tou odnyol ¢ppaxtn. Meta
0diETe yepd TA €EAYWVIKA MUMOUAOVIQ OTOV
03NYO0 GPAXTN HE TN OELPd TIoU deixveTal otV
Eik. 35.
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2) lFwvia Ao§oTopng

i) Twvia Ao&oTopnong 0° yoipwV

Xahapwote TN Aafr) OTo THOW HEPOG TOU
UNXavnuaTtog. XaAapwoTe TO €EAYWVIKO
MAEIMAdL Kal TEPLOTPEYTE TO eEAYWVIKO
MIOUAOVL (A) BU0 1 TPEIG OTPOPES
de&looTpoda £T0L WOTE N Adua va yupioet
ota de&la. (Eik. 36)

XaunAwote TANPWG TN XePoAaRn Kat
aAdadiaote TNV MAeUpdA TG AApag pe v
enavw emaveld NG TEPIOTPOPIKNG
Bdaong XPNOLLOTIOIWVTAG TPLYWVIKO
Kavova, aApadt eAEyxou opBoywviotnTag,
KTA.,, HE TeploTpodn Tou eEaywvikou
uroulovioU (A) aplotepootpoda. Metd
opiEte TO efaywviko magpadt ya va
OTABEPOTOINOETE TO £EAYWVIKO UTTOUAOVL
(A). (Eik. 37)

BeBawwbeite 0TI 0 delkTNg oTOV Bpaxiova
deixvel 0° poipeg otV KAlpaka Ao&oToung
OTO OUYKPaTNnTh Tou Bpaxiova. Edv o
deiktng dev deixvel 0° poipeg, xahapwote
™ Bida aocpalelag Tou deiktn Kat pubpiote
TO deikn. (Eik. 38)

ii) Twvia Ao&oTopnong 45° poipwv

PuBuiote ywvia Ao&otounong 45° polpav
HOVO adOTou eKTeEAEOETE TN pPUBULION
ywviag Ao&otdunong 0° potpwv. MNa va
pubuioeTe ywvia Ao&otounong 45° polpwv,
XOAQpWOTE TO MOXAO Kal yupiote TNV
mplovwt)  Adpa  TeAeiwg  aploTepa.
BeBawwote OTL 0 delkIng OTO PBpaxiova
deixvel 45° poipeg otV KAlpaka AoEoToung
OTO OUYKPATNT Tou PBpaxiova. Eav o
deiktng dev deixvel 45° poipeg, yuplote t0o
eEaywVvIiKO UTouAovt (B) mpog tnv mAsupd
Tou Bpaxiova pexpL o deiktng va dei&el 45°
poipeg. (Eik. 38)

AVTIKATACGTAON TWV KAPBOUVAKIOV

(Eik. 39 ka1 40)

AVTIKOTAOTNOETE TA KAPBOUVAKLA, OTAV EXOUV
$Bapel pexpl To onueio papkapiopatog. Ta dUo
mapopola  kapPBouvakia  Ba  Tpémel  va
avTikadioTtavtal Tautoxpova.

Ma ™ dlacdpdiion g otyoupldg Kat aglomoTtiag
TWV TIPOIOVTWY HAG TIPETEL OL ETIIOKEUEG, EQPYACIEG
ouvtnpnong n pubuioslg va ekteAolvtal arod
efouolodotnuéva epyaoTtnpla CEPRIG TMEAATQOV
Maktta.



ACCESSORIES

CAUTION:

These accessories or attachments are recommended for use with your Makita tool specified in this manual. The
use of any other accessories or attachments might present a risk of injury to persons. The accessories or
attachments should be used only in the proper and intended manner.

ACCESSOIRES

ATTENTION :

Ces accessoires ou ces fixations sont recommandés pour I'utilisation de I'outil Makita spécifié dans ce manuel.
L'utilisation d’'autres accessoires ou fixations peut présenter un risque de blessures. Les accessoires ou les
fixations ne devront étre utilisés que dans le but et de la maniére prévus.

[D] zZUBEHOR

VORSICHT:

Das mitgelieferte Zubehor ist speziell fir den Gebrauch mit dem in dieser Betriebsanleitung angegebenen
Makita-Elektrowerkzeug vorgesehen. Bei Verwendung von Fremdzubehor in Verbindung mit dieser Maschine
besteht Verletzungsgefahr.

[1] ACCESSORI

ATTENZIONE:

Gli accessori o raccordi seguenti sono raccomandati per I'uso con l'utensile Makita specificato in questo
manuale. L'uso di qualsiasi altro accessorio o raccordo potrebbe causare pericoli di ferite alle persone. Gli
accessori o raccordi devono essere usati soltanto nel modo corretto e specificato.

ACCESSOIRES

LET OP:

Deze accessoires of hulpstukken zijn aanbevolen voor gebruik met uw Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Het gebruik van andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwondingen opleveren. De accessoires of hulpstukken dienen alleen op de juiste en voorge-
schreven manier te worden gebruikt.

ACCESORIOS

PRECAUCION:

Estos accesorios 0 acoplamientos estan recomendados para usar con la herramienta Makita especificada en
este manual. Con el uso de cualquier otro accesorio o acoplamiento se podria correr el riesgo de producir
heridas a personas. Los accesorios o0 acoplamientos deberan usarse solamente de la manera apropiada y para
la que ha sido designados.
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[P ] ACESSORIOS

PRECAUCAO:

Estes acessérios ou acoplamentos séo os recomendados para utilizagao na ferramenta Makita especificada
neste manual. A utilizagdo de quaisquer outros acessoérios ou acoplamentos podera ser perigosa para o
operador. Os acessorios ou acoplamentos deverao ser utilizados de maneira adequada e apenas para os fins
a que se destinam.

TILBEH@R

FORSIGTIG:

Dette udstyr og tilbehgr ber anvendes sammen med Deres Makita maskine, sddan som det er beskrevet i
denne vejledning. Anvendelse af andet udstyr eller tilbehgr kan medfgre personskade. Tilbehgret bgr kun
anvendes til det, det er beregnet til.

TILLBEHOR

FORSIKTIGHET!

Dessa tillbehor eller tillsatser rekommenderas endast for anvandning tillsammans med din Makita maskin som
specifieras i denna bruksanvisning. Anvéndning av andra tillbehor eller tillsatser kan medfora risk for
personskador. Tillbehéren och tillsatserna far endast anvandas pa lampligt och dar for avsett sétt.

TILBEHOR

NB!

Dette tilbehgret eller utstyret anbefales til & brukes sammen med din Makita maskin som er spesifisert i denne
bruksanvisningen. Bruk av annet tilbehgr eller utstyr kan medfare en risiko for personskader. Tilbehgar og utstyr
ma bare brukes som spesifisert og bare til det det er beregnet til.

LISAVARUSTEET

VARO:

Tasséa kayttbohjeessa mainitun Makita-koneen kanssa suositellaan seuraavien lisélaitteiden ja -varusteiden
kayttoéa. Minka tahansa muun lisélaitteen tai -varusteen kayttaminen saattaa aiheuttaa loukkaantumisvaaran.
Lisalaitteita ja -varusteita tulee kayttaa ainoastaan niille sopivalla tavalla.

EZAPTHMATA

MPOZOXH:

AUTA Ta €EapTNMATA 1) TIPOCAPTAHATA CUVIOT®VTAL Yld XPNoN HE TO unxavnua tg Makita mou
TMEPLYPAPETAL OTO EYXELPIdIO aUTO. H Xpnon aAwv eEapTNUATWY N TPOCAPTNHATWY WUMOPEL va eival
ETUKIVOUVN YIO TPAUMATIONO aTOMWY. Ta €EQpTNUATA 1) TIPOCAPTNHATA TPETEL va XPNOLoTioloUvTal
HOVO HE TO OWOTO KAl MPOTIBEUEVO TPOTIO.
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Dust bag

Sac a poussiére
Staubsack
Sacchetto polvere
Stofzak

Bolsa del serrin
Saco de po
Stgvpose
Spanuppsamlare
Stgvpose
Polypussi
SAKKOG OKOVNG

Socket wrench 13
Clé a douille 13
Steckschlussel 13
Chiave a bussola 13
Dopsleutel 13

Llave de tubo del 13
Chave de tubo 13
Topnggle 13
Hylsnyckel 13
Pipengkkel 13
Hylsyavain 13
Koilo kAeldi 13

Triangular rule
Equerre
Einstelldreieck
Squadra triangolare
Driehoeksliniaal
Escuadra

Esquadro
Trekantslineal
Vinkelhake
Trekantlinjal
Kolmikulma
TPLYWVIKOG XAPaKAG

Lock-off button

Clé de sécurité
Einschalt-Sicherheitsstift
Bottone di sblocco
Ontgrendelknop

Bot6n de bloqueo del encendido
Botéo de seguranca
Aflaseknap
Sakerhetsknapp
Sperreknapp

Lukituksen vapautuspainike
Koupri arnacpdAiong

Set plate

Butée de servante
Seitenanschlag
Piastra di fissaggio
Stelplaat

Placa de sujecion
Placa de regulagéo
Positioneringsplade
Fixeringsplatta
Stilleplate
Pohjalevy

MAdka pUBULIONG
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Holder-rod assembly

Ensemble tiges de support
Flhrungsstangen-/Montagestutzensatz
Gruppo aste di supporto
Houder-stang montage

Conjunto soporte-barra

Conjunto de suporte-varao
Holderstangenhed

Stanghallarsats
Holderstangmontasje
Pidin-tankosarja

Mnxaviopog cuykpatnTi-papdou

Cross-cut saw blade

Lame pour coupe transversale
CV-Séageblatt

Lama a denti di lupo
Kortzaagblad

Hoja de sierra de corte cruzado
Disco de serra de cortes em cruz
Afkortersavklinge

Sagklinga for tvarsagning
Sagblad til krysshugg
Katkaisutera

Mplovw T Adua yla eyKapaola Toun

Carbide-tipped saw blade

Lame & pointe en carbure
HM-Sé&geblatt

Lama a punte riportate

Zaagblad met hardmetalen plaatje
Hoja de sierra con dientes de carburo
Disco de serra de ponta de carboneto
Karbidstalskaerssavklinge

Karbidtackt (hardad) sagklinga
Sagblad med karbisspiss
Kovametallinen sahantera

Mplovw T Adpa aung kapPidiou

Holder set

Servante
Auflageverlangerung
Supporto
Houderset

Boquilla de sujecién
Suporte

Holderseet
Hallarsats
Holdersett
Pidinsarja

SeT oUyKPATNTA

Aucxiliary plate
Plaque auxiliaire
Kippsicherung
Piastra ausiliaria
Hulpplaat

Placa auxiliar
Placa auxiliar
Hjeelpeplade
Stodplatta
Hjelpeplate
Apulevy
BonOnTikn mAdka
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Vertical vise

Etau vertical
Vertikalschraubzwinge
Morsa verticale
Verticale spanschroef
Gato vertical

Torno vertical

Lodret skruestik
Vertikalt skruvstycke
Vertikal skrustikke
Pystypenkki

KaBetn peyyyevn

@

Holder assembly
Support
Montagestitze
Gruppo di supporto
Houdermontage
Conjunto de soporte
Conjunto de suporte
Holderenhed
Hallarsats
Holdermontasje
Pidinsarja
MnXaviopog cuykpatnTn

Horizontal vise

Etau horizontal
Horizontalschraubzwinge
Morsa orizzontale
Horizontale spanschroef
Gato horizontal

Torno horizontal
Vandret skruestik
Horisontalt skruvstycke
Horisontal skruestikke
Vaakapenkki

OpllovTia Peyyevn
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ENGLISH | [ ITALIANO J

EC-DECLARATION OF DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
CONFORMITY CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
The undersigned, Yasuhiko Kanzaki, authorized by Il sottoscritto Yasuhiko Kanzaki, con |'autorizzazione
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, della Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
446 Japan declares that this product Aichi, 446 Japan, dichiara che questo prodotto
{Serial No. : series production) (Numero di serie: Produzione in serie)
manufactured by Makita Corporation in P.R.C. is in fabbricato dalla Makita Corporation in P.R.C. & conformi
compliance with the following standards or alle direttive europee riportate di seguito:
standardized documents, EN61029, EN55014, EN61000*
EN61029, EN55014, EN61000* secondo le direttive del Consiglio 73/23/CEE,
in accordance with Council Directives, 73/23/EEC, 89/336/CEE e 98/37/CE.

89/336/EEC and 98/37/EC.

*from 1st Jan. 2001 *1 gennaio 2001
[ FRANGCAISE | | NEDERLANDS
DECLARATION DE CONFORMITE CE EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Je soussigné, Yasuhiko Kanzaki, mandaté par Makita De ondergetekende, Yasuhiko Kanzaki, gevolmachtigd
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 door Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Japan, déclare gue ce produit Aichi, 446 Japan verklaart dat dit produkt
{No. de série: production en série) (Serienr. : serieproduktie)
fabriqué par Makita Corporation au PR.C., est vervaardigd door Makita Corporation in P.R.C. voldoet
conformes aux normes ou aux documents normalisés aan de volgende normen of genormaliseerde
suivants, documenten,

EN61029, EN55014, ENB1000O* EN61029, EN55014, ENG1000*
conformément aux Directives du Conseil, 73/23/CEE, in overeenstemming met de richtlijnen van de Raad
89/336/CEE et 98/37/EG. 73/23/EEC, 89/336/EEC en 98/37/EC.

*(Le) 1¢ janvier 2001 *1 januari, 2001
DEUTSCH ]| ESPANOL

CE-KONFORMITATSERKLARUNG DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Hiermit erkldrt der Unterzeichnete, Yasuhiko Kanzaki, Ei abajo firmante, Yasuhiko Kanzaki, autorizado por
Bevollmachtigter von Makita Corporation, 3-11-8 Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 Japan, daf dieses von 446 Japan, declara que este producto
der Firma Makita Corporation in P.R.C. hergestellte (Numero de serie: produccién en serie)
Produkt fabricado por Makita Corporation en P.R.C. cumple las

{Serien-Nr.: Serienproduktion) siguientes normas o documentos normalizados,
gemaf den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG : EN61029, EN55014, EN61000*
und 98/37/EG mit den folgenden Normen bzw. de acuerdo con las directivas comunitarias, 73/23/EEC,
Normendokumenten Ubereinstimmen: 89/336/EEC y 98/37/CE.

EN61029, EN55014, EN61000*.

*gliltig ab 1. Januar 2001 *1 de enero de 2001

Yasuhiko Kanzaki ~ CE 97

A

‘Director Amministratore
Directeur  Directeur
Direktor Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
86 Bucks MK15 8JD, UK.
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ITALIANO

]

EC-DECLARATION OF
CONFORMITY

The undersigned, Yasuhiko Kanzaki, authorized by
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan declares that this product

{Serial No. : series production)
manufactured by Makita Corporation in P.R.C. is in
compliance with the following standards or
standardized documents,

EN61029, EN55014, EN61000*
in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.

*from 1st Jan. 2001

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
Il sottoscritto Yasuhiko Kanzaki, con |'autorizzazione
dellta Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446 Japan, dichiara che questo prodotto
(Numero di serie: Produzione in serie)
fabbricato dalla Makita Corporation in P.R.C. & conformi
alle direttive europee riportate di seguito:
EN61029, EN55014, EN61000*
secondo le direttive del Consiglio 73/23/CEE,
89/336/CEE e 98/37/CE.

*1 gennaio 2001

| FRANGAISE

| NEDERLANDS

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Je soussigné, Yasuhiko Kanzaki, mandaté par Makita
Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan, déclare que ce produit

(No. de série: production en série)
fabriqué par Makita Corporation au P.R.C., est
conformes aux normes ou aux documents normalisés
suivants,
EN61029, EN55014, EN61000*

conformément aux Directives du Conseil, 73/23/CEE,
89/336/CEE et 98/37/EG.

*(Le) 1e" janvier 2001

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
De ondergetekende, Yasuhiko Kanzaki, gevolmachtigd
door Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446 Japan verklaart dat dit produkt
(Serienr. : serieproduktie)

vervaardigd door Makita Corporation in P.R.C. voldoet
aan de volgende normen of genormaliseerde
documenten,

EN61029, EN55014, EN61000*
in overeenstemming met de richtlijnen van de Raad
73/23/EEC, 89/336/EEC en 98/37/EC.

*1 januari, 2001

DEUTSCH

| |

ESPANOL

]

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart der Unterzeichnete, Yasuhiko Kanzaki,
Bevollméchtigter von Makita Corporation, 3-11-8
Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446 Japan, daR dieses von
der Firma Makita Corporation in PR.C. hergestellte
Produkt

{Serien-Nr.: Serienproduktion)

gemaR den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG
und 98/37/EG mit den folgenden Normen bzw.
Normendokumenten Ubereinstimmen:

EN61029, EN55014, EN61000*.

*glltig ab 1. Januar 2001

Yasuhiko Kanzaki

bl

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
El abajo firmante, Yasuhiko Kanzaki, autorizado por
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan, declara que este producto

{Numero de serie: produccion en serie)
fabricado por Makita Corporation en P.R.C. cumple las
siguientes normas o documentos normalizados,
EN61029, EN55014, EN61000*

de acuerdo con las directivas comunitarias, 73/23/EEC
89/336/EEC y 98/37/CE.

*1 de enero de 2001

CE 97

Director Amministratore
Directeur  Directeur
Direktor Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,

Bucks MK15 8JD, UK.
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PORTUGUES

Noise And Vibration Of Model LS1040
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 93 dB (A)
sound power level: 106 dB (A)
— Wear ear protection. —

The typical weighted root mean square acceleration value
is not more than 2.5 m/s2

Ruido e Vibracdo do Modelo L1040
Os niveis normais de ruido A séo
nivel de pressdo de som: 93 dB (A)
nivel do som: 106 dB (A)
— Utilize protectores para os ouvidos —

O valor médio da aceleracéo ¢ inferior a 2,56 m/s2

[ FRANGAISE |

| ' DANSK

Bruit et vibrations du modéle LS1040
Les niveaux de bruit pondérés A types sont:
niveau de pression sonore: 93 dB (A)
niveau de puissance du son: 106 dB (A)
— Porter des protecteurs anti-bruit. —
L'accélération pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s2

Lyd og vibration fra model LS1040
De typiske A-veegtede lydnlvaauer er
lydtryksniveau: 93 dB (A)
lydeffektniveau: 106 dB (A)
— Beer hgreveern. —

Den veaegtede effektive accelerationsvaerdi overstiger ikke
2,5 m/s2

DEUTSCH |

I SVENSKA

Gerausch- und Vibrationsentwicklung des Modells LS1040
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 93 dB (A)
Schalleistungspegel: 106 dB (A)
— Gehorschutz tragen. —

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
nicht mehr als 2,5 m/s2

Buller och vibration hos modell LS1040
De typiska A-végda bullernivderna ar
ljudtrycksniva: 93 dB (A)
ljudeffektniva: 106 dB (A)
— Anvand hérselskydd —

Det typiskt vdgda effektivvérdet fér acceleration Gverstiger
inte 2,5 m/s2

ITALIANO |

[ NORSK

Rumore e vibrazioni del modello LS1040
I livelli del rumore pesati secondo la curva A sono:
Livelio pressione sonora: 93 dB (A)
Livello potenza sonora: 106 dB (A)
— Indossare i paraorecchi. —

Il valore quadratico medio di accelerazione non superai 2,5
m/s2

Stey og vibrasjon fra modell LS1040
De vanlige A-belastede stayniva er
lydtrykksniva: 93 dB (A)
lydstyrkenivéd: 106 dB (A)
— Benytt herselvern —

Den vanlig belastede effektiv-verdi
overskrider ikke 2,5 m/s2

for akselerasjon

NEDERLANDS

| SUOMI

Geluidsniveau en trilling van het model LS1040
De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn
geluidsdrukniveau: 93 dB (A)
geluidsenergie-niveau: 106 dB {A)
— Draag oorbeschermers. —

De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is niet
meer dan 2,5 m/s2

Mallin melutaso ja térina LS1040
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
adnenpainetaso: 93 dB (A}
aanen tehotaso: 106 dB (A)
— Kayta kuulosuojaimia. —

Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylitd 2,5
m/s2

ESPANOL |

| EAAHNIKA

Ruido y vibracion del modelo LS1040
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son

presion sonora: 93 dB (A)

nivel de potencia sonora: 106 dB (A)

— Péngase protectores en los oidos. —
El valor ponderado de la aceleracion no sobrepasa los 2,5
m/s2

88

O6puBog Kai Kpadaopdg Tou povréAou LS1040
O1 Tumikég A-peTpolpeveg evtdaelg fixou eival
nieon rixou: 93 dB (A)
Suvaun Tou fxou: 106 dB (A)
— ®opdre wroaomideg. —

H Tumkn agia Tng peTpoulyuevng pifag Tou pECOU TETPAYWVOU
Tng emTaxuvong Sev Eemepvd Ta 2,5 m/s2
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B AUSTRIA
Makita Werkzeug
Gesellschaft m.b.H.

KolpingstraBe 13, A 1232 Wien

Phone: (01) 6162730
Fax: (01) 616273040
Telex: 136384 MAKITA A

H BELGIUM

S.A. Makita N.V.
Mechelsesteenweg 323,
1800 Vilvoorde

Phone: (02) 253-1234
Fax: (02) 253-0101

Bl CZECH REPUBLIC
Makita S.R.O.
Prazkova 51

CZ- 61900, Brno

Tel: (05) 432-16944
Fax: (05) 432-16946

Hl DENMARK

Denmark office

Sandevej 11, 8700 Horsens
Phone: 75 601133

Fax: 75 601958

B EAAAAA
MANATIQTHS MIXOE
MENANAPOY, 85
AOHNA 10438

THA: (01) 522.6390
FAX: (01) 555.6392

KOYPOS A.B.E.E
AETAKI 8,

AT. IQANNHZ PENTHS
MEIPAIAS 182 33

THA: (01) 345.9573
FAX: (01) 345.6766

MAPTSAAIAHE FEQPIIOS
MEPKOYPIOY 1 (NTENQ)
OE3/NIKH

THA: (031) 411.592

FAX: (031) 411.592

H FINLAND

ESSVE FINLAND OY
ELANNONTIE 5: 01510
VANTAA ASIAKASPAVELU
Puh.: 09-8575 830

Puh.: 09-857 880

Fax.: 09-8578 8211

H FRANCE

Makita France S.A.

Head office

2, Allée des performances,

Zone Industrielle des Richardets,
(B.P. 119) 93162 Noisy-Le-Grand

Cedex

Phone: (0) 149326200
Fax: (0) 143059913
Telex: 235337 MAKITA F

B GERMANY
Makita Werkzeug GmbH
Head office

KeniastraBe 20, 47269 Duisburg

Phone: (0203) 9757-0
Fax: (0203) 9757-129

Bl HUNGARY

Makita kft.

8000, Székesfehérvar,
Seregélyesi Ut 96
Phone: (22) 327-025
Fax: (22) 348-092

M IRELAND

Tuck & Co (Ireland) LTD
77 Upper Gardiner street.
DUBLIN 1, Ireland
Phone: 00 353 1 8749851

B ITALY

Makita S.p.A.

Via Sempione 269A,
20028 S. Vittore Olona (M)
Phone: (0331) 524111

Fax: (0331) 421580

H NORWAY

ESSEVE BYGG OG INDUSTRIAS

Grenseveien 86 C
Postboks 6399

Etterstad 0604 Oslo
Telefon: 22 88 40 40
Telefax: 22 65 16 16
Direkte innv.: 22 88 40 43
Telefon privat: 67 53 61 32

H POLAND
Makita Sp. Z.0.0.
UL, Strazacka 81,
PL43-382
Bielsko-Biala
Phone: (9030) 7354
Fax: (033) 184059

H PORTUGAL

FIXANCO

SEDE:

Rua Vale Formoso,

94 - 2.° Esqg. — 1900 Llsaoa
Tel: (01) 861 0530

Fax: 868 73 06

H SPAIN

Makita S.A.

C/JUAN DE LA CIERVA, 7-11
28820 COSLADA (MADRID)
Tfno.: 671 1262

Fax.: 671 8293

H SWEDEN

ESSVE Produkter AB
Box 770
Sidensvansvégen 10
19127 Sollentuna

Tel vxI: 08-623 61 00
Fax: 08-92 68 65

B SWITZERLAND
Hebor SA

Route de Genges 6

Z.l. En Carouge
CH-1027 LONAY/Morges
Tél.: 021/803 07 51
Téléfax: 021/801 12 82

Bl THE NETHERLANDS
Makita Benelux B.V.
Ekkersrijt 4086,

5692 DA, Son

Phone: 0499-460045
Fax: 0499-460096

Hl UNITER KINGDOM
Makita (U.K.) Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes,

Bucks MK15 8JD

Phone: (01908) 211678
Fax: (01908) 211400

Makita Corporation Japan
884085D987



