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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1. Wing bolt 6. Hexwrench 11. Hex bolt
2. Base 7. Outer flange 12. Limit mark
3. Edge of the front base 8. Wrench 13. Screwdriver
4. Lock button/Lock-off button 9. Inner flange 14. Brush holder cap
5. Switch trigger 10. Diamond wheel
SPECIFICATIONS
Model MT412
Wheel diameter 110 mm 125 mm
Max. cutting capacities 32.5 mm 40 mm
No load speed (min") 12,000
Overall length 216 mm
Net weight 3.0kg
Safety class [Em

* Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without

notice.
« Specifications may differ from country to country.

* When used with 105 mm diameter wheel, max cutting capacities are somewhat smaller than that for 110 mm diameter

wheel above shown.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use ENE070-1
The tool is intended for cutting in brick, concrete and
stone without the use of water.

Power supply ENF002-2
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V. ENF100-1
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects to
the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.43 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

GEA010-1

Save all warnings and
instructions for future reference.

CUTTER SAFETY WARNINGS

GEB025-2

1. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious

injury.

2. Always use guard provided with the tool. The

guard must be securely attached to the power tool
and positioned for maximum safety, so the least
amount of wheel is exposed towards the operator.
The guard helps to protect operator from broken
wheel fragments and accidental contact with wheel.
3. Use only diamond cut-off wheel for your power
tool. Just because the accessory can be attached to
your power tool, it does not assure safe operation.

4. The rated speed of the wheel must be at least

equal to the maximum speed marked on the power
tool. Wheels running faster than their rated speed can
break and fly apart.

5. Always use undamaged wheel flanges that are of
correct diameter for your selected wheel. Proper
wheel flanges support the wheel thus reducing the
possibility of wheel breakage.

6. The outside diameter and the thickness of your
wheel must be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized wheels cannot be
adequately guarded or controlled.

7. The arbour size of wheels and flanges must
properly fit the spindle of the power tool. Wheels
and flanges with arbour holes that do not match the
mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss of
control.

8. Do not use damaged wheels. Before each use,
inspect the wheels for chips and cracks. If power



tool or wheel is dropped, inspect for damage or
install an undamaged wheel. After inspecting and
installing the wheel, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
wheel and run the power tool at maximum no load
speed for one minute. Damaged wheels will normally
break apart during this test time.

9. Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and shop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity noise
may cause hearing loss.

10. Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken wheel may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

. Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
wheel may contact hidden wiring or its own cord.
Wheel contacting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and shock the
operator.

12. Position the cord clear of the spinning wheel. If
you lose control, the cord may be cut or snagged and
your hand or arm may be pulled into the spinning
wheel.

13. Never lay the power tool down until the wheel has
come to a complete stop. The spinning wheel may
grab the surface and pull the power tool out of your
control.

14. Do not run the power tool while carrying it at your
side. Accidental contact with the spinning wheel could
snag your clothing, pulling the wheel into your body.

15. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

16. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

17. Never attempt to cut with the tool held upside
down in a vise. This can lead to serious accidents,
because it is extremely dangerous.

18. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.
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Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel. Pinching or snagging causes rapid stalling
of the rotating wheel which in turn causes the uncontrolled
power tool to be forced in the direction opposite of the
wheel’s rotation at the point of the binding.

For example, if a wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the
pinch point can dig into the surface of the material causing
the wheel to climb out or kick out. The wheel may either
jump toward or away from the operator, depending on

direction of the wheel’s movement at the point of pinching.

The wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip on the power tool and position
your body and arm to allow you to resist kickback
forces. Always use auxiliary handle, if provided,
for maximum control over kickback or torque
reaction during start-up. The operator can control
torque reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.

2. Never place your hand near the rotating wheel.
Wheel may kickback over your hand.

3. Do not position your body in line with and behind
the rotating wheel. Kickback will propel the tool in
direction opposite to the wheel's movement at the
point of snagging.

4. Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
wheel. Corners, sharp edges or bouncing have a
tendency to snag the rotating wheel and cause loss of
control or kickback.

5. Do not attach a saw chain woodcarving blade or
toothed saw blade. Such blades create frequent
kickback and loss of control.

6. Do not “jam” the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases the
loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or
wheel breakage.

7. When wheel is binding or when interrupting a cut
for any reason, switch off the power tool and hold
the power tool motionless until the wheel comes
to a complete stop. Never attempt to remove the
wheel from the cut while the wheel is in motion
otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
binding.

8. Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind, walk
up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

9. Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback.
Large workpieces tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the workpiece near
the line of cut and near the edge of the workpiece on
both sides of the wheel.

10. Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes, electrical
wiring or objects that can cause kickback.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/\ WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\ CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting the depth of cut (Fig. 1)

Loosen the wing bolt on the depth guide and move the
base up or down. At the desired depth of cut, secure the
base by tightening the wing bolt.

/\ CAUTION:
+ After adjusting depth of cut, always tighten the wing
bolt securely.

Sighting (Fig. 2)
Align the edge of the front of the base with your cutting
line on the workpiece.

Switch action

/\ CAUTION:

» Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released. (Fig. 3)

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and push
in the lock button and then release the switch trigger.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

/\ CAUTION:

« Do not pull the switch trigger hard without pressing in
the lock-off button. This can cause switch breakage.

For tool without lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

Hex wrench storage (Fig. 4)
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

ASSEMBLY

/\ CAUTION:
» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing diamond wheel

(optional accessory)

/\ CAUTION:

» Use only the Makita wrench and hex wrench to install
or remove the wheel. (Fig. 5)

To remove the wheel, hold the outer flange with the
wrench and loosen the hex bolt clockwise with the hex
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wrench. Then remove the hex bolt, outer flange and
wheel. (Fig. 6)

To install the wheel, follow the removal procedure in
reverse. Always install the wheel so that the arrow on the
wheel points in the same direction as the arrow on the
blade case. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT
COUNTERCLOCKWISE SECURELY.

OPERATION

/\ CAUTION:

+ THIS TOOL SHOULD ONLY BE USED ON
HORIZONTAL SURFACES.

* Be sure to move the tool forward in a straight line and
gently. Forcing and exerting excessive pressure or
allowing the wheel to bend, pinch or twist in the cut can
cause overheating of the motor and dangerous
kickback of the tool. (Fig. 7)

Hold the tool firmly. Set the base plate on the workpiece to
be cut without the wheel making any contact. Then turn
the tool on and wait until the wheel attains full speed. Now
simply move the tool forward over the workpiece surface,
keeping it flat and advancing smoothly until the cutting is
completed. Keep your cutting line straight and your speed
of advance uniform.

When using a curving diamond wheel
(Accessory)

/\ WARNING:

Failure to follow the following warnings may result in

serious injury.

* Mount the diamond wheel on the spindle of the tool
making sure that the direction of arrow on the surface
of the diamond wheel matches the direction of the
arrow on the blade case of the tool.

« Always wear the safety goggles or safety glasses.

« The rated speed of the diamond wheel must be at least
equal to the maximum speed marked on the power
tool. Diamond wheels running faster than their rated
speed can break and fly apart.

» Before each use, make sure with hands and eyes that
the diamond wheel has no deformation, cracks, chips,
breaking, or abnormal tear and wear on the cutting
edge and the body of the diamond wheel.

« Stop using the diamond wheel once you find such
abnormal signs.

« Perform cuts according to the shape of the curving
diamond wheel.

« Do not obtain your desired cutting depth at a time but
make several adjustments by setting for the small
amount cutting depth.

MAINTENANCE

/\ CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.



After use

Blow away dust from the inside of the tool by running the
tool at an idle for a while. Brush off accumulation of dust
on the base. Accumulation of dust in the motor or on the
base may cause a malfunction of the tool.

Replacing carbon brushes (Fig. 8)

Remove and check the carbon brushes regularly. Replace
when they wear down to the limit mark. Keep the carbon
brushes clean and free to slip in the holders. Both carbon
brushes should be replaced at the same time. Use only
identical carbon brushes. (Fig. 9)

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

Noise ENG905-1
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (L,a): 101 dB (A)
Sound power level (Lya): 112 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.

Vibration ENG900-1
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:
Work mode: concrete cutting
Vibration emission (ap): 3.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
ENG901-1
* The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
« The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\ WARNING:

« The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

« Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure in
the actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

For European countries only ENH101-15
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Cutter
Model No./ Type: MT412
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.07.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



FRANGCAIS (Instructions d’origine)

Descriptif
1. Boulon a oreilles 5. Gachette 10. Meule diamantée
2. Embase 6. Clé hexagonale 11. Boulon hexagonal
3. Bord avant du socle 7. Flasque extérieur 12. Repére d’'usure
4. Bouton de verrouillage / 8. Clé 13. Tournevis
Bouton de déverrouillage 9. Flasque intérieur 14. Bouchon de porte-charbon
SPECIFICATIONS
Modéle MT412
Diametre de la meule 110 mm 125 mm
Capacités de coupe max. 32,5 mm 40 mm
Vitesse a vide (min') 12 000
Longueur totale 216 mm
Poids net 3,0 kg
Niveau de sécurité [

+ Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a des modifications sans préavis.

« Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* En cas d'utilisation avec une meule de 105 mm de diametre, les capacités de coupe max. sont légérement inférieures
a celles de la meule de 110 mm de diamétre indiquée ci-dessus.

» Poids conforme a la procédure EPTA 01/2003

Utilisations ENEO070-1
Cet outil est destiné a couper des briques, du béton et des
pierres sans utilisation d’eau.

Alimentation ENF002-2
L’outil ne doit étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne peut fonctionner que sur un courant
secteur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

Pour les systémes d’alimentation électrique a basse
tension, de 220 a 250 V. ENF100-1
La mise sous/hors tension des appareils électriques
entraine des fluctuations de la tension. L'utilisation de cet
appareil sur une source d’alimentation inadéquate peut
affecter le fonctionnement d’autres appareils. On peut
considérer qu’il n'aura pas d’effets négatifs si I'impédance
de la source d’alimentation est inférieure ou égale a

0,43 Ohms. La prise de courant utilisée pour cet appareil
doit étre protégée par un fusible ou un disjoncteur de
protection a déclenchement lent.

Consignes de sécurité générales
des outils électriques GEAO10-1
/\ AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions. |l y a un
risque de choc électrique, d'incendie et/ou de blessure
grave si les consignes et les instructions ne sont pas
toutes respectées.

Conservez toutes les consignes
et instructions pour référence
ultérieure.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE
RELATIFS A LA SCIE DIAMANT

GEB025-2

1. Lisez tous les avertissements concernant la
sécurité, les instructions, les illustrations et les
caractéristiques fournis avec cet outil électrique. ||
y a risque de choc électrique, d’'incendie et/ou de
blessure grave si les instructions ci-dessous ne sont
pas toutes respectées.

2. Utilisez toujours le carter fourni avec I'outil. Le
carter doit étre solidement fixé a I’outil électrique
et positionné pour une sécurité maximale, de
maniére a exposer la meule au minimum en
direction de I'opérateur. Le carter permet de
protéger I'opérateur contre les fragments de meule et
un contact accidentel avec la meule.

3. Utilisez uniquement une meule diamantée avec
votre outil électrique. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a votre outil électrique ne signifie pas
que le fonctionnement sera sécurisé.

4. Lavitesse nominale de la meule doit étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil
électrique. Les meules fonctionnant plus rapidement
que leur vitesse nominale risquent de se casser et de
voler en éclats.

5. Utilisez toujours des flasques de meule en bon
état dont le diamétre est adapté a la meule que
vous avez choisie. Des flasques de meule
appropriés soutiennent la meule, réduisant ainsi le
risque de cassure de la meule.

6. Le diametre externe et I’épaisseur de votre meule
doivent correspondre a la puissance nominale de
votre outil électrique. Des meules aux dimensions
inappropriées ne peuvent pas étre protégées ou
contrélées correctement.
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12.

13.

14.

15.

La taille de tonnelle des meules et flasques doit
s’adapter correctement a I’axe de 'outil. Les
meules et flasques comportant des orifices de tonnelle
qui ne correspondent pas au matériel de montage de
I'outil électrique seront déséquilibrés et subiront des
vibrations excessives, susceptibles d’occasionner une
perte de contrdle.

N’utilisez pas de meules endommagées. Avant
chaque utilisation, examinez les meules et
assurez-vous qu’elles ne sont pas fissurées ou
abimées. En cas de chute de I'outil électrique ou
de la meule, assurez-vous que la meule n’est pas
endommagée et remplacez-la au besoin par une
meule en bon état. Apreés I'inspection et
I'installation de la meule, positionnez-vous ainsi
que les spectateurs a distance du plan de rotation
de la meule et faites fonctionner I'outil électrique a
la vitesse maximale a vide pendant une minute. En
regle générale, les meules endommagées se brisent
au cours de ce temps d’essai.

Portez un équipement de protection corporelle. En
fonction du type de travail a effectuer, utilisez un
écran facial, des lunettes étanches ou des lunettes
de protection. Au besoin, portez un masque anti-
poussieéres, des protége-tympans, des gants et un
tablier d’atelier capable d’arréter les petits
fragments abrasifs ou des morceaux de la piéce a
travailler. La protection pour les yeux doit pouvoir
stopper les projections de débris générées par
diverses opérations. Le masque anti-poussiéres ou le
masque filtrant doit pouvaoir filtrer les particules
générées lors des travaux. L’exposition prolongée a
un bruit d’intensité élevée peut entrainer la surdité.
Gardez les spectateurs a une distance de sécurité
de la zone de travail. Quiconque pénétre dans la
zone de travail doit porter un équipement de
protection corporelle. Des fragments de la piece a
travailler ou d'une meule cassée peuvent étre projetés
hors de la zone de travail immédiate et entrainer des
blessures.

. Tenez I’outil électrique par ses surfaces de poigne

isolées lorsque vous effectuez une opération au
cours de laquelle la meule peut entrer en contact
avec des fils dissimulés ou avec le cordon de
I’outil. Le contact de la meule avec un fil sous tension
mettra les parties métalliques exposées de I'outil sous
tension, causant ainsi un choc électrique chez
I'utilisateur.

Eloignez le cordon de la meule en rotation. Si vous
perdez le contréle, le cordon peut étre coupé ou
accroché et la meule en rotation risque de happer
votre main ou votre bras.

Ne posez jamais I'outil électrique a terre tant que
la meule ne s’est pas complétement arrétée. La
meule en rotation peut accrocher la surface et vous
risquez de perdre le contrdle de I'outil électrique.

Ne faites pas tourner I'outil électrique si vous le
transportez a coté de vous. Un contact accidentel
avec la meule en rotation risque d’accrocher vos
vétements et attirer la meule vers votre corps.
Nettoyez régulierement les aérations de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur tirera la
poussiére a l'intérieur du logement et une

accumulation excessive de poudre métallique peut
entrainer des chocs électriques.

16. Ne faites pas fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles risquent d’enflammer ces matériaux.

17. N’essayez jamais de couper en plagant I'outil a
I’envers dans un étau. Cela peut provoquer des
accidents graves, car c’est extrémement
dangereux.

18. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Veillez a
éviter toute inhalation de poussiére et tout contact
avec la peau. Observez les consignes de sécurité
du fabricant.

Rebond et avertissements afférents
Le rebond est une réaction soudaine a une meule en
rotation qui est pincée ou accrochée. Un pincement ou un
accrochage peut entrainer le calage rapide de la meule
en rotation, ce qui peut alors forcer I'outil électrique hors
de contrdle a tourner dans la direction opposée au sens
de rotation de la meule, jusqu’a ce qu’ils se bloquent.

Par exemple, si une meule est accrochée ou pincée par la

piece a travailler, le rebord de la meule qui entrait dans le

point de pincement peut creuser dans la surface du
matériau, ce qui peut faire sortir la meule. La meule risque
de sauter en direction de I'opérateur ou dans la direction
opposée, en fonction du sens de rotation de la meule au
niveau du point de pincement. Les meules peuvent
également se casser dans certaines conditions.

Le rebond est d0 @ une mauvaise utilisation de I'outil et/ou

a des procédures ou conditions de travail inappropriées. Il

peut étre évité en prenant les mesures appropriées, telles

que celles indiquées ci-dessous.

1. Maintenez une prise ferme sur I'outil électrique et
positionnez votre corps et vos bras de fagon a
pouvoir résister aux forces du rebond. Utilisez
toujours une poignée auxiliaire, le cas échéant,
pour un contréle maximal des rebonds ou la
réaction du couple au démarrage. L'opérateur peut
contréler les réactions du couple ou les forces du
rebond s'il prend les précautions nécessaires.

2. Ne placez jamais la main a proximité de la meule
en rotation. La meule risque de rebondir sur votre
main.

3. Ne positionnez pas votre corps en ligne avec et
derriére la meule rotative. Le rebond propulsera
I'outil dans la direction opposée au mouvement de la
meule, au point d’accrochage.

4. Soyez particulierement prudent lorsque vous
travaillez dans des recoins, sur des rebords
tranchants, etc. Evitez de faire rebondir ou
d’accrocher la meule. Les recoins, les rebords
tranchants ou les rebonds ont tendance a accrocher la
meule en rotation et a provoquer une perte de controle
ou un rebond.

5. Ne fixez pas une lame de sculpteur a chaine
coupante ou une lame de scie dentée. De telles
lames peuvent créer des rebonds fréquents et une
perte de contréle.

6. Ne bloquez pas la meule et n’appliquez pas de
pression excessive. Ne tentez pas d’effectuer une
découpe d’une profondeur excessive. Une
surcharge de la meule augmente la charge et la
susceptibilité aux torsions ou coincements de la meule
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lors de la découpe ainsi que le risque de rebond ou de
cassure de la meule.

7. Lorsque la meule se coince ou lors de
I'interruption d’une découpe, quelle qu’en soit la
raison, éteignez I'outil électrique et maintenez-le
immobile jusqu’a ce que la meule s’arréte
complétement. Ne tentez jamais de retirer la meule
de la coupe lorsque la meule est en mouvement,
sans quoi un rebond risque de se produire.
Identifiez la cause du coincement de la lame et prenez
les mesures correctives pour éliminer ladite cause.

8. Ne redémarrez pas I'opération de découpe dans la
piéce a travailler. Laissez la meule atteindre sa
vitesse pleine et rentrez a nouveau dans la coupe
avec prudence. La meule peut se coincer, retourner
en arriére ou rebondir si I'outil électrique est
redémarré dans la piece a travailler.

9. Soutenez les panneaux ou une piéce a travailler
de taille excessive pour minimiser les risques de
pincement et de rebond de la meule. Les piéces a
travailler de grande dimension ont tendance a
s’affaisser sous leur propre poids. Des supports
doivent étre installés sous la piéce a travailler, prés de
la ligne de coupe et des rebords de la piéce a
travailler, de chaque c6té de la meule.

10. Soyez extrémement prudent lorsque vous
effectuez une coupe en plongée dans un mur ou
toute autre surface derriére laquelle peuvent se
trouver des objets non visibles. La meule en saillie
peut couper des conduites de gaz ou d’eau, des fils
électriques ou des objets qui peuvent provoquer un
rebond.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

/\ AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’'une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent I’outil.
Une UTILISATION INCORRECTE de I’outil ou un non-
respect des consignes de sécurité indiquées dans ce
manuel d’instructions peuvent causer des blessures
graves.

DESCRIPTION DU
FONCTIONNEMENT

/\ ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et
débranché avant de le régler ou de vérifier son
fonctionnement.

Réglage de la profondeur de coupe

(Fig. 1)

Desserrez le boulon a oreilles sur le guide profondeur et
déplacez le socle vers le haut ou le bas. Une fois la
profondeur de coupe désirée atteinte, fixez le socle en
serrant le boulon a oreilles.
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/N ATTENTION :
« Aprés avoir ajusté la profondeur de coupe, serrez
toujours fermement le boulon a oreilles.

Visée (Fig. 2)
Alignez le bord avant du socle sur la ligne de coupe de la
piece a travailler.

Interrupteur

/\ ATTENTION :

« Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
géachette fonctionne correctement et revient en position
d’arrét (« OFF ») lorsqu’elle est relachée. (Fig. 3)

Pour les outils avec bouton de verrouillage

Pour mettre I'outil en marche, appuyez simplement sur la
gachette. Pour I'arréter, relachez la gachette.

Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la gachette,
enfoncez le bouton de verrouillage, puis relachez la
gachette.

Pour arréter I'outil alors qu'’il est en position verrouillée,
appuyez a fond sur la gachette puis relachez-la.

Pour les outils avec bouton de sécurité

Pour éviter tout déclenchement accidentel de la gachette,
I'outil est muni d’un bouton de sécurité.

Pour démarrer I'outil, enfoncez le bouton de sécurité puis
appuyez sur la gachette. Pour 'arréter, relachez la
gachette.

/\ ATTENTION :

« N’appuyez pas fortement sur la gachette sans avoir
d’abord enfoncé le levier de déverrouillage. Vous
risqueriez de casser la gachette.

Pour les outils sans bouton de verrouillage
Pour mettre I'outil en marche, appuyez simplement sur la
gachette. Pour I'arréter, relachez la gachette.

Rangement de la clé hexagonale (Fig. 4)
Lorsque vous n'utilisez pas la clé hexagonale, rangez-la
comme illustré sur la figure pour éviter de la perdre.

ASSEMBLAGE

/\ ATTENTION :
+ Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est éteint et débranché.

Dépose ou pose d’une meule diamantée
(accessoire en option)

/\ ATTENTION :

« Utilisez exclusivement une clé et une clé hexagonale
Makita pour poser ou déposer la meule. (Fig. 5)

Pour retirer la meule, tenez le flasque extérieur avec la clé

et desserrez le boulon hexagonal dans le sens des

aiguilles d'une montre a I'aide de la clé hexagonale.

Retirez ensuite le boulon hexagonal, le flasque extérieur

et la meule. (Fig. 6)

Pour installer la meule, suivez la procédure de dépose

dans I'ordre inverse. Installez toujours la meule de fagon a

ce que la fleche sur la meule soit orientée dans la méme

direction que la fléche sur I'étui de la lame. ASSUREZ-

VOUS D’AVOIR FERMEMENT SERRE LE BOULON



HEXAGONAL EN TOURNANT DANS LE SENS
INVERSE DES AIGUILLES D’UNE MONTRE.

FONCTIONNEMENT

/\ ATTENTION :

+ CET OUTIL DOIT ETRE UTILISE UNIQUEMENT SUR
DES SURFACES HORIZONTALES.

* Vous devez faire avancer I'outil doucement et en ligne
droite. Si vous forcez la meule, lui appliquez une
pression excessive ou la laissez se plier, se coincer ou
se tordre dans la ligne de coupe, vous risquez de
provoquer une surchauffe du moteur ou un rebond.
(Fig. 7)

Tenez I'outil fermement. Placez la plaque de base sur la

piéce a couper de sorte que la meule n’entre pas en

contact avec quoi que ce soit. Mettez ensuite I'outil sous
tension et attendez que la meule ait atteint sa pleine
vitesse. Ensuite, déplacez simplement 'outil vers I'avant
sur la surface de la piéce a travailler, en le maintenant
bien a plat et en le faisant avancer doucement, jusqu’a ce
que la coupe soit terminée. Maintenez une ligne de coupe
droite et une vitesse d’exécution constante.

En cas d’utilisation d’'une meule
diamantée incurvée (accessoire)

/N AVERTISSEMENT :

Le non-respect des mises en garde suivantes peut

entrainer de graves blessures.

* Montez la meule diamantée sur I'axe de 'outil en vous
assurant que le sens de la fleche a la surface de la
meule diamantée correspond au sens de la fleche sur
I'étui de la lame de I'outil.

» Portez toujours des lunettes étanches ou des lunettes
de protection.

+ La vitesse nominale de la meule diamantée doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil
électrique. Les meules diamantées fonctionnant plus
rapidement que leur vitesse nominale risquent de se
casser et de voler en éclats.

» Avant chaque utilisation, assurez-vous manuellement
et visuellement que la meule diamantée n’est pas
déformée, fissurée, abimée, cassée ou anormalement
usée au niveau de son rebord de coupe et de son
chassis.

» Cessez d'utiliser la meule diamantée lorsque vous
remarquez ce type de signes anormaux.

» Effectuez des coupes en fonction de la forme de la
meule diamantée incurvée.

* N’essayez pas d’atteindre la profondeur de coupe
souhaitée en une seule fois ; effectuez plusieurs
réglages en sélectionnant de petites profondeur de
coupe.

ENTRETIEN

/\ ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et
débranché avant d’effectuer tout travail d’'inspection ou
de maintenance.

* N'utilisez jamais d’essence, de benzine, de diluant,
d’alcool ou de produit similaire. Ces produits risquent

de provoquer des décolorations, des déformations ou
des fissures.

Apres l'utilisation

Eliminez la poussiére de I'intérieur de I'outil en le faisant
fonctionner au ralenti pendant un moment. Otez
I'accumulation de poussiére sur le socle. L’accumulation
de poussiere dans le moteur ou sur le socle peut
entrainer un dysfonctionnement de I'outil.

Remplacement des charbons (Fig. 8)
Retirez et vérifiez les charbons réguliérement.
Remplacez-les lorsqu'’ils atteignent le repére d’'usure.
Maintenez les charbons propres et en état de glisser
aisément dans les porte-charbons. Les deux charbons
doivent étre remplacés en méme temps. N'utilisez que
des charbons identiques. (Fig. 9)

Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’'un
tournevis. Enlevez les charbons usés, insérez-en de
nouveaux et revissez solidement les bouchons de porte-
charbon.

Pour garantir la SECURITE et la FIABILITE du produit, les
réparations, ainsi que tout autre travail d’entretien ou de
réglage doivent étre effectués dans un centre de service
Makita agréé, exclusivement avec des piéces de
rechange Makita.

Bruit ENG905-1
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN60745 :
Niveau de pression sonore (L;,) : 101 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Ly,) : 112 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Portez des protections auditives.

Vibrations ENG900-1
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial) a
été déterminée selon la norme EN60745 :
Mode de fonctionnement : découpe de béton
Emission des vibrations (ay,) : 3,5 m/s2 ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
* La valeur de I'émission des vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée afin de comparer des outils entre
eux.
* La valeur de I'émission des vibrations déclarée peut
également étre utilisée lors d’'une évaluation
préliminaire de I'exposition.

/\ AVERTISSEMENT :

» Selon la maniére dont I'outil est utilisé, il est possible
que I'émission des vibrations pendant I'utilisation réelle
de I'outil électrique differe de la valeur de I'émission
déclarée.

» Veillez a identifier les mesures de sécurité destinées a
protéger 'opérateur et établies en fonction de
I'estimation de I'exposition dans les conditions réelles
d'utilisation (en prenant en compte toutes les étapes du
cycle de fonctionnement, telles que les périodes de
mise hors tension de l'outil, les périodes de
fonctionnement au ralenti et les périodes de mise en
route).

Pour les pays d’Europe uniquement ENH101-15

Déclaration de conformité CE

1



Nous, Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclarons que les machines Makita
suivantes :
Nom de la machine :
Scie diamant
N° de modele/Type : MT412
sont fabriquées en série et
Sont conformes aux directives européennes
suivantes :

2006/42/CE
Et sont produites conformément aux normes ou
documents de normalisation suivants :

EN60745
La documentation technique est disponible auprés de
notre représentant en Europe qui est :

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

21.07.2010

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

Schalter

0. Diamantscheibe

1. Fligelschraube 6. Inbusschllssel 11. Sechskantschraube
2. FuB 7. AuBRenflansch 12. Verschleil’grenze
3. Kante der Vorderbasis 8. Schraubenschlissel 13. Schraubendreher
4. Arretiertaste / Entsperrungstaste 9.  Innenflansch 14. Burstenhalterkappe
5. 1

TECHNISCHE DATEN

Modell MT412
Scheibendurchmesser 110 mm 125 mm
Max. Schneidleistungen 32,5 mm 40 mm
Leerlauf-Drehzahl (min-") 12.000
Gesamtlange 216 mm
Nettogewicht 3,0 kg
Sicherheitsklasse [Em

+ Aufgrund unserer bestandigen Forschungen und Weiterentwicklungen sind Anderungen an den hier angegebenen

Technischen Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten.

« Die Technischen Daten kénnen in den einzelnen Landern voneinander abweichen.
» Bei Verwendung einer Scheibe mit einem Durchmesser von 105 mm ist die maximale Schneidleistung etwas geringer

als bei einer Scheibe mit einem Durchmesser von 110 mm.

» Gewicht entsprechend EPTA-Verfahren 01/2003

Verwendungszweck ENE070-1
Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden in Ziegel, Beton
und Stein ohne Verwendung von Wasser entwickelt.

Stromversorgung ENF002-2
Das Werkzeug darf nur an Einphasen-Wechselstrom mit
der auf dem Typenschild angegebenen Spannung
angeschlossen werden. Das Werkzeug verfugt Uber ein
doppelt schutzisoliertes Gehause und kann daher auch
an einer Stromversorgung ohne Schutzkontakt betrieben
werden.

Fiir 6ffentliche Niederspannungs-
Versorgungssysteme mit einer Spannung zwischen
220 V und 250 V. ENF100-1
Schaltvorgange von Elektrogeraten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter ungunstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,43 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten. Die
fir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss durch
eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit tragen
Ausléseeigenschaften geschitzt sein.

Allgemeine Sicherheitshinweise
fur Elektrowerkzeuge GEA010-1

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen sorgféltig durch. Wenn die Hinweise
und Anweisungen nicht beachtet werden, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder das Risiko
von ernsthaften Verletzungen.

Bewahren Sie alle Hinweise und
Anweisungen zur spateren
Referenz gut auf.

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS ARBEITEN MIT
SCHNEIDWERKZEUGEN

1. Lesen Sie alle mit diesem Elektrowerkzeug
mitgelieferten Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und Technischen Daten aufmerksam
durch. Werden nicht alle der unten aufgefiihrten
Anweisungen befolgt, besteht die Gefahr eines
Stromschlags, Brandes und/oder das Risiko schwerer
Verletzungen.

2. Verwenden Sie stets die mit dem Werkzeug
gelieferte Schutzhaube. Zur optimalen Sicherheit
muss die Schutzhaube sicher am Elektrowerkzeug
angebracht und positioniert sein, sodass der
kleinstmdgliche Teil des Schleifkérpers in
Richtung Bedienperson frei liegt. Die
Schutzabdeckung soll die Bedienperson vor
Bruchstlicken und zufalligem Kontakt mit dem
Schleifkdrper schitzen.

3. Verwenden Sie mit dem Elektrowerkzeug
ausschlieBlich Diamant-Trennscheiben. Nur weil
Sie ein bestimmtes Zubehdér am Werkzeug befestigen
kénnen, bedeutet dies nicht, dass die Verwendung
gefahrlos maglich ist.

4. Die Nenndrehzahl der Scheibe muss mindestens
der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Hochstdrehzahl entsprechen. Scheiben, die mit
einer hdheren Drehzahl als der zuldssigen Drehzahl
betrieben werden, kénnen zerbersten, wobei Teile mit
hoher Geschwindigkeit durch die Luft fliegen.

GEB025-2
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10.

1

-

12.

14

Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche mit dem richtigen Durchmesser fiir
die von lhnen gewahlite Schleifscheibe. Die
richtigen Scheibenflansche unterstiitzen die
Schleifscheibe, sodass die Mdglichkeit des
Scheibenbruchs vermindert wird.
AuBendurchmesser und Dicke der Scheibe
miissen innerhalb der Nennwerte des
Elektrowerkzeugs liegen. Scheiben in unzulassiger
Grofle kdnnen nicht angemessen abgedeckt oder
betrieben werden.

Die SpindelgroBe der Scheiben und Flansche
muss genau der Spindelgrofe des
Elektrowerkzeugs entsprechen. Scheiben und
Flansche mit Spindelléchern, die nicht den
Montageteilen des Elektrowerkzeugs entsprechen,
laufen exzentrisch, schwingen stark und fiilhren zum
Kontrollverlust.

Verwenden Sie keine beschadigten Scheiben.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung die
Scheiben auf Risse und sonstige
Beschadigungen. Wenn das Elektrowerkzeug oder
eine Scheibe zu Boden gefallen sein sollte,
tiberpriifen Sie Werkzeug bzw. Scheibe auf
Beschadigungen und tauschen Sie ggf.
beschéadigte Teile gegen unbeschéadigte Teile aus.
Nachdem Sie die Scheibe iiberpriift und montiert
haben, halten Sie und Umstehende Abstand von
der rotierenden Scheibe, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute mit maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Mdglicherweise
beschéadigte Scheiben wiirden ublicherweise
innerhalb dieser Testzeit zerbersten.

Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung.
Tragen Sie je nach Arbeitsaufgabe einen
Gesichtsschild oder eine Schutzbrille. Tragen Sie
soweit erforderlich Staubmaske, Gehorschutz,
Schutzhandschuhe oder Arbeitsschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von lhnen
fernhalt. Der Augenschutz muss umherfliegende
Fremdkdorper abhalten kénnen, die bei verschiedenen
Arbeiten auftreten kdnnen. Die Staub- oder
Atemschutzmaske muss Partikel herausfiltern
kénnen, die bei verschiedenen Arbeiten entstehen.
Lange und intensive Léarmbelastung kann zu
Horverlust flihren.

Achten Sie darauf, dass Zuschauer den
Sicherheitsabstand zum Arbeitsbereich einhalten.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss eine
personliche Schutzausriistung tragen. Splitter des
Werkstlicks oder einer geborstenen Scheibe kénnen
umherfliegen und auch auerhalb des eigentlichen
Arbeitsbereichs noch zu Verletzungen fiihren.

. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten

Griffflaichen, wenn Sie unter Bedingungen
arbeiten, bei denen das Werkzeug nicht sichtbare
Stromkabel oder das eigene Kabel beriihren kann.
Bei Kontakt des Werkzeugs mit einem
stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an den
Bediener weitergeleitet, und der Bediener erleidet
einen Stromschlag.

Halten Sie das Netzkabel von der rotierenden
Scheibe fern. Falls Sie die Kontrolle iber das

Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden, oder |hre Hand oder
lhr Arm kann in die rotierende Scheibe geraten.

13. Legen Sie das Elektrowerkzeug erst dann ab,
nachdem die rotierende Scheibe vollig zum
Stillstand gekommen ist. Die rotierende Scheibe
kénnte Kontakt zur Auflageflache erhalten, sodass Sie
die Kontrolle uber das Elektrowerkzeug verlieren.

14. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht in Betrieb,
wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch
zufalligen Kontakt mit der sich drehenden Scheibe
erfasst werden, und die Scheibe kann sich in Ihren
Kérper bohren.

15. Reinigen Sie die Liiftungsschlitze des
Elektrowerkzeugs regelmaRig. Der Motorventilator
zieht Staub in das Gehause hinein, wobei eine
Ubermafige Ansammlung von Metallspanen Gefahren
durch elektrischen Strom verursachen kann.

16. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Nahe brennbarer Materialien. Diese Materialien
kénnen durch Funken entflammt werden.

17. Versuchen Sie niemals, das Werkzeug nach unten
gerichtet in einen Schraubstock zu spannen. Dies
ist duBerst gefahrlich und kann zu schweren
Unféllen fiihren.

18. Einige Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Vermeiden Sie das Einatmen
von Staub und den Hautkontakt mit diesen
Materialien. Befolgen Sie die Sicherheitshinweise
des Materialherstellers.

Riickschldge und entsprechende Warnhinweise

Bei einem Riickschlag handelt es sich um eine pl6tzliche

Reaktion auf eine verklemmte oder verkantete Scheibe.

Durch Verklemmen oder Verkanten kommt es zu einem

plétzlichen Stillstand der rotierenden Scheibe, sodass das

Elektrowerkzeug am Punkt des Festfahrens in die der

Rotationsrichtung der Scheibe entgegengesetzte

Richtung gezwungen wird.

Verklemmt sich beispielsweise eine Scheibe im

Werkstiick oder wird die Scheibe im Werkstlick verkantet,

kann die Kante, die in den Punkt der Blockade eindringt,

in die Oberflache des Materials eindringen, sodass die

Scheibe ausschlagt. Die Scheibe springt entweder in

Richtung des Bedieners oder vom Bediener weg, dies

hangt von der Richtung der Scheibenbewegung am Punkt

der Blockade ab. Unter diesen Umstanden kdnnen

Scheiben auch zerbersten.

Ein Riickschlag ist auf eine Zweckentfremdung bzw.

inkorrekte Betriebsweise oder auf einen fehlerhaften

Zustand des Elektrowerkzeugs zuriickzufiihren und kann

durch die im Folgenden aufgefiihrten

VorsichtsmalRnahmen verhindert werden.

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug stets mit beiden
Handen gut fest, und halten Sie lhren Kérper und
lhre Arme so, dass Sie Riickschldage abwehren
kénnen. Verwenden Sie, falls vorhanden, immer
den Zusatzgriff, um eine groRtmaogliche Kontrolle
iiber Riickschlagkrafte oder Reaktionsmomente
beim Anlaufen zu haben. Sie kdnnen als Bediener
Drehmomentreaktionen oder Riickschlagkrafte am
besten abfangen, indem Sie geeignete
VorsichtsmaRnahmen treffen.



2. Halten Sie Ihre Hand niemals in der Ndhe der
rotierenden Scheibe. Die Scheibe kdnnte Uber Ihre
Hand zurtickschlagen.

3. Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung entgegengesetzt
zur Bewegung der Scheibe an der Blockierstelle.

4. Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
die Scheibe vom Werkstiick zuriickprallt und
verklemmt. Ecken, scharfe Kanten und sonstige
Hindernisse neigen zum Verklemmen der rotierenden
Scheibe und kénnen zum Verlust der Kontrolle oder
zu einem Rickschlagen fiihren.

5. Verwenden Sie keine Kettenségen-
Holzschneidbléatter oder sonstige gezdhntes
Sageblatter. Diese Sageblatter verursachen haufig
Rickschlage und fiihren zu Verlust der Kontrolle.

6. Achten Sie darauf, dass die Scheibe nicht
festklemmt, und liben Sie keinen libermaRigen
Druck aus. Fiihren Sie keine GibermaRig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Scheibe erhoht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die Moglichkeit
eines Rickschlags oder Schleifkérperbruchs.

7. Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die laufende Scheibe aus
dem Schnitt zu ziehen, da dies zu einem
Riickschlag fiihren kann. Uberpriifen Sie die
Ursache fiir das Verkanten der Scheibe und ergreifen
Sie Korrekturmafnahmen.

8. Starten Sie den Schnittvorgang nicht im
Werkstiick. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Die Scheibe kann verkanten,
hochspringen oder zurtickschlagen, wenn das
Werkzeug im Werkstiick eingeschaltet wird.

9. Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab, um
das Risiko eines Riickschlags durch eine
eingeklemmte Scheibe zu vermindern. GroRe
Werkstlicke kdnnen sich unter ihrem eigenen Gewicht
durchbiegen. Bringen Sie Stiitzen nahe der
Schnittlinie und der Werkstiickkante unter dem
Werkstiick zu beiden Seiten der Scheibe an.

10. Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen
»Tauchschnitt“ in Wande oder andere
abgeschirmte Bereiche ausfiihren. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden in
Gas- oder Wasserleitungen, elektrische Leitungen
oder andere Objekte einen Riickschlag verursachen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG SORGFALTIG AUF.

/\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Gerét dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fiir das Gerat zu missachten. Bei
MISSBRAUCHLICHER Verwendung des Gerits oder
Missachtung der in diesem Handbuch enthaltenen

Sicherheitshinweise kann es zu schweren
Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ ACHTUNG:

+ Schalten Sie das Gerét stets aus und ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie Einstellungen am Gerét oder eine
Funktionspriifung des Gerats vornehmen.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 1)

Losen Sie die Flugelschraube an der Tiefenfiihrung und
verstellen Sie den Gleitschuh nach oben oder unten.
Arretieren Sie den Gleitschuh an der gewlinschten
Schnitttiefe durch Festziehen der Fligelschraube.

/\ ACHTUNG:
» Ziehen Sie die Flugelschraube nach Einstellung der
Schnitttiefe stets fest an.

Schnittlinie (Abb. 2)

Richten Sie die Kante der vorderen Basis an Ihrer
Schnittlinie am Werkstuck aus.

Bedienung des Schalters

/\ ACHTUNG:

» Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeug-
Netzsteckers darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter
korrekt bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position ,OFF*“ (AUS) zuriickkehrt. (Abb. 3)

Werkzeuge mit Arretiertaste

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ein/Aus-Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

Zum Einschalten des Dauerbetriebs betatigen Sie den
Ein/Aus-Schalter, driicken Sie dann die Arretiertaste
hinein und lassen Sie den Ein/Aus/Schalter los.

Zum Ausschalten des Werkzeugs bei arretiertem Ein/Aus-
Schalter driicken Sie den Ein/Aus-Schalter voll hinein und
lassen Sie ihn dann los.

Werkzeuge mit Arretiertaste

Damit der Ein/Aus-Schalter nicht versehentlich betatigt
wird, verfligt das Werkzeug Uber eine Arretiertaste.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Arretiertaste und betatigen Sie dann den Ein-/Aus-
Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs
den Ein/Aus-Schalter los.

/\ ACHTUNG:

« Dricken Sie niemals mit Gewalt auf den Ein/Aus-
Schalter, ohne dabei die Arretiertaste zu betatigen.
Dies kann zu einer Beschadigung des Schalters
fuhren.

Fiir Werkzeuge ohne Arretiertaste

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ein/Aus-Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.
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Aufbewahrung des Sechskantschliissels
(Abb. 4)
Wenn Sie den Sechskantschlissel nicht verwenden,

bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

ZUSAMMENBAU

/\ ACHTUNG:

« Schalten Sie das Gerat stets aus und ziehen Sie den
Netzstecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Gerat durchfiihren.

Montage und Demontage der
Diamantscheibe (optionales Zubehor)

/\ ACHTUNG:

» Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-
Schllissel zum Demontieren oder Montieren der
Trennscheibe. (Abb. 5)

Halten Sie zum Ausbauen der Scheibe den AuRRenflansch

mit dem Schliissel, und I6sen Sie die

Sechskantsteckschraube im Uhrzeigersinn mit dem

Sechskantschlissel. Nehmen Sie dann

Sechskantschraube, Auftenflansch und Scheibe ab.

(Abb. 6)

Zum Montieren der Scheibe befolgen Sie die

Demontageprozedur riickwarts. Bauen Sie die Scheibe so

ein, dass der Pfeil am Werkzeug in dieselbe Richtung

zeigt wie der Pfeil an der Scheibe. ZIEHEN SIE DIE

SCHRAUBE GEGEN DEN UHRZEIGERSINN FEST AN.

BETRIEB

/\ ACHTUNG:

+ DIESES WERKZEUG DARF NUR AUF
HORIZONTALEN OBERFLACHEN VERWENDET
WERDEN.

* Schieben Sie das Werkzeug beim Schneiden stets
langsam und in einer geraden Linie vor.
Gewaltanwendung und GbermaRiger Druck oder im
Schnitt verbogene, eingeklemmte oder verdrehte
Scheiben kénnen zu einer Uberlastung des Motors und
einem gefahrlichen Riickschlag des Werkzeugs fihren.
(Fig. 7)

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Setzen Sie die

Grundplatte auf das zu schneidende Werksttlick auf, ohne

dass die Scheibe mit ihm in Beriihrung kommt. Schalten

Sie anschlieBend das Werkzeug ein und warten Sie, bis

die Scheibe die volle Drehzahl erreicht hat. Schieben Sie

nun das Werkzeug flach und gleichmaRig tiber die

Oberflache des Werkstlicks vor, bis der Schnitt vollendet

ist. Halten Sie eine gerade Schnittlinie und eine

gleichmaBige Vorschubgeschwindigkeit ein.

Bei Verwendung einer gekriimmten
Diamantscheibe (Zubehor)
/\ WARNUNG:

Werden nicht alle der folgenden Warnhinweise

befolgt, besteht die Gefahr schwerer Verletzungen.

» Befestigen Sie die Diamantscheibe auf der Spindel des
Werkzeugs und achten Sie dabei darauf, dass der Pfeil
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auf der Diamantscheibe in dieselbe Richtung zeigt wie
der Pfeil auf dem Scheibengehause.

» Tragen Sie bei derartigen Arbeiten immer eine
Schutzbrille und ein Visier.

» Die Nenndrehzahl der Diamantscheibe muss
mindestens der auf dem Elektrowerkzeug
angegebenen Hochstdrehzahl entsprechen.
Diamantscheiben, die mit einer héheren Drehzahl als
der zulassigen Drehzahl betrieben werden, kénnen
zerbersten, wobei Teile mit hoher Geschwindigkeit
durch die Luft fliegen.

+ Uberpriifen Sie vor der Verwendung visuell und durch
Abtasten, dass die Diamantscheibe keine Deformation,
Risse, Spane, Briiche oder abnormalen Verschlei an
der Schnittkante und dem Kérper aufweist.

« Stoppen Sie die Verwendung der Diamantscheibe
sofort, wenn Sie solche Abnormalitaten feststellen.

« Fuhren Sie Schnitte entsprechend der Form der
gekriimmten Diamantscheibe durch.

» Wenn Sie die gewlinschte Schnitttiefe nicht mit einem
Mal erreichen, nehmen Sie verschiedene Einstellungen
vor, um eine kleinere Schnitttiefe zu erreichen.

WARTUNG

/\ ACHTUNG:

» Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie immer
den Netzstecker, bevor Sie Kontrollen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug vornehmen.

« Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdinner, Alkohol oder dhnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen fiihren.

Nach der Verwendung

Blasen Sie den Staub aus dem Inneren des Werkzeugs,
indem Sie es einige Zeit ohne Last laufen lassen.
Saubern Sie den Gleitschuh von Staub. Eine
Staubansammlung im Motor kann eine Funktionsstérung
des Werkzeugs verursachen.

Ersetzen der Kohlebiirsten (Abb. 8)

Entfernen und Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten in
regelmaBigen Abstanden. Wenn die Kohlebiirsten bis zur
VerschleilRgrenze abgenutzt sind, missen die
Kohlebirsten durch neue ersetzt werden. Halten Sie die
Kohleblrsten sauber und sorgen Sie dafiir, dass die
Bursten locker in den Halterungen gleiten. Ersetzen Sie
immer beide Kohleblrsten gleichzeitig. Verwenden Sie
nur identische Kohlebirsten. (Abb. 9)

Nehmen Sie die Kappen der Birstenhalter mit Hilfe eines
Schraubendrehers ab. Entnehmen Sie die verbrauchten
Kohleblirsten, setzen Sie neue Biirsten ein und bringen
Sie die Birstenhalterkappen wieder fest an.

Zur Gewahrleistung von SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts sollten Reparaturen,
Wartungsarbeiten und Einstellungen nur durch von
Makita autorisierte Servicecenter durchgefiihrt und
ausschliellich Makita-Ersatzteile verwendet werden.

Schallpegel ENG905-1
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN60745:
Schalldruckpegel (Lya): 101 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 112 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)



Tragen Sie Gehorschutz.

Schwingung ENG900-1
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
nach EN60745:
Arbeitsmodus: Betonschneiden
Schwingungsbelastung (ay): 3,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
» Der hier angegebene Wert fiir die erzeugten
Schwingungen wurde gemal dem genormten
Testverfahren ermittelt und kann als Vergleich zu
anderen Werkzeugen herangezogen werden.
+ Derangegebene Wert fiir die erzeugten Schwingungen
ist auRerdem fir eine vorbeugende Bewertung der
Belastung zu verwenden.

/\ WARNUNG:

« Die Schwingungsbelastung kann bei tatsachlichem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs in Abhangigkeit von
der Handhabung des Elektrowerkzeugs von dem hier
aufgefiihrten Wert abweichen.

+ Stellen Sie sicher, dass SchutzmalRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle Bestandteile
des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich zu den
Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

Nur fiir européische Lander ENH101-15
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass das/die folgende/n Gerat/
Gerate der Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats/der Gerate:
Schneider
Nummer / Typ des Modells: MT412
in Serienfertigung hergestellt wird/werden und
den folgenden Richtlinien der Europaischen Union
geniigt/geniigen:

2006/42/EG
AuRerdem werden die Gerate gemaf den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.07.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Spiegazione della vista generale

Bullone ad alette

Base

Bordo della base anteriore
Pulsante di blocco/Sicura di
accensione

Flangia esterna
Chiave
Flangia interna

rPoON=
©E® NG

Interruttore di accensione 10.
Chiave esagonale

Disco diamantato

11. Bullone esagonale

12. Indicatore di limite

13. Cacciavite

14. Coperchio del portaspazzola

CARATTERISTICHE TECNICHE

Modello MT412
Diametro del disco 110 mm 125 mm
Capacita massima di taglio 32,5 mm 40 mm
Velocita a vuoto (min™") 12.000
Lunghezza complessiva 216 mm
Peso netto 3,0 kg
Classe di sicurezza [Em

» Le caratteristiche tecniche riportate di seguito sono soggette a modifiche senza preavviso in virtu del nostro

programma continuo di ricerca e sviluppo.

« Le caratteristiche tecniche possono differire da paese a paese.
» Se si utilizza il disco con diametro di 105 mm, la capacita massima di taglio risulta leggermente inferiore a quella

indicata, relativa al disco con diametro di 110 mm.

* Peso determinato in conformita con la EPTA-Procedure 01/2003

Uso previsto ENE070-1
L'utensile & progettato per il taglio di mattoni, cemento e
pietra senza l'uso di acqua.

Alimentazione ENF002-2
L’utensile deve essere collegato esclusivamente a una
fonte di alimentazione con la tensione indicata sulla
targhetta e pud funzionare soltanto con corrente alternata
monofase. L'utensile & dotato di doppio isolamento e pud
pertanto essere utilizzato anche con prese di corrente
sprovviste di messa a terra.

Per sistemi di distribuzione pubblici a bassa tensione
(tra 220 V e 250 V). ENF100-1
L’accensione e lo spegnimento degli apparecchi elettrici
causano oscillazioni della tensione. Il funzionamento del
presente dispositivo in condizioni diverse da quelle
consigliate pud provocare effetti negativi sul
funzionamento di altri apparecchi. Con un’impedenza di
rete pari o inferiore a 0,43 ohm non dovrebbero
presentarsi effetti negativi. La presa di corrente utilizzata
per il dispositivo deve essere protetta da un fusibile o da
un interruttore di protezione del circuito con caratteristiche
di scatto lento.

Avvertenze generali di sicurezza
per 'uso dell’utensile GEA010-1
A AVVERTENZA Leggere attentamente tutte le
avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancata
osservanza delle istruzioni e delle avvertenze riportate di

seguito potrebbe provocare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

Conservare le avvertenze e le
istruzioni per riferimenti futuri.
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AVVERTENZE DI SICUREZZA PER
LA TAGLIERINA GEB025-2

1. Leggere tutti gli avvisi di sicurezza, le istruzioni, le
illustrazioni e le caratteristiche tecniche fornite
con questo utensile elettrico. La mancata
osservanza delle istruzioni riportate di seguito puo
provocare folgorazioni, incendi e/o gravi infortuni.

2. Utilizzare sempre la protezione fornita con
I'utensile. La protezione deve essere saldamente
fissata all’utensile elettrico e posizionata in modo
da garantire la massima sicurezza, cosi che solo
una parte minima del disco sia esposta verso
I'operatore. La protezione aiuta a proteggere
I'operatore dai frammenti di disco rotti e dal contatto
accidentale con il disco.

3. Utilizzare esclusivamente dischi di taglio
diamantati con I'utensile. La semplice possibilita di
applicare un accessorio all’'utensile non garantisce un
funzionamento sicuro.

4. La velocita nominale del disco deve essere
almeno pari alla velocita massima indicata
sull’utensile. | dischi che funzionano a una velocita
superiore a quella nominale possono rompersi in pit
pezzi.

5. Utilizzare sempre flange del disco integre con un
diametro adeguato al disco prescelto. Le flange
corrette sorreggono adeguatamente il disco,
riducendo la possibilita di rotture.

6. Il diametro esterno e lo spessore del disco devono
rientrare nei limiti di capacita nominale
dell’utensile. Dischi di dimensioni errate non possono
essere controllati adeguatamente.

7. Ladimensione dell’asta su dischi e flange deve
essere adeguata a quella del mandrino
dell’utensile. | dischi e le flange con fori dell'asta che



10.

1

-

12.

13.

14.

15.

16.

non corrispondono al supporto di montaggio
dell’utensile non risultano equilibrati, provocano
vibrazioni eccessive e possono causare la perdita di
controllo.

Non utilizzare dischi danneggiati. Prima di ogni
utilizzo, ispezionare i dischi alla ricerca di trucioli
e crepe. Se l'utensile o il disco sono caduti,
controllare I’eventuale presenza di danni o
installare un disco intatto. Dopo aver esaminato e
installato il disco, scostarsi e allontanare
eventuali persone presenti dal piano del disco in
rotazione, quindi azionare I'utensile alla massima
velocita a vuoto per un minuto. Normalmente, i
dischi danneggiati si rompono durante questa
operazione di prova.

Indossare I’equipaggiamento di protezione
individuale. A seconda dell’applicazione, utilizzare
uno schermo facciale e occhiali di protezione. Se
necessario, indossare una maschera antipolvere,
dispositivi di protezione acustica, guanti e un
grembiule da officina in grado di fermare i piccoli
frammenti abrasivi prodotti dal pezzo in
lavorazione. La protezione per gli occhi deve essere
in grado di arrestare i residui volanti generati dalle
varie operazioni. La maschera antipolvere o il
respiratore devono essere in grado di filtrare le
particelle generate dall’attivita. L’esposizione
prolungata al rumore ad alta intensita pud causare la
perdita dell’'udito.

Mantenere gli osservatori a distanza di sicurezza
dall’area di lavoro. Tutte le persone che entrano
nell’area di lavoro devono indossare
I’equipaggiamento di protezione individuale. |
frammenti di un pezzo in lavorazione o di un disco
rotto possono volare oltre I'area dell’'operazione e
provocare infortuni.

. Se vengono eseguite operazioni in cui il disco puo

entrare a contatto con fili nascosti o con il cavo di
alimentazione dell’'utensile, impugnare I'utensile
esclusivamente dai punti di presa isolati. Il contatto
tra il disco e un filo percorso da corrente fara si che le
parti metalliche esposte dell'utensile si trovino
anch’esse sotto tensione, provocando la folgorazione
dell’'operatore.

Posizionare il cavo lontano dal disco in rotazione.
In caso di perdita di controllo, il cavo pud tagliarsi o
impigliarsi e la mano o il braccio potrebbero essere
attirati verso il disco in rotazione.

Non appoggiare mai l'utensile se il disco non &
completamente fermo. Il disco in rotazione pud
afferrare la superficie e causare la perdita di controllo
dell’'utensile.

Non azionare l'utensile quando viene trasportato a
lato del proprio corpo. Il contatto accidentale con il
disco in rotazione puo strappare i vestiti, attirando il
disco verso il corpo.

Pulire regolarmente le aperture di aerazione
dell’utensile. La ventola del motore attira la polvere
all'interno dell’alloggiamento e I'accumulo eccessivo
di polvere metallica pud causare pericoli dal punto di
vista elettrico.

Non azionare I'utensile in prossimita di materiali
inflammabili. Le scintille potrebbero causare
I'accensione di questi materiali.

17. Non tentare di effettuare tagli mantenendo
I'utensile capovolto in una morsa. Vista la
pericolosita della procedura potrebbero verificarsi
gravi incidenti.

18. Alcuni materiali contengono sostanze chimiche
che potrebbero risultare tossiche. Prendere le
adeguate precauzioni per evitare I'inalazione della
polvere e il contatto con la pelle. Attenersi alle
istruzioni per la sicurezza del fornitore dei
materiali.

Contraccolpi e avvertenze correlate

Il contraccolpo € una reazione improvvisa dovuta al disco

in rotazione che si impiglia o urta il pezzo in lavorazione.

Tale problema causa un rapido stallo del disco in

rotazione, che a sua volta spinge I'utensile nella direzione

opposta alla rotazione del disco.

Ad esempio, se un disco si impiglia o urta il pezzo in

lavorazione, il bordo del disco che entra nel punto di

blocco pud scavare la superficie del materiale causando

I'innalzamento o il contraccolpo del disco. Il disco

potrebbe saltare verso I'operatore o nella direzione

opposta, a seconda della direzione del movimento del
disco nel punto di blocco. In queste circostanze i dischi
possono persino rompersi.

Il contraccolpo & determinato dall’'uso improprio

dell'utensile e/o da procedure o condizioni operative

errate e puo essere evitato adottando le specifiche
precauzioni illustrate di seguito.

1. Mantenere una salda presa sull’utensile e
posizionare il proprio corpo e il braccio in modo
tale da resistere alle forze del contraccolpo.
Utilizzare sempre I'impugnatura ausiliaria, se
disponibile, per il massimo controllo sulla
reazione di coppia o sul contraccolpo durante
I’avviamento. L'operatore puo controllare le reazioni
di coppia o le forze di contraccolpo adottando le
opportune precauzioni.

2. Non posizionare mai la mano in prossimita del
disco in rotazione. Il contraccolpo del disco potrebbe
causare infortuni.

3. Non posizionare il corpo in linea e dietro al disco
in rotazione. Il contraccolpo spingera l'utensile nella
direzione opposta al movimento del disco nel punto
dell'urto.

4. Prestare particolare attenzione durante il lavoro
negli angoli, sui bordi taglienti e cosi via. Evitare
di fare rimbalzare o urtare il disco. Gli angoli, i bordi
taglienti o i rimbalzi tendono a intralciare il movimento
del disco in rotazione e a causare la perdita di
controllo o i contraccolpi.

5. Non collegare una lama per scolpire munita di
catena di taglio o una lama di taglio dentata. Tali
lame creano frequentemente contraccolpi e la perdita
di controllo.

6. Non far “inceppare” il disco e non applicare una
pressione eccessiva. Non tentare di applicare una
profondita di taglio eccessiva. Il sovraccarico del
disco aumenta il carico e la predisposizione
all’avvitamento o al grippaggio del disco nel taglio e la
possibilita di contraccolpi o rotture del disco.

7. Quando il disco sta per grippare o se si
interrompe un taglio per qualsiasi motivo,
spegnere l'utensile e mantenere I'utensile fermo
fino a quando il disco non si arresta
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completamente. Non tentare di rimuovere il disco
di taglio durante il movimento del disco, in quanto
possono verificarsi contraccolpi. Esaminare le
condizioni operative e adottare le misure necessarie
per eliminare le cause del grippaggio del disco.

8. Non riprendere I'operazione di taglio sul pezzo in
lavorazione. Attendere che il disco raggiunga la
piena velocita e riprendere il taglio con la
massima attenzione. Se I'utensile viene riavviato sul
pezzo in lavorazione, il disco pud grippare, sollevarsi
o sobbalzare.

9. Utilizzare pannelli o pezzi in lavorazione
sovradimensionati per ridurre al minimo il rischio
di contraccolpi e urti del disco. | pezzi in
lavorazione di grandi dimensioni tendono a flettersi
sotto il loro stesso peso. Collocare i supporti al di sotto
del pezzo in lavorazione, in prossimita della linea di
taglio e del bordo del pezzo in lavorazione su entrambi
i lati del disco.

10. Prestare particolare attenzione nel caso sia
necessario eseguire tagli “a tasca” in una parete
esistente o in un’altra superficie chiusa. Il disco
sporgente pud tagliare i tubi dell’acqua, del gas o i

cavi elettrici; gli oggetti possono causare contraccolpi.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

/\ AVVERTENZA:

NON lasciare che la familiarita acquisita con il
prodotto (dovuta all’'uso ripetuto) provochi
I'inosservanza delle norme di sicurezza per il
presente prodotto. L’USO IMPROPRIO o la mancata
osservanza delle norme di sicurezza contenute in
questo manuale di istruzioni possono provocare
infortuni gravi.

DESCRIZIONE FUNZIONALE

/\ ATTENZIONE:

» Prima di regolare o controllare le funzioni dell’utensile,
verificare sempre di averlo spento e scollegato
dall’alimentazione.

Regolazione della profondita di taglio
(Fig. 1)

Allentare il bullone ad alette sulla guida di profondita e
sollevare o abbassare la base. Una volta raggiunta la
profondita di taglio desiderata, fissare la base serrando il
bullone ad alette.

/\ ATTENZIONE:
» Dopo aver regolato la profondita di taglio, serrare
sempre il bullone ad alette.

Allineamento (Fig. 2)

Allineare il bordo della parte anteriore della base con la
linea di taglio sul pezzo in lavorazione.
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Azionamento dell’interruttore

/\ ATTENZIONE:

« Prima di collegare I'utensile, controllare che
l'interruttore funzioni correttamente e ritorni nella
posizione “OFF” una volta rilasciato. (Fig. 3)

Per utensili con pulsante di blocco

Per avviare I'utensile, & sufficiente tirare I'interruttore. Per
spegnere |'utensile, rilasciare l'interruttore di accensione.
Per il funzionamento continuo, tirare l'interruttore e
premere il pulsante di blocco, rilasciando quindi
l'interruttore.

Per arrestare I'utensile dalla posizione di blocco, tirare
completamente l'interruttore e rilasciarlo.

Per utensili con sicura di accensione

La sicura di accensione consente di evitare I'azionamento
involontario dell’interruttore di accensione.

Per accendere I'utensile, premere la sicura di accensione
e tirare l'interruttore di accensione. Per spegnere
I'utensile, rilasciare I'interruttore di accensione.

/\ ATTENZIONE:

* Non tirare con forza l'interruttore di accensione senza
aver prima premuto la sicura di accensione. In caso
contrario, l'interruttore potrebbe rompersi.

Per utensili privi di pulsante di blocco
Per avviare I'utensile € sufficiente tirare I'interruttore. Per
spegnere l'utensile, rilasciare l'interruttore di accensione.

Alloggiamento della chiave esagonale
(Fig. 4)

Per evitare di perdere la chiave esagonale quando non &
in uso, conservarla nella posizione illustrata nella figura.

MONTAGGIO

/\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e
scollegato dalla presa di rete prima di eseguire
qualsiasi operazione sull’'utensile.

Installazione o rimozione del disco
diamantato (accessorio opzionale)

/\ ATTENZIONE:

* Perinstallare o rimuovere il disco utilizzare
esclusivamente la chiave e la chiave esagonale fornite
da Makita. (Fig. 5)

Per rimuovere il disco, sostenere la flangia esterna con la

chiave e allentare il bullone esagonale in senso orario con

la chiave esagonale. Rimuovere quindi il bullone

esagonale, la flangia esterna e il disco. (Fig. 6)

Per installare il disco, attenersi alla procedura di

rimozione procedendo in senso inverso. Installare sempre

il disco in modo che la freccia sul disco punti nella stessa

direzione della freccia sul telaio della lama. ACCERTARSI

DI SERRARE SALDAMENTE IL BULLONE ESAGONALE

IN SENSO ANTIORARIO.



uso

/\ ATTENZIONE:
+ L'UTENSILE DEVE ESSERE UTILIZZATO
ESCLUSIVAMENTE SU SUPERFICI ORIZZONTALI.
« Muovere in avanti I'utensile procedendo in linea retta e
senza esercitare una pressione eccessiva. Se si
esercita una pressione eccessiva o si consente al
disco di piegarsi, impigliarsi o torcersi nel taglio, il
motore potrebbe surriscaldarsi e I'utensile potrebbe
subire un pericoloso contraccolpo. (Fig. 7)
Sostenere I'utensile in modo saldo. Collocare la piastra di
base sul pezzo in lavorazione da tagliare senza che il
disco entri a contatto con il pezzo. Accendere I'utensile e
attendere che il disco raggiunga la massima velocita. Far
avanzare I'utensile sulla superficie del pezzo in
lavorazione, procedendo in piano e con regolarita fino al
completamento del taglio. Mantenere una linea di taglio
retta e una velocita di avanzamento uniforme.

Uso di un disco diamantato curvo
(accessorio)

/A\ AVVERTENZA:

La mancata osservanza delle seguenti avvertenze

puo comportare il verificarsi di gravi infortuni.

* Montare il disco diamantato sul mandrino dell’'utensile,
assicurandosi che la direzione della freccia sulla
superficie del disco diamantato corrisponda alla

direzione della freccia sul telaio della lama dell’utensile.

* Indossare sempre gli occhiali di protezione.

* La velocita nominale del disco diamantato deve essere
almeno pari alla velocita massima indicata sull’utensile.
| dischi diamantati che funzionano a una velocita
superiore a quella nominale possono rompersi in pit
pezzi.

» Prima di ogni utilizzo, assicurarsi che il disco
diamantato non presenti deformazioni, crepe, trucioli,
rotture o segni anomali di usura sul tagliente e sul
corpo del disco diamantato.

 Interrompere I'uso del disco diamantato se si rilevano
anomalie.

« Eseguire i tagli attenendosi alla forma del disco
diamantato curvo.

» Non raggiungere la profondita di taglio desiderata in
una sola operazione, ma effettuare diverse regolazioni
basandosi sulla profondita di taglio minima.

MANUTENZIONE

/\ ATTENZIONE:

« Prima di effettuare operazioni di ispezione o
manutenzione, verificare sempre che l'utensile sia
spento e scollegato dall’alimentazione.

« Evitare assolutamente di usare benzina, diluenti,
solventi, alcol o sostanze simili. In caso contrario,
potrebbero verificarsi scoloriture, deformazioni o
incrinature.

Dopo l'uso

Eliminare la polvere internamente all’'utensile lasciandolo
in funzione a vuoto per qualche istante. Rimuovere
I'accumulo di polvere sulla base. L’accumulo di polvere

nel motore o sulla base pud causare problemi di
funzionamento dell'utensile.

Sostituzione delle spazzole in carbonio
(Fig. 8)

Rimuovere e controllare periodicamente le spazzole in
carbonio. Sostituirle quando sono consumate fino al limite
indicato. Mantenere le spazzole in carbonio pulite e libere
di scivolare nei supporti. Entrambe le spazzole in
carbonio devono essere sostituite contemporaneamente.
Utilizzare solo spazzole in carbonio identiche. (Fig. 9)
Utilizzare un cacciavite per rimuovere i coperchi dei
portaspazzola. Estrarre le spazzole in carbonio
consumate, inserire le nuove spazzole e fissare i coperchi
dei portaspazzola.

Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le
riparazioni e qualsiasi altra operazione di manutenzione o
regolazione devono essere eseguite dai centri di
assistenza autorizzati Makita, utilizzando sempre parti di
ricambio Makita.

Rumore ENG905-1
Il tipico livello di rumore ponderato A & determinato in
conformita alla norma EN60745:
Livello di pressione sonora (L,a): 101 dB (A)
Livello di potenza sonora (Ly,): 112 dB (A)
Variazione (K): 3 dB (A)
Indossare una protezione acustica.

Vibrazioni
Il valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale
triassiale) & determinato in conformita alla norma
EN60745:
Modalita di lavoro: taglio del cemento
Emissione di vibrazioni (ay): 3,5 m/s? o inferiore
Variazione (K): 1,5 m/s?

ENG900-1

ENG901-1
« Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato € stato
misurato in conformita con il metodo di test standard e
puo essere utilizzato per confrontare tra loro diversi
utensili.
|l valore dell’emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per stime preliminari
dell’'esposizione.

/\ AVVERTENZA:

* L’emissione delle vibrazioni durante l'uso effettivo
dell’utensile elettrico puo risultare diversa rispetto al
valore dichiarato, in base alla modalita d’'uso
dell’utensile.

« Assicurarsi di individuare le necessarie misure di
sicurezza per proteggere 'operatore in base a una
stima dell’esposizione nelle condizioni reali di utilizzo
(prendendo in considerazione tutte le fasi del ciclo
operativo, come quante volte I'utensile viene spento e i
periodi in cui rimane inattivo, oltre al tempo di
avviamento).

Solo per i paesi europei ENH101-15
Dichiarazione di conformita CE

Makita Corporation, in qualita di produttore
responsabile, dichiara che gli apparecchi Makita
riportati di seguito:

Denominazione dell’apparecchio:

Taglierina

N. modello / Tipo: MT412
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appartengono a una produzione in serie e
sono conformi alle direttive europee riportate di
seguito:
2006/42/EC
Sono inoltre prodotti in conformita con gli standard o i
documenti standardizzati riportati di seguito:
EN60745
La documentazione tecnica & conservata dal
rappresentante autorizzato in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inghilterra

21.07.2010

e

Tomoyasu Kato
Direttore
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van het onderdelenoverzicht

1. Vleugelmoer 5. Aan/uit-schakelaar 11. Zeskantinbusbout
. Zool 6. Inbussleutel 12. Slijtgrensmarkering
3. Rand aan de voorkant van de 7. Buitenflens 13. Schroevendraaier
zool 8. Steeksleutel 14. Koolborsteldop
4. Vergrendelknop/ 9. Binnenflens
uit-vergrendelknop 10. Diamantschijf

TECHNISCHE GEGEVENS

Model MT412
Schijfdiameter 110 mm 125 mm
Max. snijdiepte 32,5 mm 40 mm
Nullasttoerental (min™') 12.000
Totale lengte 216 mm
Netto gewicht 3,0 kg
Veiligheidsklasse ml/m

« Als gevolg van ons doorlopende onderzoeks- en ontwikkelingsprogramma, zijn de technische gegevens van dit
gereedschap onderhevig aan veranderingen zonder voorafgaande kennisgeving.

« De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

« Wanneer een schijf met een diameter van 105 mm wordt gebruikt, is de maximale snijdiepte iets kleiner dan wanneer
van een schijf met een diameter van 110 mm wordt gebruikt, zoals hierboven is aangegeven.

» Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2003

Gebruiksdoeleinden ENEO070-1
Het gereedschap is bedoeld voor het snijden in

bakstenen, beton en stenen zonder gebruik van water.

Voeding ENF002-2
Het gereedschap mag uitsluitend worden aangesloten op
een voeding met dezelfde spanning als aangegeven op
het typeplaatje en werkt alleen op enkele-fase
wisselstroom. Het gereedschap is dubbel geisoleerd en
mag derhalve ook op een niet-geaard stopcontact worden
aangesloten.

Voor het openbare laagspanningsnet van 220 V t/m
250 V. ENF100-1
Het in- en uitschakelen van elektrische apparatuur
veroorzaakt spanningsfluctuaties. Het gebruik van dit
gereedschap terwijl het elektriciteitsnet in een slechte
toestand verkeert, kan de werking van andere apparatuur
nadelig beinvioeden. Als de netweerstand lager is dan
0,43 ohm, mag u ervan uitgaan dat geen nadelige
effecten optreden. Het stopcontact waarop dit
gereedschap is aangesloten moet zijn beveiligd met een
zekering of veiligheidsstroomonderbreker met trage
uitschakeling.

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap GEA010-1
A WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidswaarschuwingen en alle instructies. Het

niet volgen van de waarschuwingen en instructies kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
SPECIFIEK VOOR EEN SNIJDER

GEB025-2

1. Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
afbeeldingen en technische gegevens die bij dit
elektrisch gereedschap worden geleverd. Als u
nalaat alle onderstaande instructies te volgen, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

2. Gebruik altijd de beschermkap die bij het
gereedschap werd geleverd. De beschermkap
moet stevig worden vastgezet aan het elektrisch
gereedschap en in de maximaal beschermende
stand worden gezet zodat het kleinst mogelijke
deel van de schijf is blootgesteld in de richting
van de gebruiker. De beschermkap helpt de
gebruiker te beschermen tegen afgebroken stukjes
van de schijf en het per ongeluk aanraken van de
schijf.

Gebruik in dit elektrisch gereedschap uitsluitend
een diamant-doorslijpschijf. Ook wanneer het
accessoire kan worden bevestigd op uw elektrisch
gereedschap, is een veilige werking niet
gegarandeerd.

4. Het nominaal toerental van de schijf moet
minstens gelijk zijn aan het maximumtoerental
vermeld op het elektrisch gereedschap. Schijven
die met een hoger toerental draaien dan hun nominaal
toerental kunnen stuk breken en in het rond vliegen.
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Gebruik altijd onbeschadigde schijfflenzen van de
juiste diameter voor de te gebruiken schijf. Een
goede schijfflens ondersteunt de schijf en verkleint
daarmee de kans op het breken van de schijf.

De buitendiameter en de dikte van de schijf
moeten binnen het capaciteitsbereik van het
elektrisch gereedschap vallen. Schijven met
verkeerde afmetingen kunnen niet afdoende worden
afgeschermd of beheerst.

De asdiameter van schijven en flenzen moeten
goed passen rond de as van het elektrisch
gereedschap. Schijven en flenzen met een
asdiameter die niet overeenkomt met de
standaardhardware voor het elektrisch gereedschap
zullen niet in balans draaien, buitensporig trillen en
kunnen tot verlies van controle over het gereedschap
leiden.

Gebruik nooit beschadigde schijven. Inspecteer
voor ieder gebruik de schijven op ontbrekende
schilfers en barsten. Nadat het elektrisch
gereedschap of de schijf is gevallen, inspecteert u
het op schade of monteert u een onbeschadigde
schijf. Na inspectie en montage van de schijf,
zorgt u ervoor dat u en omstanders niet in het
rotatievlak van de schijf staan, en laat u het
elektrisch gereedschap draaien op het maximaal
nullasttoerental gedurende één minuut.
Beschadigde schijven breken normaal gesproken in
stukken gedurende deze testduur.

Gebruik persoonlijke veiligheidsmiddelen.
Afhankelijk van de toepassing gebruikt u een
spatscherm, een beschermende bril of een
veiligheidsbril. Al naar gelang van toepassing
draagt u een stofmasker, gehoorbeschermers,
handschoenen en een werkschort die in staat zijn
kleine stukjes slijpsel of werkstukfragmenten te
weerstaan. De oogbescherming moet in staat zijn
rondvliegend afval te stoppen dat ontstaat bij de
diverse werkzaamheden. Het stofmasker of
adembhalingsapparaat moet in staat zijn deeltjes te
filteren die ontstaat bij de werkzaamheden.
Langdurige blootstelling aan zeer intens geluid kan
leiden tot gehoorbeschadiging.

Houd omstanders op veilige afstand van het
werkgebied. ledereen die zich binnen het
werkgebied begeeft, moet persoonlijke
veiligheidsmiddelen gebruiken. Fragmenten van
het werkstuk of van een uiteengevallen schijf kunnen
rondvliegen en letsel veroorzaken buiten de
onmiddellijke werkomgeving.

. Houd elektrisch gereedschap alleen vast bij de

geisoleerde oppervlakken van de handgrepen
wanneer u werkt op plaatsen waar de schijf in
aanraking kan komen met verborgen bedrading of
zijn eigen netkabel. Als de schijf in aanraking komt
met onder spanning staande draden, kunnen de niet-
geisoleerde metalen delen van het elektrisch
gereedschap onder spanning komen te staan zodat
de gebruiker een elektrische schok krijgt.

Houd het snoer goed uit de buurt van de
ronddraaiende schijf. Als u de controle verliest over
het gereedschap, kan het snoer worden
doorgesneden of bekneld raken, en kan uw hand of

arm tegen de ronddraaiende schijf worden
aangetrokken.

13. Leg het elektrisch gereedschap nooit neer voordat
de schijf volledig tot stilstand is gekomen. De
ronddraaiende schijf kan de ondergrond pakken zodat
u de controle over het elektrisch gereedschap verliest.

14. Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het naast u draagt. Als de ronddraaiende
schijf u per ongeluk raakt, kan het verstrikt raken in uw
kleding waardoor de schijf in uw lichaam wordt
getrokken.

15. Maak de ventilatieopeningen van het gereedschap
regelmatig schoon. De ventilator van de motor zal
het stof de behuizing in trekken, en een grote
opeenhoping van metaalslijpsel kan leiden tot
elektrisch gevaarlijke situaties.

16. Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de
buurt van brandbare materialen. Vonken kunnen
deze materialen doen ontvlammen.

17. Probeer nooit te zagen met het gereedschap
ondersteboven in een bankschroef geklemd. Dit
kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel omdat het
uiterst gevaarlijk is.

18. Sommige materialen bevatten chemische stoffen
die giftig kunnen zijn. Neem
voorzorgsmaatregelen tegen het inademen van
stof en contact met de huid. Volg de
veiligheidsinstructies van de leverancier van het
materiaal op.

Terugslag en aanverwante waarschuwingen
Terugslag is een plotselinge reactie op een beknelde of
vastgelopen draaiende schijf. Beknellen of vastlopen
veroorzaakt een snelle stilstand van de draaiende schijf
dat op zijn beurt ertoe leidt dat het elektrisch gereedschap
zich ongecontroleerd beweegt in de tegenovergestelde
richting van de draairichting van de schijf op het moment
van vastlopen.
Bijvoorbeeld, als een schijf bekneld raakt of vastloopt in
het werkstuk, kan de rand van de schijf die het
beknellingspunt ingaat, zich invreten in het opperviak van
het materiaal waardoor de schijf eruit klimt of eruit slaat.
De schijf kan daarbij naar de gebruiker toe of weg
springen, afhankelijk van de draairichting van de schijf op
het beknellingspunt. Schijven kunnen in dergelijke
situaties ook breken.
Terugslag is het gevolg van misbruik van het elektrisch
gereedschap en/of onjuiste gebruiksprocedures of -
omstandigheden, en kan worden voorkomen door goede
voorzorgsmaatregelen te treffen, zoals hieronder vermeld:
1. Houd het gereedschap stevig vast en houdt uw
armen en lichaam zodanig dat u in staat bent een
terugslag op te vangen. Gebruik altijd de extra
handgreep (indien aanwezig) voor een maximale
controle over het gereedschap in geval van
terugslag en de koppelreactiekrachten bij het
starten. De gebruiker kan een terugslag of de
koppelreactie opvangen indien de juiste
voorzorgsmaatregelen worden getroffen.
2. Plaats uw hand nooit in de buurt van de draaiende
schijf. De schijf kan terugslaan over uw hand.
3. Plaats uw lichaam niet in één lijn achter de
ronddraaiende schijf. Een terugslag zal het
gereedschap bewegen in de tegenovergestelde



richting van de draairichting van de schijf op het
moment van beknellen.

4. Wees bijzonder voorzichtig bij het werken met
hoeken, scherpe randen, enz. Voorkom dat de
schijf springt of bekneld raakt. Hoeken, scherpe
randen of springen veroorzaken vaak beknellen van
de draaiende schijf wat leidt tot terugslag of verlies
van controle over het gereedschap.

5. Bevestig geen houtbewerkingsblad van een
zaagketting of getand zaagblad. Dergelijke bladen
leiden vaak tot terugslag of verlies van controle over
het gereedschap.

6. Laat de schijf niet vastlopen en oefen geen
buitensporige druk uit. Probeer niet een
buitensporig diepe snede te snijden. Een te grote
kracht op de schijf verhoogt de belasting en de kans
dat de schijf in de snede verdraait of vastloopt,
waardoor terugslag kan optreden of de schijf kan
breken.

7. Wanneer de schijf vastloopt of u het snijden
onderbreekt, schakelt u het elektrisch
gereedschap uit en houdt u dit stil totdat de schijf
volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de
schijf uit de snede te halen terwijl de schijf nog
draait omdat hierdoor een terugslag kan optreden.
Onderzoek waarom de schijf is vastgelopen en tref
afdoende maatregelen om de oorzaak ervan op te
heffen.

8. Begin niet met snijden terwijl de schijf al in het
werkstuk steekt. Wacht totdat de schijf de volle
snelheid heeft bereikt en breng daarna de schijf
voorzichtig terug in de snede. Wanneer het
elektrisch gereedschap opnieuw wordt gestart terwijl
de schijf al in het werkstuk steekt, kan de schijf
vastlopen, omhoog lopen of terugslaan.

9. Ondersteun platen en grote werkstukken om de
kans op het beknellen van de schijf en terugslag te
minimaliseren. Grote werkstukken neigen door te
zakken onder hun eigen gewicht. U moet het werkstuk
ondersteunen vlakbij de snijlijn en vlakbij de rand van
het werkstuk aan beide kanten van de schijf.

10. Wees extra voorzichtig wanneer u een “blinde”
snede maakt in een bestaande wand of op een
andere plaats waarvan u de onderkant niet kunt
zien. De uitstekende schijf kan gas- of waterleidingen,
elektrische bedrading of voorwerpen die terugslag
veroorzaken raken.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

/N\ WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van
comfort en bekendheid met het gereedschap (na
veelvuldig gebruik) en neem alle
veiligheidsvoorschriften van het betreffende product
altijd strikt in acht. VERKEERD GEBRUIK of het niet
volgen van de veiligheidsinstructies in deze
gebruiksaanwijzing kan leiden tot ernstig persoonlijk
letsel.

BESCHRIJVING VAN DE
FUNCTIES

/\ LET OP:

» Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
de functies van het gereedschap te controleren of af te
stellen.

Instellen van de zaagdiepte (zie afb. 1)
Draai de vleugelbout van de dieptegeleider los en beweeg
de zool omhoog of omlaag. Zet de zool vast op de
gewenste zaagdiepte door de vleugelbout vast te zetten.

A\ LET OP:
* Nadat u de zaagdiepte hebt ingesteld, zet u de
vleugelbout altijd stevig vast.

Zichtlijn (zie afb. 2)
Lijn de rand aan de voorkant van de zool uit met de snijlijn
op het werkstuk.

Werking van de aan/uit-schakelaar

/\ LET OP:

« Controleer altijd, voordat u de stekker in het
stopcontact steekt, of de aan/uit-schakelaar op de
juiste manier schakelt en weer terugkeert naar de uit-
stand nadat deze is losgelaten. (zie afb. 3)

Voor gereedschappen met een vergrendelknop

Om het gereedschap in te schakelen, knijpt u gewoon de
aan/uit-schakelaar in. Laat de aan/uit-schakelaar los om
het gereedschap te stoppen.

Om het gereedschap continu te laten werken, knijpt u
eerst de aan/uit-schakelaar in, drukt u daarna de
vergrendelknop in, en laat u tenslotte de aan/uit-
schakelaar los.

Om vanuit de vergrendelde werking het gereedschap te
stoppen, knijpt u de aan/uit-schakelaar helemaal in en
laat u deze vervolgens weer los.

Voor gereedschappen met een uit-vergrendelknop
Om te voorkomen dat de aan/uit-schakelaar per ongeluk
wordt bediend, is een uit-vergrendelknop aangebracht.
Om het gereedschap te starten, drukt u de uit-
vergrendelknop in en knijpt u de aan/uit-schakelaar in.
Laat de aan/uit-schakelaar los om het gereedschap te
stoppen.

/\ LET oP:

» Kbnijp de aan/uit-schakelaar niet hard in zonder de uit-
vergrendelknop te bedienen. Hierdoor kan de aan/uit-
schakelaar kapot gaan.

Voor gereedschappen zonder een vergrendelknop
Om het gereedschap in te schakelen, knijpt u gewoon de
aan/uit-schakelaar in. Laat de aan/uit-schakelaar los om
het gereedschap te stoppen.

Opbergplaats van de inbussleutel
(zie afb. 4)

Wanneer u de inbussleutel niet gebruikt, bergt u deze op
de plaats aangegeven in de afbeelding op, om te
voorkomen dat deze wordt verloren.
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DE ONDERDELEN MONTEREN

/\ LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
enige werk aan het gereedschap uit te voeren.

Een diamantschijf (optioneel accessoire)
aanbrengen of verwijderen

/\ LET OP:

* Gebruik uitsluitend de steeksleutel en inbussleutel van
Makita om de schijf aan te brengen of te verwijderen.
(zie afb. 5)

Om de schijf te verwijderen, houdt u de buitenflens op zijn

plaats met de steeksleutel en draait u de inbusbout

rechtsom los met de inbussleutel. Verwijder tenslotte de

inbusbout, de buitenflens en het zaagblad. (zie afb. 6)

Om de schijf aan te brengen, volgt u de

verwijderingsprocedure in omgekeerde volgorde. Breng

de schijf altijd zodanig aan dat de pijl op de schijf in
dezelfde richting wijst als de pijl op de beschermkap rond
de schijf. ZORG ERVOOR DAT U DE INBUSBOUT

LINKSOM STEVIG VASTDRAAIT.

BEDIENING

/\ LET oP:

» DIT GEREEDSCHAP MAG UITSLUITEND GEBRUIKT
WORDEN OP HORIZONTALE OPPERVLAKKEN.

* Duw het gereedschap voorzichtig in een rechte lijn
naar voren. Forceren en het uitoefenen van
buitensporige druk of toestaan dat de schijf in de snede
buigt, knelt of draait, kan oververhitting van de motor
veroorzaken of gevaarlijke terugslag. (zie afb. 7)

Houd het gereedschap stevig vast. Plaats eerst de zool

van het gereedschap op het werkstuk waarin u wilt

snijden, zonder dat de schijf het werkstuk raakt. Schakel
vervolgens het gereedschap in en wacht totdat de schijf
op volle snelheid draait. Duw het gereedschap nu gewoon
naar voren over het oppervlak van het werkstuk, houd het
daarbij vlak, en duw gelijkmatig totdat het snijden klaar is.

Houd de snijlijn recht en de voortgaande snelheid

constant.

Bij gebruik van een gebogen
diamantschijf (los verkrijgbaar)

/\ WAARSCHUWING:

Als u zich niet aan de volgende waarschuwingen

houdt, kan ernstig letsel ontstaan.

* Breng de diamantschijf aan op de as van het
gereedschap en let er daarbij op dat de richting van de
pijl op het oppervlak van de diamantschijf overeenkomt
met de richting van de pijl op de beschermkap rond de
schijf.

» Draag altijd een beschermende bril of een
veiligheidsbril.

* Het nominaal toerental van de diamantschijf moet
minstens gelijk zijn aan het maximumtoerental vermeld
op het elektrisch gereedschap. Diamantschijven die
met een hoger toerental draaien dan hun nominaal
toerental kunnen stuk breken en in het rond vliegen.
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» Controleer voor ieder gebruik met de hand en op het
oog of de snijrand en het zijoppervlak van de
diamantschijf geen vervormingen, barsten,
ontbrekende schilfers, breuken of abnormale slijtage
vertonen.

« Stop met het gebruik van de diamantschijf wanneer u
dergelijke abnormale tekenen waarneemt.

« Voer de sneden uit volgens de vorm van de gebogen
diamantschijf.

» Probeer niet de gewenste snijdiepte in één keer te
bereiken, maar voer meerdere werkgangen uit met een
steeds gering toenemende snijdiepte.

ONDERHOUD

/\ LET OP:

« Zorg er altijd voor dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact is
getrokken, voordat u een inspectie of onderhoud
uitvoert.

« Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol,
enz. Dit kan leiden tot verkleuren, vervormen of
barsten.

Na gebruik

Blaas het stof uit de binnenkant van het gereedschap
door het gereedschap enige tijd stationair te laten
draaien. Borstel opeengehoopt stof van de zool af.
Opeenhoping van stof in de motor of op de zool kan
leiden tot een storing van het gereedschap.

De koolborstels vervangen (zie afb. 8)
Verwijder en controleer de koolborstels regelmatig.
Vervang deze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
zijn afgesleten. Houd de koolborstels schoon en zorg
ervoor dat ze vrij kunnen bewegen in de houders. Beide
koolborstels dienen tegelijkertijd te worden vervangen.
Gebruik alleen identieke koolborstels. (zie afb. 9)
Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldoppen
te verwijderen. Haal de versleten koolborstels eruit, plaats
de nieuwe erin, en zet de koolborsteldoppen goed vast.
Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud en afstellingen te worden uitgevoerd door een
erkend Makita-servicecentrum, en altijd met
gebruikmaking van originele Makita-
vervangingsonderdelen.

Geluid ENG905-1
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lya): 101 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Ly): 112 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming.

Trillingen ENG900-1
De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: Snijden van beton
Trillingsemissie (ap): 3,5 m/s? of minder
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten
volgens de standaardtestmethode en kan worden



gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met andere
gereedschappen.

» De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

/\ WAARSCHUWING:

« De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

« Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

Alleen voor Europese landen ENG101-15

EU-verklaring van conformiteit
Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine:
Mesje
Modelnr./Type: MT412
in serie is geproduceerd en
Voldoet aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EC
En is gefabriceerd in overeenstemming met de volgende
normen of genormaliseerde documenten:
EN60745
De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

21.07.2010

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502 JAPAN
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1. Tornillo de mariposa 6. Llave hexagonal 11. Perno de cabeza hexagonal
2. Base 7. Brida exterior 12. Marca de limite
3. Borde de la base frontal 8. Llave 13. Destornillador
4. Boton de bloqueo/desbloqueo 9. Brida interior 14. Tapa del portaescobillas
5. Interruptor disparador 10. Disco de diamante
ESPECIFICACIONES
Modelo MT412
Diametro del disco 110 mm 125 mm
Capacidad maxima de corte 32,5 mm 40 mm
Velocidad en vacio (min™") 12.000
Longitud total 216 mm
Peso neto 3,0 kg
Clase de seguridad [Em

« Debido a nuestro continuo programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones del presente documento estan

sujetas a cambio sin previo aviso.

« Las especificaciones pueden ser diferentes de un pais a otro.
» Cuando se utiliza con un disco de 105 mm de diametro, la capacidad de corte maxima es algo inferior a la del disco de

110 mm de didmetro que se muestra mas arriba.
» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Uso previsto ENE070-1
La herramienta se ha disefiado para cortar ladrillos,
hormigén y piedra sin uso de agua.

Alimentacion ENF002-2
La herramienta debe conectarse solamente a una fuente
de alimentacion de la misma tensién que la indicada en la
placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con
corriente alterna monofasica. Cuenta con un sistema de
doble aislamiento y puede, por lo tanto, usarse también
en enchufes sin conductor de tierra.

En sistemas publicos de distribucién de baja tension,
entre 220 Vy 250 V. ENF100-1
Cambiar de operaciones en los aparatos eléctricos puede
provocar fluctuaciones de tension. El funcionamiento de
esta herramienta en condiciones desfavorables de
alimentacion eléctrica puede afectar negativamente al
funcionamiento de otros equipos. Con una impedancia
eléctrica igual o inferior a 0,43 ohmios, se puede prever
que no habra ningun efecto negativo. La toma de
corriente que se utilice para esta herramienta debe estar
protegida con un fusible o disyuntor de proteccion con
caracteristicas de disyuncion lenta.

Advertencias de seguridad
generales para herramientas
eléctricas

/\ ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. La no observancia

de las advertencias y las instrucciones puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

GEA010-1
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Guarde todas las advertencias e
instrucciones para futuras
consultas.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
DE LA CORTADORA DE MARMOL

GEB025-2

1. Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones
suministradas con esta herramienta eléctrica. No
seguir todas las instrucciones que se indican a
continuacion podria provocar una descarga eléctrica,
incendio o lesiones graves.

2. Use siempre el protector proporcionado con la
herramienta. Para obtener el nivel maximo de
seguridad, el protector debe estar bien sujeto y
colocado en la herramienta eléctrica, de forma que
el operario esté expuesto a una parte minima del
disco. El protector ayuda a proteger al operario frente
a los fragmentos de disco que se rompen y el
contacto accidental con el disco.

3. Utilice solamente discos de corte de diamante
para la herramienta eléctrica. El hecho de que el
accesorio pueda montarse en la herramienta no
garantiza que sea seguro.

4. Las revoluciones nominales del disco deben ser
como minimo iguales a la velocidad maxima
indicada en la herramienta. Si un disco se mueve a
una velocidad mayor a la admisible, podria romperse
y salir despedido.

5. Utilice siempre bridas que estén en buen estado y
que tengan el diametro correcto para el disco
utilizado. Una brida adecuada soporta correctamente
el disco, reduciendo asi el peligro de rotura.



6. El diametro exterior y el grosor del disco deben
encontrarse dentro de la capacidad de la
herramienta. Los discos de tamafio incorrecto no
pueden protegerse ni controlarse correctamente.

7. Los orificios de los discos y las bridas deben
encajar correctamente con el husillo de la
herramienta. Los discos y las bridas que no se
ajustan correctamente a las piezas de montaje de la
herramienta giran descentrados, vibran en exceso y
pueden hacer perder el control de la herramienta.

8. No utilice discos dafiados. Antes de cada uso
inspeccione los discos para asegurarse de que no
estén astillados ni agrietados. Si se cae la
herramienta o el disco, compruebe si ha sufrido
algun dafo o monte un disco en buen estado. Una
vez revisado y montado un disco, coléquense
usted y las personas circundantes fuera del plano
de rotacién del disco y deje funcionar la
herramienta eléctrica en vacio a velocidad maxima
durante un minuto. Por norma general, los discos
que estan dafiados se rompen durante este tipo de
prueba.

9. Utilice equipo de proteccién personal.
Dependiendo del trabajo, utilice una careta,
proteccién para los ojos o gafas de seguridad. Si
fuera necesario, utilice una mascarilla antipolvo,
protectores auditivos, guantes y un mandil
adecuado para protegerse de los pequeios
fragmentos que pudieran salir proyectados. Las
gafas de proteccién deberan ser indicadas para
detener los pequefios fragmentos que pudieran salir
proyectados al trabajar. La mascarilla antipolvo o
respiratoria debe ser apta para filtrar las particulas
producidas al trabajar. Una exposicion prolongada al
ruido puede producir pérdidas auditivas.

10. Encarguese de que todas las personas se
mantengan a suficiente distancia de la zona de
trabajo. Toda persona que acceda a la zona de
trabajo debera utilizar equipo de proteccion
personal. Podria sufrir dafios, incluso fuera del area
de trabajo inmediata, al salir proyectados fragmentos
de la pieza de trabajo o del disco.

. Sujete la herramienta eléctrica por las superficies
de agarre aisladas al realizar una operacion en
que el disco pueda entrar en contacto con cables
ocultos o con su propio cable. Si entra en contacto
con un cable con corriente, las piezas metalicas
expuestas se cargaran también de corriente y el
operario puede recibir una descarga.

12. Mantenga el cable alejado del disco en
funcionamiento. En caso de perder el control, el
cable de red podria enredarse o cortarse con el disco
que gira y arrastrar de esta forma su mano hacia el
mismo.

13. Jamas deposite la herramienta eléctrica hasta que
el disco se haya detenido por completo. El disco en
funcionamiento podria entrar en contacto con la
superficie de apoyo y hacerle perder el control sobre
la herramienta.

14. No deje funcionar la herramienta eléctrica
mientras la transporta. El disco en funcionamiento
podria ocasionarle dafios personales al engancharse
accidentalmente en su vestimenta.

1
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15. Limpie periddicamente los orificios de ventilacion
de la herramienta. El ventilador del motor aspira
polvo hacia el interior de la carcasa y, en caso de
acumularse un exceso de polvo metalico, podria
provocar una descarga eléctrica.

16. No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas podrian
inflamarlos.

17. Nunca intente cortar con la herramienta boca
arriba. Esto puede provocar accidentes graves, ya
que es extremadamente peligroso.

18. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que pueden ser téxicas. Procure evitar la
inhalacion de polvo y el contacto con la piel.
Tenga en cuenta los datos de seguridad del
proveedor del material.

Contragolpes y advertencias al respecto

El contragolpe es una reaccion brusca que se produce al

atascarse o engancharse un disco que gira. Al atascarse

o engancharse el disco en funcionamiento, éste es

frenado bruscamente y puede hacer perder el control

sobre la herramienta eléctrica, impulsandola en la
direccién opuesta al sentido de giro que tenia el disco en
el momento de agarrotarse.

Por ejemplo, si un disco se atasca o engancha en la pieza

de trabajo, puede suceder que el borde del accesorio que

entra en el material quede bloqueado, provocando la
rotura del accesorio o un contragolpe. Segun el sentido
de giro del disco en el momento de bloquearse, puede
que éste resulte despedido en direccion al operario o en
sentido opuesto. En este caso también puede suceder
que los discos se rompan.

El contragolpe es el resultado de un mal uso de la

herramienta eléctrica o de condiciones o procedimientos

de uso incorrectos y se puede evitar tomando las
precauciones que se indican a continuacion.

1. Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y
mantenga su cuerpo y brazos en una posicién que
le permita resistir los contragolpes. Si forma parte
del equipo, utilice siempre la empunadura auxiliar
para poder controlar mejor las fuerzas derivadas
del contragolpe o los pares de reaccion durante la
puesta en marcha. El operario puede controlar los
pares de reaccion y las fuerzas derivadas del
contragolpe si toma las medidas oportunas.

2. Jamas aproxime la mano al disco en
funcionamiento. En caso de contragolpe el disco
podria dafarle la mano.

3. No se coloque en linea ni detras del disco en
funcionamiento. En caso de contragolpe la
herramienta saldra rechazada en sentido opuesto al
movimiento del disco.

4. Preste especial atencion al trabajar en esquinas,
bordes afilados, etc. Evite que el disco rebote o se
atasque. En las esquinas, bordes afilados, o al
rebotar, el disco en funcionamiento tiende a atascarse
y puede provocar la pérdida de control o un
contragolpe.

5. No utilice hojas de sierra para maderas ni otros
accesorios dentados. Estos accesorios son
propensos al contragolpe y pueden hacerle perder el
control.

6. No haga demasiada fuerza ni aplique demasiada
presion con el disco. No intente hacer cortes de
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una profundidad excesiva. Si el disco se somete a
una fuerza excesiva aumenta la carga y las
posibilidades de que se doble o se agarrote en el
corte, asi como de que se rompa o se produzca un
contragolpe.

7. Cuando la hoja esté agarrotada o se interrumpa la
operacion de corte, apague la herramienta
eléctrica y manténgala en posicion inmoévil hasta
que el disco se detenga por completo. No intente
extraer el disco del corte mientras esté en
funcionamiento, ya que de lo contrario podria
producirse un contragolpe. Investigue y tome las
acciones correctoras para eliminar la causa del
agarrotamiento del disco.

8. No reanude la operacion de corte con la
herramienta en la pieza de trabajo. Deje que el
disco alcance la velocidad maxima y vuelva a
introducirlo en el corte con cuidado. Si la
herramienta se vuelve a poner en marcha dentro de la
pieza de trabajo, el disco podria doblarse, salirse o
provocar un contragolpe.

9. Apoye los paneles y otras piezas de trabajo de
tamano excesivo para reducir el peligro de que el
disco se atasque o se produzca un contragolpe.
Las piezas de trabajo grandes tienden a hundirse bajo
su propio peso. Deben colocarse soportes bajo la
pieza de trabajo a ambos lados, cerca de la linea de
corte y del borde de la pieza de trabajo.

10. Tenga especial cuidado cuando realice un “corte
de inmersion” en paredes u otras areas ciegas. Al
salir por el otro lado, el disco podria cortar un tubo de
gas o de agua, un cable eléctrico u otro objeto que
podria provocar un contragolpe.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

/\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o la familiaridad con el
producto (a base de utilizarlo repetidamente)
sustituya la estricta observancia de las normas de
seguridad del producto en cuestién. El MAL USO o la
no observancia de las normas de seguridad
expuestas en este manual de instrucciones pueden
ocasionar graves dafos corporales.

DESCRIPCION DEL
FUNCIONAMIENTO

/\ PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier tipo de ajuste o comprobacion en ella.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 1)
Afloje el tornillo de mariposa de la guia de profundidad y
suba o baje la base. Cuando haya alcanzado la
profundidad de corte deseada, fije la base apretando el
tornillo de mariposa.

/\ PRECAUCION:
« Después de ajustar la profundidad de corte, apriete
siempre el tornillo de mariposa con firmeza.

30

Visor (Fig. 2)
Alinee el borde de la parte frontal de la base con la linea
de corte de la pieza de trabajo.

Accion del gatillo interruptor

/\ PRECAUCION:

* Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
que el gatillo interruptor se acciona debidamente y que
regresa a la posicion “OFF” cuando se suelta. (Fig. 3)

Para herramientas con botén de bloqueo

Para poner en marcha la herramienta, simplemente
accione el interruptor disparador. Suelte el interruptor
disparador para detener la herramienta.

Para un uso continuo, accione el interruptor disparador,
pulse el botén de bloqueo y después suelte el interruptor
disparador.

Para detener la herramienta desde la posicion de
bloqueo, tire totalmente del interruptor disparador y
suéltelo.

Para herramientas con botén de desbloqueo

Para evitar que el gatillo interruptor pueda ser apretado
accidentalmente, se ha provisto un botén de desbloqueo.
Para poner en marcha la herramienta, presione el boton
de bloqueo y tire del disparador del interruptor. Suelte el
interruptor disparador para detener la herramienta.

/\ PRECAUCION:

* No apriete con fuerza el gatillo interruptor sin presionar
hacia dentro el botén de desbloqueo. Podria romper el
interruptor.

Para herramientas sin boton de bloqueo

Para poner en marcha la herramienta, simplemente
accione el interruptor disparador. Suelte el interruptor
disparador para detener la herramienta.

Almacenamiento de la llave hexagonal
(Fig. 4)

Cuando no la utilice, guarde la llave hexagonal como se
muestra en la figura para evitar que se pierda.

MONTAJE

/\ PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo en ella.

Extraccion o montaje del disco de
diamante (accesorio opcional)

/\ PRECAUCION:

« Utilice solo la llave de Makita y la llave hexagonal
suministrada para instalar o extraer el disco. (Fig. 5)
Para extraer el disco, sujete la brida exterior con la llave y
afloje el perno de cabeza hexagonal en el sentido de las

agujas del reloj con la llave hexagonal. A continuacion,
quite el perno hexagonal, la brida exterior y el disco.
(Fig. 6)

Para instalar el disco, siga el procedimiento de extraccion
a la inversa. Instale siempre el disco de forma que la
flecha del disco apunte en la misma direccion que la
flecha de la carcasa del disco. ASEGURESE DE



APRETAR FIRMEMENTE EL PERNO HEXAGONAL EN

EL SENTIDO CONTRARIO A LAS AGUJAS DEL RELOJ.

FUNCIONAMIENTO

/\ PRECAUCION:

+ ESTAHERRAMIENTA SOLAMENTE SE DEBE USAR
EN SUPERFICIES HORIZONTALES.

« Asegurese de desplazar la herramienta suavemente
hacia delante en linea recta. Si lo fuerza o ejerce una
presion excesiva, o permite que el disco se doble, se
atasque o se tuerza en el corte, se puede provocar un
sobrecalentamiento del motor y un retroceso peligroso
de la herramienta. (Fig. 7)

Sujete con fuerza la herramienta. Coloque la placa de

base sobre la pieza de trabajo que debe cortarse sin que

el disco realice ningun contacto. A continuacioén, encienda
la herramienta y espere hasta que el disco alcance la
velocidad maxima. Ahora sélo tiene que empuijar la
herramienta hacia delante sobre la superficie de la pieza
de trabajo, manteniéndola plana y avanzando
suavemente hasta que el proceso de corte se haya
completado. Mantenga la linea de corte recta y la
velocidad de avance uniforme.

Cuando utilice un disco de diamante para
corte en curva (accesorio)

/\ ADVERTENCIA:

Si no se respetan las siguientes advertencias se

pueden producir lesiones graves.

* Monte el disco de diamante en el husillo de la
herramienta asegurandose de que la direccion de la
flecha de la superficie del disco de diamante
concuerda con la direccion de la flecha de la carcasa
del disco de la herramienta.

« Utilice siempre proteccion para los ojos o gafas de
seguridad.

« Las revoluciones nominales del disco de diamante
deben ser como minimo iguales a la velocidad maxima
indicada en la herramienta. Si los discos de diamante
se mueven a una velocidad mayor a la admisible,
podrian romperse y salir despedidos.

» Antes de cada uso, asegurese, inspeccionando con las
manos y los ojos, que el disco de diamante no tenga
deformidades, grietas, astillas, roturas o un desgaste
andémalo en el borde de corte y el cuerpo del disco de
diamante.

» Deje de utilizar el disco de diamante si encuentra
signos de tales anomalias.

» Realice cortes de acuerdo con la forma del disco de
diamante de corte en curva.

* No alcance la profundidad de corte de una sola vez,
realice varios ajustes de una profundidad de corte
pequefia.

MANTENIMIENTO

/\ PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo de inspeccién o mantenimiento en
ella.

* Nunca utilice gasolina, benceno, disolvente, alcohol o
un producto similar. Se puede provocar una
decoloracién, una deformacion o grietas.

Después del uso

Expulse el polvo del interior de la herramienta haciéndola
funcionar en vacio durante un rato. Limpie con un cepillo
la acumulacion de polvo de la base. La acumulacion de
polvo en el motor o en la base puede provocar una averia
de la herramienta.

Reemplazo de las escobillas de carbén
(Fig. 8)

Extraiga y compruebe periddicamente las escobillas de
carbon. Cambielas cuando el desgaste alcance la marca
de limite. Mantenga las escobillas de carbén limpias y de
forma que entren libremente en el portaescobillas. Ambas
escobillas de carbon deberan ser sustituidas al mismo
tiempo. Utilice Unicamente escobillas de carbén idénticas.
(Fig. 9)

Utilice un destornillador para extraer las tapas de los
portaescobillas. Extraiga las escobillas de carbon
gastadas, inserte las nuevas y vuelva a fijar los tapones
portaescobillas.

Para mantener la SEGURIDAD vy la FIABILIDAD del
producto, las reparaciones y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en centros
de servicio autorizados por Makita, utilizando siempre
repuestos Makita.

Ruido ENG905-1
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN60745:
Nivel de presion de sonido (Lpa): 101 dB (A)
Nivel de potencia de sonido (Lya): 112 dB (A)
Incertidumbre (K): 3 dB (A)
Utilice proteccion para los oidos.

Vibracién ENG900-1
Valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinado segun el estandar EN60745:
Modo de trabajo: corte de hormigoén
Emision de vibraciones (ay): 3,5 m/s2 o menos
Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« El valor de emisién de vibraciones se ha medido de
acuerdo con el método de prueba estandar y se puede
utilizar para comparar herramientas.
« El valor de emision de vibraciones declarado también
se puede usar en una evaluacién preliminar de la
exposicion.

/\ ADVERTENCIA:

» La emision de vibraciones durante el uso de la
herramienta eléctrica puede diferir del valor de
emisiones declarado, dependiendo de las formas en
que se utiliza la herramienta.

« Asegurese de identificar las mediciones correctas para
proteger al operario, que se basan en una estimacién
de la exposicion en condiciones de uso reales
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo de
operaciones, como los momentos en los que la
herramienta esta apagada y cuando funciona al ralenti
ademas del tiempo en que esta activado el interruptor).
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Sélo para paises europeos ENH101-15
Declaracion de conformidad de la CE
Nosotros, Makita Corporation, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que las
siguientes maquinas Makita:
Designacion de la maquina:
Cortadora de Marmol
N° de modelo/ Tipo: MT412
son de produccion serie y
Cumplen con las siguientes Directivas europeas:
2006/42/CE
Y se han fabricado de acuerdo con los siguientes
estandares o documentos estandarizados:
EN60745
La documentacion técnica la conserva nuestro
representante autorizado en Europa, que es:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

21.07.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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PORTUGUES (Instrugdes de origem)

Descricéo geral

1. Parafuso de orelhas 5. Gatilho 10. Disco diamantado
2. Base 6. Chave sextavada 11. Parafuso sextavado
3. Extremidade da base frontal 7. Flange exterior 12. Marca limite
4. Botéo de bloqueio/Botao de 8. Chave 13. Chave de parafusos
desbloqueio 9. Flange interior 14. Tampa do porta-escovas
ESPECIFICACOES
Modelo MT412
Diametro da roda 110 mm 125 mm
Capacidades maximas de corte 32,5 mm 40 mm
Velocidade de rotagdo sem carga (min.™") 12.000
Comprimento total 216 mm
Peso liquido 3,0 kg
Classe de seguranga [Bl/n

« Devido a pesquisa e desenvolvimento constantes, estas especificagdes estao sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.

» Estas especificacdes podem diferir de pais para pais.

* Quando utilizado com um disco de 105 mm de didametro, as capacidades maximas de corte s&do um pouco inferiores as

do disco de 110 mm de didametro mostrado acima.
* Peso de acordo com procedimento EPTA de 01/2003

Utilizacao prevista ENEO070-1
A ferramenta destina-se a cortar em tijolo, betdo e pedra
sem a utilizagéo de agua.

Fonte de alimentagao ENF002-2
A ferramenta apenas deve ser ligada a uma fonte de
alimentagdo da mesma tensado que a indicada na chapa
de especificagdes, e apenas pode funcionar com uma
alimentacdo CA monofasica. Estédo blindadas duplamente
e podem, assim, ser igualmente ligadas a tomadas sem
fio terra.

Para sistemas de distribuicdo de baixa-tensao
publica entre 220 V e 250 V. ENF100-1
As operagdes de mudanca dos aparelhos eléctricos
podem provocar variagdes de tensdo. O funcionamento
deste aparelho em condigdes de corrente eléctrica
desfavoraveis pode causar efeitos adversos no
funcionamento de outros equipamentos. Com uma
impedancia da corrente eléctrica de 0,43 Ohms, podera
presumir-se que ndo existam efeitos negativos. A tomada
utilizada para este dispositivo deve estar protegida com
um fusivel ou disjuntor de protecgdo com caracteristicas
de accionamento baixas.

Avisos gerais de seguranga para
ferramentas eléctricas GEA010-1
A AVISO Leia todos os avisos de seguranga e todas
as instrugoes. O ndo cumprimento dos avisos e

instrucdes pode resultar na ocorréncia de choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e
instrugcoes para referéncia futura.

AVISOS DE SEGURANCA DA
SERRA MARMORE GEB025-2

1. Leia todos os avisos, instrugées, ilustracdes e
especificagoes de seguranca fornecidos
juntamente com a ferramenta. Caso ndo siga todas
as instrugdes indicadas em baixo, poderdo ocorrer
choques eléctricos, incéndios ou ferimentos.

2. Utilize sempre a protecgao fornecida com a
ferramenta. A proteccado deve estar encaixada de
forma segura a ferramenta e posicionada para
seguranga maxima, para que o disco esteja
minimamente exposto na direcgao do operador. A
proteccéo ajuda a proteger o operador de fragmentos
de disco partido e contacto acidental com o disco.

3. Utilize apenas discos de corte diamantados na
sua ferramenta. Mesmo que o acessorio encaixe na
ferramenta, isso ndo garante uma operacéo segura.

4. A velocidade nominal do disco deve ser no
minimo igual a velocidade maxima marcada na
ferramenta. Os discos a funcionar mais rapidamente
do que a velocidade nominal podem quebrar e sair
projectados.

5. Use sempre flanges de discos ndo danificadas de
diametro certo para o disco escolhido. As flanges
adequadas apoiam o disco, reduzindo assim a
possibilidade de quebra do mesmo.

6. O diametro exterior e a espessura do disco deve
estar dentro da capacidade nominal da
ferramenta. Os discos com tamanhos incorrectos nao
podem ser guardados ou controlados
adequadamente.

7. O tamanho do alojamento das rodas e das flanges
deve encaixar adequadamente no veio da
ferramenta. Os discos e as flanges com orificios de
alojamento que ndo correspondem ao hardware de
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instalagéo da ferramenta perderéo o balango, vibrardo
excessivamente e podem causar perda de controlo.
Nao utilize discos danificados. Antes de cada
utilizacao, inspeccione os discos por quebras e
fissuras. Se a ferramenta ou disco cair,
inspeccione para a existéncia de danos ou instale
um disco nao danificado. Depois de inspeccionar
e instalar o disco, afaste-se e afaste outras
pessoas na proximidade do plano do disco
rotativo e ligue a ferramenta eléctrica na
velocidade maxima sem carga durante um minuto.
Normalmente, os discos danificados partem-se
durante este teste.

Use equipamento pessoal de protecgao.
Consoante a aplicagdo, use protecgdo para a cara
ou 6culos de seguranga. Use mascara de po,
protectores auditivos, luvas e avental adequados,
capazes de parar pequenos fragmentos abrasivos
ou da pega de trabalho. A proteccédo dos olhos deve
ser capaz de parar detritos projectados gerados por
varias utilizagdes. A mascara de p6 ou respirador
deve conseguir filtrar particulas geradas pela
operacao que estiver a efectuar. Uma exposigcao
prolongada a ruido de alta intensidade pode causar
perda de audigéo.

Mantenha as pessoas presentes a uma distancia
segura da area de trabalho. Qualquer pessoa que
entre na area de trabalho deve usar equipamento
pessoal de protecgao. Os fragmentos da pega de
trabalho ou de um disco partido podem ser
projectados e causar ferimentos para além da area
imediata da operagéo.

. Quando executar operacoes em que o disco

possa entrar em contacto com fios eléctricos
ocultos ou com préprio cabo eléctrico da
ferramenta, tenha o cuidado de tocar apenas nas
superficies isoladas da maquina. O disco em
contacto com um fio eléctrico ligado a corrente pode
electrificar as pegas de metal da ferramenta e causar
um choque.

Posicione o cabo eléctrico longe do disco
rotativo. Se perder o controlo, o cabo eléctrico pode
ser cortado ou movimentado bruscamente e a sua
mao ou brago podem ser puxados para o disco
rotativo.

Nunca pouse a ferramenta antes do disco parar
por completo. O disco rotativo pode apanhar a
superficie e fazé-lo perder o controlo da ferramenta.
Nao ligue a ferramenta enquanto a leva na mao
junto ao corpo. O contacto acidental com o disco
rotativo pode arrancar a sua roupa, puxando o disco
para o corpo.

Limpe regularmente as aberturas de ventilagdo da
ferramenta. A ventoinha do motor atraira o pé para
dentro da caixa e acumulagdo excessiva de metal em
pd pode causar perigos eléctricos.

Nao utilizar a ferramenta perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem acender esses
materiais.

Nunca tente efectuar um corte com a ferramenta
virada ao contrario num torno de bancada. Isto
pode resultar em acidentes graves, porque é
muito perigoso.

18. Alguns materiais contém quimicos que podem ser
téxicos. Tenha cuidado para evitar a inalagao e o
contacto da pele com o p6 produzido. Obedeca as
instrugoes de seguranga do fornecedor do
material.

Recuos e avisos relacionados
O recuo é uma reacgéao subita a um disco rotativo
encravado ou movido bruscamente. Pressionar ou mover
bruscamente causa um rapido bloqueio do disco rotativo,
0 que por sua vez faz com que a ferramenta
descontrolada seja forcada na direcgdo oposta a da
rotagéo do disco ao ponto de empeno.
Por exemplo, se um disco for movimentado bruscamente
ou encravado pela pega de trabalho, a ponta do disco que
estd entrar no ponto de encravamento pode perfurar a
superficie do material, fazendo com que o disco salte fora
ou ressalte. O disco pode saltar em direc¢édo ao operador
ou na direcgéo oposta, consoante o movimento no ponto
de perfuragdo. Os discos podem também quebrar nestas
condigdes.

O recuo é o resultado de uma ma utilizagdo da

ferramenta e/ou procedimentos de funcionamento

incorrectos e pode ser evitado tomando as devidas
precaucgdes, tal como indicado em baixo.

1. Segure firmemente na ferramenta e posicione o
corpo e o brago de forma a resistir as forgas do
recuo. Se fornecida, utilize sempre uma pega
auxiliar para um controlo maximo sobre o recuo
ou reacgao de forga durante o inicio. Se tomar
medidas de precaugédo adequadas, o operador pode
controlar as reacgdes de forga ou de recuo.

2. Nunca posicione a mao perto do disco rotativo. O
disco pode recuar sobre a sua méo.

3. Nao posicione o corpo alinhado e atras da roda
rotativa. O recuo projectara a ferramenta na direcgdo
oposta ao movimento da roda, no ponto de
movimento brusco.

4. Tenha especial atengao ao trabalhar cantos,
extremidades afiadas, etc. Evite fazer ressaltar e
movimentar bruscamente o disco. Os cantos,
extremidades afiadas ou ressaltos tém uma tendéncia
de movimentar bruscamente o disco rotativo e
causam perda de controlo ou recuo.

5. Nao colocar uma serra de cortar madeira ou uma
serra dentada. Tais laminas criam recuos frequentes
e perda de controlo.

6. Nao “encravar” o disco ou aplicar pressao
excessiva. Nao tentar fazer um corte de
profundidade excessiva. Esforgar a roda aumenta o
pressao e a susceptibilidade de girar ou empenar da
roda no corte e a possibilidade de recuo ou da roda
partir.

Quando o disco esta a empenar ou quando
interrompe um corte por qualquer razdo, desligue
a ferramenta e segure-a estaticamente até o disco
parar por completo. Nunca tente remover o disco
enquanto o disco esta em movimento, caso
contrario pode ocorrer um recuo. Investigue e tome
acgoes correctivas para eliminar a causa do empeno
da lamina.

8. Nao recomece a operagao de corte na pecga de
trabalho. Deixe o disco atingir a velocidade
maxima e reentre cuidadosamente no corte. O



disco pode empenar, subir ou recuar se a ferramenta
for reiniciada na peca de trabalho.

9. Para minimizar o risco de recuo e de
encravamento da roda, apoie convenientemente
painéis ou qualquer peca de trabalho de grandes
dimensoes. Pegas de trabalho de grandes
dimensdes tendem a abater sob o seu préprio peso.
Os suportes devem ser colocados debaixo da pega de
trabalho em ambos os lados do disco, perto da linha
de corte e perto da margem da extremidade da peca
de trabalho.

10. Utilize um cuidado adicional quando fizer um
“corte a fundo” em paredes existentes ou outras
zonas cegas. A roda saliente pode cortar canos de
gas e agua, fios eléctricos ou objectos que podem
causar um recuo.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

A Aviso:

NAO deixe que o conforto ou a familiaridade com o
produto (adquirida de uma utilizacéo frequente)
substitua o respeito total pelas regras de seguranga
para utilizagdo do produto. A UTILIZAGAO
INCORRECTA ou o ndo cumprimento das regras de
seguranca fornecidas neste manual de instrugdes
podem provocar ferimentos graves.

DESCRICAO DO
FUNCIONAMENTO

/\ PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
proceder a ajustes ou testes a mesma.

Regular a profundidade de corte (Fig. 1)
Solte o parafuso de orelhas na guia de profundidade e
mova a base para cima ou para baixo. Na profundidade
de corte pretendida, fixe a base apertando o parafuso de
orelhas.

/\ PRECAUGAO:
* Apos regular a profundidade de corte, aperte sempre
bem o parafuso de orelhas.

Alinhamento (Fig. 2)

Alinhe a extremidade da parte frontal da base com a linha
de corte na pega de trabalho.

Accéo do interruptor

/\ PRECAUGAO:

« Antes de inserir a ficha da ferramenta na tomada,
verifique se o gatilho esta a funcionar correctamente e
se volta a posigado “OFF” quando o solta. (Fig. 3)

Para as ferramentas com botédo de bloqueio

Para por a ferramenta a funcionar, prima o gatilho. Para
parar a ferramenta, solte o gatilho.

Para um funcionamento continuo, puxe o gatilho,
pressione o botéo de bloqueio e, de seguida, solte o
gatilho.

Para parar a ferramenta da posi¢édo de bloqueada, puxe
totalmente o gatilho e solte-o.

Para as ferramentas com botao de desbloqueio

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente puxado, &
fornecido botdo de bloqueio.

Para iniciar a ferramenta, pressione o botao de blogueio e
puxe o gatilho. Para parar a ferramenta, solte o gatilho.

/A\ PRECAUGAO:
* Na&o puxe com forga o gatilho sem premir o botdo de
blogueio. Isto podera quebrar o interruptor.

Para as ferramentas sem botao de bloqueio
Para por a ferramenta a funcionar, prima o gatilho. Para
parar a ferramenta, solte o gatilho.

Armazenamento da chave sextavada
(Fig. 4)

Quando n3o estiver a ser utilizada, guarde a chave
sextavada tal como indicado na ilustragéo, para evitar
que se perca.

MONTAGEM

/\ PRECAUGAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de efectuar
qualquer trabalho na mesma.

Remover ou instalar o disco diamantado
(acessorio opcional)

/A\ PRECAUGAO:
« Utilize apenas a chave sextavada e a chave Makita
fornecidas para instalar ou remover o disco. (Fig. 5)
Para retirar o disco, segure a flange exterior com a chave
e desaperte o parafuso sextavado para a direita com a
chave sextavada. De seguida, remova o parafuso
sextavado, flange exterior e disco. (Fig. 6)
Para instalar o disco, siga o procedimento inverso de
remocao. Instale sempre o disco de modo a que a seta
nos pontos do disco estejam no mesmo sentido que a
seta na caixa da lamina. CERTIFIQUE-SE DE QUE
APERTA BEM O PARAFUSO SEXTAVADO NO
SENTIDO CONTRARIO AO DOS PONTEIROS DO
RELOGIO.

FUNCIONAMENTO

/\ PRECAUGAO:

+ ESTA FERRAMENTA SO DEVE SER UTILIZADA EM
SUPERFICIES HORIZONTAIS.

» Certifique-se de que move suavemente a ferramenta
para a frente numa linha recta. Forgar e exercer
pressao excessiva ou permitir que a roda dobre,
emperre ou retorga no corte pode resultar no
sobreaquecimento do motor e em ressaltos perigosos
da ferramenta. (Fig. 7)

Segure bem na ferramenta. Coloque a base na peca de

trabalho a cortar, sem que o disco faga qualquer contacto.

De seguida, ligue a ferramenta e aguarde até que o disco

atinja a velocidade maxima. Agora, basta mover a

ferramenta para a frente sobre a superficie da peca de

trabalho, mantendo-a nivelada e avangando suavemente
até que termine de cortar. Mantenha uma linha de corte
recta e uma velocidade de avango uniforme.
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Ao utilizar um disco diamantado em
curva (Acessorio)

A\ Aviso:

O incumprimento dos avisos seguintes pode resultar

em ferimentos graves.

« Instale o disco diamantado no veio da ferramenta,
certificando-se de que o sentido da seta na superficie
do disco diamantado corresponde ao sentido da seta
na caixa da lamina da ferramenta.

» Use sempre 6culos de segurancga.

» A velocidade nominal do disco diamantado deve ser no
minimo igual & velocidade maxima marcada na
ferramenta. Os discos diamantados a funcionar mais
rapidamente do que a velocidade nominal podem
quebrar e sair projectados.

* Antes de cada utilizagéo, certifique-se com as méaos e
os olhos de que o disco diamantado n&do tem
deformagdes, fissuras, quebras, ou desgaste anormal
na extremidade de corte e no corpo do disco
diamantado.

« Pare de utilizar o disco diamantado, assim que
detectar esses sinais anormais.

« Efectue cortes de acordo com a forma do disco
diamantado em curva.

* Né&o obtenha a sua profundidade de corte pretendida
de uma sé vez, faga varios ajustes ao regular para a
profundidade de corte de quantidade pequena.

MANUTENCAO

/A\ PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
inspeccionar ou fazer a manutengao da ferramenta.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
semelhante. Podem formar-se descoloragdes,
deformacdes ou fissuras.

Apés a utilizagao

Retire o p6 do interior da ferramenta deixando-a a
funcionar ao ralenti durante algum tempo. Escove a base
para retirar a acumulagdo de pd. A acumulagéo de p6 no

motor ou na base pode causar uma avaria na ferramenta.

Substituir as escovas de carvéo (Fig. 8)
Remova e verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando o desgaste atingir a marca limite.
Mantenha-as limpas para poderem deslizar no porta-
escovas. Substitua as duas ao mesmo tempo. Utilize
unicamente escovas de carvao idénticas. (Fig. 9)

Utilize uma chave de parafusos para remover as tampas
do porta-escovas. Retire as escovas usadas, coloque
umas novas e fixe as tampas do porta-escovas.

Para manter os niveis de SEGURANGCA e FIABILIDADE
definidos para este produto, as reparagdes e os
procedimentos de manutengao ou ajustes devem ser
executados por centros de assisténcia Makita
autorizados, utilizando sempre pegas de substituicao
Makita.

Ruido ENG905-1
O nivel de ruido ponderado A tipico determinado, de
acordo com EN60745:
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Nivel de presséo sonora (Lya): 101 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Ly,): 112 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)

Use protecgao ocular.

Vibragao ENG900-1
O valor total de vibragdo (soma vector triaxial)
determinado, de acordo com EN60745:
Modo de funcionamento: corte de betédo
Emiss&o de vibragdes (ap): 3,5 m/s? ou menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« O valor da emissdo de vibracédo declarado foi medido
de acordo com o método de teste padrdo e pode ser
utilizado para comparar uma ferramenta com outra.
« O valor da emissdo de vibracédo declarado pode
também ser utilizado numa avaliagao preliminar de
exposigao.

A\ Aviso:

* A emisséo de vibragado durante a utilizagéo real da
ferramenta eléctrica pode ser diferente do valor de
emissdo declarado, dependendo da forma como a
ferramenta é utilizada.

» Certifique-se de que identifica medidas de seguranca,
para proteger o operador, que sdo baseadas numa
estimativa de exposigdo nas condigdes reais de
utilizacdo (tendo em conta todas as partes do ciclo de
funcionamento, como as vezes que a ferramenta é
desligada e quando esta a trabalhar ao ralenti, além do
tempo de utilizagéo).

Apenas para paises europeus ENH101-15
Declaracao de conformidade CE
Nés, a Makita Corporation, como fabricante
responsavel, declaramos que a(s) maquina(s) Makita
seguinte(s):
Designagéo da maquina:
Serra Marmore
N°/Tipo de modelo: MT412
sao de produgdo em série e
Esta em conformidade com as directivas europeias
seguintes:

2006/42/EC
E s&o fabricadas de acordo com as normas e
documentos padronizados seguintes:

EN60745
A documentagao técnica é guardada pelo nosso
representante autorizado na Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

21.07.2010

Perz

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



DANSK (Originalvejledning)

Forklaring til generel oversigt

1. Vingeskrue 6. Unbrakonggle 11. Sekskantbolt
2. Base 7. Ydre flange 12. Slidgreense
3. Forkant af basen 8. Skruenggle 13. Skruetraekker
4. Laseknap/sikringsknap 9. Indre flange 14. Kulholderdeeksel
5. Afbryderkontakt 10. Diamantskive
SPECIFIKATIONER
Model MT412
Skivediameter 110 mm 125 mm
Maksimal skaerekapacitet 32,5 mm 40 mm
Hastighed uden belastning (min™") 12.000
Leengde i alt 216 mm
Nettovaegt 3,0 kg
Sikkerhedsklasse [Em

» P& grund af vores Igbende forsknings- og udviklingsprogram kan specifikationerne heri sendres uden forudgaende

varsel.
« Specifikationerne kan variere fra land til land.

» Nar der anvendes en skive pa 105 mm diameter, er den maksimale skaerekapacitet noget mindre end for skiven pa

110 mm diameter vist ovenfor.
* Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2003

Tilsigtet anvendelse ENE070-1
Maskinen er beregnet til skeering i mursten, beton og sten
uden brug af vand.

Stromforsyning ENF002-2
Maskinen ber kun sluttes til en stremforsyning med den
spaending, der er angivet pa maerkepladen, og den kan
kun benyttes med enkeltfaset vekselstrem. Den er
dobbelt isoleret og kan derfor ogsa sluttes til stikkontakter
uden jordforbindelse.

Til offentlige lavspandingssystemer pa mellem 220 V
og 250 V. ENF100-1
Nar der teendes og slukkes for elektriske apparater,
medferer det spaendingsudsving. Anvendelse af dette
udstyr under darlige stremforsyningsforhold kan have
negativ indflydelse pa anvendelsen af andet udstyr. Ved
en stremforsyningsimpedans pa eller under 0,43 Ohm vil
der sandsynligvis ikke veere negative effekter. Den
stikkontakt, der benyttes til udstyret, skal vaere beskyttet
med en sikring eller beskyttende kortslutningsafbryder
med langsom udlgsning.

Generelle sikkerhedsadvarsler for
maskiner GEA010-1
A ADVARSEL Laes alle sikkerhedsadvarsler og alle

instruktioner. Hvis De ikke folger alle advarsler og

instruktioner, kan det medfgre elektrisk stad, brand og/
eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og
instruktioner til senere reference.

SIKKERHEDSADVARSLER FOR
SKZAREMASKINE GEB025-2

1. Lees alle sikkerhedsadvarsler, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, der falger med
maskinen. Hvis du ikke felger alle instruktionerne
nedenfor, kan det medfgre elektrisk stgd, brand og/
eller alvorlig personskade.

2. Anvend altid den beskyttelsesskaerm der folger
med maskinen. Beskyttelsesskarmen skal vaere
monteret ordentligt pA maskinen og placeres med
henblik pa maksimal sikkerhed, sa mindst muligt
af skiven er blottet ud mod operatgren.
Beskyttelsesskaermen hjeelper med at beskytte
operatgren mod dele af breekkede skiver og kontakt
med skiven ved et uheld.

3. Anvend kun diamant-vinkelslibeskiver til din
maskine. Selvom tilbehgret kan monteres pa
maskinen, er anvendelsen ikke ngdvendigvis sikker.

4. Skivens nominelle hastighed skal vaere mindst lig
med den maksimale hastighed, der er angivet pa
maskinen. Skiver, der kgrer hurtigere end deres
nominelle hastighed, kan ga i stykker og blive slynget
bort.

5. Anvend altid ubeskadigede skiveflanger af den
korrekte diameter til den valgte skive. Korrekte
skiveflanger understatter skiven, sa der er mindre
risiko for, at den gar i stykker.

6. Skivens udvendige diameter og tykkelse skal
overholde maskinens kapacitet. Skiver med forkert
starrelse kan ikke fastgeres eller kontrolleres korrekt.

7. Akselstorrelsen pa skiver og flanger skal passe
ordentligt til spindlen pa maskinen. Skiver og
flanger med akselhuller, der ikke passer til
monteringsudstyret pa maskinen, vil komme ud af
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balance, vibrere voldsomt og kan medfgre, at du
mister kontrollen.

Brug ikke beskadigede skiver. Efterse skiverne for
skar og revner inden hver anvendelse. Hvis du
taber maskinen eller skiven, skal du se efter for
beskadigelser eller montere en ubeskadiget skive.
Efter kontrol og montering af skiven skal du
placere dig selv og tilskuere vak fra skivens
drejningsplan og lade maskinen kere ved
maksimal hastighed uden belastning i et minut.
Beskadigede skiver vil normalt ga i stykker inden for
denne testperiode.

Baer personligt sikkerhedsudstyr. Afhangigt af
anvendelsen skal du baere ansigtsskaerm,
beskyttelsesbriller eller sikkerhedsbriller. Baeer om
nedvendigt stovmaske, horevaern, handsker og
arbejdsforklade, der kan stoppe sma
slibningsstykker eller stumper af arbejdsemnet.
Jjenbeskyttelsen skal kunne stoppe flyvende
stumper, der frembringes ved forskellige betjeninger.
Stgvmasken eller andedraetsbeskyttelsen skal kunne
filtrere partikler, der frembringes ved anvendelsen.
Leengerevarende udsaettelse for kraftig stgj kan
medfgre hgreskader.

Hold andre tilstedevaerende pa sikker afstand af
arbejdsomradet. Alle, der kommer ind i
arbejdsomradet, skal bare personligt
sikkerhedsudstyr. Dele af arbejdsemnet eller en
gdelagt skive kan flyve vaek og medfere personskade
uden for det umiddelbare anvendelsesomrade.

. Hold maskinen i de isolerede gribeflader, nar du

udferer et arbejde, hvor skiven kan komme i
kontakt med skjulte ledninger eller maskinens
egen ledning. Hvis skiven kommer i kontakt med en
stremferende ledning, kan udsatte metaldele pa
maskinen blive stremfgrende, hvorved operateren kan
fa elektrisk sted.

Placer ledningen pa afstand af den roterende
skive. Hvis du mister kontrollen, kan ledningen blive
skaret over eller beskadiget, og din hand eller arm kan
blive trukket ind i den roterende skive.

Laeg aldrig maskinen fra dig, for skiven er stoppet
helt. Den roterende skive kan gribe fat i overfladen og
treekke i maskinen, s& du mister kontrollen.

Lad ikke maskinen kere, mens du baerer den ved
siden. Hvis dit tgj kommer i kontakt med den
roterende skive, kan den gribe fat i tgjet og treekke
skiven ind imod kroppen pa dig.

Renger regelmaessigt maskinens
ventilationsabninger. Motorventilatoren treekker
stovet ind i kabinettet, og koncentration af forstgvet
metal kan medfare elektriske risici.

Undlad at betjene maskinen i naerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

Forsag aldrig at skaere med maskinen fastspandt
med bunden i vejret i en skruestik. Dette medfore
alvorlige ulykker, da det er ekstremt farligt.

Nogle materialer indeholder kemikalier, som kan
veere giftige. Sorg for, at undga indanding af stev
og kontakt med huden. Folg
sikkerhedsinstruktionerne fra leveranderen af
materialerne.

Tilbageslag og relaterede advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion fra en skive, der

sidder fast eller er klemt. Hvis skiven sidder fast eller

kommer i klemme, gar den roterende skive pludselig i sta,
hvorved den ikke-kontrollerede maskine tvinges i den
modsatte retning af skivens rotationsretning pa det sted,
hvor den sidder fast.

Hvis en skive f.eks. kommer i kliemme eller sidder fast pa

arbejdsemnet, kan den kant pa skiven, der sidder ind i

fastklemningspunktet, skaere sig ind i emnets overflade,

sa skiven klatrer ud eller slas ud. Skiven kan enten
springe mod eller bort fra operateren, afheengigt af
skivens beveaegelse pa det sted, hvor den sidder fast.

Skiver kan ogsa ga i stykker under disse forhold.

Tilbageslag skyldes forkert brug af maskinen og/eller

forkerte betjeningsprocedurer eller forhold og kan undgas

ved at treeffe de ngdvendige forsigtighedsregler som
beskrevet nedenfor.

1. Hold godt fast i maskinen, og placer kroppen og
armen, sa du kan modsta tilbageslag. Benyt altid
det ekstra handtag, hvis det er tilgeengeligt, for at
opna sterst mulig kontrol med tilbageslag eller
drejningsreaktion ved start. Operataren kan
kontrollere drejningsreaktioner eller tilbageslag, hvis
der treeffes de rette forholdsregler.

2. Placer aldrig handen i narheden af den roterende
skive. Skiven kan blive slaet tilbage hen over handen.

3. Undlad at placere dig selv pa linje med og bagved
den roterende skive. Ved tilbageslag bliver maskinen
slynget i modsat retning af skivens bevaegelse pa det
sted, hvor den sidder fast.

4. Veer seaerligt forsigtig ved arbejde pa hjerner,
skarpe kanter osv. Undga at stede og vride skiven.
Hjerner, skarpe kanter og sted har tendens til at fa
den roterende skive til at sidde fast og forarsage tab af
kontrollen eller tilbageslag.

5. Montér ikke en klinge til savning i trae eller en
savklinge med taender. Sadanne klinger forarsager
ofte tilbageslag og tab af kontrollen.

6. Undlad at “lase” skiven eller anvende ungdigt
pres. Undlad at skaere for dybt. Hvis skiven
overbelastes, forages belastningen og risikoen for at
bgje skiven, eller at den sidder fast i snittet, hvilket
@ger risikoen for tilbageslag, eller at skiven gar i
stykker.

7. Hvis skiven sidder fast, eller hvis du af en eller
anden grund afbryder et snit, skal du slukke for
maskinen og holde den stille, indtil skiven er
stoppet helt. Forseg aldrig at fjerne skiven fra
snittet, mens skiven bevager sig, da dette kan
forarsage tilbageslag. Se efter og tag
modforholdsregler imod arsager til, at skiven binder.

8. Start ikke snittet igen i arbejdsemnet. Lad skiven
na fuld hastighed, og szt den forsigtigt tilbage i
snittet. Skiven kan binde, springe op eller forarsage
tilbageslag, hvis maskinen genstartes i arbejdsemnet.

9. Stet paneler eller store arbejdsemner for at
reducere risikoen for, at skiven binder og
forarsager tilbageslag. Store arbejdsemner har
tendens til at bgje under deres egen veegt. Der skal
placeres stotter under arbejdsemnet i naerheden af
skeeringslinjen og neer arbejdsemnets kanter pa
begge sider af skiven.



10. Veer ekstra forsigtig, nar du foretager et
“indstikssnit” i eksisterende vaegge eller andre
omrader, du ikke kan se. Den fremstikkende skive
kan skaere i gas- eller vandrer, elektriske kabler eller
genstande, der kan forarsage tilbageslag.

GEM DISSE INSTRUKTIONER.

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE tryghed eller kendskab til produktet (fra
gentagen brug) fore til, at du ikke strengt overholder
sikkerhedsreglerne for det galdende produkt.
MISBRUG eller manglende overholdelse af
sikkerhedsreglerne i denne brugsanvisning kan
medfere alvorlig personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\ FORSIGTIG:

« Sorg altid for, at maskinen er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, far du justerer maskinen eller
kontrollerer dens funktion.

Indstilling af skaeredybden (Fig. 1)

Lasn vingeskruen pa dybdeguiden og flyt basen op eller
ned. Fastger basen ved at stramme vingeskruen pa den
onskede skeeredybde.

/\ FORSIGTIG:
+ Skru altid vingeskruen godt fast, nar skeeredybden er
indstillet.

Indstilling (Fig. 2)
Ret forkanten af basen ind med skeerelinjen pa
arbejdsemnet.

Betjening af kontakt

/\ FORSIGTIG:

« For maskinen tilsluttes, skal du altid kontrollere, at
afbryderkontakten fungerer korrekt og vender tilbage til
“OFF”-stillingen, nar du slipper den. (Fig. 3)

For maskiner med laseknap

For at starte maskinen skal du blot trykke pa
afbryderkontakten. Slip afbryderkontakten for at stoppe.
Hvis maskinen skal bruges i laengere tid ad gangen, skal
du traekke tilbage i afbryderkontakten og trykke
laseknappen ind og derefter slippe afbryderkontakten.
Nar du vil stoppe maskinen fra den laste position, skal du
trykke afbryderkontakten helt ind og derefter slippe den.

For maskiner med sikringsknap

En sikringsknap forhindrer, at afbryderkontakten trykkes
ind ved et uheld.

Maskinen startes ved at trykke sikringsknappen ind og
traekke i afbryderkontakten. Slip afbryderkontakten for at
stoppe.

/\ FORSIGTIG:
» Traek ikke hardt i afbryderkontakten uden at trykke
sikringsknappen ind. Dette kan @delagge kontakten.

For maskiner uden laseknap
For at starte maskinen skal du blot trykke pa
afbryderkontakten. Slip afbryderkontakten for at stoppe.

Opbevaring af unbrakonggle (Fig. 4)
Opbevar unbrakongglen som vist i figuren, nar den ikke
anvendes, for at forhindre, at den bliver vaek.

MONTERING

/\ FORSIGTIG:

« Sprg altid for, at maskinen er slukket, og stikket er
taget ud af stikkontakten, far du udfgrer nogen form for
arbejde pa maskinen.

Afmontering eller montering af
diamantskive (fas som tilbeheor)

/\ FORSIGTIG:

* Anvend kun den medfglgende Makita-skruenagle og
unbrakonggle til at montere eller afmontere skiven.
(Fig. 5)

For afmontere skiven skal du holde den ydre flange med

skruengglen og lzsne sekskantbolten med

unbrakongglen. Afmonter derefter sekskantbolten, den

ydre flange og skiven. (Fig. 6)

Folg fremgangsmaden til afmontering i omvendt

reekkefalge for at montere skiven. Monter altid skiven sa

pilen pa skiven peger i samme retning som pilen pa
knivkassen. SORG FOR AT SPANDE

SEKSKANTM@TRIKKEN FAST TIL MOD URET.

BETJENING

/\ FORSIGTIG:

+ DENNE MASKINE B@R KUN ANVENDES PA
VANDRETTE FLADER.

» Sorg for at flytte maskinen lige fremad og ikke bruge
magt. Hvis der anvendes tvang og kraftigt tryk, eller
hvis skiven bgjes, kommer i klemme eller vrides i
snittet, kan det medfgre overophedning af motoren og
farligt tilbageslag. (Fig. 7)

Hold godt fast i maskinen. Placer basepladen pa det
arbejdsemne, der skal skeeres i, uden at skiven bergrer
arbejdsemnet. Teend derefter for maskinen, og vent, indtil
skiven nar fuld hastighed. Flyt maskinen fremad hen over
arbejdsemnet, idet maskinen holdes fladt og flyttes jeevnt
frem, indtil skeeringen er feerdig. Hold skeerelinjen lige og
fer maskinen frem med en jaevn hastighed.

Ved anvendelse af en krum diamantskive
(tilbehor)

/\ ADVARSEL:

Hvis du ikke overholder falgende advarsler, kan det

medfere alvorlig personskade.

* Monter diamantskiven pa spindlen pa maskinen og
sorg for at retningen pa pilen pa overfladen af
diamantskiven modsvarer retningen pa pilen pa
knivkassen pa maskinen.

« Anvend altid beskyttelsesbriller eller sikkerhedsbriller.
« Diamantskivens nominelle hastighed skal vaere mindst
lig med den maksimale hastighed, der er angivet pa
maskinen. Diamantskiver, der kgrer hurtigere end
deres nominelle hastighed, kan ga i stykker og blive

slynget bort.

» Inden brug skal du vha. haender og @jne sikre dig, at
diamantskiven ikke er deformeret, ikke har revner,
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skar, er braekket eller er unormalt slidt pa skeerekanten
eller andre steder pa diamantskiven.

» Stop straks anvendelsen af diamantskiven hvis du
finder sadanne unormale tegn.

« Udfer snit i henhold til udformning af den krumme
diamantskive.

» Skeer ikke helt ned til den gnskede skeeredybde pa én
gang, men foretag adskillige justeringer ved at indstille
en mindre del af skaeredybden.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

« Sorg altid for, at maskinen er slukket, og at stikket er
taget ud, fer du udfgrer inspektion eller
vedligeholdelse.

» Brug aldrig benzin, benzen, fortynder, alkohol eller
lignende. Det kan muligvis medfgre misfarvning,
deformation eller revner.

Efter brug

Blees altid stgv veek fra maskinens indre ved at lade
maskinen kere i tomgang et stykke tid. Berst det
ophobede stgv pa basen af. Ophobning af stev i motoren
eller pa basen kan medfgre funktionsfejl pa maskinen.

Udskiftning af kulbgrsterne (Fig. 8)

Tag regelmaessigt kulbgrsterne af, og efterse dem.
Udskift dem, nar de er nedslidt til slidgraensen. Hold
kulbgrsterne rene og frie til at glide i holderne. Begge
kulbgrster skal udskiftes samtidig. Brug altid identiske
kulbgrster. (Fig. 9)

Brug en skruetraekker til at fierne kulholderdaekslerne.
Tag de udslidte kulbgrster ud, monter de nye, og fastger
kulholderdaekslerne.

For at holde produktet SIKKERT og PALIDELIGT skal
reparationer samt al anden vedligeholdelse eller justering
udferes af autoriserede Makita-servicecentre, og der skal
altid benyttes Makita-reservedele.

Stoj ENG905-1
Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN60745:
Lydtryksniveau (L,a): 101 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 112 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)
Baer horevarn.

Vibration ENG900-1
Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN60745:
Arbejdstilstand: betonskaering
Vibrationsemission (ap,): 3,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
» Den opgivne vibrationsemissionsvaerdi er malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
bruges til at sammenligne et vaerktgj med et andet.
« Den opgivne vibrationsemissionsveerdi kan muligvis
ogsa bruges til en indledende eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske brug af
maskinen kan afvige fra den opgivne emissionsvaerdi
afhaengigt af den made, maskinen anvendes pa.
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« Serg for at bestemme sikkerhedsforanstaltninger for
beskyttelse af operatgren, som er baseret pa en
eksponeringsvurdering for brug under faktiske forhold
(hvor alle anvendelsescyklussens dele inddrages, som
f.eks. antal gange maskinen slukkes, og nar den kerer i
tomgang ud over triggertiden).

Kun for europaiske lande ENH101-15
EF-overensstemmelseserklaring
Vi, Makita Corporation, erklaerer som ansvarlig
producent at falgende Makita-maskine(r):
Maskinens betegnelse:
Skeeremaskine
Modelnummer/ type: MT412
er en produktionsserie og
Overholder falgende europaiske direktiver:
2006/42/EF
Og er produceret i overensstemmelse med fglgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentation findes hos vores
autoriserede repreesentant i Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.07.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



EAAHNIKA (MpwTtoyeveig 0dnyigg)

lCevikn eplypaen

1. MtouAévi TreTaAouda 5.  ZkavddAn diakOTITNG 10. Alapavréviog Tpox0G
2. Bdon 6. Efaywvo dAev 11. EEaywviko PTTOUAGVI
3. AKpO TnG PTTPOCTIVAG Bdaong 7.  Egwrtepikn pAavTla 12. "Evdeign opiou
4.  KoupTri acpdahiong/Kouptri 8.  KAeidi 13. Karoapidi
KAEIBWPATOG 9. Eowrtepiki pAGvTCa 14. Kamaki BAKkng WAKTpag
NPOAIArPA®ES
MovTtéAho MT412
AlGpeTpog Tpoxou 110 mm 125 mm
MEyIOTEG IKAVOTNTEG KOTTAG 32,5 mm 40 mm

TayxotnTa xwpig eoptio (min) 12.000
OAIKS pAKkog 216 mm

KaBapd Bdapog 3,0 kg

Tagn aoeaieiag [Bl/n

* AGYyw TOU OUVEXOUEVOU TTPOYPAUUATOG TTOU £QAPUOCOUE Yia £pEUVa Kal AVATITUEN, TO TEXVIKE XOPAKTNPIOTIKG OTO

TTAPOV EVTUTTO UTTOKEIVTAI O€ aAAayR Xwpig TTpoEIdoTToinan.

* Ta TEXVIKG XapOKTNPIOTIKA eVOEXETAI VO DIAQEPOUV avaAoya PE TN XWPa.
* Otav xpnolpoTrolgital Ye To dlapavTévio Tpoxo Twv 105 mm, ol PéyioTeS IKavATNTEG KOTTAG gival KATTWG MIKPOTEPES aTTO
auTég Tou dlapavTéviou TpoxoU Twv 110 mm Tou deixveTal TTapatavw.

* Bdpog ouppwva pe T diadikacia EPTA 01/2003

Mpoopidépuevn xpRon ENEO070-1
To epyaAeio TTpoopieTal yia KOWIPO G TOUBAO TOIPEVTO
Kal TIETPA XWPIG TN Xprion vepou.

HAekTpIKA TTapoxn ENF002-2
To epyaAcio TTPETTEI VO CUVOEETAI HOVO OE NAEKTPIKN
TTapoxr Tng idlag Teong PE QUTAY TTOU avaypAgeTal aThV
TNVAKIO OVOUACTIKWY TIHWVY Kal UTTOPEI va AEITOUpYATE
pévo pe evaAAaooduEVO HOVOPaOIkO pelpa. Ta epyaAcia
auTa B1aBETOUV BITTAR HOVWON KAl GUVETTWG MTTOpoUV va
ouvdeBouv pe TTPICeg Xwpig yeiwon.

MNa dnuéoia cuoTApaTa Siavoung XaunAng Tdong
peTagl 220 V kai 250 V. ENF100-1
H evaAAayr| TNG Aeitoupyiag Twv NAEKTPIKWYV CUCKEUWYV
TrpokaAei dlakupdvaoeig NAekTPIKAG Tdong. H Asitoupyia
QAUTAG TNG CUOKEUNG KATW aTTd SUCUEVEIG OUVONKEG
KEVTPIKAG NAEKTPIKAG TTAPOXNG UTTOPET va ETTIOPATEI
apvnTikd oTn Asiroupyia dA\ou e¢otrAiopou. Otav n
avTioTaon KEVIPIKOU NAEKTPIKOU peUpATOG gival ion A
pikpdTEPN a1rod 0,43 Q, utropei va BewpnBei 611 dev Ba
uTtapgouv apvnTikég emdpdaaoelg. H Tpifa TnG KEVTPIKAG
NAEKTPIKAG TTAPOXAG TTou Ba xpnoiyoTroinBei yia autAv Tn
OUOKeUN Ba TTPETTEN va TTPOCTATEUETAI E TN XProNn
aoQAAEIOG A TTPOOTATEUTIKOU SIAKOTITN KUKAWUATOG PE
XOPOKTNPIOTIKG apyng EveEPyoTTOinang.

evikég MposgidotroInoeig
Aoc@aleiag Tou HAekTpiKOU
EpyaAciou

/\ TPOEIAOMOIHEH AlaB&oTe GAEC TIG
poEISoTToINCEIS ao@aAeiag Kal OAEG TIG odnyieg. Av
dev aKoAOUBNOETE OAEG TIG TIPOEIBOTTOINTEIG KAl TIG
odnyieg, UTTApPXEl KivOuvog NAeKTPOTTANEiag, TTUpKayIAg ry/
Kal coBapou TPAUPATIGHOU.

GEA010-1

QDuAdsTe 6Aeg TIG
TTPOEISOTTOINCEIG KAI TIG 0dNYigg
yia MEAAOVTIKA ava@opd.

MPOEIAOMNOIHZEIZ AZOAAEIAZ
TOY KO®TH GEB025-2

1. AiaBaoTe OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG ACPAAEING, TIG
odnyigg, TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOdIaypaPEg TToU
TTAPEXOVTAI HE AUTO TO NAEKTPIKO EpyaAgio. Av dev
akoAouBeite OAeG TIG 0dnyieg TTou TTapaATiBEVTaI
TTOPAKATW, UTTEPXEI KivOUVOG NAEKTPOTTANGiag,
TTUpKayidg r/kal goBapou TPAUPATIoNOU.

2. MdavroTe va XpNOIMOTIOIEITE TOV TIPOQUACKTHPA
TTOU TTAPEXETAI JE TO EPYOAEio. O TTPOPUAAKTIHPAG
TPETTEI VA TTPOOAPTNOEi ue ao@aAeia oTo
NAEKTPIKO gpyaAegio Kal va TOTToBeTNOEI WOTE va
TTapEXEl HEYIOTN AO@AAEIQ, ME TPOTTO WOTE O
XEIPIOTAG Va gival eKTEBEINEVOG O 600 TO SuvaTo
HIKPOTEPO PEPOG TOU TPOXOU. O TTPOPUAAKTAPAG
ouuBAaAAel OTNV TTPOCTAGIA TOU XEIPIOTH OTTO
oTracuéva BpalouaTa Tou TPoxXoU Kal Thv TuXaia
ETTAPN PE TOV TPOXO.

3. Xpnoipotrolgite poévo diapavTévio TPOoXO KOTTAG
yia To NAeKTPIKO Epyaleio oag. Av Kai gival duvaTd
va TTpoaapTnBei To e§APTNHA OTO NAEKTPIKO £pyaAEio
0ag, autod dev onuaAivel OTI PTTOPET va AEITOUPYET YE
ac@dAeia.

4. H ovopaoTIK TAXUTNTA TOU TPOXOU TIPETTEl VA
€ival TOUAGYXIOTOV ion ME TN PEYIOTN TAXUTNTA TTOU
avaypa@eTal oTo NAEKTPIKO epyaAgio. O Tpoyoi
TToU AgIToupyoUv pe TaxutnTa uwnAdTEPN atréd TNV
OVOMOOTIKA TaXUTNTA TOUG PTTOPET VO OTTACOUV KAl VO
ekTIVaXBoUv Ta pépn Toug.
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Na XpnoIMOTTOIEiTE TTAVTA PAAVTIEG TPOXWV TTOU
Sev £€XOUV UTTOOTEI {NUIA KOl £XOUV T CWOTH
S1aueTpo yia Tov TpoX6 TTou emiAé§arte. Ol CWOTEG
@AGVTZEG TPOXOU UTTOOTNPICOUV TOV TPOXO PEIWVOVTOG
KaTé auTév ToV TPOTTO TNV MOavATNTA OTTACINATOG TOU
TpOXOU.

H e§wTepikn SIGPETPOG KAl TO TTAXOG TOU TPOXOU
oag TPETTEI va BpiockovTal EVTOG TWV SuvaToTATWY
Tou NAeKTpIKOU gpyaAegiou oag. O1 Tpoyoi Ye
AavBaouévo péyebog dev TrpoaTartelovTal oUTe
€AEYXOVTOI IKAVOTTOINTIKA.

To péyeBog OTEPEWONG TWV TPOXWV Kl TWV
@AAVTWV TTPETTEI VA TAIPIALEl CWOTA OTNV
ATPOKTO TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou. OI Tpoxoi kai o1
PAAVTEEG PE OTTEG OTEPEWONG TTOU BEV TAIPIAJOUV pE
ToVv €EOTTAIONO OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou
Ba AsiToupyouv 1016ppuUBUA, TIPOKAAWVTOG
UTTEPBOAIKOUG KPADATHOUG KAl EVOEXOUEVWG ATTWAEIQ
eAéyxou.

Mnv xpnoiyotroinoere pBapuévoug Tpoxoug. Mpiv
a1rd TNV KABE XPON EMOEWPEITE TOUG TPOXOUG YIa
oTagipaTa Kol pwypES. Av To NAEKTPIKO epyaAEio
A 0 TPOXOG TTEoEl KATW, EAEYETE Yyia nMIEG
EYKOATAOTAOTE £Va TPOXO TTOU BeV £XEI UTTOOTEI
{nuid. MeTd Tnv €§éTaon Kal TNV EYKATACTOOT) TOU
TPOXOU, TTAPAUEIVETE EOEIG KAl O1
TTAPEUPICKOPEVOI HOKPIA ATTO TO ETTITTESO TOU
TEPICTPEPOPEVOU TPOXOU Kl AEITOUPYAOTE TO
NAEKTPIKO £pyaAgio oTn PEYIOTN TAXUTNTA XWPIG
@opTio yia éva AeTrTo. O1 TPOXOi TTOU £XOUV UTTOOTEI
BAGBN, ouvnBwg oTrdve Katd TN JIAPKEID AUTAG TNG
OOKIPAG.

No @popdTE TPOCWITIKO TTPOCTATEUTIKO
€50TAIONO. AvAaAoyd PE TNV Epappoyh, Va
XPNOIYOTTOIEITE TIPOCWTTISA, TTPOCTATEUTIKA
HOTIWV 1} TTPOCTATEUTIKA YUdAId. Av gival
aATTaPAiTNTO, VA POPATE TTPOCWTTIdA KATA TNG
OKOVNG, WTONOTTIOEG, YAVTIA KAl pOpHa
ouveEPYEioU TTOU £XOUV TN duvaToTnTa va
OoTAUATOUV TNV Kivnon HIKPWYV BpauopudTwy TTou
TpoépyovTal atrd Tn Aciavon N To TePdyio
gpyacoiag. O TTpooTATEUTIKOG ESOTTAIONAG Yia Ta PATIO
TIPETTEl va €Xel TN duvaTdTNTA VO OTAPATA TNV Kivnon
TWV EKTIVACOOPEVWY BPAUGUATWY TTOU
dnuioupyouvTal até Tig diIdYopeg epyacies. H
TIPOOWTTIOA KATA TNG OKOVNG 1 O AVATIVEUCTAPAG
TIPETTEl VA €XEI TN dUVATOTNTA VA QIATPAPE! TO
OwaTIdIa TTOU dnUIoupyouvTal ATd TNV EPYOCia TTOU
ekTeAeital. H maparetapévn €kBeon o B6puo uwnAnig
£€vTaoNG PTTOPE va TIPOKOAETEI ATTWAEIT AKONG.

. No aTTopaKPUVETE TOUG PN £XOVTEG EPYOATia O€

ao@aAn aIT60oTAOT OO TO XWPOo epyaciag. Kabe
ATOHO TTOU EICEPXETAI OTO XWPO EPYOTIAg TTPETTEI
Vo POPd TTPOCWTTIKO TTPOCTATEUTIKO £§OTTAICHO.
Mrropei va ekTivaxBouv Bpauouata atd 1o TEPAxIo
epyaaiag ) atmod £va OTTaoPEVO TPOXO Kal Vo
TIPOKAAETOUV TPAUUATIONG OE GTOA TTOU BpiokovTal
HaKpId atrd TNV AUEDN TTEPIOXN TNG EPYOTTAG.

. Na KpaTdTe TO NAEKTPIKS EpyaAEio povo atro Tig

AoBég pe pOVWON OTAV EKTEAEITE EPYATiEG KATA TIG
OTTOiEG O TPOXOG UTTOPEi va £pBEl O€ ETTAPN HE
KPUMpEVA KaOAWwSIa 1 ME TO iB10 TOu To KaAwdio. Av
0 TPOXOG €PBel O€ ETTAPN PE KATTOIO0 NAEKTPOPOPO
KoAwdI0, Ta eKkTEBEINEVA PETAANIKG PPN TOU

NAEKTPIKOU epyaAeiou Ba yivouv Ki auTtd nAekTpo@Opa
Kal Ba TTpokANnBei nAekTpoTTAngia aTo XeIpIoTh.

12. Na TOTro0eTEiTE TO NAEKTPIKO KAAWSI0 pHAKPIG ATTO
TOV TTEPICTPEPOHUEVO TPOXO. AV XAOETE TOV EAEYXO,
TO NAEKTPIKO KAAWDIO PTTOPE( VO KOTTEI | VO OKOAWTEL,
Kal uTropei va TpaBnger 1o xépi i To Bpayiovd cag
UECQ OTOV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO.

13. MoTé va unV TOTTOOETEITE KATW TO NAEKTPIKO
£pyaAgio £éwg 6TOU O TPOXOG VO OTAMATAOEI
TeEAEiWG. O TTEPIOTPEPOUEVOG TPOXOG EVOEXOUEVWG VO
TNACTEI OTNV EMPAVEI KAl VO XAOETE TOV EAEYXO TOU
NAEKTPIKOU epyaAegiou.

14. Mn 6éteTe TO NAEKTPIKO €pyaleio oe AeiToupyia
EVW TO PHETAPEPETE KPOTWVTAG TO OTO TTAdI oag. H
TUXQIO ETTAPN ME TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO UTTOPEI
va €xEl WG ATTOTEAETA va TTIacTOUV Ta poUxXa Oag Kal
va Tpafrgouv Tov Tpoxd TTPOG TO CWHUA 0aG.

15. Na kaBapileTe TOKTIKG Ta avoiypaTa £§agpiopoU
Tou NAeKTPIKOU gpyaAgiou. O avepIoTAPAG TOU YOTEP
TPaBAEl TN oKOVN OTO ECWTEPIKS TOU TTEPIBAAPATOG Kal
n uTrePPOAIKA cuToWpPEUaN PETAAAOU O€ HOPPr
OKOVNG EVOEXONEVWG VO TTPOKAAETE! KivOUuvo
NAEKTPOTTANEiOG.

16. Mn 6éreTe o€ AsiToupyia TO NAEKTPIKO EpyaAEio
KOVTd o€ e0@QAEKTA UAIKA. O1 oTTIvVBripeg putmopolyv va
TIPOKAAETOUV QVAPAEEN QUTWV TWV UNIKWV.

17. NoTé un SOKINAOETE VA KOWETE ME TO EPYOAAEio
OTEPEWNEVO avaTToda o€ pia péyyevn. Autd
HTTOPEi VA TTPpOKAAéoEl cOBapd aTuXMATA, ETTEISN
eival eaIPETIKA ETMIKiVOUVO.

18. Mepikd UAIKA TTEPIEXOUV XNMIKEG OUTIEG TTOU
MITopEi va gival Togikég. Na TTpooéXETE WOTE Va
ATTOPEVUYETE TNV EICTIVON TNG OKOVNG Kal TV
€Ta@n e To déppa. AkoAouBeite Ta dedopéva
ao@aAgiag UAIKOU TTou TTapEXovTal aTrd Tov
TpouNnBeuTH.

KAWTOonpa Kal OXETIKEG TTPOEISOTTOINCEIG

To kKAWToNua gival pia Ea@VikA avTidpaon o€ éva

OKAAWWPEVO ) HOYKWHEVO TTEPITPEPOHEVO TPOXO. To

MAYKWUA 1) TO OKAAWMA TTPOKAAET TNV aTTOTOMN EUTTAOKA

TOU TTEPIOTPEPOUEVOU TPOXOU, TO OTTOIO PE TN OEIPA TOU

TIPOKAAEI TNV Kivnon Tou aveEEAeyKTOU NAEKTPIKOU

gpyaAgiou TTpog TNV avtiBeTn KatelBuvon TG

TTEPIOTPOPAG TOU EEAPTAUATOG OTO ONUEIO TNG EPTTAOKAG.

MNa Tapddelypa, av Evag TPoX0G HOYKWOEl I} OKAAWOTEI

OTO TEPAXIO £PYaaiag, TO AKPO TOU TPOXOU TTOU EICEPKETAI

OTO ONUEIO ATTOKOTIAG PTTOPEI VO OKAWEI HECT OTHV

ETMIQAVEIA TOU UNKOU Kal va €XEI WG ATTOTEAECHA O TPOXOG

va e¢ENBeI atTd auTo R va KAwTonoel. O TpoxOG UTTopEi va

TIETAXTEN TTPOG TO XEIPIOTA A HaKPIG a1 auTdv, avaloya

JE TNV KaTEUBUVON Kivnong Tou TpoXoU GTO Onueio TNG

aTToKOTIAG. OI TPOXOI PTTOPEI ETTIONG KO VO OTTATOUV KATW

a1rd aUTEG TIG GUVOKEG.

To KAWToNUa TTPOKAAEITAl OTAV TO NAEKTPIKO £PYOAEiO

xpnoipotroigital AavBaopéva ry/kai étav ol diadikaaieg A ol

ouvenkeg Asitoupyiag ival A\avBaouEveG, eV UTTOPET va

atro@euxOei av An@BouUv o1 KaTGAANAEG TTPOPUAGEEIG TTOU
ava@EPOVTal TTAPAKATW.

1. Na kpatdrte KOAd TO NAEKTPIKO gpyaAEgio Kal va
TOTTOBETEITE TO CWHA Kal TO Bpayiovd cag e
TPOTTO WOTE VA AVTIOTEKOVTAI OTN SUvVauN Tou
kKAwTonuartog. Na XpnoIgoTroIEiTE TTAVTA TN
BonénTikA AaBR, av TTapéxeTal, yia HEYIOTO EAEyXO
KOTA TOU KAWTONUATOG 1) TNG AVTidpaong poTTig



KaTd TNV évapgn Tng Aeiroupyiag. O XeIpIOTAG
uTTOpEi va eAEyXEl TIG avTIOPATEIG POTTAG A TIG dUuVApEIG
KAwTOPOTOG av AGBel TIG KATAAANAEG TTPOPUAGEEIS.

2. Mnv TOTToBeTEITE TTOTE TA XEPIO OAG KOVTA OTOV
TEPICTPEPOPEVO TPOXO. O TPOXOG UTTOPET Va
KAWTONOEl ETTAVW atré To XEPI 0aG.

3. Mnv TotmroBeTeiTeE TO CWHA 0OG OTNV idla €UBEia pe
TOV TTEPICTPEPOHEVO TPOXO N TTICW ATTé auToév. To
KAWTONa Ba TTpowBroel To pyalgio TTPog TNV
avTiBeTn KaTeUBUVON TNG Kivnang Tou TPoXou OTo
onueio Tou OKAAWPATOG.

4. Na gioTe I510ITEPA TTPOTEKTIKOI OTAV EPYAJEOTE OE
YwVigeg, aiXxpunpég akpeg, KTA. Na atro@peUyeTe TNV
avatrAdnon kai To oKGAwpa Tou Tpoxou. Oi
YWVIEG, 01 aIXUNPEG GKPES 1 N avaTTidnan €Xouv TNV
TAON va OKAAWVOUV TO TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO KAl VOl
TIPOoKaAoUV TNV aTrWAEIa EAEYXOU 1) TO KAWTONUO.

5. Mnv mpooapTAOETE Kapia Adpua aAUCOTIPioVOU Yia
€0Ao N odovTwTh Adpa. TéToieg Adpeg dSnuioupyouv
OUXVA KAWTONUO KOl OTTWAEIQ TOU EAEYXOU.

6. Mn “@paKAPETE” TOV TPOXO KAl PNV OOKEITE
utrepBOAIKN Trieon. Mnv emIXEIPAOETE VO KAVETE
utrepBoAikd BaBid KotrA. Av aoKeiTal UTTEPBOAIKN
Trieon oTov TPoX6 augdveTal TO QOPTIO Kal N EUTTABEIa
OTIG BUVAUEIG OTPEWNG KAl BETPEUTNG TOU TPOXOU
TNV KOTIA, EVW aUEAveTal Kai n mlaveTnTa
KAWTONPATOG 1) OTTACTNATOG TOU TPOXO0U.

7. Otav gumrodideral n Kivnon Tou Tpoxou n 6Tav
S10KOTITETAI N KOTTH YIa OTrolovSTTOTE AdYO,
oBRoTE To NAEKTPIKO EpYaAEio KAl KPATAOTE TO
aKivhTO éwg 6TOU O TPOXOG VO CTAUATAOE! Va
KIVEITOI EVTEAWG. Mn €TIXEIPAOETE TTOTE v BYGAETE
TOV TPOXO a6 TNV KOTIN OTAV O TPOXOG KIVEITAI
€TeIdN PITopEi va KAWTONOEL. AlEpeUVAOTE TNV AITial
AOyw Tng oTroiag euTTodideTal n Kivnon Tou TpoXoU Kai
AaBeTe dlopBWTIKG PETPA.

8. Mnv gekivijoete avd TNV epyacia KOTTAG OTO
TEPAXI0 Epyaaiag. AQAROTE TOV TPOXO va
ATTOKTROE!I TNV TTARPN TaXUTNTA TOU Kl EICAYETE
TOoV {avd OTNV KOTIH TTPOCEXTIKA. Av BECETE TO
NAekTPIKS epyaleio Eavd o€ Aeitoupyia péoa oTo
TEPAXIO Epyaaiag, UTTOPEi va EPTTOBICTEI N Kivnon Tou
TpOX0U, fj UTTopEi 0 TPOXOG va avatndoel A va
KAWTONOEL.

9. Mpérrel va oTnPigeTe TIG TTAGKEG KAl TA UTTEPHEYEDN
TEPAYXIO EPYATIAG YIA VA EAAXIOTOTTOIEITE TOV
KivOuVvO HOYKWHOTOG Kol KAWTOHOTOG TOU
TpoxouU. Ta peydAa TePdxIa Epyaciag Teivouv va
BaBouAwvouv aré To idio Toug To Bapog. Mpérel va
TOTTOBETEITE ATNPIYUATA KATW ATTO TO TEPAXIO
£pYaaiag, KOVT@ oTn YPauUr KOTTAG KAl KOVTE oTnV
AKpn Tou Tepayiou epyaaiag, kal oTig OU0 TTAEUPEG TOU
TpOX0U.

10. Na gioTe 1I510iTEPA TTPOCEXTIKOI OTAV EKTEAEITE
“koTrég BUAOKA” o€ TOiXoUG I AAAEG TTEPIOXEG VIO
TIG oTroieg dev yvwpileTe TI KpUBOUV OTO
EO0WTEPIKO TOUG. AV 0 TPOXOG TTPOEEEXE!, UTTOPET va
KOWEI OWARVEG uypaePiou A vePoU, NAEKTPIKA KAAWDIO
1 QVTIKEIMEVA TTOU Ba TTPOKAAECOUV TO KAWTONPG TOU.

®YAASTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

/\ NPOEIAONOIHZH:

MHN emiTpéyere oTn BoAIKOTNTA | OTNV £§OIKEIWONR
0ag ME TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTHONKE aTrd
€maveiAnupévn Xpon) va avTiKaTaoTACE! TRV
auoTnpen TTPOCHAWGCN OTOUG KAVOVEG ATPAAEING TOU
€v A6yw mpoiovrog. H AANOAZMENH XPHZH A n un
TAPNON TWV KAVOVWYV 0o @AAEIOg TTOU S1aTUTTGWVOVTAI
OTO TTAPOV EYXEIPiSIO 0BNYIWV UTTOPEi VO TTPOKAAECE!
ooBapod TPAUPATIOMO.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

/\ NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTE OTI TO £PYyaAEio gival oBnoTd
Kal atroouvdedeuévo atTd TO NAEKTPIKG peUpa TTPIV
pubpioeTe 1 eAéyEeTe KATTOIO AEITOUPYia TOU.

PUBuion Tou BdaBoug kotrig (Eik. 1)
=e0@igTe TO YTTOUAGVI TIETAAOUBA aTOV 00NY6 BABOUG Kal
METAKIVAOTE TN BAon TTAvw ) KATw. ZT10 £mMOUpNTS Bd60g
KOTIAG, ao@aAioTe Tn BACN OQiyyovTag TO HTTOUAGVI
TreTaAouda.

/\ NPOZOXH:
* Metd Tn pUBUION Tou BABOUG KOTTAG, TTAVTOTE VO
O@iyyeTeE KAAG TO PTTOUAGVI.

EmiBAeywn (Eik. 2)
EuBuypappioTe TNV dkpn Tou PTTPOCTIVOU PEPOUG TNG
Baong Ye TNV YPOPMN KOTTAG GTO TEUAXIO £PYATIAG.

Apdon d1aKOTITN

/\ NPOZOXH:

* [piv ouvdéeTe To pyaAEio, TTAVTOTE va EAEYXETE OTI N
OKavOAAN-OI0KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKG Kal
emoTpéPel oTn Béon OFF étav Tnv agrjvere. (Eik. 3)

MNa gpyaAgio pe KoupTri ao@aiiong

MNa va EekivAaeTe To epyaAeio, aTTAG TpaBAgTe TN
oKavdAAn-d1akATITN. INa va OTAPATACETE T CUCKEUR,
a@ACTE TN OKAVOAAN-dIaKATTTN.

MNa ouvexopevn Asiroupyia, TPaBRETE TN oKAVOAAN-
BIOKOTITN KAl KATOTTIV OTTPWETE TO KOUTTi ao@AAIoNnG Kal
eAeUBEPWOTE TN OKAVOAAN dIAKOTITN.

MNa va BydAete To epyaAeio atd Tnv KAeIdwpévn B€on,
TPABAETE TTANPWG TN OKAVOAAN-JIOKOTITN Kal KATOTTIV
aAPnOTE TNV.

MNa gepyaAgio pe KOUPTTi KAEIBWUOTOG

MNa va pnv TpaBiétal n okavdaAn-d1akdTITNG Katd AdBog,
TIAPEXETAI VO KOUMTTT KAEIBWHOTOG.

MNa va EekivoeTe Tn AsiToupyia Tou epyaleiou, TTIECTE TO
KOUNTIi aog@AaAIong Kail TPABAETE TN OKavOGAN-OIaKOTITH.
Ma vo oTapaTACETE TN CUOKEUR, a@AOTE TN oKaVOAAN-
SIaKOTITN.

/\ NPOZOXH:

* Mnv 1paBare TN oKavdAAn-8IaKOTITN PE Bia Xwpig va
TTATaTE TO KOUNTIi 0o@AAiong. Autd uTropei va
TIPOKAAETEI TO OTTACIYNO TOU dIAKOTITN.

Mo epyaleio xwpig koupTri KAEIdGWHATOG

MNa va EekivoeTe To epyaleio, aTTAG TpaBAgTE TN

OKAVOAAN-0IaKOTITN. INa va OTAPATACETE TO EPYOAEio,
a@AOTE TN OKAVOAAN-OIaKATTITN.
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AtrofiRkeuon e§dywvou dAev (Eik. 4)
‘Otav dev XPNOIPOTIOIEITE TO EEAYWVIKS GAEV, aTTOBNKEVOTE
TO, OTTWG ATTEIKOVICETAI, VIO VA PNV TO XAOETE.

2YNAPMOAOIHZH

/\ NPOZOXH:

* Na BeBaiveaTe TTavToTe 6TI TO EpyaAeio gival oBnoTd
KOl 0TTOOUVOEDEUEVO ATTO TO NAEKTPIKO peUa TTPIV
eKTEAEOETE OTTOIQONTIOTE Epyaaia g€ auTo.

TomoBéTnon N agaipeon diapavTéviou
TPOoXOU (TTPOaIPETIKO a§ecoudp)

/\ NPOZOXH:

* Na xpnoipoTtroleite pOvo TO TTAPEXOPEVO KAEIDI TNG
Makita kai 10 e€aywvo GAev yia va TOTTOBETAOETE A yia
va agaipéoeTe Tov Tpoxo. (Eik. 5)

Mo va a@aipéoeTe TOV TPOXO KPATAOTE TNV ECWTEPIKN

@AGvTZa pe To KAEIDI Kal EEOPIETE TO EEAYWVIKO PTTOUAGVI

0egI60TPOPA PE TO EAYWVO AAev. KatoTiv, apaipéoTe To

€COYWVIKO PTTOUAGVI, TNV £EWTEPIKA AGVTa Kal TOV

TpOXO. (EIK. 6)

MNa va ToTToBeTACETE TOV TPOXO, AKOAOUBAGTE TN

dladikacia agaipeong pe avtioTpodn aeipd. MavrtoTte va

TOTTOBETEITE TOV TPOXO £TO1 WOTE O TPOXOG VO BAETTEI TTPOG

TNV idia 81eBuvan pe 1o BEAOG GTN BrKN TNG Adag.

BEBAIQOEITE OTI Z®I=ZATE KAAA TO EZAFQNIKO

MMOYAONI ZTPE®PONTAZ TO APIZTEPOZTPO®A.

AEITOYPTIA

/\ NPOzOXH:

+ AYTO TO EPTAAEIO NPENEI NA XPHZIMOMOIEITE
MANQ ZE OPIZONTIEZ EMI®ANEIEZ.

* ®povrioTe va peTaKIVEITE OPAAd TO Epyaleio TTpoG Ta
UTTPOOTA Kal g€ euBeia ypauun. O e§avaykaopog kai n
utrepPBOAIKN TTieon 1) To Alyiopa, n aTToKoTIA A N
aTpéwn Tou TPOoXoU YETa OTNV KOTTH| UTTOPEi va
TIPOKAAEOOUV UTTEPBEPUAVOT TOU JOTEP Kal ETTIKIVOUVO
KAwToNpa Tou epyaleiou. (Eik. 7)

Na kpatdare 10 epyaheio oTaBepd. TommoBeTAOTE TN Bdon

TNG TTAGKOG OTO TEPAXIO EPYaaTiag TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI,

XWPIG va TO aKOUWTTE 0 TpoxdG. Katotmv, BéaTe o€

AeiToupyia To epyaAeio Kal TTEPINEVETE WG GTOU O TPOXOG

va aTToKTACEI TNV TTAAPN Tou TaxuTnTa. Twpa, atAd

UETOKIVAOTE TO EPYAAEIO TTPOG TA EUTTPOG ETTAVW OTNV

ETTIPAVEIA TOU TEPAXIOU EPYOTIOG, KPATWVTAG TO ETTITTEDO

KQI TTPOWBWVTAG TO OMAAG PEXPI va OAOKANPWOET N KOTTA.

AlaTnpARoTE €UBEI TNV YPAUKA KOTTAG Kal ogoiduopen TNV

TayuTnTa TPOowenong.

Katd Tn xpion evég diapavréviou Tpoxou
yio KauTruAeg (Afeooudp)
/\ NPOEIAOINOIHEH:

Av 5ev akOAOUBNOETE TIG TTAPAKATW 0BNYieg PTTOpEi

va TPokKANnBei cofapog TPAUPATIONOG.

o ZTEPEWOTE TOV DIAPAVTEVIO TPOXO TTAVW OTOV Agova
Tou epyaAeiou BeBaiwvovtag 6Tl n dielBuvon Tou
B€Aoug oTNV ETIPAVEIR TOU DIAPAVTEVIOU TPOXOU
TaIpIadel ye Tnv dieuBuvon Tou BEAoug oTn BAKN TNG
Aduag Tou epyaAeiou.
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* [lavroTte va @opdaTe YUOAIG ao@AAEIAG 1 TIPOOTOTEUTIKA
JaTIwV.

* H ovopaoTiKA TaxuTnTa Tou diapavTéviou Tpoxou
TIPETTEN va ival TOUAGXIGTOV ion pe Tn péyioTn TaxdTnTta
TTOU avaypd@eTal 0To NAEKTPIKO epyaAeio. Ol
SiapavTéviol TPOXOi TTou AeIToupyouv e TaxuTnTa
uwnAGTEPN OTTO TNV OVOPACTIKA TaXUTNTE TOUG PTTOPET
va OTTAo0UV Kal Va eKTIVaYXBOUV Ta pépn TOUG.

* [piv amré Tnv KGBe xprion BERAIWVETE PE Ta XEPIa Kal T
JaTia oag 6Tl 0 dIAUAVTEVIOG TPOXOG DEV EXEI KAMIG
TTApapOPPWan, OTACINO, PWYUN, OTTACHEVA KOUPATIO
1 a@UOIKN @BoPA OTNV ETTIPAVEIQ KOTTAG KAl GTO OWHA
TOU dlapavTéviou TpoxoU.

* XTAUOTACTE TN XPrion Tou diapgavTéviou Tpoxou otav
Bpeite TETOI AVWHPOAG oNuUAdIa.

* ExTeAéOTE TIG TOPEG CUPPWVA PE TO OXAMA TOU
SIaPavVTEVIOU TPOXOU YIO KAUTTUAEG.

* Mnv ammokTAoeTe TO BABOG KOTTAG TTOU ETTIBUNEITE PE HIa
@OPJ, KAVETE OPITUEVESG TIPOCOPUOOTIKEG EVEPYEIEG
puBpifovTag TO £TTiITIESO TOU PIKPOU BABOUG KOTTAG.

ZYNTHPHZH

/\ NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavTOTE OTI TO £PYyaAEio gival oBnoTd
Kal atroouvdedepévo atTd To NAEKTPIKG peUpa TTPIV
eKTEAEOETE OTTOIOOATTOTE £pyaaia EAEyXou i
ouvTApPNONG o€ auTd.

* Mnv xpnoigotroifoete Bevdivn, BevioAn, dIGAUTIKO,
aAkodAn A K&t TTapopolo. MTropei va TTpokANnBei
ATTOXPWHOTIOUOG, TTAPAUOPPWAON 1 PWYHEG.

MeTtd Tn Xprion

ATTOPAKPUVETE T OKOVN ATTO TO ECWTEPIKO TOU EPYAAEiOU
AeiIToupywvTag 10 epyaAeio aTo peAavri yia Aiyo.
BoupTtoioTte TNV cuoowpepévn okdvn otn Bdon. H
OUCOWPEEUON TNG OKAVNG OTO POTEP R OTN BAoN UTTOPEi va
TrpokaAéael Tn duoAeiToupyia Tou epyaleiou.

AAAayn kapBouvakiwv (Eik. 8)

Na agaipeite kal va eEAEyxeTE TAKTIKA Ta kKapBouvdkia. Na
avTIKaBIoTATE Ta KapBOUVAKIa OTav £Xouv QBapEi Ewg TNV
€vdeign opiou. Na diatnpeite Ta kapBouvdkia kabBapd Kai
eAeUBepa yia va YANIoTpoUv aTig uTtodoxéG. Mpétel va
aAageTe Tautdxpova Kal Ta dUo kapBouvdkia. Na
XPNOolpoTroEiTe pévo kapBouvakia idiou Tutrou. (EIk. 9)
Me Tn BonBeia evdg katoaBidiol, BYGATE Ta KATTAKIO
uTTOB0XAG Yia Ta KapBouvakia. BydAte Ta @Bapuéva
KapBouvakia, TOTTOBETACTE Ta KaIVoUpyIa KOl ao@aAAioTE
Ta KOTTAKIA UTTOBOXAG YIa Ta KAPBOUVAKIA.

MNa va diatnpeitar n AXPAAEIA kai n AZIOMNIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, Ol EPYATiES ETTIOKEUNG, KABWG Kal
otroiadnTroTe GAAN epyaaia ouvtrpnong ) pubuiong, Ba
TIPETTEl VO eKTEAOUVTOI O€ £60UTIOBOTNUEVA KEVTPO
eguttnpéTnong Tng Makita, kai TrévTtoTe pe Tn xprion
avTaAAGKTIKWY Thg Makita.

O6pupog ENG905-1
To ouvnBeg oTaBuiopévo emriredo Bopufou TTou Exel
kaBopioTei oUppwva pe TV EN60745:
Emitedo nxnTikAg Trieang (Lya): 101 dB (A)
ETritredo nxnTIKAG 10X0U0G (Lywa): 112 dB (A)
ABepaidtnTa (K): 3 dB (A)
No @opdTe WTOAOTTIES.



Aoévnon ENG900-1

H ouvoAikn TiuA dévnong (diavuopaTikd a8poioua TPIWV

agévwv) Tou €xel kaBopioTei oUPpwva pe TNV EN60745:

KardoTtaon Asitoupyiag: KOTrA ToIpévTOU
EkTrouTrA 86vnong (ap): 3,5 m/s? i} Aiydtepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* H dnAwBeioa TP TwV TTOPAYOUEVWY KPADATHWY EXEI
KOTOPETPNOEI CUPPWVA PE TNV TUTTOTTOINPEVN PEBOBO
Sokiyaagiag Kal UTTopEi va XpnoIhoTroindei yia Tnv
aUyKpIon £vOg epyaAeiou pe Eva GANo.

* H dnAwBeioa TP Twv TTapayouEVWY KPadaoUWY
JTTOpEi £TTIONG VO XPNOIKOTTOINGET yia pIa
TIPOKATAPKTIKA agloAdynan Tng ékBeang oToug
Kpadaopoug.

/\ NPOEIAOIMOIHEH:

¢ H extmopTT) KpadaoPWV KaTd Tn SIAPKEIX TNG
TIPAYMATIKAG XPAONG TOU NAEKTPIKOU £PyaAEiou UTTOPET
va dla@épel atrd Tn dNAwBEIoa TINA TWV EKTTOUTTWY,
avaAoya Pe ToV TPOTTO JE TOV OTTOI0 XPNOIUOTIOIEITAI TO
epyaAeio.

+ ®povrioTe va AGBeTe Ta PETPA acPaAeiag TTou
atairodvTal yia TNV TTPOCTACIA TOU XPAROTN TTOU
BaoiCovral o€ pia ekTipnon TnG ékBeong o€
TIPayHaTIKEG OUVONKEG Xprong (AapBdavovtag utréyn
6Aa Ta pépn Tou KUKAOU AgiToupyiag, 6TTwG ival ol
TIEPITITWOEIG KATA TIG OTTOIEG TO £pyaAeio gival
ATTEVEPYOTTOINUEVO Kal OTAV AEITOUpYEi OTO peAavTi
ETMTTPOCOETWG TOU XPOVOU KATA TOV OTTOI0 TO EPYAAEio
Bpioketal og Xprion).

Mo EupwTraikég Xwpeg péovo ENH101-15
EK - ARAwon cupuépewong
H Etaipia Makita wg utrelBuvog KOTAOKEVUAOTAG,
SnAwvel 6T TO TTAPAKATW PNXAVNHA | pNXAVApATA
TG Makita:
Ovopagia unxavApaTog:
Kogtng
Ap. Movtéhou/ Tutrog: MT412
artroTeAei TTapaywyn o€ oeipd kal
ZUPHOPPWVETAI ME TNV ak6Aoudn EupwTraiki Odnyia:
2006/42/EK
Kai kataokeudeTal GUPQWVA PE T TTOPAKATW TTPOTUTTA i
TUTTOTTOINUEVA £yypaQa:
EN60745
O €£oua10d0TNUEVOG POG AVTITTPOoOWTTOG 0TNV EupwTrn
dlaTnpei Ta TEXVIKG £yypaga, 0 OTToiog gival:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.07.2010

e

Tomoyasu Kato
AlguBuvTig
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

45



46



47



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

885003-990 www.makita.com
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