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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Base 12 Shaft lock

2 Boltholes 13 Cut-off wheel
3 Switch trigger 14 Loosen

4 Lock-off button 15 Tighten

5  Spark guard 16 O-ring

6  Screwdriver 17 Inner flange
7  Guide plate 18 Ring

8 Move 19 Spindle

9  Socket wrench 20 Outer flange
10 Hex bolts 21 Hex bolt

11 Clamping screw 22 Vise plate

23 Vise nut

24 \Vise handle

25 Spacer block

26 Straight piece of wood (Spacer)
27 Over 85mm long

28 Diameter of workpiece

29 Width of spacer block

30 Blocks

31 Limit mark

32 Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model MT242
Wheel diameter 355 mm
Hole diameter 25.4 mm
No load speed (min~") 3,800
Dimensions (L x W x H) 500 mm x 280 mm x 640 mm
Net weight 17.8 kg
Safety class @/

* Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

« Specifications may differ from country to country.

» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE007-3
Intended use

The tool is intended for cutting in ferrous materials with
appropriate abrasive cut-off wheel. Follow all laws and
regulations regarding dust and work area health and
safety in your country.

ENF002-2
Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

ENF100-1
For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavor-
able mains conditions can have adverse effects to the
operation of other equipment. With a mains impedance
equal or less than 0.28 Ohms it can be presumed that
there will be no negative effects. The mains socket used
for this device must be protected with a fuse or protective
circuit breaker having slow tripping characteristics.

GEA010-1
General Power Tool Safety Warnings

/N WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and
reference.

instructions for future

ENB066-2

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR TOOL

1. Wear protective glasses. Also wear hearing pro-
tection during extended periods of operation.

2. Use only wheels recommended by the manufac-
turer which have a maximum operating speed at
least as high as “No Load RPM” marked on the
tool’s nameplate. Use only fiberglass-reinforced
cut-off wheels.

3. Check the wheel carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
wheel immediately.

Secure the wheel carefully.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the spindle, flanges
(especially the installing surface) or bolt, or the
wheel itself might break.

Keep guards in place and in working order.

Hold the handle firmly.

Keep hands away from rotating parts.

. Make sure the wheel is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.
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11. Before using the tool on an actual workpiece, let
it simply run for several minutes first. Watch for
flutter or excessive vibration that might be
caused by poor installation or a poorly balanced
wheel.

12. Watch out for flying sparks when operating.
They can cause injury or ignite combustible
materials.

13. Remove material or debris from the area that
might be ignited by sparks. Be sure that others
are not in the path of the sparks. Keep a proper,
charged fire extinguisher closely available.

14. Use the cutting edge of the wheel only. Never
use side surface.

15. If the wheel stops during the operation, makes
an odd noise or begins to vibrate, switch off the
tool immediately.

16. Always switch off and wait for the wheel to come
to a complete stop before removing, securing
workpiece, working vise, changing work posi-
tion, angle or the wheel itself.

17. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it is extremely hot and could burn
your skin.

18. Store wheels in a dry location only.

19. Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first disconnect
the tool from the mains supply (use non metallic
objects) and avoid damaging internal parts.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

Securing cut-off (Fig. 1)

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\ CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Switch action (Fig. 2)

/A\ CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Spark guard (Fig. 3)

The spark guard is factory-installed with its lower edge
contacting the base. Operating the tool in this position
will cause many sparks to fly around. Loosen the screw
and adjust the spark guard to a position at which mini-
mum sparks will fly around.

Interval between vise plate and guide plate (Fig. 4
& 5)

The original spacing or interval between the vise plate
and the guide plate is 0 — 170 mm. If your work requires
wider spacing or interval, proceed as follows to change
the spacing or interval.

Remove the two hex bolts which secure the guide plate.
Move the guide plate as shown in the figure and secure it
using the hex bolts. The following interval settings are
possible:

35 -205 mm

70 — 240 mm

/\\ CAUTION:

* Remember that narrow workpieces may not be
secured safely when using the two, wider interval set-
tings.

Setting for desired cutting angle (Fig. 6)

To change the cutting angle, follow the procedure below:

1. Loosen the two hex bolts.

2. Set the guide plate to the desired angle (0° — 45°).

3. For more accurate angle, use a protractor or triangle
ruler. Keep the handle down so that the cut-off wheel
extends into the base. At the same time, adjust the
angle between the guide plate and the cut-off wheel
with a protractor or triangle ruler.

4. Tighten the hex bolts securely. At this time, make sure
that the guide rule does not move.

5. Check the angle again.

/\\ CAUTION:
» Never perform right miter cuts when the guide plate is
set at the 35 — 205 mm or 70 — 240 mm position.

NOTE:
» The scale on the guide plate is only a rough indication.

ASSEMBLY

/A\ CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing cut-off wheel (accessory)
(Fig. 7,8,9,10 & 11)

To remove the wheel, loosen the clamping screw, hold
the safety guide by both hands and raise it, then slide the
safety guide towards yourself.

Press the shaft lock so that the wheel cannot revolve and
use the socket wrench to loosen the hex bolt by turning it
counterclockwise. Then remove the hex bolt, outer
flange and wheel. (Note: Do not remove the inner flange,
ring and O-ring.)

To install the wheel, follow the removal procedures in
reverse.

/\ CAUTION:

» Be sure to tighten the hex bolt securely. Insufficient
tightening of the hex bolt may result in severe injury.
Use the socket wrench provided to help assure proper
tightening.

» Always use only the proper inner and outer flanges
which are provided with this tool.

» Always lower the wheel guard after replacing the
wheel.



Securing workpiece (Fig. 12, 13, 14, 15 & 16)

By turning the vise handle counterclockwise and then
flipping the vise nut to the back, the vise is released from
the shaft threads and can be moved rapidly in and out.
To grip workpieces, push the vise handle until the vise
plate contacts the workpiece. Flip the vise nut to the front
and then turn the vise handle clockwise to securely retain
the workpiece.

/A\ CAUTION:

» Always set the vise nut to the front fully when securing
the workpiece. Failure to do so may result in insufficient
securing of the workpiece. This could cause the work-
piece to be ejected or cause a dangerous breakage of
the wheel.

When the cut-off wheel has worn down considerably, use
a spacer block of sturdy, non-flammable material behind
the workpiece as shown in the figure. You can more effi-
ciently utilize the worn wheel by using the mid point on
the periphery of the wheel to cut the workpiece.

When cutting workpieces over 85 mm wide at an angle,
attach a straight piece of wood (spacer) to the guide
plate as shown in the figure. Attach this spacer with
screws through the holes in the guide plate.

If you use a spacer block which is slightly narrower than
the workpiece as shown in the figure, you can also utilize
the wheel economically when worn down the wheel.
Long workpieces must be supported by blocks of non-
flammable material on either side so that it will be level
with the base top.

OPERATION

Hold the handle firmly. Switch on the tool and wait until
the wheel attains full speed before lowering gently into
the cut. When the wheel contacts the workpiece, gradu-
ally bear down on the handle to perform the cut. When
the cut is completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE WHEEL HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the handle to the fully elevated position.

/A\ CAUTION:

* Proper handle pressure during cutting and maximum
cutting efficiency can be determined by the amount of
sparks that is produced while cutting. Your pressure on
the handle should be adjusted to produce the maxi-
mum amount of sparks. Do not force the cut by apply-
ing excessive pressure on the handle. Reduced cutting
efficiency, premature wheel wear, as well as, possible
damage to the tool, cut-off wheel or workpiece may
result.

Cutting capacity

Max. cutting capacity varies depending upon the cutting
angle and workpiece shape. Applicable wheel diameter:
355mm

Workpiece
shape aA A
Cutting AI D
angle
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Workpiece AxB
shape
B Ny g
Cutting A I
N\,
o 102 mmx 194 mm
90 70 mmx233 mm 137 mm
45° 115 mmx 103 mm 100 mm
012060

Carrying tool (Fig. 17)
Fold down the tool head to the position where you can
attach the chain to the hook on the handle.

MAINTENANCE

/\ CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

The tool and its air vents have to be kept clean. Regularly
clean the tool’s air vents or whenever the vents start to
become obstructed.

Replacing carbon brushes (Fig. 18 & 19)

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.



ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya): 103 dB (A)

Sound power level (Lya): 112 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN61029:

Vibration emission (ay): 3.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?

ENG901-1

» The declared vibration emission value has been mea-
sured in accordance with the standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

« The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\ WARNING:

« The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

« Be sure to identify safety measures to protect the oper-
ator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

ENH003-14
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Portable Cut - off
Model No./ Type: MT242
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



FRANQA'S (Instructions originales)

Descriptif
1 Base 12 Blocage de 'arbre 23 Ecrou de I'étau
2 Orifices pour boulon 13 Meule a trongonner 24 Poignée de 'étau
3  Gachette 14 Desserrer 25 Bloc espaceur
4 Bouton de sécurité 15 Serrer 26 Piece de bois droite (espaceur)
5 Pare-étincelles 16 Joint torique 27 Plus de 85 mm de long
6  Tournevis 17 Flasque intérieur 28 Diametre de la piece
7 Butée orientable 18 Bague 29 Largeur du bloc espaceur
8 Déplacer 19 Arbre 30 Blocs
9 Clé adouille 20 Flasque extérieur 31 Trait de limite d’'usure
10 Boulons a six pans creux 21 Boulon a six pans creux 32 Bouchon de porte-charbon
11 Vis de serrage 22 Talon de I'étau

SPECIFICATIONS

Modéle MT242
Diamétre de meule 355 mm
Diameétre d’orifice 25,4 mm
Vitesse a vide (min~") 3800
Dimensions (L x P x H) 500 mm x 280 mm x 640 mm
Poids net 17,8 kg
Catégorie de sécurité @

« Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

« Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

« Poids selon la procédure EPTA 01/2003

ENE007-3

Utilisations

L'outil est congu pour couper les matériaux ferreux au
moyen d’'une meule a trongonner abrasive appropriée.
Veuillez respecter toutes les lois et réglementations en
vigueur dans votre pays concernant les poussieres et la
zone de travail, en termes de santé et de sécurité.

ENF002-2
Alimentation

L’'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté sans mise a la
terre.

ENF100-1
Pour les systémes de distribution publics a basse
tension, entre 220 V et 250 V

La mise sous tension et hors tension des appareils
électriques entraine des fluctuations de tension.
L'utilisation de cet appareil dans des conditions
d’alimentation électrique inadéquates peut avoir des
effets néfastes sur le fonctionnement des autres
équipements. |l ne devrait toutefois pas y avoir d’effets
négatifs si 'impédance de l'alimentation est égale ou
inférieure a 0,28 Ohms. La prise de courant utilisée pour
cet appareil doit étre protégée par un fusible ou un
disjoncteur de protection a déclenchement lent.

GEA010-1
Consignes de sécurité générales pour outils
électriques

/N MISE EN GARDE Veuillez lire toutes les mises en
garde et toutes les instructions. Il y a risque de choc
électrique, d'incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas
respectées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.



ENB066-2

CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES POUR L'OUTIL

1.

©®

10.

1.

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

10

Portez des lunettes de protection. Portez
également un serre-téte antibruit pour les
travaux s’étendant sur une longue durée.
Utilisez uniquement les disques recommandés
par le fabricant et dont la vitesse maximale
d’utilisation est au moins aussi élevée que la vi-
tesse indiquée pour “No Load RMP” sur la
plaque signalétique de [I'outil. Utilisez
uniquement des meules a découper renforcées
de fibre de verre.

Avant l'utilisation, vérifiez le bon état du disque :
il ne doit étre ni fendu ni ébréché. Si tel n’est pas
le cas, il devra étre remplacé immédiatement.
Fixez soigneusement le disque.

N’utilisez que les flasques spécifiés pour cet
outil.

Veillez a ce que ni le disque, ni les flasques
(spécialement la partie qui porte sur le disque),
ni le boulon ne subissent d’avarie ou de
déformation : le disque pourrait se briser.
Laissez les protections en place et en ordre de
marche.

Tenez la poignée fermement.

N’approchez pas les mains des piéces en
mouvement.

Assurez-vous que le disque n’est pas en contact
avec la piéce a trongonner avant d’enclencher
Pinterrupteur.

Avant d’amener P’outil sur la piéce a trongonner,
laissez-le tourner a vide pendant quelques
minutes. Vérifiez qu’il ne se produit ni flottement
ni vibrations excessives qui pourraient signaler
un montage défectueux ou un déséquilibre du
disque a trongonner.

La coupe de métaux ferreux produit des
étincelles. Celles-ci sont susceptibles de mettre
le feu a des produits inflammables, et de causer
des bralures.

Retirez tous les matériaux et débris qui
pourraient s’enflammer au contact des
étincelles. Veillez a ce que personne ne se
trouve dans le trajet des étincelles. Gardez un
extincteur en parfait état de fonctionnement a
portée de main.

Utilisez uniquement I'aréte tranchante du
disque. Ne vous servez jamais de son flanc.

Si en cours de travail le disque cesse de tourner,
s’il se met a vibrer ou s’il produit un bruit
anormal, stoppez immédiatement I'outil.

Toute manipulation de la piéce a trongonner
comme de P'étau ne devra avoir lieu qu’aprés
arrét complet de la rotation du disque, et
coupure de I’'alimentation.

Ne touchez pas la piéce tout de suite aprés la
coupe, car elle sera extrémement chaude et
pourrait vous braler.

Ne remisez les disques que dans un local
exempt d’humidité.

19. Vérifiez que les ouvertures de ventilation sont
dégagées lorsque vous travaillez dans des
conditions poussiéreuses. s’il devient
nécessaire de retirer la poussiére accumulée,
débranchez d’abord [loutil de [Ialimentation
secteur (utilisez un objet non métallique pour
retirer la poussiére), et prenez garde
d’endommager les piéces internes.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

Fixation pour le tronconnage (Fig. 1)

Cet outil doit étre fixé a l'aide de deux boulons sur une
surface horizontale et stable, au moyen des orifices a
boulon prévus sur la base de I'outil. Cela contribuera a
prévenir les risques de basculement de l'outil et de
blessure.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

/\ ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de [lajuster ou de vérifier son
fonctionnement.

Interrupteur (Fig. 2)

/\ ATTENTION :

* Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et revient sur la
position “OFF” une fois relachée.

Pour outil avec bouton de sécurité

Un bouton de sécurité a été prévu pour éviter I'activation
accidentelle de la gachette.

Pour faire démarrer l'outil, enfoncez le bouton de
sécurité et tirez sur la gachette. Pour arréter I'outil,
relachez la gachette.

Pare-étincelles (Fig. 3)

En usine, le pare-étincelles est installé avec le bord
inférieur en contact avec la base. L'outil projettera
beaucoup d'étincelles s'il est utilisé avec le pare-
étincelles dans cette position. Desserrez la vis et ajustez
le pare-étincelles sur la position qui réduira le plus
possible la projection d’étincelles.

Espace entre talon de I'étau et la butée orientable

(Fig. 4 et 5)

Initialement le dégagement ou I'espace entre le talon de

I'étau et la butée orientable est de 0 a 170 mm. Si un

dégagement ou espace supérieur est requis pour

'exécution du travail, procédez comme suit pour le

modifier.

Retirez les deux boulons a six pans creux qui retiennent

la butée orientable. Déplacez la butée orientable tel

qu'illustré sur la figure, puis fixez-la a I'aide des boulons

a six pans creux. Les réglages d’espace suivants sont

possibles :

35 -205 mm

70 — 240 mm

/\\ ATTENTION :

* N'oubliez pas que les deux réglages supérieurs de
I'espace ne permettent pas de fixer les petites piéces
de maniére sire.



Réglage sur I’'angle de coupe désiré (Fig. 6)

Pour changer d’angle de coupe, procédez comme il est

indiqué ci-dessous :

1. Desserrez les deux boulons a six pans creux.

2. Réglez la butée orientable selon langle désiré
(0° a 45°).

3. Pour un angle plus précis, utilisez un rapporteur ou
une équerre. Abaissez la poignée de sorte que la
meule a trongonner touche la base. Simultanément,
ajustez I'angle entre la butée orientable et la meule a
trongonner avec un rapporteur ou une équerre.

4. Serrez bien les boulons & six pans creux. A cette
étape, assurez-vous que la regle ne bouge pas.

5. Vérifiez a nouveau I'angle.

/A ATTENTION :

» N'effectuez jamais de coupes d’onglet sur la droite
avec la butée orientable placée en position 35 —
205 mm ou 70 — 240 mm.

NOTE :
» L’échelle sur la butée orientable n’est qu’une indication
approximative.

ASSEMBLAGE

/\ ATTENTION :
« Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est hors tension et débranché.

Retrait ou pose de la meule a trongonner
(accessoire) (Fig. 7, 8,9, 10 et 11)

Pour retirer la meule, desserrez la vis de serrage,
saisissez le guide de sécurité a deux mains et soulevez-
le, puis faites glisser le guide de sécurité vers vous.
Appuyez sur le blocage de I'arbre de sorte que la meule
ne puisse pas tourner, et utilisez la clé a douille pour
desserrer le boulon a six pans creux en le faisant tourner
dans le sens contraire des aiguilles d’'une montre.
Retirez ensuite le boulon a six pans creux, le flasque
extérieur et la meule. (Note : Ne retirez pas le flasque
intérieur, la bague et le joint torique.)

Pour poser la meule, effectuez la procédure inverse.

/N\ ATTENTION :

* Vous devez serrer fermement le boulon a six pans
creux. Il y a risque de blessure si le boulon a six pans
creux n'est pas assez serré. Utilisez la clé a douille
fournie pour obtenir plus facilement un serrage
adéquat.

« Utilisez toujours les flasques intérieur et extérieur
adéquats fournis avec l'outil.

« Abaissez toujours le carter de meule apres I'exécution
d’un changement de meule.

Fixation de la piéce a travailler (Fig. 12, 13, 14, 15
et 16)

Il est possible de libérer I'étau de I'arbre pour permettre
I'entrée et la sortie rapide des filets de I'arbre ; pour cela,
tournez la poignée de I'étau dans le sens contraire des
aiguilles d’une montre, puis faites pivoter I'écrou de I'étau
vers |'arriére.

Pour immobiliser la piece a travailler, poussez sur la
poignée de I'étau jusqu’a ce que le talon de I'étau touche
la piéce. Faites pivoter I'écrou de I'étau vers I'avant, puis
faites tourner la poignée de I'étau dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour retenir la piece.

/A ATTENTION :

» Tournez toujours I'écrou de I'étau complétement vers
avant pour fixer la pieéce a travailler. Autrement la
piéce risquera de n’étre pas fixée assez solidement.
Cela peut causer I'éjection de la piece ou un bris
dangereux de la meule.

Lorsque la meule de trongonnage est trés usée, placez
un bloc espaceur fait d'un matériau robuste et
inflammable derriere la piéce a travailler, tel qu'illustré
sur la figure. Vous pourrez ainsi utiliser de maniere plus
efficace la meule usée, en coupant la piéce a I'aide de la
partie de la périphérie située a I'aplomb de I'axe de la
meule.

Pour couper en biseau des piéces de plus de 85 mm de
large, fixez une piéce de bois droite (un bloc espaceur)
sur la butée orientable, tel qu'illustré sur la figure. Fixez
cette entretoise a I'aide de vis insérées dans les orifices
de la butée orientable.

En utilisant un bloc espaceur Iégérement plus étroit que
la piece, tel quillustré sur la figure, vous réduirez
également 'usure de la meule.

Les longues piéces doivent étre soutenues par des blocs
de matériau inflammable, placés de chaque coté, de
sorte que la piéce soit de niveau par rapport au dessus
de la base.

UTILISATION

Tenez la poignée fermement. Mettez le contact et
attendez que la meule atteigne sa pleine vitesse avant
de 'abaisser doucement dans la ligne de coupe. Lorsque
la meule entre en contact avec la piéce, pesez
graduellement sur la poignée pour effectuer la coupe.
Une fois la coupe terminée, coupez le contact et
ATTENDEZ LARRET COMPLET DE LA MEULE avant
de soulever completement la poignée.

/A ATTENTION :

» Observez la quantité d’étincelles produites pendant la
coupe pour savoir qu’elle est la pression optimale a
exercer sur la poignée et comment obtenir I'efficacité
de coupe maximale. Vous devez appliquer sur la
poignée la pression qui produit le plus d’'étincelles.
N’appliquez pas une pression excessive sur la
poignée. Cela réduira [efficacitt de la coupe,
provoquera l'usure prématurée de la meule, et peut
abimer I'outil, la meule a trongonner ou la piéce.

1"



Capacité de coupe

La capacité de coupe maximale varie suivant I'angle de
coupe et la forme de la piece. Diamétre de meule
applicable : 355 mm

Forme de
la piece oA A
Angle de AI I:l
coupe
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Forme de |AXB
la piece B
v A
Angle de AI
o 102 mmx 194 mm
90 70 mmx233 mm 137 mm
45° 115 mmx 103 mm 100 mm
012060

Transport de I'outil (Fig. 17)
Rabattez la téte de l'outil jusqu’a la position qui permet
de fixer la chaine au crochet de la poignée.

ENTRETIEN

/A\ ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d'y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

« N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de I'outil.

L'outil et ses orifices d’aération doivent étre gardés
propres. Nettoyez régulierement les orifices d’aération
de l'outil, ainsi que chaque fois qu’ils commencent a se
boucher.

Remplacement des charbons (Fig. 18 et 19)
Retirez et vérifiez les charbons réguliérement.
Remplacez-les lorsqu’ils atteignent le trait de limite
d’'usure. Maintenez les charbons propres et en état de
glisser librement dans les porte-charbon. Les deux
charbons doivent étre remplacés en méme temps.
Utilisez uniquement des charbons identiques.

Utilisez un tournevis pour retirer les bouchons de porte-
charbon. Retirez les charbons usés, insérez les neufs et
fixez les bouchons de porte-charbon.
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Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, travaux d’entretien et autres réglages
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ENG905-1

Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN61029 :

Niveau de pression sonore (L) : 103 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 112 dB (A)

Incertitude (K) : 3 dB (A)

Porter des protecteurs anti-bruit

ENG900-1
Vibrations
Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN61029 :

Emission de vibrations (ay,) : 3,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.
La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi

étre utilisée pour [I'évaluation préliminaire de
I'exposition.
/N AVERTISSEMENT :

» L’émission de vibrations lors de 'usage réel de I'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

* Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation de
I'exposition dans des conditions réelles d'’utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa
mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment
de son déclenchement).



ENH003-14
Pour les pays d’Europe uniquement

Déclaration de conformité CE

Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclare que la ou les machines
suivantes :
Désignation de la machine :
Scie a Coupe d’Onglet a Métaux (Disque)
N° de modele / Type : MT242
sont produites en série et
sont conformes aux Directives européennes
suivantes :

2006/42/CE
et gqu’elles sont fabriquées conformément aux normes ou
documents normalisés suivants :

EN61029
La documentation technique est conservée par :

Makita International Europe Ltd.

Service technique,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

27.2.2012

Perm

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Grundplatte 12 Spindelarretierung 23 Schraubstockmutter
2 Schraubenbohrungen 13 Trennscheibe 24 Schraubstockgriff
3  Ein-Aus-Schalter 14 Lésen 25 Distanzblock
4 Einschaltsperrknopf 15 Anziehen 26 Gerades Stiick Holz
5  Funkenflug-Leitblech 16 O-Ring (Distanzstuick)
6  Schraubendreher 17 Innenflansch 27 Uber 85 mm lang
7  Fuhrungsplatte 18 Ring 28 Werkstuick-Durchmesser
8  Verschieben 19 Spindel 29 Distanzblockbreite
9  Steckschliissel 20 AufRenflansch 30 Kidtze
10 Sechskantschrauben 21 Sechskantschraube 31 VerschleiRgrenze
11 Klemmschraube 22 Schraubstockbacke 32 Birstenhalterkappe

TECHNISCHE DATEN

Modell MT242
Scheibendurchmesser 355 mm
Lochdurchmesser 25,4 mm
Leerlaufdrehzahl (min~") 3800
Abmessungen (L x B x H) 500 mm x 280 mm x 640 mm
Nettogewicht 17,8 kg
Sicherheitsklasse B/n

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der
Entwicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

» Die technischen Daten koénnen von Land zu Land
abweichen.

* Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

ENE007-3
Vorgesehene Verwendung

Die Maschine ist zum Schneiden von Eisenmaterial mit
einer geeigneten Trennscheibe vorgesehen. Befolgen
Sie alle Gesetze und Bestimmungen lhres Landes
beziiglich Staub, Gesundheit am Arbeitsplatz und
Sicherheit.

ENF002-2
Netzanschluss

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
doppelt schutzisoliert und kann daher auch an Steckdose
ohne Erdanschluss betrieben werden.

ENF100-1
Fiir offentliche Niederspannungs-
Verteilungssysteme mit einer Spannung zwischen
220 und 250 V

Schaltvorgdnge  von  Elektrogeraten  verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter ungiinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Geréate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,28 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten.
Die fir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit
tragen Ausldsungseigenschaften geschlitzt sein.
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GEA010-1
Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

/A\WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spéatere Bezugnahme auf.

ENB066-2

ZUSATZLICHE SICHERHEITSREGELN FUR
DIE MASCHINE

1. Tragen Sie stets eine Schutzbrille, und bei
langerem Betrieb auch einen Gehérschutz.

2. Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene
Schleifscheiben, deren maximale
Betriebsdrehzahl mindestens so hoch wie die
auf dem Typenschild der Maschine angegebene
Leerlaufdrehzahl (“No Load RPM”) ist.
Verwenden Sie nur  glasfaserverstarkte
Trennschleifscheiben.

3. Uberprifen Sie die Trennscheibe vor
Inbetriebnahme der Maschine sorgfiltig auf
Risse, Beschadigung oder Verformung.
Wechseln Sie rissige, beschadigte oder
verformte Scheiben unverziiglich aus.

4. Befestigen Sie die Scheibe sorgfiltig.

5. Nur fiir diese Maschine freigegebene Flansche
verwenden.



6. Achten Sie darauf, dass Spindel, Flansch
(insbesondere die Montagefliche) oder die
Schraube nicht beschadigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann u. U. zum Bruch
der Scheibe fiihren.

7. Die Maschine darf nur mit

Schutzhaube betrieben werden.

Halten Sie die Maschine mit beiden Handen fest.

Halten Sie die Hdande von rotierenden Teilen fern.

0. Stellen Sie sicher, dass die Scheibe vor dem
Einschalten nicht mit dem Werkstiick in
Beriihrung kommt.

11. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentlichen
Bearbeitung eines Werkstiicks erst mehrere
Minuten lang laufen. Achten Sie auf Flattern oder
uberméaBige Vibrationen, die durch schlechte
Installation oder eine schlecht ausgewuchtete
Trennscheibe verursacht werden.

12. Nehmen Sie sich wéahrend des Betriebs vor
Funkenflug in Acht. Funken konnen
Verletzungen verursachen oder brennbares
Material entziinden.

13. Saubern Sie den Bereich von Material oder
Abfillen, die durch Funken entziindet werden
konnen. Achten Sie darauf, dass sich keine
Personen in der Funkenflugbahn befinden.
Halten Sie einen vorschriftsmaRig gefiillten
Feuerloscher griffbereit.

14. Nur die Schnittkante der Trennscheibe, nicht die
Seitenflichen verwenden.

15. Falls die Trennscheibe wahrend des Betriebs
stockt, ein merkwiirdiges Gerausch erzeugt oder
zu vibrieren beginnt, schalten Sie die Maschine
sofort aus.

16. Erst nachdem die Maschine abgeschaltet wurde
und die Scheibe zum Stillstand gekommen ist,
das Werkstiick entfernen oder befestigen, den
Schraubstock betédtigen, die Arbeitsposition
oder den Winkel andern, oder die Scheibe
auswechseln.

17. Das Werkstiick nicht unmittelbar nach
Beendigung der Trennarbeit beriihren, da es
sehr heiB ist und Verbrennungen verursachen
kann.

18. Lagern Sie die Trennscheibe nur an einem
trockenen Ort.

19. Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die
Ventilations6ffnungen frei gehalten werden.
Sollte die Beseitigung von Staub notwendig
sein, trennen Sie das Werkzeug zuerst vom
Stromnetz (nichtmetallische Gegenstinde
verwenden), und vermeiden Sie eine
Beschadigung der Innenteile.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE

montierter

aoP®

SORGFALTIG AUF.

INSTALLATION

Sicherung des Verschnitts (Abb. 1)

Diese Maschine sollte unter Verwendung der
Schraubenbohrungen in der Grundplatte mit zwei

Schrauben auf einer ebenen und stabilen Oberflache
befestigt werden. Dadurch werden Umkippen und
mogliche Verletzungen vermieden.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder
Funktionsprifung der Maschine stets, dass sie
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Schalterfunktion (Abb. 2)

/\VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieRen der
Maschine an das Stromnetz stets, dass der
Elektronikschalter ordnungsgemaf funktioniert und
beim Loslassen in die AUS-Stellung zuriickkehrt.

Fiir Maschine mit Einschaltsperrknopf

Um versehentliche Betatigung des Ein-Aus-Schalters zu
verh(ten, ist die Maschine mit einem Einschaltsperrknopf
ausgestattet.

Zum Starten der Maschine den Ein-Aus-Schalter bei
gedriicktem  Einschaltsperrknopf  betatigen.  Zum
Ausschalten den Ein-Aus-Schalter loslassen.

Funkenflug-Leitblech (Abb. 3)

Das Funkenflug-Leitblech ~wurde werksseitig so
installiert, dass seine Unterkante die Grundplatte berihrt.
Der Betrieb der Maschine in dieser Position verursacht
starken Funkenflug. Die Schraube I6sen, und das
Funkenflug-Leitblech auf eine Position einstellen, bei
welcher der Funkenflug auf ein Minimum begrenzt wird.

Spannbereich zwischen Schraubstockbacke und
Fiihrungsplatte (Abb. 4 und 5)

Der werksseitig eingestellte Spannbereich zwischen
Schraubstock und Fiihrungsplatte betragt 0 — 170 mm.
Ist fir das Werkstiick ein groRerer Spannbereich
erforderlich, kann dieser wie folgt eingestellt werden.

Die zwei Sechskantschrauben, mit denen die
Flhrungsplatte befestigt ist, entfernen. Die
Fihrungsplatte versetzen, wie in der Abbildung gezeigt,
und wieder mit den Sechskantschrauben befestigen. Die
folgenden Spannbereichseinstellungen sind moglich:
35-205 mm

70 — 240 mm

/\VORSICHT:

» Schmale Werkstiicke lassen sich bei Verwendung der
zwei breiteren Spannbereichseinstellungen
maoglicherweise nicht sicher einspannen.

Einstellung auf den gewiinschten Schnittwinkel

(Abb. 6)

Andern Sie den Schnittwinkel nach dem folgenden

Verfahren:

1. Die zwei Sechskantschrauben l6sen.

2. Die Fuhrungsplatte auf den gewiinschten Winkel (0° —
45°) einstellen.

3.Um den Winkel genauer einzustellen, einen
Winkelmesser oder ein Geodreieck verwenden. Den
Griff tief halten, so dass die Trennscheibe in die
Grundplatte hineinragt. Gleichzeitig den Winkel
zwischen der Fuhrungsplatte und der Trennscheibe
mit einem Winkelmesser oder Geodreieck einstellen.

4. Die Sechskantschrauben sicher festziehen. Dabei

darauf achten, dass sich das Richtlineal nicht
verschiebt.

5. Den Winkel erneut Uberprifen.

/A\VORSICHT:

» Fuhren Sie keine rechtsseitigen Gehrungsschnitte aus,
wenn die Fiihrungsplatte auf einen Spannbereich von
35 — 205 mm oder 70 — 240 mm eingestellt ist.
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HINWEIS:
« Die Skala auf der
Grobanzeige.

Flhrungsplatte ist nur eine

MONTAGE

/A\ VORSICHT:

« Vergewissern Sie sich vor der Ausfliihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage und Demontage der Trennscheibe
(Zubehor) (Abb. 7, 8, 9, 10 und 11)

Zum Entfernen der Trennscheibe die Klemmschraube
lI6sen, die Schutzhaube mit beiden Handen halten und
anheben, und dann zum Bediener hin schieben.

Die Spindelarretierung zum Blockieren der Trennscheibe
driicken, und die Sechskantschraube durch Drehen des
Steckschliissels entgegen dem Uhrzeigersinn |6sen.
Dann Sechskantschraube, AuRenflansch und
Trennscheibe entfernen. (Hinweis: Innenflansch, Ring
und O-Ring dirfen nicht entfernt werden.)

Zur Montage der Trennscheibe ist das
Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden.

/\ VORSICHT:

« Die Sechskantschraube sicher festziehen.
Unzulangliches Festziehen der Sechskantschraube
kann zu schweren Verletzungen fiihren. Verwenden
Sie den mitgelieferten Steckschlissel, um
ausreichendes Festziehen zu gewahrleisten.

» Verwenden Sie nur den mit dieser Maschine gelieferten
Innen- und AuRenflansch.

« SchlieRen Sie stets die Schutzhaube nach dem
Auswechseln der Trennscheibe.

Sicherung des Werkstiicks (Abb. 12, 13, 14, 15
und 16)

Durch Drehen des Schraubstockgriffs entgegen dem
Uhrzeigersinn und anschlieRendes Umklappen der
Schraubstockmutter nach hinten wird das
Schraubstockgewinde freigegeben, so dass der Schaft
schnell hin und her geschoben werden kann.

Zum Einspannen von Werkstuicken den
Schraubstockgriff hineinschieben, bis die
Schraubstockbacke das Werkstiick berihrt. Klappen Sie
die Schraubstockmutter nach vorn, und drehen Sie dann
den Schraubstockgriff im Uhrzeigersinn, um das
Werkstiick sicher einzuspannen.

/A\ VORSICHT:

Klappen Sie die Schraubstockmutter zum Einspannen
des Werkstiicks stets vollstdndig nach vorn.
Anderenfalls wird das Werkstlick mdglicherweise nicht
ausreichend gesichert. Dies kann zu
Herausschleudern des Werkstiicks oder gefahrlichem
Bruch der Trennscheibe fiihren.

Bei fortgeschrittener Abnutzung der Trennscheibe kann
ein Distanzblock aus stabilem, nicht brennbarem Material
hinter das Werkstiick gelegt werden, wie in der
Abbildung gezeigt. Um die abgenutzte Trennscheibe
wirksamer einzusetzen, sollte der Mittelpunkt des
Trennscheibenumfangs zum Schneiden des Werkstiicks
verwendet werden.
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Wenn Sie Werkstiicke von mehr als 85 mm Breite in
einem Winkel schneiden, bringen Sie ein gerades Stiick
Holz (Distanzstiick) an der Fuhrungsplatte an, wie in der
Abbildung gezeigt. Befestigen Sie dieses Distanzstiick
mit Schrauben in den Léchern der Fiihrungsplatte.

Wenn Sie einen Distanzblock verwenden, der etwas
schmaler als das Werkstiick ist, wie in der Abbildung
gezeigt, kénnen Sie die abgenutzte Trennscheibe
sparsamer einsetzen.

Lange Werkstiicke missen auf beiden Seiten mit Kldtzen
aus nicht brennbarem Material abgestitzt werden,
welche die gleiche Hohe wie die Oberseite der
Grundplatte haben.

BETRIEB

Den Handgriff sicher mit einer Hand fiilhren und
Maschine einschalten. Schalten Sie die Maschine ein,
und warten Sie, bis sie ihre volle Drehzahl erreicht hat,
bevor Sie die Trennscheibe auf das Werkstlck
absenken. Wenn die Trennscheibe das Werkstlick
berlihrt, driicken Sie den Handgriff sachte nieder, um
den Schnitt auszufiihren. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie die Maschine aus und WARTEN, BIS DIE
TRENNSCHEIBE ZUM VOLLKOMMENEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie den Handgriff
wieder ganz anheben.

/A\VORSICHT:
» Der richtige Vorschubdruck und der maximale
Schnittwirkungsgrad  kénnen anhand der beim

Schneiden erzeugten Funkenmenge ermittelt werden.
Uben Sie soviel Vorschubdruck aus, dass die
maximale Funkenmenge erzeugt wird. Flihren Sie den
Schnitt nicht gewaltsam aus, indem Sie GbermaRigen
Druck auf den Handgriff ausiiben. UbermaRige
Druckausiibung bewirkt nicht nur eine Reduzierung
des Schnittwirkungsgrads und vorzeitigen Verschleil
der Trennscheibe, sondern kann auch zu einer
Beschadigung von Maschine, Trennscheibe oder
Werkstiick fiihren.



Schnittleistung
Die maximale Schnittleistung hangt vom Schnittwinkel

und dem Werksttickprofil ab. Verwendbarer
Scheibendurchmesser: 355 mm
Werkstuick-
form ZA A
Schnitt- AI I:l
winkel
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Werkstuick- AxB
form B
?*/; 2\< ;4
Schnitt- A I:I
winkel
o 102 mmx 194 mm
90 70 mmx233 mm 137 mm
45° 115 mmx 103 mm 100 mm
012060

Tragen der Maschine (Abb. 17)

Klappen Sie den Maschinenkopf so weit herunter, dass
Sie die Kette in den Haken am Handgriff einhangen
kénnen.

WARTUNG

/A\ VORSICHT:

+ Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine
auszuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

* Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol,
Verdlinner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel
kénnen Verfarbung, Verformung oder Rissbildung
verursachen.

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationséffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilationséffnungen der
Maschine regelmaRig oder im Anfangsstadium einer
Verstopfung.

Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 18 und 19)
Die Kohlebirsten missen regelméaBig entfernt und
Uberprift werden. Wenn sie bis zur VerschleiRgrenze
abgenutzt sind, miissen sie erneuert werden. Halten Sie
die Kohlebliirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kdnnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebdrsten.

Die Burstenhalterkappen mit einem Schraubendreher
herausdrehen. Die abgenutzten Kohlebirsten
herausnehmen, die neuen einsetzen, und dann die
Birstenhalterkappen wieder eindrehen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und

andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von
autorisierten Makita-Kundendienstzentren unter
ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

ENG905-1

Gerausch
Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN61029:
Schalldruckpegel (Lpa): 103 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 112 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Gehorschutz tragen
ENG900-1
Vibration
Vibrationsgesamtwert
ermittelt gemanR EN61029:
Vibrationsemission (a,): 3,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

(Drei-Achsen-Vektorsumme)

ENG901-1

» Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardprifmethode gemessen und
kann fir den Vergleich zwischen Maschinen
herangezogen werden.

» Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fir eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads
verwendet werden.

/\ WARNUNG:

» Die Vibrationsemission wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

Identifizieren Sie SicherheitsmalRnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten der  Maschine  zusatzlich  zur
Betriebszeit).
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ENH003-14
Nur fiir europaische Lander

EG-Ubereinstimmungserklirung
Wir, die Firma Makita als verantwortlicher Hersteller,
erklaren, dass die folgende(n) Makita-Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine: Trennschleifmaschine
Modell-Nr./ Typ: MT242
der Serienproduktion entstammen und
den folgenden europdischen Richtlinien
entsprechen:

2006/42/EG
und gemal den folgenden Standards oder
standardisierten Dokumenten hergestellt werden:

EN61029
Die technische Dokumentation befindet sich im Bestand
von:

Makita International Europe Ltd.

Technische Abteilung,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Base 12 Blocco albero 23 Dado morsa
2 Fori bulloni 13 Disco troncatore 24 Maniglia morsa
3 Interruttore 14 Allentare 25 Blocco distanziatore
4 Bottone di sblocco 15 Serrare 26 Pezzo dilegno diritto
5 Parascintille 16 Anello di tenuta toroidale (distanziatore)
6 Cacciavite 17 Flangia interna 27 Lunghezza di oltre 85 mm
7 Piastra guida 18 Anello 28 Diametro pezzo
8  Spostare 19 Mandrino 29 Larghezza blocco distanziatore
9  Chiave per brugole 20 Flangia esterna 30 Blocchi
10 Bulloni a testa esagonale 21 Bullone a testa esagonale 31 Segno limite
11 Vite di fermo 22 Piastra morsa 32 Tappo portaspazzole
DATI TECNICI
Modello MT242
Diametro disco 355 mm
Diametro foro 25,4 mm
Velocita a vuoto (min~") 3.800
Dimensioni
(Lung. x Largh. x Alt.) 500 mm x 280 mm x 640 mm
Peso netto 17,8 kg
Classe di sicurezza =]

« Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

« | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.

* Peso in base alla procedura EPTA 01/2003

ENE007-3
Utilizzo previsto

L'utensile va usato per il taglio di materiali ferrosi medi-
ante 'uso di un disco troncatore abrasivo. Seguire tutte
le leggi e le regole riguardo alla polvere e la salute
nell’area di lavoro e la sicurezza del proprio Paese.

ENF002-2
Alimentazione

L'utensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento per cui pud
essere usato con le prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

ENF100-1
Per i sistemi della rete pubblica di distribuzione a
bassa tensione da 220 V a 250 V

Le operazioni di accensione e spegnimento degli appa-
recchi elettrici causano fluttuazioni di tensione. L'utilizzo
di questo dispositivo in condizioni inadatte di corrente
potrebbe avere effetti negativi sul funzionamento di altri
apparecchi. Con una impedenza delle rete uguale o infe-
riore a 0,28 ohm, si pud presumere che non ci siano
effetti negativi. La presa di corrente usata per questo
dispositivo deve essere protetta da un fusibile o da un
interruttore di circuito con basse caratteristiche di scatto.

GEA010-1
Avvertimenti generali per la sicurezza dell’'utensile
elettrico

/\ AVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti per
la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.

ENB066-2

REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA PER
L’'UTENSILE

1. Usate occhiali di protezione. Usate anche
paraorecchi durante i lunghi periodi di lavorazi-
one.

2. Usate soltanto i dischi raccomandati dal produt-
tore, con una velocita operativa massima alta
per lo meno quanto la velocita al minuto a vuoto
(No Load RPM) indicata sulla targhetta dell’uten-
sile. Usate esclusivamente dischi in fibra di
vetro rinforzata.

3. Prima dell’'uso, controllate con cura che il disco
non sia crepato o danneggiato. Sostituite imme-
diatamente ogni disco crepato o danneggiato.

4. Fissate saldamente il disco.

5. Usate soltanto le flange specificate per questo
utensile.

6. State attenti a non danneggiare il mandrino, le
flange (soprattutto la superficie di installazione)
o il bullone, perché altrimenti il disco stesso
potrebbe rompersi.
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7. Mantenete le protezioni al loro posto e in buone

condizioni di lavorazione.

Tenete saldamente il manico.

Tenete le mani lontane dalle parti rotanti.

0. Prima di schiacciare il grilletto per accendere
I'utensile, accertatevi che il disco non faccia
contatto con il pezzo da lavorare.

11. Prima di usare l'utensile sul pezzo da lavorare,
lasciatelo girare per alcuni minuti. Controllate se
ci sono sfarfallamenti o vibrazioni eccessive,
che potrebbero indicare che il disco & stato
installato male o che é equilibrato male.

12. Fate attenzione alle scintille sprigionate durante
I'uso, perché possono causare ferite o incendi-
are materiali combustibili.

13. Rimuovete il materiale combustibile dall’area
dove possono cadere le scintille. Accertatevi
inoltre che non ci siano persone vicine. Tenete
sempre a portata di mano un estintore appropri-
ato.

14. Usate soltanto il filo del disco e mai la sua super-
ficie laterale.

15. Se durante l'uso il disco si arresta, fa uno strano
rumore o comincia a vibrare, spegnete immedi-
atamente l'utensile.

16. Spegnete sempre l'utensile e aspettate che il
disco si fermi completamente prima di rimuo-
vere o di fissare un pezzo da lavorare, di rego-
lare la morsa e di cambiare la posizione di
lavorazione o I’angolo del disco.

17. Non toccate il pezzo immediatamente dopo la
sua lavorazione, perché potrebbe essere estrem-
amente caldo e causare bruciature.

18. Conservate i dischi soltanto in un
asciutto.

19. Accertarsi che le aperture di ventilazione riman-
gano libere durante il lavoro in condizioni di pol-
vere. Quando & necessario togliere la polvere,
staccare prima l'utensile dalla presa di corrente
(usare oggetti non metallici) ed evitare di dan-
neggiare le parti interne.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONL.

R ad

luogo

INSTALLAZIONE

Fissaggio della troncatrice (Fig. 1)

Questo utensile deve essere fissato con due bulloni su
una superficie piana e stabile usando i fori per bulloni
situati sulla base dell'utensile. Cid evita che l'utensile si
rovesci causando potenziali incidenti.

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

/\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolarlo o di control-
larne il funzionamento.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 2)

/\ ATTENZIONE:

* Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
controllare  sempre che [linterruttore  funzioni
correttamente e che ritorni sulla posizione “OFF”
quando viene rilasciato.
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Utensile con bottone di sblocco

Questo utensile & dotato di un bottone di sblocco, per
evitare che l'interruttore venga schiacciato
accidentalmente.

Per avviare l'utensile, spingere dentro il bottone di
sblocco e schiacciare [linterruttore.  Rilasciare
l'interruttore per fermarlo.

Parascintille (Fig. 3)

Il parascintille viene installato in fabbrica con il suo bordo
inferiore che fa contatto con la base. Facendo funzionare
l'utensile in questa posizione si sprigionano intorno molte
scintille. Allentare la vite e regolare il parascintille su una
posizione che sprigioni intorno meno scintille possibile.

Intervallo tra la piastra morsa e la piastra guida
(Figg. 4 e 5)

La spaziatura o intervallo originale fra la piastra morsa e
la piastra guida & di 0 — 170 mm. Se il lavoro richiede una
spaziatura o intervallo maggiore, procedere come segue
per cambiare la spaziatura o intervallo.

Rimuovere i due bulloni a testa esagonale che fissano la
piastra guida. Spostare la piastra guida come mostrato
nella illustrazione, e fissarla usando i bulloni a testa
esagonale. Sono possibili le regolazioni di intervallo
seguenti:

35—-205 mm

70 — 240 mm

/\ ATTENZIONE:

» Tenere presente che i pezzi stretti potrebbero non
essere fissati con sicurezza se si usano le due
regolazioni di intervallo piu ampie.

Regolazione per I’'angolo di taglio desiderato
(Fig. 6)

Per cambiare I'angolo di taglio, seguire la procedura
sotto:

1. Allentare i due bulloni a testa esagonale.

2. Regolare la piastra guida all’angolo desiderato (0° —

45°).
3. Per un angolo ancor pil accurato, usare un
rapportatore o righello triangolare. Mantenere

abbassato il manico in modo che il disco troncatore si
estenda dentro la base. Allo stesso tempo, regolare
I'angolo tra la piastra guida e il disco troncatore con un
rapportatore o righello triangolare.

4. Stringere saldamente i bulloni a testa esagonale. A
questo punto, accertarsi che il righello guida non si
muova.

5. Controllare di nuovo 'angolo.

/\ ATTENZIONE:

* Non eseguire mai tagli ad angolo retto quando la
piastra guida é regolata nella posizione 35 — 205 mm o
70 — 240 mm.

NOTA:
» La scala sulla piastra guida €& solo una indicazione
approssimativa.



MONTAGGIO

/A\ ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di un qualsiasi intervento
su di esso.

Rimozione o installazione del disco troncatore
(accessorio) (Fig. 7, 8,9, 10 e 11)

Per rimuovere il disco, allentare la vite di fermo, afferrare
la guida di sicurezza con ambedue le mani e sollevarla,
quindi farla scorrere verso di sé.

Premere il blocco albero in modo che il disco non possa
girare, e usare la chiave per brugole per allentare il
bullone a testa esagonale girandolo in senso antiorario.
Rimuovere poi il bullone a testa esagonale, la flangia
esterna e il disco. (Nota: Non rimuovere la flangia
interna, I'anello e I'anello di tenuta toroidale.)

Per installare il disco, seguire il procedimento opposto di
rimozione.

/\ ATTENZIONE:

« Stringere saldamente il bullone a testa esagonale. Il
serraggio insufficiente del bullone a testa esagonale
potrebbe causare seri incidenti. Usare la chiave per
brugole in dotazione per assicurare il serraggio
corretto.

« Usare sempre e soltanto le flange interna ed esterna
fornite con questo utensile.

* Dopo la sostituzione del disco, abbassare sempre
I'apposita protezione.

Fissaggio del pezzo (Fig. 12, 13, 14, 15 e 16)
Girando la maniglia della morsa in senso antiorario e
rovesciando poi il dado morsa all'indietro, si libera la
morsa dalle filettature dell’albero e pud essere spostata
rapidamente dentro e fuori.

Per fissare il pezzo, spingere la maniglia morsa finché la
piastra morsa fa contatto con il pezzo. Rovesciare in
avanti il dado morsa e girare poi la maniglia morsa in
senso orario per fissare saldamente il pezzo.

/\ ATTENZIONE:

« Sistemare sempre il dado morsa completamente in
avanti per fissare saldamente il pezzo. Il pezzo
potrebbe altrimenti non essere fissato saldamente. Cio
potrebbe causare I'espulsione del pezzo o una
pericolosa rottura del disco.

Se il disco troncatore si & usurato notevolmente, usare
dietro il pezzo un blocco distanziatore di un materiale
robusto e non infiammabile, come mostrato nella
illustrazione. Il disco usurato pud essere usato piu
efficientemente usando il punto mediano sulla periferia
del disco per tagliare il pezzo.

Per tagliare di lato pezzi da lavorare con una larghezza
di oltre 85 mm, attaccare alla piastra guida un pezzo di
legno diritto (distanziatore) come mostrato
nellillustrazione. Attaccare questo distanziatore con viti
attraverso i fori della piastra guida.

Usando un blocco distanziatore leggermente piu stretto
del pezzo da lavorare come mostrato nell'illustrazione, &
anche possibile usare efficientemente un disco usurato.

| pezzi lunghi devono essere supportati ad entrambi i lati
con blocchi di materiale non infiammabile, in modo da
essere a livello con la parte superiore della base.

FUNZIONAMENTO

Tenete saldamente il manico. Accendere l'utensile e
aspettare finché il disco abbia raggiunto la velocita
massima prima di abbassarlo delicatamente nel taglio.
Quando il disco fa contatto con il pezzo, fare
gradualmente pressione sul manico per eseguire il taglio.
Al completamento del taglio, spegnere ['utensile e
ASPETTARE FINCHE IL DISCO SI E FERMATO
COMPLETAMENTE prima di riportare il manico sulla
posizione completamente rialzata.

/\ ATTENZIONE:

* La pressione appropriata sul manico e [lefficienza
massima di taglio possono essere giudicate dalla
quantita di scintille prodotte durante il taglio. La
pressione sul manico deve essere applicata in modo
da produrre la quantita massima di scintille. Non
forzare il taglio applicando una pressione eccessiva sul
manico. Ne potrebbe conseguire una efficienza di
taglio ridotta, I'usura prematura del disco, come pure
un possibile danno all’utensile, al disco troncatore o al
pezzo.

Capacita di taglio
La capacita massima di taglio varia secondo I'angolo di
taglio e la forma del pezzo. Diametro utile disco: 355 mm

Forma del
pezzo A A
Angolo AI I:l
di taglio
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Forma del | AxB
pezzo B
‘?:\ % ‘g?
Angolo AI
di taglio I:I
o 102 mmx 194 mm
90 70 mmx233 mm 137 mm
45° 115 mmx 103 mm 100 mm
012060

Trasporto dell’utensile (Fig. 17)
Ripiegare giu la testa utensile sulla posizione dove &
possibile attaccare la catena al gancio sul manico.
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MANUTENZIONE

/\\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di eseguire I'ispezione o
la manutenzione.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Mantenere pulito I'utensile e le aperture di ventilazione.
Pulirle regolarmente o quando fossero ostruite.

Sostituzione delle spazzole di carbone

(Figg. 18 e 19)

Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di
carbone. Sostituirle quando sono usurate fino al segno
limite. Mantenere le spazzole di carbone pulite e libere di
scorrere nei portaspazzole. Le spazzole di carbone
devono essere sostituite entrambe allo stesso tempo.
Usare soltanto spazzole di carbone identiche.

Usare un cacciavite per rimuovere i tappi dei
portaspazzole. Estrarre le spazzole di carbone usurate,
inserire quelle nuove e fissare i tappi dei portaspazzole.

Per preservare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, la manutenzione o la regolazione
devono essere eseguite da un Centro Assistenza Makita
autorizzato usando sempre ricambi Makita.

ENG905-1
Rumore
II tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN61029:
Livello pressione sonora (L,a): 103 dB (A)
Livello potenza sonora (Lya): 112 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)
Indossare i paraorecchi
ENG900-1
Vibrazione
Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN61029:
Emissione di vibrazione (ay,): 3,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
pud essere usato per paragonare un utensile con un
altro.
Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato puo
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell’'esposizione.

/A\ AVVERTIMENTO:

« L'emissione delle vibrazioni durante Il'uso reale
dell’utensile elettrico puo differire dal valore di emis-
sione dichiarato a seconda dei modi in cui viene usato
I'utensile.

« Identificare le misure di sicurezza per la protezione
dell’'operatore basate sulla stima dell’esposizione nelle
condizioni reali d'utilizzo (tenendo presente tutte le
parti del ciclo operativo, come le volte in cui 'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
funzionamento).
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ENH003-14
Modello per I’Europa soltanto

Dichiarazione CE di conformita

Noi della Makita Corporation, come produttori
responsabili, dichiariamo che le macchine Makita
seguenti:
Designazione della macchina: Troncatrice portatile
Modello No./Tipo: MT242
sono una produzione di serie e
conformi alle direttive europee seguenti:

2006/42/CE
E sono fabbricate conformemente ai seguenti standard o
documenti standardizzati:

EN61029
La documentazione tecnica & tenuta da:

Makita International Europe Ltd.

Assistenza tecnica,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Amministratore
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Voetstuk 12 Asvergrendeling 23 Klemmoer

2 Boutopeningen 13 Afkortschijf 24 Klemhendel

3  Trekschakelaar 14 Losdraaien 25 Afstandsstuk

4 Ontgrendelknop 15 Vastdraaien 26 Recht stuk hout (afstandsstuk)
5 Vonkscherm 16 O-ring 27 Langer dan 85 mm

6 Schroevendraaier 17 Binnenflens 28 Diameter van werkstuk

7  Geleideplaat 18 Ring 29 Breedte van afstandsstuk
8 Verstellen 19 As 30 Blokjes

9 Dopsleutel 20 Buitenflens 31 Limietaanduiding

10 Zeskantbouten 21 Zeskantbout 32 Koolborsteldop

11 Klemschroef 22 Klemplaat

TECHNISCHE GEGEVENS

Model MT242
Schijfdiameter 355 mm
Gatdiameter 25,4 mm
Onbelaste snelheid (min~") 3.800
Afmetingen (L x Br x H) 500 mm x 280 mm x 640 mm
Nettogewicht 17,8 kg
Veiligheidsklasse =]

In verband met ononderbroken research en
ontwikkeling behouden wij ons het recht voor
bovenstaande technische gegevens te wijzigen zonder
voorafgaande kennisgeving.

De technische gegevens kunnen van land tot land
verschillen.

Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

ENE007-3
Doeleinden van gebruik
Het gereedschap is bedoeld voor het zagen van ferro-
materialen met een geschikte afkortschijf. Houdt u zich
aan de wetten en regelgeving zoals die in uw land gelden
met betrekking tot stof en veiligheid en gezondheid op de
werkplek.

ENF002-2
Stroomvoorziening
Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven
op de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wissel-
stroom worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-
geisoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

ENF100-1
Voor openbare laagspanningsverdeelsystemen van
tussen 220 V en 250 V
Schakelbedieningen van elektrische toestellen veroorza-
ken spanningsschommelingen. De bediening van dit
gereedschap onder ongunstige lichtnetomstandigheden
kan een nadelige invloed hebben op de bediening van
andere apparatuur. Het kan worden aangenomen dat er
geen negatieve effecten zullen zijn wanneer de netimpe-
dantie gelijk is aan of minder is dan 0,28 Ohm. Het stop-
contact dat voor dit gereedschap wordt gebruikt, moet
beveiligd zijn door een zekering of een stroomonderbre-
ker met trage afschakelkarakteristieken.

GEA010-1
Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

/\WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle instructies. Het niet volgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.

ENBO66-2
AANVULLENDE

VEILIHEIDSVOORSCHRIFTEN

1. Draag een beschermbril. Draag ook

oorbeschermers bij langdurige werkzaamheden.

2. Gebruik uitsluitend slijpschijven die door de
fabrikant worden aanbevolen en waarvan het
maximaal bedrijfstoerental minstens even hoog
is als het “No Load RPM” (toerental onbelast)
dat op de naamplaat van het gereedschap is
vermeld. Gebruik uitsluitend afkortschijven die
met glasvezel zijn versterkt.

3. Alvorens met de werkzaamheid te beginnen, de
schijf zorgvuldig controleren op barsten of
beschadiging. Vervang een gebarsten of
beschadigde schijf onmiddellijk.

4. Zet de schijf zorgvuldig vast.

5. Gebruik uitsluitend de voor dit gereedschap
voorgeschreven flenzen.

6. Zorg ervoor dat u de as, de flenzen (vooral hun
montagevlak) of de bout niet beschadigt,
aangezien de schijf zelf dan kan breken.

7. Houd de beschermingen op hun plaats en in
goede werkconditie.

8. Houd de handgreep stevig vast.
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9. Houd uw handen uit de buurt van draaiende
onderdelen.

10. Zorg ervoor dat de schijf het werkstuk niet raakt
alvorens het gereedschap in te schakelen.

11. Laat het gereedschap een paar minuten draaien
alvorens het op een werkstuk te gebruiken.
Controleer het op trillingen of overmatige
vibraties die door een verkeerde installatie of
een slecht gebalanceerde schijf kunnen worden
veroorzaakt.

12. Pas gedurende de werking op voor
rondvliegende vonken. Deze kunnen letsel
veroorzaken of ontvlambaar materiaal doen

ontbranden.

13. Verwijder ontvlambaar materiaal of brokstukken
uit de werkomgeving. Zorg ervoor dat niemand
zich in de vonkenbaan bevindt. Houd een in
goede staat verkerend brandblusapparaat
gereed dicht bij de werkomgeving.

14. Gebruik uitsluitend de snijkant van de schijf en
nooit de zijkant.

15. Wanneer tijdens de werkzaamheid de schijf
plotseling stopt, vreemde geluiden maakt of
begint te trillen, schakel dan het gereedschap
onmiddellijk uit.

16. Schakel het gereedschap altijd uit en wacht
totdat de schijf tot volledige stilstand is
gekomen, alvorens het werkstuk te verwijderen
of vast te zetten, de klemschroef vaster te zetten,
de werkpositie of de snijhoek te veranderen, of
de schijf te vervangen.

17. Raak het werkstuk niet aan onmiddellijk na het
werken, aangezien het dan gloeiend heet is en
brandwonden kan veroorzaken.

18. Berg de schijven uitsluitend op een droge plaats
op.

19. Houd de ventilatieopeningen schoon wanneer u
in een stoffige omgeving werkt. Wanneer u stof
uit deze openingen wilt verwijderen, moet u
eerst de aansluiting van het gereedschap op het
stopcontact verbreken en oppassen dat u geen
inwendige onderdelen beschadigt (gebruik voor
het reinigen uitsluitend niet-metalen
voorwerpen).

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

INSTALLEREN

Vastzetten van de afkortslijpmachine (Fig. 1)
Dit gereedschap moet met twee bouten in de
boutopeningen van het voetstuk worden vastgezet aan
een stabiel, egaal oppervlak. Dit ter voorkoming van
kantelen of omvallen met kans op persoonlijk letsel.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES

A\LET OP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens de
functies op het gereedschap te controleren of af te stel-
len.
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Werking van de schakelaar (Fig. 2)

A\ LET OP:

* Alvorens u het gereedschap op een stopcontact
aansluit, moet u altijd controleren of de trekschakelaar
naar behoren functioneert en bij loslaten naar de “OFF”
stand terugkeert.

Voor gereedschap met een ontgrendelknop
Om te voorkomen dat de trekschakelaar per ongeluk kan

worden ingedrukt, is er voorzien in een uitstand-
borgknop.
Om het gereedschap te starten, drukt u de

ontgrendelknop in en trekt u de trekschakelaar in. Om te
stoppen, laat u de trekschakelaar los.

Vonkscherm (Fig. 3)

Het vonkscherm is in de fabriek gemonteerd met de
onderste rand tegen het voetstuk aan. Als u het
gereedschap in die stand gebruikt, zullen er veel vonken
in het rond vliegen. Draai de schroef los en verstel het
vonkscherm zodanig dat er zo min mogelijk vonken af
spatten.

Speling tussen de klemplaat en de geleideplaat
(Fig. 4 en 5)

De oorspronkelijke ruimte tussen de klemplaat en de
geleideplaat bedraagt 0 — 170 mm. Als er voor uw werk
meer speling nodig is, ga dan als volgt te werk om de
speling of ruimte bij te stellen.

Verwijder de twee zeskantbouten waarmee de
geleideplaat is bevestigd. Verstel de geleideplaat zoals in
de afbeelding is getoond en zet de plaat weer vast met
de zeskantbouten. De volgende spelingsinstellingen zijn
mogelijk:

35 -205mm

70 — 240 mm

A\LET OP:

* Onthoud dat smalle werkstukken niet altijd stevig
kunnen worden vastgeklemd bij gebruik van de twee
bredere spelingsinstellingen.

Instelling voor de gewenste snijhoek (Fig. 6)

Voor het wijzigen van de snijhoek gaat u als volgt te

werk:

1. Draai de twee zeskantbouten los.

2. Stel de geleideplaat in op de gewenste snijhoek (0° —
45°).

3. Voor een nauwkeuriger hoekinstelling gebruikt u een
gradenboog of een tekendriehoek. Zorg dat de
handgreep omlaag staat, zodat de afkortschijf tot in
het voetstuk steekt. Verstel tegelijkertiid de hoek
tussen de geleideplaat en de afkortschijf met een
gradenboog of een tekendriehoek.

4. Draai de zeskantbouten stevig vast. Zorg hierbij vooral
dat de geleidelineaal niet beweegt.

5. Controleer de hoek opnieuw.

/N LET OP:

» Ga nooit rechts verstekzagen wanneer de geleideplaat
in de stand 35 — 205 mm of 70 — 240 mm is gezet.

OPMERKING:
* De schaalverdeling op de geleideplaat biedt slechts
een ruwe vingerwijzing.



INEENZETTEN

A\LET OP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens enig
werk aan het gereedschap uit te voeren.

Verwijderen en aanbrengen van de afkortschijf
(accessoire) (Fig. 7, 8,9, 10 en 11)

Om de schijf te verwijderen, draait u de klemschroef los,
houdt u de veiligheidskap met beide handen vast en
beweegt u hem omhoog, en schuift u daarna de
veiligheidskap naar u toe.

Druk de asvergrendeling in, zodat de schijf niet kan
draaien en draai de zeskantbout linksom los met de
dopsleutel. Verwijder vervolgens de zeskantbout, de
buitenflens en de schijf. (Opmerking: Verwijder niet de
binnenflens, de ring en de O-ring.)

Voor het aanbrengen van de schijff volgt
demonteeraanwijzingen in omgekeerde volgorde.

A\ LET OP:

Draai de zeskantbout altijd stevig vast. Als de
zeskantbout niet stevig genoeg wordt vastgedraaid,
kan dat leiden tot ernstig letsel. Gebruik de
bijgeleverde dopsleutel om het stevig aandraaien te
vergemakkelijken.

Gebruik altijd alleen de juiste binnen- en buitenflenzen
die bij dit gereedschap zijn meegeleverd.

Breng na het vervangen van de schijf altijid de
veiligheidskap weer omlaag.

Vastzetten van het werkstuk (Fig. 12, 13, 14,15 en
16)

Door de klemhendel linksom te draaien en daarna de
klemmoer naar achteren te kantelen, wordt de klem
losgekoppeld van de asschroefdraad en zodat deze snel
naar voren en achteren kan worden bewogen.

Om uw werkstuk aan te grijpen, drukt u eerst de
klemhendel aan zodat de klemplaat het werkstuk raakt.
Kantel de klemmoer naar voren en draai daarna de
klemhendel rechtsom om het werkstuk stevig vast te
zetten.

A\ LET OP:

« Kantel de klemmoer altijd helemaal naar voren voordat
u het werkstuk gaat vastzetten. Als u dit nalaat, kan het
werkstuk niet afdoende worden vastgeklemd. In dat
geval zou het werkstuk los kunnen raken of zou de
schijf kunnen breken, wat zeer gevaarlijk is.

Wanneer de afkortschijff al aanzienlijk afgesleten is,
plaatst u een afstandsstuk van solide, onbrandbaar
materiaal achter uw werkstuk, zoals in de afbeelding
getoond. U kunt een versleten schijf efficiénter gebruiken
door het middelpunt van de rand van de schijf te
gebruiken voor het doorsnijden van uw werkstuk.

Om een werkstuk van meer dan 85 mm breed onder een
hoek af te zagen, brengt u een recht stuk hout
(afstandsstuk) aan op de geleideplaat, zoals getoond in
de afbeelding. Bevestig dit afstandsstuk met schroeven
door de gaten in de geleideplaat.

Als u een afstandsstuk gebruikt dat iets smaller is dan
het werkstuk, zoals getoond in de afbeelding, kunt u de
schijf ook effectief benutten wanneer de schijf is
afgesleten.

Ondersteun een lang werkstuk aan beide uiteinden door
blokjes van onbrandbaar materiaal, om het werkstuk op
gelijke hoogte te brengen met de bovenkant van het
voetstuk.

u de

BEDIENING

Houd de handgreep stevig vast. Schakel het
gereedschap in en wacht tot de schijf op volle snelheid is
gekomen, voordat u die geleidelijk op het snijpunt laat
zakken. Wanneer de schijf het werkstuk raakt, drukt u
geleidelijk de handgreep omlaag om de snede te maken.
Wanneer de snede voltooid is, schakelt u het
gereedschap uit en WACHT U TOT DE SCHIJF
VOLLEDIG TOT STILSTAND IS GEKOMEN voordat u
de handgreep terugzet in de bovenste stand.

/\LET OP:

* De juiste druk op de handgreep tijdens het snijden en
de maximale snijwerking kan worden afgelezen aan de
hoeveelheid vonken die wordt geproduceerd tijdens het
snijden. U regelt de druk die u op de handgreep
uitoefent zodanig dat er de grootste hoeveelheid
vonken vrijkomt. Probeer niet om de snede te forceren
door al te veel druk op de handgreep uit te oefenen.
Dat kan leiden tot verminderde snijwerking, overmatige
slijtage aan de schijf, en mogelijke schade aan het
gereedschap, de afkortschijf of het werkstuk.

Snijcapaciteit

De maximale snijcapaciteit varieert afhankelijk van de
snijhoek en de vorm van het werkstuk. Toepasbare
schijfdiameter: 355 mm

Vorm van het
werkstuk oA A
O
Snijhoek
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Vorm van het | Ax B
werkstuk B
Ny g
S Q S
Snijhoek
o 102 mmx 194 mm
90 70 mmx233 mm 137 mm
45° 115 mmx 103 mm 100 mm
012060

Dragen van het gereedschap (Fig. 17)

Breng de gereedschapskop omlaag tot het punt waar u
de ketting aan de haak van de handgreep kan
bevestigen.
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ONDERHOUD

/\LET OP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en niet
op een stopcontact is aangesloten voordat u begint met
inspectie of onderhoud.

* Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor kunnen verkleuring, vervormingen
en barsten worden veroorzaakt.

Het gereedschap en de ventilatieopeningen moeten
schoon gehouden worden. Maak de ventilatieopeningen
van het gereedschap regelmatig schoon of zodra de
ventilatieopeningen verstopt dreigen te raken.

Koolborstels vervangen (Fig. 18 en 19)

Verwijder en controleer regelmatig de koolborstels.
Vervang ze wanneer ze tot de limietaanduiding versleten
zijn. Houd de koolborstels schoon en zorg dat ze in de
houders kunnen bewegen. Beide koolborstels moeten
tegelijk vervangen worden. Gebruik uitsluitend identieke
koolborstels.

Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldoppen
te verwijderen. Verwijder de versleten koolborstels,
plaats een stel nieuwe en breng de koolborsteldoppen
weer aan.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
product te handhaven, dienen alle reparaties en alle
andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te
worden uitgevoerd door een erkend Makita Servicecen-
trum, en dat uitsluitend met gebruik van Makita vervan-
gingsonderdelen.

ENG905-1
Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld vol-
gens EN61029:
Geluidsdrukniveau (Lyp): 103 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 112 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)
Draag oorbeschermers

ENG900-1
Trilling
De totaalwaarde van de ftrillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN61029:
Trillingsemissie (ap): 3,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

« De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten vol-
gens de standaardtestmethode en kan worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.

» De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de blootstell-
ing.

/\ WAARSCHUWING:
De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.
Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden getrof-
fen ter bescherming van de operator die zijn gebaseerd
op een schatting van de blootstelling onder praktijkom-
standigheden (rekening houdend met alle fasen van de
bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur gedurende welke het
gereedschap is uitgeschakeld en stationair draait,
naast de ingeschakelde tijdsduur).
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Alleen voor Europese landen
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fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Base 12 Bloqueo del eje 23 Tuerca de mordaza

2 Agujeros para pernos 13 Disco de corte 24 Mango de mordaza

3 Interruptor de gatillo 14  Aflojar 25 Bloque espaciador

4 Boton de desbloqueo 15 Apretar 26 Pieza de madera recta

5 Parachispas 16 Junta térica (espaciador)

6  Destornillador 17 Brida interior 27 Mas de 85 mm de largo

7 Placa guia 18 Anillo 28 Diametro de la pieza de trabajo
8 Mover 19 Eje 29 Anchura del bloque espaciador
9 Llave de tubo 20 Brida exterior 30 Bloques

10 Pernos hexagonales 21 Perno hexagonal 31 Marca limite

11 Tornillo de apriete 22 Placa de mordaza 32 Tapodn portaescobillas

ESPECIFICACIONES

Modelo MT242
Diametro del disco 355 mm
Diametro del agujero 25,4 mm
Velocidad en vacio (min~") 3.800
Dimensiones (La x An x La) 500 mm x 280 mm x 640 mm
Peso neto 17,8 kg
Clase de seguridad @/

« Debido a un programa continuo de investigaciéon y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan
sujetas a cambios sin previo aviso.

« Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

ENE007-3
Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para cortar materiales
férreos con el disco de corte abrasivo apropiado. Siga
todas las leyes y reglamentos en cuanto al polvo y la
salubridad y seguridad del area de trabajo de su pais.

ENF002-2
Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y sélo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta puede, por lo tanto,
usarse también en enchufes hembra sin conductor de
tierra.

ENF100-1
Para sistemas de distribucion de baja tension de
entre 220 y 250 v publicos

Los cambios de operacion de aparatos eléctricos ocasio-
nan fluctuaciones de tension. La operacion de este dis-
positivo en condiciones desfavorables de corriente
puede afectar adversamente a la operacién de otros
equipos. Con una impedancia eléctrica igual o inferior a
0,28 ohmios, se puede asumir que no surgiran efectos
negativos. La toma de corriente utilizada para este dis-
positivo debera estar protegida con un fusible o disyuntor
que tenga unas caracteristicas de desconexion lenta.

GEA010-1
Advertencias de seguridad generales para
herramientas eléctricas

AiADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas
las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.

ENB066-2

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES
PARA LA HERRAMIENTA

1. Pdngase gafas de proteccion. Péngase también
proteccion para los oidos durante las tareas que
requieran periodos prolongados.

2. Utilice solamente discos abrasivos recomenda-
dos por el fabricante que tengan una velocidad
de operacion maxima de al menos tal alta como
la marcada en “No Load RPM” en la placa de car-
acteristicas de la herramienta. Utilice solamente
discos de corte reforzados con fibra de vidrio.

3. Compruebe cuidadosamente que la rueda de
corte no tenga grietas ni dafios antes de la oper-
acion. Reemplace inmediatamente la rueda de
corte si esta agrietada o dafada.

4. Fije con cuidado la rueda de corte.

5. Utilice solamente las bridas especificadas para
esta herramienta.

6. Tenga cuidado de no daiiar el husillo, las bridas
(especialmente la superficie de instalacion) o el
perno, ya que podria romperse la misma rueda.
Mantenga los protectores en su lugar y en orden
de trabajo.
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Sujete firmemente la herramienta.

Mantenga las manos apartadas de las partes

giratorias.

10. Asegurese de que la rueda no esté en contacto
con la pieza de trabajo antes de conectar el inter-
ruptor.

11. Antes de utilizar la herramienta en la pieza de
trabajo, déjela primero en funcionamiento
durante varios minutos. Observe si se producen
fluctuaciones o vibraciones excesivas que
podrian ser causadas por una mala instalacion o
por una rueda de corte mal equilibrada.

12. Tenga cuidado con las chispas que saltan
durante la operacion. Estas pueden causar heri-
das o encender materiales combustibles.

13. Quite del area de trabajo el material o restos que
puedan encenderse con las chispas. Asegurese
de que no haya nadie por donde saltan las listas.
Mantenga a mano un extintor de incendios car-
gado.

14. Utilice solamente el borde de corte de la rueda.
No utilice nunca la superficie lateral.

15. Silarueda de corte se para durante la operacion,
hace ruidos extrafos o empieza a vibrar,
desconecte inmediatamente la herramienta.

16. Desconecte siempre la alimentacion de la her-
ramienta y espere a que se pare por completo la
rueda de corte antes de quitar o fijar la pieza de
trabajo o el torno de trabajo, o antes de cambiar
la posicion de trabajo, el angulo de trabajo o la
propia rueda de corte.

17. No toque la pieza de trabajo inmediatamente
después de la operacion; estara muy caliente y
podria quemarle.

18. Guarde las ruedas de corte en un lugar seco
solamente.

19. Asegurese de que las aberturas de ventilacién
estan libres cuando trabaje en condiciones pol-
vorientas. Si fuera necesario retirar el polvo,
primero desconecte la herramienta de la toma de
corriente (utilice objetos no metalicos) y evite
danar las partes internas.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

© w

INSTALACION

Aseguramiento del corte (Fig. 1)

Esta herramienta se debera fijar con dos pernos en una
superficie nivelada y estable utilizando los agujeros para
pernos provistos en la base de la herramienta. Esto
ayudara a evitar que se vuelque y pueda ocasionar
heridas personales.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

/\ PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de ajustar o comprobar
cualquier funcion de la herramienta.

Accionamiento del interruptor (Fig. 2)

/\ PRECAUCION:

« Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para cerciorarse de que el interruptor de gatillo se
acciona debidamente y que vuelve a la posicién “OFF”
cuando lo suelta.
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Para herramienta con botén de desbloqueo

Para evitar que el gatillo interruptor pueda accionarse
accidentalmente, se ha provisto un botén de desbloqueo.
Para poner en marcha la herramienta, presione hacia
dentro el boton de desbloqueo y apriete el gatillo
interruptor. Suelte el gatillo interruptor para parar.

Parachispas (Fig. 3)

El parachispas se instala en fabrica con su borde inferior
haciendo contacto con la base. Si se utliza la
herramienta en esta posiciéon se producirdn muchas
chispas que saldran volando. Afloje el tornillo y ajuste el
parachispas en una posicién en la que menos chispas
salgan volando.

Intervalo entre la placa de mordaza y la placa
guia (Fig. 4y 5)

El espacio o intervalo original entre la placa de mordaza
y la placa guia es 0 — 170 mm. Si su tarea requiere un
espacio o intervalo mas ancho, proceda de la forma
siguiente para cambiar el espacio o intervalo.

Quite los pernos hexagonales que sujetan la placa guia.
Mueva la placa guia como se muestra en la figura y
sujétela utilizando los pernos hexagonales. Se pueden
hacer los ajustes de intervalo siguientes:

35 -205 mm

70 — 240 mm

/\ PRECAUCION:

* Recuerde que es posible que las piezas de trabajo
estrechas no se puedan sujetar firmemente cuando se
utilicen los dos ajustes de intervalo mas anchos.

Ajuste del angulo de corte deseado (Fig. 6)

Para cambiar el angulo de corte, siga el procedimiento

de abajo:

1. Afloje los dos pernos hexagonales.

2. Ajuste la placa guia al angulo deseado (0° — 45°).

3. Para un angulo mas preciso, utilice un transportador o
una escuadra. Mantenga la empufiadura bajada de
forma que el disco de corte se prolongue al interior de
la base. Al mismo tiempo, ajuste el angulo entre la
placa guia y el disco de corte con un transportador o
escuadra.

4. Apriete los pernos exagonales firmemente. Ahora,
asegurese de que la regla guia no se mueve.

5. Compruebe el angulo otra vez.

/A\ PRECAUCION:

* No realice nunca cortes en inglete hacia la derecha
cuando la placa guia esté ajustada en la posicion de
35-205 mm o 70 — 240 mm.

NOTA:
* La escala de la placa guia es solamente una indicacion
aproximada.



MONTAJE

/A\ PRECAUCION:

» Aseglrese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en ella.

Desmontaje o instalacion del disco de corte
(accesorio) (Fig. 7, 8,9, 10 y 11)

Para quitar el disco, afloje el tornillo de apriete, agarre la
guia de seguridad con ambas manos y subala, después
deslicela hacia usted.

Presione el bloqueo del eje de forma que el disco no
pueda girar y afloje el perno hexagonal girandolo hacia
la izquierda con la llave de tubo. Después quite el perno
hexagonal, brida exterior y disco. (Nota: No quite la brida
interior, el anillo ni la junta térica.)

Para instalar el disco, siga los procedimientos de
desmontaje a la inversa.

/A\ PRECAUCION:

« Asegurese de apretar el perno hexagonal firmemente.
Un apriete insuficiente del perno hexagonal puede
resultar en una herida grave. Utilice la llave de tubo
suministrada para asegurarse de que lo aprieta
debidamente.

Utilice siempre unicamente las bridas interior y exterior
correctas que se suministran con esta herramienta.
Baje siempre la guarda de seguridad después de
reemplazar el disco.

Sujecion de la pieza de trabajo (Fig. 12, 13, 14, 15
y 16)

Girando el mango de mordaza hacia la izquierda y
echando después la tuerca de mordaza hacia atras, la
mordaza quedara libre de las roscas del eje y podra ser
movida rapidamente hacia dentro y hacia afuera.

Para sujetar piezas de trabajo, empuje el mango de
mordaza hasta que la placa de mordaza haga contacto
con la pieza de trabajo. Eche la tuerca de mordaza hacia
adelante y después gire el mango de mordaza hacia la
derecha para retener la pieza de trabajo firmemente.

/A\ PRECAUCION:

Ponga siempre la tuerca de mordaza completamente
hacia adelante cuando sujete la pieza de trabajo. En
caso contrario podra resultar en una insuficiente
sujecion de la pieza de trabajo. Esto puede ocasionar
que la pieza de trabajo salga expulsada o una
peligrosa rotura del disco.

Cuando el disco de corte se haya gastado
considerablemente, ponga un bloque espaciador de
material robusto y no inflamable detras de la pieza de
trabajo como se muestra en la figura. Podra utilizar mas
eficazmente el disco gastado usando el punto medio de
la periferia del disco para cortar la pieza de trabajo.

Cuando corte piezas de trabajo de mas de 85 mm de
ancho en angulo, coloque una pieza de madera recta
(espaciador) en la placa guia como se muestra en la
figura. Coloque este espaciador con tornillos a través de
los agujeros en la placa guia.

Si utiliza un bloque espaciador que sea ligeramente mas
estrecho que la pieza de trabajo como se muestra en la
figura, también podra utilizar el disco de forma
econdmica cuando esté gastado.

Las piezas de trabajo largas deberan ser apoyadas
sobre bloques de material no inflamable a cada lado de
forma que queden a nivel con la parte superior de la
base.

OPERACION

Sujete firmemente el mango. Encienda la herramienta y
espere hasta que el disco haya alcanzado plena
velocidad antes de bajar con cuidado hasta el corte.
Cuando el disco entre en contacto con la pieza de
trabajo, empuje el mango hacia abajo gradualmente para
realizar el corte. Cuando haya completado el corte,
apague la herramienta y ESPERE HASTA QUE EL
DISCO SE HAYA PARADO COMPLETAMENTE antes
de devolver el mango a la posicion completamente
elevada.

/N PRECAUCION:

* La presién apropiada sobre el mango durante el corte y
la maxima eficacia de corte se pueden determinar
mediante la cantidad de chispas que se producen
durante el corte. La presion que usted ejerce sobre el
mango debera ser ajustada para producir la maxima
cantidad de chispas. No fuerce el corte aplicando
presion excesiva sobre el mango. Puede resultar en
una menor eficacia de corte, desgaste prematuro del
disco, asi como posibles dafios a la herramienta, el
disco de corte o la pieza de trabajo.

Capacidad de corte

La capacidad de corte maxima varia dependiendo del
angulo de corte y la forma de la pieza de trabajo.
Diametro de disco aplicable: 355 mm

Pieza de
trabajo FA A
Angulo A D
de corte
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Piezade |AXxB
trabajo B
V/; 2\( ;\4
Angulo A I
de corte I:I
o 102 mmx 194 mm
9 70 mmx233 mm 137 mm
45° 115 mmx 103 mm 100 mm
012060
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Transporte de la herramienta (Fig. 17)

Mueva el cabezal de la herramienta hacia abajo hasta la
posicion donde pueda colocar la cadena en el gancho
del mango.

MANTENIMIENTO

/\ PRECAUCION:

« Cerciérese siempre de que la herramienta estd apa-
gada y desenchufada antes de emprender cualquier
tarea de inspeccion o mantenimiento.

» No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descoloracién, deforma-
cion o grietas.

La herramienta y sus aberturas de ventilacion han de
mantenerse limpias. Limpie las aberturas de ventilacion
regularmente o siempre que comiencen a estar
obstruidas.

Reemplazo de las escobillas de carbén (Fig. 18 y
19)

Extraiga e inspeccione las escobillas de carbon
regularmente. Reemplacelas cuando se hayan gastado
hasta la marca limite. Mantenga las escobillas de carbén
limpias de forma que entren libremente en los
portaescobillas. Debera reemplazar ambas escobillas de
carbon al mismo tiempo. Utilice unicamente escobillas
de carbon idénticas.

Utilice un destornillador para quitar los tapones
portaescobillas. Extraiga las escobillas desgastadas,
inserte las nuevas y vuelva a colocar los tapones
portaescobillas.

Para mantener la SEGURIDAD y la FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones y cualquier otro mantenimiento o
ajuste deberan ser realizados por los centros de servicio
autorizado de Makita, siempre con piezas de repuesto
de Makita.

ENG905-1
Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN61029:

Nivel de presion sonora (Lpa): 103 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya): 112 dB (A)

Error (K): 3 dB (A)

Pongase protectores en los oidos
ENG900-1

Vibracién
El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN61029:

Emisién de vibracion (ay): 3,5 m/s?

Error (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1

» El valor de emisiéon de vibraciéon declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.

« El valor de emisién de vibracién declarado también se
puede utilizar en una valoracién preliminar de exposi-
cion.

/A\ ADVERTENCIA:
+ La emisién de vibracion durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emision
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.
Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una estima-
cién de la exposicion en las condiciones reales de utili-
zacion (teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo tal como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando estd funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

ENH003-14
Para paises europeos solamente

Declaracién de conformidad CE
Makita Corporation como fabricante responsable
declara que la(s) siguiente(s) maquina(s) de Makita:
Designacion de maquina: Tranzadora de metal
Modelo N°/Tipo: MT242
son producidas en serie y
Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/EC
Y que estan fabricadas de acuerdo con las normas o
documentos normalizados siguientes:
EN61029
Los documentos técnicos los guarda:
Makita International Europe Ltd.
Departamento técnico,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



PORTUGUES (Instrugoes originais)

Explicacao geral

1 Base 13 Disco de corte 25 Bloco espagador
2  Orificios dos pernos 14 Desapertar 26 Peca de madeira direita
3 Gatilho do interruptor 15 Apertar (espagador)
4  Botéo de seguranga 16 O-ring 27 Com mais de 85 mm de
5  Protector de faiscas 17 Brida interior comprimento
6 Chave de parafusos 18 Anel 28 Diametro da superficie de
7 Placa guia 19 Veio trabalho
8 Mover 20 Brida exterior 29 Largura do bloco espagador
9 Chave de tubo 21 Perno hexagonal 30 Blocos para nivelar
10 Pernos hexagonais 22 Mordente da prensa 31 Marca limite
11 Parafuso de fixagdo 23 Porca da prensa 32 Tampa do porta-escovas
12 Travéao do veio 24 Pegada prensa
ESPECIFICAQ()ES
Modelo MT242
Diametro do disco 355 mm
Diametro interior do disco 25,4 mm
Velocidade em vazio (min~') 3.800
Dimensdes (C x L x A) 500 mm x 280 mm x 640 mm
Peso liquido 17,8 kg
Classe de seguranga m/n

* Devido a um programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, estas especificagdes podem ser
alteradas sem aviso prévio.

« As especificagdes podem variar de pais para pais.

+ Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENE007-3
Utilizacao pretendida

A ferramenta foi concebida para corte de materiais ferro-
sos com disco abrasivo de corte apropriado. Observe as
leis e regulamentos do seu pais relativos a poeira e
saude e seguranca na area de trabalho.

ENF002-2
Alimentacgao

A ferramenta so6 deve ser ligada a uma fonte de alimen-
tacdo com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentagdo de cor-
rente alterna monofasica. Tem um sistema de isola-
mento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligagéo a terra.

ENF100-1
Para sistemas publicos de distribuicdo de baixa vol-
tagem entre 220 V e 250 V
Alternar a operagdo de aparelhos eléctricos pode causar
flutuagdes de voltagem. A operagdo deste aparelho sob
condigbes de alimentagéo ndo favoraveis pode ter efei-
tos adversos na operacédo de outro equipamento. Com
uma impedancia de alimentagdo igual ou inferior a
0,28 ohms pode-se presumir que nao havera efeitos
negativos. A tomada de alimentag&o utilizada para este
aparelho deve ser protegida com um fusivel ou um
disjuntor protector de circuito que tenha caracteristicas
de disparo lentas.

GEA010-1
Avisos gerais de seguranca para ferramentas
eléctricas
/\AVISO! Leia todas os avisos de seguranga e
todas as instrugdes. O ndo cumprimento de todos os
avisos e instrugdes pode originar choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.
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ENB066-2

REGRAS ADICIONAIS DE SEGURANGA PARA
A FERRAMENTA

1. Use 6culos protectores. Utilize também protec-
tores para os ouvidos quando trabalhar durante
longos periodos.

2. 8o utilize discos de rebarbagdao recomendados
pelo fabricante que tenham uma velocidade
maxima de operagao pelo menos tao alta como a
“No Load RPM” (rotagdes em vazio) marcada na
placa de caracteristicas da ferramenta. Utilize
apenas discos de corte reforgados a fibra de
vidro.

3. Verifique cuidadosamente antes do funciona-
mento se o disco tem fissuras ou esta danifi-
cado. Em caso afirmativo, substitua-o
imediatamente.

4. Prenda o disco cuidadosamente.

5. Utilize s6 as bridas indicadas para esta ferra-
menta.

6. Tenha cuidado para nao danificar o veio, a brida
(especialmente a superficie de encosto) ou o
perno, pois pode originar a ruptura do disco.

7. Mantenha os protectores no lugar e em

condigdes de funcionamento.

Segure a pega firmemente.

Mantenha as maos afastadas das partes em

rotagao.

10. Certifique-se de que o disco nao esta em con-
tacto com a superficie de trabalho antes de ligar
o interruptor.

11. Antes de utilizar a ferramenta deixe-a funcionar
em vazio durante um bocado. Preste atengao a
um movimento irregular ou vibragdo excessiva
que podem indicar ma instalagdo ou dese-
quilibrio do disco.

12. Tenha cuidado com as faiscas quando esta a tra-
balhar. Podem causar ferimentos ou incendiar
materiais combustiveis.

13. Retire materiais ou fragmentos da area que pode
ser atingida pelas faiscas. Certifique-se de que
ndo esta ninguém em local onde possa ser
atingido pelas faiscas. Mantenha um extintor de
incéndios em condigdes de funcionamento em
local préximo.

14. Utilize apenas a superficie de corte do disco.
Nunca utilize a superficie lateral.

15. Se o disco parar durante a operagao, produzir
um ruido anormal ou comecar a vibrar, desligue
a ferramenta imediatamente.

16. Desligue sempre a ferramenta e espere que o
disco esteja completamente parado antes de
retirar ou prender a superficie de trabalho, a
prensa, mudar a posi¢ao de corte, o angulo ou o
disco.

17. Nao toque na superficie de trabalho imediata-
mente depois da operagao; pode estar extrema-
mente quente e provocar queimaduras.

18. Guarde os discos s6 em locais secos.

19. Certifique-se de que as aberturas de ventilagao
estdo livres quando trabalha em condigdes poe-
irentas. Se se tornar necessario retirar o po,
primeiro desligue a ferramenta da alimentagao
(ndo utilize objectos metalicos) e evite estragar
as partes internas.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

©o®
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INSTALAGAO

Prender o disco de corte (Fig. 1)

Esta ferramenta deve ser presa com dois pernos em
uma superficie nivelada e estavel utilizando os orificios
para pernos existentes na base da ferramenta. Isto
ajudara a evitar que a ferramenta se tombe e cause
ferimentos.

DESCRIGAO FUNCIONAL

/A\ PRECAUGAO:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de regular ou
verificar o funcionamento da ferramenta.

Accéo do interruptor (Fig. 2)

/A\ PRECAUGAO:

+ Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-se de
que o gatilho do interruptor funciona correctamente e
volta para a posicdo de desligado (OFF) quando
libertado.

Para ferramenta com botao de seguranga

Para evitar o accionamento acidental do gatilho, a
ferramenta é equipada com um botéo de seguranga.
Para ligar a ferramenta, aperte o botdo de seguranga e
carregue no gatilho. Liberte o gatilho para parar.

Protector de faiscas (Fig. 3)

O protector de faiscas foi instalado na fabrica com a
extremidade inferior tocando a base. Funcionar com a
ferramenta nesta posicdo provocara muitas faiscas na
area. Desaperte o parafuso e ajuste o protector de
faiscas na posigéo onde ocorra o minimo de faiscas.

Intervalo entre a mordente da prensa e a placa
guia (Fig. 4 e 5)

O espago original ou intervalo entre o mordente da
prensa e a placa guia € 0 — 170 mm. Se o seu trabalho
requerer um espago ou intervalo maior, proceda como a
seguir para mudar o espago ou intervalo.

Retire os dois pernos hexagonais que prendem a placa
guia. Mova a placa guia como indicado na ilustragdo e
prenda-a utilizando os pernos hexagonais. E possivel
regular os seguintes intervalos:

35-205 mm
70 — 240 mm
/N PRECAUGAO:

* Lembre-se que ndo pode prender seguramente
superficies de trabalho estreitas quando utilizar as
regulacdes dos dois intervalos maiores.

Regulacgao do angulo de corte desejado (Fig. 6)
Para alterar o angulo de corte, siga o procedimento
abaixo:

1. Desaperte os dois pernos hexagonais.

2. Regule a placa guia no angulo desejado (0° — 45°).

3. Para obter um angulo mais preciso, use um
transferidor ou um esquadro. Mantenha a pega
abaixada de forma que o disco de corte se estenda
até a base. Ao mesmo tempo, regule o angulo entre a
placa guia e o disco de corte com um transferidor ou
esquadro.

4. Aperte os pernos hexagonais com firmeza. Nesse
ponto, confirme que a guia paralela ndo se move.

5. Verifique o angulo outra vez.



/A\ PRECAUGAO:

* Nunca execute cortes de esquadria direita quando a
placa guia estiver colocada na posicdo de 35 —
205 mm ou 70 — 240 mm.

NOTA:
* A escala na placa guia é apenas um indicagdo
aproximada.

MONTAGEM

/\ PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de executar
qualquer trabalho na ferramenta.

Extracgao ou instalagdo do disco de corte
(acessorio) (Fig. 7, 8,9, 10 e 11)

Para extrair o disco, desaperte o parafuso de fixagao,
segure no guia de seguranga com ambas as maos e
levante-o, depois deslize o guia de seguranga na sua
direcgao.

Pressione o travao do veio para impedir que o disco se
mova e utilize a chave de tubo para desapertar o perno
hexagonal, rodando-o para a esquerda. Em seguida
retire o perno hexagonal, a brida exterior e o disco.
(Nota: Nao retire a brida interior, o anel nem o O-ring.)
Para instalar o disco, execute o procedimento de
extracgé@o na ordem inversa.

/\ PRECAUGAO:

« Certifique-se de que aperta seguramente o perno
hexagonal. Se ficar mal apertado pode originar
ferimentos graves. Utilize a chave de tubo fornecida
para assegurar um aperto correcto.

« Utilize sempre as bridas interior e exterior que foram
fornecidas com esta ferramenta.

» Baixe sempre o protector do disco depois de substituir
o disco.

Prender a superficie de trabalho (Fig. 12, 13, 14,
15 e 16)

Se rodar a pega da prensa para a esquerda e em
seguida mover a porca da prensa para tras, a prensa
solta-se do veio roscado e pode ser movimentada
rapidamente para dentro e para fora.

Para prender a superficie de trabalho, empurre a pega
da prensa até que a placa guia toque a superficie de
trabalho. Mova a porca da prensa para a frente e depois
rode a pega da prensa para a direita para prender
seguramente a peca de trabalho.

/\ PRECAUGAO:

Coloque sempre a porca da prensa completamente
para a frente quando prender a pega de trabalho. Se
assim néo for, a superficie de trabalho pode ficar mal
presa. Isso pode fazer com que a superficie de
trabalho se solte ou que o disco se parta, causando
danos perigosos.

Quando o disco de corte estiver muito gasto, utilize um
bloco espacador solido, de material ndo inflamavel por
detras da superficie de trabalho como indicado na
ilustragdo. Podera usar o disco gasto mais
eficientemente, utilizando-o até a linha de periferia
média para cortar a superficie de trabalho.

Quando corta pecas de trabalho com mais de 85 mm de
largura em angulo, prenda uma peca de madeira direita
(espagador) a placa guia como mostrado na ilustragéo.
Prenda este espagador com pernos através dos orificios
na placa guia.

Se utilizar um bloco espacgador que seja ligeiramente
mais estreito do que a peca de trabalho, como mostrado
na ilustragdo, pode também utilizar o disco mais
economicamente quando o desgastar.

As pecas compridas devem ser apoiadas por blocos de
material ndo inflamavel em cada um dos lados, de modo
que fiqguem niveladas com o topo da base.

OPERAGAO

Segure a pega firmemente. Ligue a ferramenta e espere
até que o disco atinja a velocidade maxima antes de o
descer devagar para cortar. Quando o disco tocar a
superficie de trabalho, pressione gradualmente a pega
para executar o corte. Quando terminar de cortar,
desligue a ferramenta e ESPERE ATE QUE O DISCO
ESTEJA COMPLETAMENTE PARADO antes de
levantar a pega totalmente.

/N PRECAUGAO:

* A pressdo adequada na pega durante o corte e a
maxima eficiéncia de corte podem ser determinadas
pela quantidade de faiscas produzidas durante o corte.
A pressao exercida na pega deve ser ajustada para
produzir a quantidade maxima de faiscas. Nao force
para cortar, exercendo pressdo excessiva na pega.
Isso podera resultar em eficacia reduzida de corte,
desgaste prematuro do disco assim como possiveis
danos a ferramenta, disco de corte ou superficie de
trabalho.

Capacidade de corte

A capacidade maxima de corte varia de acordo com o
angulo de corte e a forma da superficie de trabalho.
Diametro do disco aplicavel: 355 mm

Superficie
de trabalho ZA A
AL L
Angulo
de corte
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Superficie | Ax B
de trabalho B
Ly g
A T é Q
Angulo
de corte
o 102 mmx 194 mm
90 70 mmx233 mm 137 mm
45° 115 mmx 103 mm 100 mm
012060

33



Transporte da ferramenta (Fig. 17)
Incline a cabega da ferramenta até a posicdo em que
possa prender a corrente ao gancho na pega.

MANUTENGAO

/N\ PRECAUGAO:

« Antes de efectuar qualquer inspecgéo ou manutengéo,
desligue sempre a ferramenta e retire a ficha da
tomada de corrente.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloragéo,
deformagao ou rachaduras.

A ferramenta e suas ventilagbes de ar devem ser
mantidas limpas. Limpe regularmente as ventilages de
ar da ferramenta ou sempre que estas comecem a ficar
obstruidas.

Substituicao das escovas de carvao (Fig. 18 e 19)
Retire e verifigue as escovas de carvao regularmente.
Substitua quando o desgaste atingir a marca limite.
Mantenha as escovas de carvéo limpas e livres para
deslizarem nos porta-escovas. Ambas as escovas de
carvdo devem ser substituidas ao mesmo tempo. Utilize
somente escovas de carvéao idénticas.

Utilize uma chave de parafusos para retirar as tampas do
porta-escovas. Retire as escovas de carvéo gastas,
coloque as novas e feche as tampas dos porta-escovas.

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE, as repara-
¢Oes e outras acgdes de manutencédo ou ajustes devem
ser executados pelos Centros de assisténcia autorizados
da Makita, utilizando sempre pecas de substituicdo
Makita.

. ENG905-1
Ruido

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN61029:
Nivel de press&o de som (L,a): 103 dB (A)
Nivel do som (Lya): 112 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
Utilize protectores para os ouvidos
ENG900-1
Vibragao
O valor total da vibragdo (soma vectorial tri-axial) deter-
minado de acordo com EN61029:
Emiss&o de vibragéo (ay): 3,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« O valor da emissao de vibracéo indicado foi medido de
acordo com o método de teste padrdo e pode ser utili-
zado para comparar duas ferramentas.
» O valor da emissao de vibragdo indicado pode também
ser utilizado na avaliagéo preliminar da exposicao.

/\ AvISO:

« A emissao de vibragdo durante a utilizacéo real da fer-
ramenta eléctrica pode diferir do valor de emissao indi-
cado, dependendo das formas como a ferramenta é
utilizada.

« Certifique-se de identificar as medidas de seguranga
para proteccéo do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposicdo em condigdes reais de
utilizagdo (considerando todas as partes do ciclo de
operagao, tal como quando a ferramenta esta desli-
gada e quando esta a funcionar em marcha lenta além
do tempo de accionamento).
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i 3 ENH003-14
S0 para paises Europeus

Declaragao de conformidade CE
Noés, a Makita Corporation, fabricante responsavel,
declaramos que a(s) seguinte(s) ferramenta(s)
Makita:
Designacédo da ferramenta: Serra Rapida Portatil
Modelos n°/Tipo: MT242
sdo de producéo de série e
Em conformidade com as seguintes directivas
europeias:

2006/42/EC
E estéo fabricados de acordo com as seguintes normas
ou documentos normativos:

EN61029
A documentagao técnica é mantida pelo:

Makita International Europe Ltd.

Departamento técnico,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Base 12 Spindellas

2 Bolthuller 13 Afstukket skive
3 Afbryder 14 Lasn

4 Aflasningsknap 15 Stram

5  Gnistskaerm 16 O-ring

6  Skruetreekker 17 Indre flange

7 Ledeplade 18 Ring

8  Flyt 19 Spindel

9 Topnagle 20 Ydre flange

10 Sekskantbolte 21 Sekskantbolt
11 Fastgerelseskrue 22 Skruestikplade

23  Skruestikmatrik

24 Skruestikgreb

25 Afstandsklods

26 Lige treestykke (afstandsstykke)
27 Over 85 mm lang

28 Arbejdsemnes diameter

29 Bredde af afstandsklods

30 Blokke

31 Graensemarkering

32 Kulholderbgrste

SPECIFIKATIONER

Model MT242
Skivediameter 355 mm
Huldiameter 25,4 mm
Ubelastet hastighed (min~") 3800
Mal (L x B x H) 500 mm x 280 mm x 640 mm
Nettovaegt 17,8 kg
Sikkerhedsklasse B/

Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og
udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer
blive gendret uden varsel.

Specifikationer kan variere fra land til land.

» Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

ENE007-3
Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til skaering i jernemner med
anvendelse af en passende skaereskive til kapning. Falg
alle love og regler for stev og arbejdsomrade i Deres
land med hensyn til helbred og sikkerhed.

ENF002-2
Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med den
samme spaending, som den der er angivet pa typeskiltet,
og kan kun anvendes med enkeltfaset
vekselstrgmforsyning. Den er dobbeltisoleret og kan
derfor ogsa anvendes fra kontakter uden jordledning.

ENF100-1
For offentlige lavspaendingsnet pa mellem 220 V og
250 V

Teend og sluk af elektriske apparater medfgrer spaen-
dingssvingninger. Anvendelse af denne maskine under
uheldige lysnetforsyningsforhold kan have negativ indfly-
delse pa driften af andet udstyr. Ved en netimpedans
svarende til eller mindre end 0,28 ohm, kan det antages,
at der ikke vil vaere negative pavirkninger. Stikkontakten,
der anvendes til denne maskine, skal veere beskyttet
med en sikring eller en beskyttelsesafbryder med treeg
udlgsning.

GEA010-1
Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj

/N ADVARSEL! Lzs alle sikkerhedsadvarsler og alle
sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstaende advarsler
og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet blive
elektrisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

ENB066-2

YDERLIGERE SIKKERHEDSBESTEMMELSER
FOR MASKINEN

1. Brug sikkerhedsbriller. Brug ogsa herevarn nar
der skal arbejdes i laengere tid.

2. Brug kun skareskiver, der er anbefalet af fabri-
kanten, og som har en maksimal hastighed, der
er mindst lige sa hgj, som den, der er angivet
som “No Load RPM” pa maskinens typeskilt.
Brug kun glasfiberforstaerkede kvalitetsskiver.

3. For brug kontrolleres om skiven har revner eller
er beskadiget. Udskift revnede eller beskadigede
skiver med det samme.

4. Spand skiven godt fast.

5. Anvend kun flanger, der er beregnet til denne
maskine.

6. Pas pa ikke at beskadige spindlen, flangerne

(iseer monteringsoverfladen) eller bolten. Hvis

det sker, kan selve skiven spranges.

Hold skarmene pa plads og i god stand.

Hold godt fast i grebet med begge hander.

Lad ikke haenderne komme i narheden af roter-

ende dele.

10. Forvis Dem om, at skiven ikke bergrer emnet,
nar maskinen startes.

© o N
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11. For et emne skares skal maskinen kere lidt i
tomgang. Var opmarksom pa vibrationer og
rulning, der kan tyde pa forkert montering, en
darlig afbalanceret eller defekt skive.

12. Pas pa flyvende gnister under betjeningen. De
kan medfere personskade og antaende braend-
bare materialer.

13. Fjern materiale og affald, der kan antandes af
gnister, fra arbejdsomradet. Forvis Dem om, at
der ikke er nogle personer der, hvor gnister
falder. Hav altid en god, driftsklar ildslukker i
naerheden.

14. Brug kun skarekanten pa skiven. Brug aldrig
siden af skiven.

15. Hvis skiven stopper under brug, Lyder underlig
eller begynder at vibrere, skal der omgaende
slukkes for maskinen.

16. Sluk altid for maskinen og vent til skiven er helt
stoppet for emnet fiernes eller der foretages jus-
tering pa maskinen.

17. Ror ikke ved emne eller fraskaer lige efter
skaering. Delene er ekstremt varme og kan give
forbraendinger.

18. Opbevar altid skiverne pa et tort sted.

19. Serg for at ventilationsabningerne holdes rene,
nar der arbejdes under stevede forhold. Hvis det
skulle blive nedvendigt at fjerne ophobet stov,
skal maskinen forst afbrydes fra lysnettet (benyt
ikke-metalliske genstande til rengeringen) og
papasselighed skal udvises, sa indvendige dele
ikke beskadiges.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

INSTALLATION

Fastgering af afstukket skive (Fig. 1)

Denne maskine skal boltes fast med to bolte til en plan
og stabil flade med brug af de bolthuller, der findes i
maskinens base. Dette vil bidrage til at forhindre, at at
maskinen tipper og forarsager personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\ FORSIGTIG:

 Sgrg altid for, at der er slukket for maskinen og at den
er taget ud af forbindelse, inden maskinens funktion
justeres eller kontrolleres.

Afbryderfunktion (Fig. 2)

/\ FORSIGTIG:

*« For der taendes for maskinen, skal det altid
kontrolleres, at afbryderkontakten fungerer rigtigt og
returnerer til “OFF”-stillingen, nar den slippes.

For maskine med aflasningsknap

For at forhindre utilsigtet tryk pa afbryderen, er maskinen
udstyret med en aflasningsknap.

For at starte maskinen, trykkes aflasningsknappen ned
og der trykkes pa afbryderen. For at stoppe, skal man
slippe afbryderen.

Gnistskaerm (Fig. 3)

Gnistskeermen er installeret fra fabrikken, sa dens
nederste kant bergrer basen. Anvendelse af maskinen i
denne stilling vil bevirke, at der flyver mange gnister
omkring. Legsn skruen og indstil gnistskeermen til en
stilling, hvor kun fa gnister vil flyve omkring.
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Mellemrum mellem skruestikplade og ledeplade
(Fig. 4 og 5)

Den oprindelige afstand eller mellemrum mellem
skruestikpladen og ledepladen er 0 mm — 170 mm. Hvis
arbejdet kreever stgrre afstand eller mellemrum, skal du
ga frem som foelger for at sendre afstanden eller
mellemrummet.

Fjern de to sekskantbolte, der holder ledepladen fast.
Flyt ledepladen som vist pa illustrationen og fastger den
med sekskantboltene. De folgende indstillinger af
mellemrummet er mulige:

35-205 mm
70 — 240 mm
/\ FORSIGTIG:

* Husk at smalle arbejdsemner muligvis ikke kan
fastspaendes godt nok, nar indstillinger for de to brede
mellemrum anvendes.

Indstilling af ensket snitvinkel (Fig. 6)

Folg nedenstdende fremgangsmade, nar skeserevinklen

skal eendres:

1. Losn de to sekskantbolte.

2. Indstil styrepladen til den @nskede vinkel (0° — 45°).

3. For at opnd en mere ngjagtig vinkel, skal man
anvende en forleenger eller en vinkelretskede. Hold
handtaget nede, sa afstukket skive gar ind i
bundpladen. Indstil samtidigt vinklen mellem
ledepladen og afstukket skive med en forleenger eller
en vinkelretskede.

4. Stram sekskantboltene godt til. Serg pa dette
tidspunkt for, at styrepladen ikke beveeger sig.

5. Kontroller vinklen igen.

/\FORSIGTIG:
 Udfer aldrig geringssnit, nar ledepladen er indstillet til
35 mm — 205 mm eller 70 mm — 240 mm positionen.

BEMARK:
+ Skalaen pa ledepladen er kun en omtrentlig indikering.

SAMLING

/\FORSIGTIG:

+ Sprg altid for at maskinen er slukket og netstikket truk-
ket ud, inden der foretages noget arbejde pa selve
maskinen.

Afmontering eller montering af afstukket skive
(tilbeher) (Fig. 7, 8, 9, 10 og 11)

For at afmontere skiven, skal man Igsne
fastgorelseskrue, holde i beskyttelsesskeermen med
begge haender og lgfte den, og derefter skyde

beskyttelsesskeermen mod Dem selv.

Tryk pa spindellasen, sa skiven ikke kan rotere, og
anvend topngglen til at Iasne sekskantbolten ved at dreje
den mod uret. Afmonter nu sekskantbolten, den ydre
flange og skiven. (Bemeerk: Afmonter ikke den indre
flange, ringen og O-ringen.)

For at montere skiven, falges afmonteringsanvisningen i
modsat raekkefalge.

/\FORSIGTIG:

» Serg for at stramme sekskantbolten godt til. Hvis
sekskantbolten ikke strammes godt til, kan det
resultere i alvorlig tilskadekomst. Anvend den
medfglgende topnagle til at sikre fastspaendingen.

» Anvend altid kun de indre og ydre flanger, der falger
med denne maskine.

+ Saenk altid beskyttelsesskarmen efter skiveskift.



Fastgering af arbejdsemner (Fig. 12, 13, 14, 15 og
16

Ved at dreje skruestikgrebet mod uret og derefter knipse
skruestikmatrikken mod bagsiden, bliver skruestikken
frigjort fra skruegangen og kan beveeges hurtigt ind og
ud.

For at spaende arbejdsemner fast, skal skal man skubbe
skruestikgrebet, indtil skruestikpladen bergrer emnet.
Knips skruestikmgtrikken mod fronten og drej derefter
skruestikgrebet med uret for at holde emnet godt fast.

/N FORSIGTIG:

» Saet altid skruestikmgtrikken hele vejen mod fronten,
nar emnet skal holdes pa plads. Hvis dette ikke geres,
kan det medfgre, at emnet ikke sidder godt nok fast.
Derved kan emnet blive skubbet ud eller skiven kan
breekke, hvilket er farligt.

Nar skiven er ved at vaere nedslidt, skal der saettes en
afstandsklods af et robust, ikke-breendbart materiale
bagved emnet, som vist pa illustrationen. Den nedslidte
skive kan anvendes mere effektivt ved at bruge
midterpunktet i skivens yderkant, nar emnet skal skeeres.

Nar der skaeres arbejdsemner, som er over 85 mm
brede, skal man fastgere et lige treestykke
(afstandsstykke) pa ledepladen som vist pa
illustrationen. Fastger denne afstandsklods med skruer
gennem hullerne i ledepladen.

Hvis der anvendes en afstandsklods, der er lidt smallere
end emnet, som vist pa illustrationen, kan skiven
anvendes pa en mere gkonomisk made, nar den er
begyndt at blive slidt.

Lange arbejdsemner skal understattes af blokke af et
ikke-breendbart materiale pa begge sider, sa de bliver
plane med basens top.

ANVENDELSE

Hold godt fast i grebet. Teend for maskinen og vent, indtil
skiven har naet fuld hastighed, for den forsigtigt seenkes
ned i snittet. Nar skiven bergrer emnet, skal der gradvist
leegges mere og mere tryk pa grebet for at udfere
skeeringen. Nar skaeringen er udfert, skal der slukkes for
maskinen. VENT TIL SKIVEN ER HELT STOPPET,
inden grebet igen saettes i den fuldt oprejste stilling.

/A\ FORSIGTIG:

» Det rigtige tryk pa grebet under arbejdet og den
maksimale skaereevne kan fastslas af meengden af
gnister, der frembringes under arbejdet. Trykket pa
grebet skal justeres saledes, at der frembringes den
maksimale maengde gnister. Skaeringen ma ikke
fremskyndes ved at man leegger for meget tryk pa
grebet. Dette kan medfare reduceret skaereeffektivitet,
for tidlig nedslidning af skiven, savel som risiko for
beskadigelse af maskinen, skiven og arbejdsemnet.

Skarekapacitet

Den maksimale skeerekapacitet afhaenger af snitvinklen
og arbejdsemnets form. Anvendelig skivediameter:
355mm

Arbejdsem-
nets form oA A
O
Snitvinkel
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Arbejdsem- | Ax B
nets form B
v;\ ZS ;\4
A
Snitvinkel |:|
o 102 mmx 194 mm
90 70 mmx233 mm 137 mm
45° 115 mmx 103 mm 100 mm
012060

Nar maskinen skal bares (Fig. 17)
Bgj veerktgjshovedet til den position, hvor keeden kan
saettes pa krogen pa grebet.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

+ Serg altid for at maskinen er slukket og netstikket er
trukket ud, fer der udfgres eftersyn eller vedligehol-
delse.

« Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning, deforme-
ring eller revner.

Maskinen og dens ventilationsabninger skal holdes rene.
Renger maskinens ventilationsabninger med jaevne
mellemrum eller nar de begynder at blive tilstoppede.

Udskiftning af kulberster (Fig. 18 og 19)

Fjern og inspicer kulbgrsterne med jeevne mellemrum.
Skift dem ud, hvis de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene, sa de frit kan glide ind i holderne.
Begge kulbgrster skal skiftes ud samtidigt. Brug kun
identiske kulbgrster.

Brug en skruetraekker til at udskifte kulholderbarsterne.
Tag de slidte kulbgrster ud, saet de nye i, og seet
kulholderbgrsterne pa.

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED ber reparation, vedligeholdelse og justering kun
udferes af et Makita Service Center med anvendelse af
original Makita udskiftningsdele.
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ENG905-1
Lyd
Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN61029:
Lydtryksniveau (Lpa): 103 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 112 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)
Baer hgrevaern
ENG900-1
Vibration
Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN61029:
Vibrationsafgivelse (ap): 3,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
« Den angivne vibrationsemmisionsvaerdi er blevet malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.
« Den angivne vibrationsemmisionsveerdi kan ogsa
anvendes i en prelimineger eksponeringsvurdering.

/A\\ ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan vaere forskellig fra den erkleerede emis-
sionsveerdi, afhaengigt af den made, hvorpa maskinen
anvendes.

* Sgrg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operatgren, som er baseret pa en vurde-
ring af eksponering under de faktiske brugsforhold
(med hensyntagen til alle dele i brugscyklen, som f.eks.
de gange, hvor maskinen er slukket og nar den kerer i
tomgang i tilgift til afbrydertiden).
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Kun for lande i Europa

EU-konformitetserklaering
Vi, Makita Corporation, erklaerer, som den ansvarlige
fabrikant, at den (de) felgende Makita maskine(r):
Maskinens betegnelse: Hurtigafkorter
Model nr./Type: MT242
er af serieproduktion og
opfylder betingelserne i de folgende EU-direktiver:
2006/42/EC
og er fremstillet i overensstemmelse med de folgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentation opbevares af:
Makita International Europe Ltd.
Teknisk Afdeling,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



EAAHNIKA (ApXIkég 0dnyieg)

Mepiypagn yevikig droyng

1 Baon 13 Tpox6g atmokoTAg 25 Takog puBuiong améoTaong
2 TpUOTeg yia uTrouAdvia 14 ZeooiCte 26 ‘loio KoppuaT E0AoU (TaKOG

3 ZkavddAn diakoTITNG 15 Zogigte pUBUIONG aTTOaTAONG)

4 KoupTri ammac@daAiong 16  ZTpoyyuAdg BakTUAIOG 27 NMapatravw a1md 85 XIAooTa o€
5 TMpo@uAakTApag oTTvernpwy 17 Eowrtepikn @AGvVTIa HakpU

6 KatoaBidl 18 AakTtUAiog 28 AIGUETPOG OVTIKEINEVOU

7  TAdka odnydg 19 Agovio epyaaiag

8  Metakivnon 20 E&wrtepikn eAavtia 29 TAdTog TéKou aTTéoTACNG

9  Koilo kAeIdi 21 E&aywvikd PTTOUAGVI 30 Tékol

10 E&aywvikd uTrouAdvia 22 TAGka péykevng 31 Znuadi opiou

11 Bida ouo@igng 23 Ma&ipadi péykevng 32 Katdki 8rikng kapBouvaki

12 E&dptnua kAeidwparog dgova 24

XeipohaBr péykevng

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTéAo MT242
AlGpeTpog Tpoyou 355 xIA
AlGuetpog TpUTTOG 25,4 xIA
Tax0tnTa xwpig @optio (Aetr) 3.800
AiooTtdoeig (M x M xY) 500 xIA x 280 XIA x 640 xIA
Bdpog kabapd 17,8 KING
TaEn aopdaAeiog B/n

* NOyw TOU OUVEXICOPEVOU TTPOYPAPUOTOG EPEUVOG KAl
avATITugngG, ol TTaPoUcES TTPOBIAYPAPEG UTTOKEIVTAI OE
ahhayr| xwpig TrpogidoTroinan.

* Ta TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKG UTTOpEi va dlapépouv atrd
XWPa o€ XWpa.

* Bdpog aupewva pe diadikacioa EPTA 01/2003

ENE007-3
Mpoopi1gduevn xprion
To epyaAeio TrpoopifeTal yia TNV KOTH O1dNPOoUXwWV
UAIKWV pE Kat@AAnAo Aeiavtikd Tpoxd armokotig. Na
TNPEITE OAOUG TOUG VOUOUG KAl KAVOVIOUOUG TNG XWPAG
0ag OXETIKA PE OKOVNG KAl UYIEIVAG KAl 0OQAAEIOG OTOUG
XWPOUG £pyaciag.

ENF002-2
Pguparodotnon
To pnxavnua TPETTEl va OUuVvOEETal POVO Of€ TTapoxn
pevpaTog NG idlag Téong PE auTh TTOU AvOaQEPETAl OTNV
TVaKida KOTAOKEUAOTOU KOl UTTOPEi va  AEITOUPYAOE!
MOvo  pe  evaAAaoobduevo  Jovo@aoikd  pevupa.  Ta
unxavApaTta autd  €xouv  OITTAR  pévwon Kol Katd
OUVETTEID, PTTOPOUV VO ouvdEBOUV O€ aKPODEKTEG XWPIG
oUppa yeiwong.

ENF100-1
Ma dnpoéoia ouoTApata  Slavopng  NAEKTPIKOU
peUpATOG XAUNARG TAOEWG METOSU 220 V kai 250 V
H aM\ayf Aeitoupyitdv nAEKTPIKAG OUOKEUNG TTPOKAAET
Slakupavoelg Taoewg. H AsIToupyia auTAg TNG OUOKEURG
KATw oTmmé AoXNPEG OUVORKEG TTAPOXNG NAEKTPIKOU
peUPATOG UTTOPEI va €XEl EVAVTIO ATTOTEAéTATA OTN
Aeitoupyia dAAou e€otrAiopoU. Me pid oUvBeTn avtioTaon
ion A pikpdTEPN a1 0,28 QU UTTopPEi va BewpnBei TBavd
6m Oev Ba TpokUwouv apvnTikG atroTeAéopata. H
uTrodoX! TTOPOXAG PEUMATOG YIO TNV OUOKEUR QUTH
TPETTEl va TTpooTaTeleTal amd MIG ac@dAsia n éva
TIPOOTATEUTIKO KUKAWPO OIOKOTITN TIOU va €xel apyd
XOAPOKTNPIOTIKG aTrooUvOeang.

GEA010-1
Ievikég TTPOEIBOTTOINCEIS AOPAAEIAG yIa TO NAEKTPIKO
epyoaAeio
/N\POEIAOMOIHEZH AloBdoTe OAeg TIg
TPOoEISOmOoINOEIG aogPaAeiag Kal OAeg Tig odnyieg. H
un TAPNON TWV TTPOEIDOTTOINCEWY KAl 0dNYIWV EVOEXETAI
va kataAigel oe nAekTpotTAngia, TTupkayid r/kai copapd
TPOUMATIOUO.
DuAGgTe OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG OBNYiEg yia
HEAAOVTIKA TTOPATTOUTTR.
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ENB066-2

NPOZOETEZ AIATAZEIZ AZ®AAEIAZ TIA TO
EPrAAEIO
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16.

17.

18.
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DopdTe MPOOTATEUTIKA YyuaAid. Etriong @opdre
WTAOTISEG KATA TNV SIAPKEIA HAKPWYV TTEPIOSWV
AsiToupyiag.

Xpnoipotrolgite pévo Toug AlavTikoUg TPoXoug
TTOU OUVIOTWVTAI QT TOV KATAOKEUOOTH Kal
€xouv pEyioTn TaxuTnTa AEITOUpPYiag TOUAAXIOTOV
ion pe 10 «Xwpig popTio TAA» TTOU CNUEIWVETAI
oTnV TIVakida Tou gpyaAgiou. XpnoIUOTTOIEITE
HOvo evioXupévoug ME iveg udAou TpoxoUg
OTTOKOTTAG.

EAéygre TO TPOXO YIO pWYHES i JnpId TTPIV TN
AeiToupyia. AVTIKOTOOTEIOTE TPOXO HE PWYHES A
{nMIEG apéowg.

ITEPEWOTE TO TPOXO TTPOTEKTIKA.
Xpnoipotroigite pévo @AAviieg €181kEG yia TO
epyaAgio auTo.

MNpooéxere va pn kKdavere InuiId oTo agovio,
@AavTieg (€181KG OTNV EMIQPAVEIA EYKATAOTAONG)
f oTO PTTOUAGVI, N O iB10G O TPOXOG MTTOPEi vV
OTAoEl

Kpartdre Toug Tpo@UAAKTAPEG OTN BE0N TOUG KaI
o€ KaAR KatdoTaon.

Kpardarern xeipoAafn otabepd.

Kpardre Ta xépia o©ag HAKPUG amod TaA
TEPICTPEPOPEVA UEPN.

BefaiwBeite 611 0 Tpox6g dev PpiokeTal o€
ETTAPN JE TO AVTIKEIMEVO EPYATING TTPIV AVOIgETE
TO S10KOTITN.

Mpiv XPNOINOTIOINCETE TO €gpyoAEio o€ éva
TPAYHATIKO AVTIKEIMEVO EPYATiag, APAOTE TO VO
AeIToupynoEl  yid  OPKETA  AETMTd  TTPWTA.
MapakoAouBeioTe  yia  TPEMOUAIGOMATA 1
utrepBoAikég  Bovioelg  TTOU  MPTTOPEi  va
TPOoKOAOUVTAI OTTé KOKA TOmoBéTnon 1 Kakn
£§100ppPOTTIaN TOU TpOXOU.

Mpooéxere yia ITTAPNEVOUG OTIVOAPEG KATA TN
AerToupyia. Mropei va TpoKaAéoouv
TPAUHATIONO 1 VO aVAYOUV EUPAEKTA UAIKA.
A@aipéoTe UAIKG i aTroppipaTa ammd TO XWPO
mou pmopei  va  avagAeyolv  oamé  Toug
omivenpes. BeBaiwBeite 6TI kaveig dev BpiokeTal
oTn TPOoXId Twv omivlnpwyv. Kpardre diaBéoipo
KOVTQ, éva KAaTdAAnAo, QOPTICUEVO
TTUpooBeCTHPA.

XpnoipoTroieite pévo Tn KOWn Tou Tpoxou. Moté
HN XPNOIUOTIOIEITE TN TTAEUPIKN ETTIQAVEIQ.

Edv o Tpoxdég oTapardel kard Tn Aeiroupyia,
kdavel aAAdkoto B6puBo 1 apxifer va doveital,
oBAoTE TO epyaleio apéowg.

Mdvrote oBveTe TO EPYOAEIO KAl TTEPIUEVETE va
OTAMATAOEI TEAEIWG O TPOXOG TIPIV APAIPECETE,
OTEPEWOETE TO AVTIKEINEVO EPYATIOG, XEIPIOTEITE
Tn péyyevn, aAAdagete Béon epyaoiag, ywvia i} Tov
id10 TO TPOXO.

Mn TIAVETE TO AVTIKEIMEVO EPYOCiag OAPEOWS
META Tn AeiToupyia yiaTi gival eaipeTikd Bepuod
KOl JTTOPEi VA 0ag TTPOKAAETEI EyKAUMATA.
ATtrofnkeueTe TpoxoUg HOVO OE XWPOUG XWwPig
uypaaia.

19. Ziyoupeuteite OTI  Ta  OMEG  €§agpiopoU
dlatnpouvTal  avolXTd Ortav  epydleobe o€
okoviouévo TrepIBAAAov. Edv xpelaoTei va
KaBapioeTe TN OKOVN, TTPWTA ATTOOUVOECTE TO
pnxavnua amo ™mv KUpIa Tapoxn
(xpnoipoTToINOTE PN PETAAAIKG QVTIKEIPEVA) Kal
QATTOPUYETE VO KOTAOTPEWETE ECWTEPIKA PEPN.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

TONOGETHZH

Ao@dAion Tng amokotng (Eik. 1)

To epyakeio autéd mpémel va eival Bidwpévo pe dUo
pTTOUAOVIO Og  pIo eTTITTEdN Kol OTABepr emipaveia
XPNOIYOTTOIWVTAG  TIG TPUTTEG  yla  WTTOUAGVIa  TToU
TrapéxovTtal oTn BAaaon Tou epyaAeiou. Autd Ba cupBaAAel
aTNV aTTOQUYN TNG EKTPOTTAG ToU epyaAeiou kal TmBavou
TIPOCWTTIKOU TPAUMATIONOU.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

/A\ NPOZOXH:

* MavTote BeaiwveoTe OTI TO epyaAgio eival ofnoTd Kal
aTroouvdedepévo ammd To pedpa TIPIV PuBUicETE N
eAéyEeTe KaTTOIO AgITOUPYIia OTO £pYOAEio.

Asitoupyia SiakétmrTn (Eik. 2)

/A\ NPOZOXH:

* Mpiv ouvdéoeTe TO ePYOAEi0 OTO pelpaA, VO EAEYXETE
Tavta  va  Oeite 6T n okKavddAn  JIaKOTITNG
EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKA Kal TTIOTPEPEI oTn Béon “OFF”
étav eAeuBepuiveTal.

Mo epyaAeio pe KOUPTTi aTTacPAAIong

Ma va TpoAn@Bei Tuxaio TPABNYHa TNG OKavOAANG,
TIAPEXETAI EVO KOUUTTT TTAOPAAIONG.

Ma va gekivioel 1o epyaleio, TTATAOTE YEOT TO KOUTT
amac@dAiong kar TpaPAgte TN okavdaAn. Ta va
OTAUOTACETE, APAOTE TN OKAVOAAN dIAKOTITN.

MNpoguAakThpag omivenpwyv (Eik. 3)

O TmpoulakTApag oTIVOApwy TOTTOBETEITAI ATIO  TO
€PYOOTACIO PE TN XAUNAGTEPN GKPN TOU VA EQATITETAI OTN
Baon. H Aeitoupyia Tou epyaleiou oe auth Tn Béon Ba
€XEl WG OTTOTEAEOPO va TTETayTOUV TTOAAOI OTTIVORPEG.
XoAapwoTte Tn Bida kal pubuioTe Tov TTPOQUACKTAPO
omvenRpwy o€ pia Béon 6mou Ba TreTdyovtal eAdXIOTOl
OTTIVOAPEG.

AigoTnpa petagd TAdKag HEYKEVNG Kl TTAGKAG

odnyou (Eik. 4 kai 5)

H apxiki améotaon r didotnua petagl Tng TTAGKAG

péykevNg Kal TNG TTAdKag odnyou eival 0 — 170 yiIAiooTd.

Av n epyacia ocag atmaitei TAaTUTEPN améoTaAOn N

SIGOTNUA, TTPOXWPHOTE WG aKOAOUBWG yia va aAAGEeTe

Tnv améoTaon 1 1o didoTnua.

AgaipéoTe Ta 800 EEAYWVIKE PUTTOUAGVIO TTOU OTEPEWVOUV

TNV TTAdKa 0dnyou. MeTakivrioTe TRV TTAGKa 0dnyoU OTTwG

@aiveTal OTNV €IKOVA Kal OTEPEWATE TN PE TA EGAYWVIKA

umouAdvia. O1 akdAoubeg pubuioelg dlaoTAPATOG Eival

duvarég:

35 — 205 x1AiooTa

70 — 240 x1AlooTA

/\ NPOZOXH:

* 'Exete umoyn oag OTl OTeEVA QVTIKEIPEVO Epyaaiag
UTTOPEl vO PN OTEPEWVOVTAlI ME aAT@AAEia  OTAV
XPNOIYOTIOIEITE TIG pUBUITEIG TTAATUTEPWY SIACTNHATWY.



PuUBuion yia emluuntA ywvia kotrig (EiK. 6)

Ma va oMdgeTe TN ywvia KoTAG, akoAoubroTte Tnv

TTapakdTw diadikaaia:

1. XahapwoTe Ta dU0 e¢aywvikd PTTouAdvia.

2. PuBpioTe TNV TTAGKQ 0dnyou oTnv emBupNTA ywvia (0°
—45°).

3. MNa o akpifr ywvia, XpnOIMOTTOINCTE HOIPOYVWHOVIO
N TPIywvikG Xdpaka. AlatnpAoTte Tn AaBr Tpog Ta
KATW WOTE O TPOXOG QATTOKOTIAG VO ETTEKTEIVETAI OTN
Bdon. Tautdxpova, puBuioTe Tn ywvia petagl Tng
TAGKaG 0odnyoU kal Tou TPoxoU OTIOKOTIAG ME
HUOIPOYVWHOVIO A TPIYWVIKO XAPaKA.

4. X@i¢Te KaAd Ta €aywVIKA pTTouAdvia. Auth Tn OTIyun,
BeBaiwbeite OTI 0 Xdpakag odNyog dev YETAKIVEITAI.

5. EAéyETe Eavd Tn ywvia.

/A\NPOZOXH:

* Mnv ekteAeite TTOTE OECIEG AoGoTpRoEIG OTAV N TTAGKQ
0dnyadg eival pubuiopévn otn Béon 35 — 205 xiIAlooTd 1
70 — 240 x1hiooTa.

MNAPATHPHZH:

« H kAipoka otnv TAdka odnyod eival pia TTpoXEIpn
£voeign.

ZYNAPMOAOIHZH

/A\ NPOZOXH:

* Mavrote BeBalwveaTe OTI TO epyaleio gival ofnoTd kal
amoouvdedepévo atmmd TO pPelPa TIPIV  EKTEAECETE
OTTOIOBATIOTE £pyaadia aTo EPYaAAEio.

A@aipgon i TOTToBETNON TPOXOU OTTOKOTTAG
(e€apTnua) (Eik. 7, 8, 9, 10 ka1 11)

MNa va apaipéoeTe Tov TPOXO, Eeoitte Tn Bida cUoPIgNG,
KPaTAOTE TOV 0dNYy6 ac@AaAeiag kal pe Ta dUo Xépia Kal
ONKWOTE TOV, HETG OAIOBNOTE TOV 00NY6 AOPAAEING TTPOG
TO HEPOG OOG.

Méote 10 €€dpTnua KAeIdwpaTog Gfova €101 WOTE O
TPOXOG va PNV UTTOpEl  va  TTEPIOTPAQPEi  Kal
XPNOIPOTIOINOTE TO KOIAO KAEIDI yIa VO XOAOPWOETE TO
e€aywvikd UTTOUAGVI OTPIBOVTAG TO apIoTEPOOTPOYA.
MeTd, a@aipéoTe TO €§ayWVIKO UTTOUAOVI, TNV £EWTEPIKA
@AGvTda kal Tov TPoXd. (Znueiwaon: Mnv a@aip€éoeTe TNV
EOWTEPIKN  QAAVT{D, TO OAKTUAIO Kal TO OTPOYYUAS
BaKTUAIO.)

MNa va ToOTTOBETAOETE TOV TPOXO,
d10dIKagieg apaipeang avTioTpoa.

/A\ NPOZOXH:

BeBaiwveaTe 611 o@iyyeTe TO £§aywVIKG PTTOUAGVI yePd.
AveTTapkég a@igipo Tou €aywvikoU YTToUAovIoU PTTOPEI
va TTPOKOAETEl GOBapd TPAUPATIONO. XPNGIPOTIOIROTE
10 KOiAO KAEIOi TToU TTapéxeTal yia va Bonbroel oTnv
emRePaiwan katdAAnAou o@IgipaTog.

Na xpnoipotroieite  TAvTote POVO TNV KATGAANAn
EOWTEPIKA KOl EEWTEPIKA QAGVT{Q TTOU TTOPEXOVTAI UE
auTo TO EpYaAEio.

Na XaunAWVETE TTGVTA TO TTPOCTATEUTIKG TPOXOU WETA
TNV AvTIKATAoTAON TOU TPOXOU.

akoAouBnaTe  TIg

ZTepEWON AvTIKEINEVWY epyaoiag (Eik. 12, 13, 14,
15 ka1 16)

Av TIEPIOTPEWETE TN XEIPOAARRA PEYKEVNG APIOTEPOTTPOPA
KOl META avaoTpEWETE TO TTAgIMASI pEYKEVNG TTPOG TO
Tiow PEéPog, N pEyKevn OTTOdeOpEVETAl  OTIO T
oTelpwpaTa dgova Kal PTropei va peTakivnBei ypriyopa
TTPOG TO PECA KAl TTPOG Ta EEW.

MNa va MAoeTe Ta QVTIKEIYEVA €pyaoiag, OTTPWETE Tn
XEIPOAABNA TNG PEYKEVNG PEXPI N TTAGKA TNG PEYKEVNG va
€pBel O€ £TTAPN YE TO AVTIKEIUEVO epyaaiag. AvaoTpEWTe
TO TTAgIUAdI PEYKEVNG TTPOG TO PTTPOCTIVO PEPOG KAl JETA
TIEPIOTPEWTE TN XEIPOAAPR péykevng de€idGOTpOPA yia va
ao@alioeTe KAAG TO AVTIKEIUEVO EPYATIAG.

/AN NPOZOXH:

* Na BéteTe TavTa TO TTAgINADI PEYKEVNG TTARPWG TTPOG Ta
UTTPOOTA 6TV OOQAAICETE TO OVTIKEIUEVO €PYAOiag.
AIGQOPETIKA WUTTOPEI TO QVTIKEIMEVO €EPYACiag va pn
OTEPEWDEl  €TTAPKWG. AUTO MTIOPEI VO  TTPOKOAEDEI
€KTOEEUON TOU QVTIKEIYEVOU epyaoiag 1 €mikivouvn
{nui& Tou TpoxOU.

Otav o0 TpoxdG OTOKOTIAG £€XEl PBAPEi  onuavTIKd,
XpnoigotroinaoTe éva Tako puBuiong améoTacng Ao
OKANPO, UNn €UQAEKTO UAIKS TTiow OTrd TO QVTIKEINEVO
epyaoiag, OTMwg @aivetal oTnv €ikéva. Mrropeite va
aglomoijoeTe MO aTOdOTIKG TO  QOapPpévO  TPOXO
XPNOIPOTIOIVTAG TO PECQIO GNUEIO OTNV TTEPIPEPEIR TOU
TPOXOU YIO VO KOWETE TO AVTIKEIUEVO EPYOTIAG.

‘Otav kOBeTE UTTO ywvia aVTIKEIYEVA Epyaciog Ye TTAAGTOG
peyaAUTepo ammd 85 xIMooTd, TpocaptiaTe éva eubl
KOMMATI UAou (TGO pUBHIONG aTéoTACNG) OTNV TTAAKA
0odnyo OTTWG aTTEIKOVIETaI OTNV €IKOVA. ZUVAYTE AUTOV
TOV TGKO pUBUIONG TNG aTTéoTACNG HE Bideg dlapéTou Twv
TPUTTWV OTNV TTAGKa 0dnyoG.

Av xpnoipoTroinoeTe €vav TEKo pUBMIoNG aTTOOTAONG
Aiyo OTevéTEPO QTG TO QVTIKEIMEVO €pPyaoiag OTTWG
@aiveTal oTNV €IKAVA, UTTOPEITE VA AIOTTOINCETE TOV TPOXO
OIKOVOUIKOTEPA OTaV EXEI POAPEI O TPOXOG.

Makpid avTikeipeva epyaagiag TpETel va utrooTnpidovTal
amd TAKOUG Hn €UQPAEKTOU UAIKOU O€ OTTOIOdATIOTE
TAEUPG €701 WWOTE va €ival €UBUYPOUMIOPEVO PE TNV
KopuQr TG Paong.

AEITOYPIIA

Kpatate Tn xelpohaBry otabepd. Evepyorroijote 1O
EPYAAEIO Kal TTEPIMEVETE PEXPI O TPOXOG VO OTIOKTACEI
TAfPN  ToXUTNTQ TIPIV TOV  XOUNAWOETE OTTOAd OTO

KOyIpo. OTav 0 TPOXOG KAVEI ETTAPA PE TO OVTIKEIUEVO

epyaaiag, méaTe Babuiaia TPOG Ta KATW TN XEIPOAARN

yia va ekteAéoete TNV Kkomm. Otav 1O  KOWIUO
ouuTIANpwOEi, oBrRoTe To epyahleio kai MEPIMENETE

MEXPI O TPOXOX NA XTAMATHZEI TEAEIQZ mpiv

ETTAVAPEPETE TN XEIPOAABH OTNV TTAPWG AvVOONKWHEVN

0éon.

/\NPOZOXH:

* H owoTtn Trieon otn xeipoAaBr Katd 10 KOWIPO KaI N
UEYIOTN ETTAPKEIQ KOTTAG WTTOPOUV va TTpoadiopioTouV
ammé TNV TO06TNTA TWV OTTVOAPWY TTou TTapdyovTal
KaTd 10 KOWIPO. H Trieor oag oTn xeipoAafn TTpETel va
pubuIoTEl €101 WOTE va TTApAyel TN PEyIoTn TTOoOTNTA
omvenpwyv. Mn {opifete TO KOWIUO €PAPPOIOVTOG
utrEPPBOAIKT) TTiEon oTn xeipoAaPn. Autd ptropei va
TIPOKAAEOEI PEIWPEVN ETTAPKEIA KOTTAG, TTPOWPN GBopd
TpoXoU, Kabwg kal moavh BAARN Tou epyaleiou, Tou
TPOXoU OTTOKOTIAG I} TOU AVTIKEIUEVOU EPYOTIOG.
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IkavoTnTa KOTTRG

H péyioTn IkavéTnTa KOTTAG Slagépel avaAoya PE Tn ywvia
KOTTAG Kal TO OXAMA TOU QVTIKEIUEVOU €Pyaaiag.
E@appdoiun diauetpog Tpoxou: 355 xiAiooTd

AvTiKEiNEVO
epyaaiag oA A
gl
lwvia |:|
KOTTAG
90° 115 xIA 119 xIA
45° 115 xIA 106 xIA
AvTikeipevo | Ax B
epyaaiag B
?:\ 25 ;\4
A
Fwvia I I:I
KOTTIAG
o 102 xIAx 194 XIA
90 70 xIAx 233 xIA 137 xiA
45° 115 xIAx 103 xIA 100 xIA
012060

MeTagopd Tou epyaAeiou (Eik. 17)

AITTAWOTE TTPOG Ta KATW TNV KEPAAR Tou epyalegiou aTn
0éan OTTOU UTTOPEITE VA TTPOCAPTACETE TNV aAugida oTo
aykioTpl TNG XEIPOAABAG.

ZYNTHPHZH

/\NPOZOXH:

« MNavrote BeBaiwveaTe 6T TO gpyaleio givalr ofnoTo Kai
aTrooUVOEDEUEVO TIPIV  ETTIXEIPAOETE VO EKTEAECETE
€MBEWPNON i CUVTAPNON.

* Mnv xpnoipotroigite TToTé Bevdivn, TeTpeAaikd aiBépa,
OI0AUTIKO, aAKOOAN 1) TTAPOUOIEG ouaieg. EvdéxeTal va
TIPOKANBET ATTOXPWHATIOPOG TTAPAPOPPWON 1) PWYHEG.

To epyaAeio kal Ta avoiyyaTa e¢agpiopoU Tou TTPETTEl VO
diatnpolvTal  kaBapd. Na kaBapilete TOKTIKA T
avoiyyata  €gaepliopol  Tou epyalgiou f Otav  Autd
apxioouv va @pacoovTal.
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AvTikardoTaon kapBouvakiwv (Eik. 18 kai 19)

Na agaipeite Kal va eAEyXeTe TaKTIKG Ta KapBouvdakia. Na
avTIKaBioTdTe Ta KapBouvakia dtav éxouv @Bapei Ewg To
onuadi opiou. Na diatnpeite Ta kapBouvakia kabapd kai
eAelBepa yia va yAioTpoUv oTig uttodoxég. Mpétel va
aMdgete Tautdxpova Kkal Ta dUo KapBouvakia. Na
XpnoipoTtroieite yévo kapPBouvdkia idiou TUTTOU.

Me 1 BonBeia evog katoaBidiol, ByAATe Ta KOTTAKI BrKNG
KapPBouvakl yia To kapBouvdkia. BydAte Ta @Bapuéva
KOPPBOUVAKIQ, TOTTOBETAOTE TO Kalvoupyla Kal ao@aAioTe
TO KOTTEKI BKNG KAPBOUVAKIG YIa Ta KAPBOUVAKIA.

Ma tnv diatApnon 1ng AZPAAEIAZ kai AZIOMIZTIAL tou
TIPOIOVTOG, ETTIOKEUEG, oTToladnTIoTE GAAN ouvTrpnon N
pUBpIoN TTPETTEl va ekTEAOUVTOI aTTO Ta EGouciodoTnuéva
Kévrpa Egumnpétnong tng Makita, pe xpron TavtoTte
avTaAAaKTIKWV MAkiTa.

ENG905-1
Odpufog
To Tumk6 A etriredo peTpnuévou BopuBou kabopideTal
olpgwva pe 1o EN61029:

Z1G8un Trieong fxou (Lpa): 103 dB (A)

>160un duvaung Axou (Lwa): 112 dB (A)

ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)

DopdTe WTOACTTIOES

ENG900-1
Kpadaouoég
H oAk Ty  ddévnong (dBpoiocpa  TpI-agovikou
Siavuoparog) kabopileTal cUppwva ue To EN61029:
EkTopTA 86vnong (ay): 3,5 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

* H dnAwpévn TIPA EKTTOPTIAG KPOAdAOUWY €XEl METPNOET
oUP@wva Pe TNV TTPOTUTIN PEBOSO BOKIPAG KAl UTTOPET
va xpnoiyotroinBei yia Tn gUykpion evOg epYOAEiou e
GAAO.

* H dnAwpévn TIPA €KTTOPTIAG KPOOAOWWY WTTOPEi va
XPNOIPOTIOINGEI KOl OTNV TTPOKATAPKTIKA agIoAdynon
€kBeong.

/N POEIAOMOIHEH:

* H ekTrOpTI KPadaouwy KATd Tn XPrion Tou NAEKTPIKOU
epyoAeiou O€  TIPAYMOTIKEG OUVOAKEG WTTOPEl  va
S10@pEépel atrd Tn dnNAwNEVN TIUR EKTTOPTTAG avaAoya Je
TOV TPOTIO XProNG Tou epyaAegiou.

» ®povrioTte va AdBeTe Ta KaTGAANAa péTpa TTpoaTaCIaG
Tou XelpiotT Paoel utroAoyiopoU Tng €kBeong o€
TIPAYHATIKEG OUVBNKeEG Xprnong (AapBdvovrag umoyn
OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AEIToupyiag 6TTwg Toug
XpOvoug TTou To epyaAeio eival eKTOG AeiToupyiag Kai
otav BpiokeTal og adpavn Asitoupyia TTépav Tou Xpdvou
€VEPYOTTOINONG).



ENH003-14
Mévo yia xwpeg Tng Eupwirng

ARAwon Zuppoépewong EK
H Makita Corporation, wg o umelBuvog
KOTOOKEUAOTAG, BnAwvel 6T To/ta  ak6Aoubo(a)
pnxdavnpa(ta) Tng Makita:
XapakTnpIopog unxaviuatog: opntdg kdeTng
Ap. yovtédou/ TUTrog: MT242
ival ev oeIpd TTapaywyr Kai
ouppop@WVOVTal ME TIG akOAouBeg Eupwiraikég
Odnyieg:

2006/42/EK
Kol kataokeuddovtal oUP@wva pe Ta akdAouba TTpoTUTIA
i éyypaga TutroTroinong:

EN61029
To TexVIKO TTANpo@opIakd UAIKG diaTnpeital atro:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department (Texviké TuAua),

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (AyyAia)

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
AlguBuvTig
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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TURKGE (orijinal talimatiar)

Genel goriiniigiin agiklanmasi

1 Taban 12 Mil kilidi 23 Mengene somunu
2 Civata delikleri 13 Kesici daire testere 24 Mengene tutma yeri
3 Tetikleyici dugme 14 Gevsetme 25 Ara blok
4 Kilidi agma dugmesi 15 Sikma 26 Duz ahsap parga (ara parca)
5 Kivilcima karsi koruyucu 16 Q—halka 27 85 mm’den uzun
6 Tornavida 17 g flans 28 s pargasinin gapi
7 Kilavuz plaka 18 Bilezik 29 Ara parganin genisligi
8 Hareket yonu 19 Mil 30 Bloklar
9 Lokma anahtar 20 Dis flans 31 Sinirisareti
10 Altigen bagsh civatalar 21 Altigen bash civata 32 Firga yuvasi kapagi
11 Sikigtirma vidasi 22 Mengene plakasi
OZELLIKLER
Model MT242
Daire testere capi 355 mm
Delik capi 25,4 mm
Yikstz hiz (dak™") 3.800
Boyutlar (U x G xY) 500 mm x 280 mm x 640 mm
Net agirhk 17,8 kg
Guvenlik sinifi mn

« Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi,
burada belirtilen 6zellikler 6nceden bildiriimeksizin
degisebilir.

« Ozellikler iilkeden iilkeye degisebilir.

« EPTA-Proseduri 01/2003 uyarinca agirhk

ENE007-3
Kullanim amaci

Bu alet uygun asindirici daire testere kullanilarak demir
malzemelerin kesilmesi igin tasarlanmistir. Ulkenizde
calisma yerinde toz ve saglik ile ilgili ydnergelere uyun.

ENF002-2
Gii¢ kaynagi
Makinenin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni
voltajli giic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek
fazli AC giic kaynagiyla galistirilabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

ENF100-1
220 ile 250 volt arasi umumi diisiik voltaj dagitim
sistemleri igin
Elektrikli  aletlerin  acma-kapama islemleri  voltaj
dalgalanmalarina sebep olur. Ana hatlarin  uygun
olmadigi durumlarda, bu makinanin galistirnlmasi diger
makinalar Uzerinde ters etki yapabilir. Ana hatlarin
impedansinin 0,28 Ohm veya daha kiglk olmasi
durumunda, ters etkilerin olmayacagdi sayilabilir. Bu
makinanin bagll oldugu ana priz, yavas tetikleme
Ozellikleri olan sigorta veya devre kesici ile korunmahdir.
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GEA010-1
Genel Elektrikli Alet Giivenligi

A UYARI! Tiim giivenlik uyanlarini ve tiim
talimatlari okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi
elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanmalar ile
sonuglanabilir.

Tim uyarilan ve talimatlan ileride bagvurmak igin
saklayin.

ENB066-2

ALET ILE ILGILI EK EMNIYET KURALLARI

1. Koruyucu gozliik takin. Ayrica, uzun siireli
kullanim sirasinda kulaklik takin.
2. Sadece lreticinin tavsiye ettigi, maksimum

calisma hizinin en az anma plakasinda belirtilen
“Yiiksiiz devir/dakika” degerinde oldugu daire
testereleri kullanin. Sadece cam elyaf takviyeli
daire testere kullanin.
3. Daire testereyi kullanmadan once catlak ve
hasar kontrolii yapin. Gatlak ya da hasarli daire
testereyi hemen degistirin.
Daire testereyi dikkatli tespit edin.
Sadece bu alet icin belirlenen flanslari kullanin.
Milin ve flanglarin (6zellikle montaj ylizeyinin) ya
da civatanin hasarli olmamasina dikkat edin,
aksi takdirde daire testerenin kendisi bozulabilir.
7. Koruyucularin yerinde ve calisir halde olmasini
saglayin.
Sap kismindan sikica tutun.
Ellerinizi donen pargalara yaklagtirmayin.
0. Digmeyi acik konuma getirmeden o6nce, daire
testerenin calistiginiz pargayla temas etmedigini
kontrol edin.

oo M
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11. Aleti gergek bir is pargasi lizerinde kullanmadan
once birkag dakika bosta cgalistirin. Hatali montaj
ya da daire testerenin tam dengede
olmamasindan kaynaklanabilecek sallanma ya
da asiri titresim olup olmadigina dikkat edin.

12. Galisma sirasinda kivilcim sagilip sagilmadigina
dikkat edin. Yaralanmalara ya da yanici
maddelerin tutugmasina neden olabilir.

13. Kivileimlarin tutusturabilecegi madde ya da
talaglan ortadan kaldirin. Kivilcimlarin yakininda
bagka insanlarin olmadigindan emin olun.
Yakininizda uygun, dolu bir yangin sondiiriicii
olsun.

14. Daire testerenin sadece keskin kenarini kullanin.
Yan yiizeyini kesinlikle kullanmayin.

15. Daire testere galigma sirasinda durursa, garip
sesler gelirse ya da titremeye baslarsa aleti
hemen kapatin.

16. Ig pargasini ya da mengeneyi ¢ikarmadan ya da
sabitlemeden once, daire testerenin calisma
konumunu, acisini ya da kendisini
degistirmeden once cihazi diigmeden mutlaka
kapatip tamamen durmasini bekleyin.

17. GCalisma biter bitmez is pargasina dokunmayin;
asin sicak oldugu igin cildiniz yanabilir.

18. Daire testereleri sadece kuru bir yerde saklayin.

19. Tozlu kosullarda calisirken havalandirma
deliklerinin acgik tutulmasi saglanmalidir. Tozun
temizlenmesi gerekli olursa, dnce aletin elektrik
baglantisini kesin (metal olmayan nesneler
kullanin) ve icteki pargalarin zarar goérmesini
onleyin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

KURULUM

Testerenin tespit edilmesi (Sek. 1)

Bu alet, aletin tabanindaki civata delikleri ve iki civata
yardimiyla diz ve dengeli bir ylizeye sabitlenmelidir.
Bdylece devrilme ve olasi yaralanmalar énlenebilir.

ISLEVSEL AGIKLAMALAR

/\ DIKKAT:

* Alet Ulzerinde ayarlama ya da isleyis kontroll
yapmadan Once aletin kapall ve fisinin cekili
oldugundan daima emin olun.

Dugmenin ¢alismasi (Sek. 2)

/\ DIKKAT:

+ Aletin kablosunu prize takmadan once, tetikleyici

digmenin dizgin calistigini ve serbest birakildigi
zaman tekrar “KAPALI” konuma doéndugunid mutlaka
kontrol edin.
Kilit agma diigmeli alet igin
Tetikleyici diigmenin istem disi gekilmesini dnlemek igin
kilit agma digmesi temin edilmistir.
Aleti galistirmak igin kilit acma dugmesine basip
tetikleyici digmeyi c¢ekin. Durdurmak igin tetikleyici
digmeyi serbest birakin.

Kivilcima karsi koruyucu (Sek. 3)

Kivilclma kargl koruyucu, alt kenari tabana temas
edecek sekilde fabrikada monte edilmigtir. Alet bu
konumda calistirilirsa, yodun kivilcimlar etrafta ugusur.
Viday!r gevsetin ve kivilcima karsi koruyucuyu en az
sayida kivilcim etrafta ugusacak konuma getirin.

Mengene plakasi ve kilavuz plaka arasindaki
bosluk (Sek. 4 ve 5)

Mengene plakasi ile kilavuz plaka arasindaki orijinal
bosluk veya aralilk 0 — 170 mm’dir. Yaptiginiz calisma
daha buliylk aralik ya da bosluk gerektiriyorsa, boslugu
ya da araligi degistirmek igin su islemleri yapin.

Kilavuz plakayi sabitleyen altigen baslh civatalari sdkin.
Kilavuz plakasini gekildeki gibi hareket ettirin, altigen
basli civatalari kullanarak sabitleyin. Asagidaki bosluk
ayarlari mimkdndur:

35-205 mm
70 — 240 mm
/\ DIKKAT:

» Daha genis olan iki bosluk ayarini kullanirken dar is
pargalarinin emniyetli sekilde sabitlenmeyebilecegini
unutmayin.

istenen kesme agisinin ayarlanmasi (Sek. 6)
Kesim agisini  degistirmek icin asagidaki prosediri
izleyin:

1. Iki altigen civatayi gevsetin.

2. Kilavuz plakayi istenen agiya getirin (0° — 45°).

3. Daha dogru bir agi 6lglimi igin, bir agi Olger ya da
ucgen cetvel kullanin. Kesme diskinin kaideye dogru
uzanmasi igin kolu asagida tutun. Ayni anda, kilavuz
plaka ile kesme diski arasindaki agly! bir agi dlger ya
da uggen cetvelle dlcerek ayarlayin.

4. Altigen civatalari iyice sikilayin. Bu kez, kilavuz
gubugunun hareket etmediginden emin olun.

5. Agly! tekrar kontrol edin.

A\ DIKKAT:

» Kilavuz plaka 35 — 205 mm ya da 70 — 240 mm
konumuna ayarlandiginda kesinlikle kdseli kesim
yapmayin.

NOT:
» Kilavuz plaka Uzerindeki 6lgek sadece kaba bir 6lgiim
icindir.

MONTAJ

/\ DIKKAT:
+ Alet Ustlinde herhangi bir galisma yapmadan 6nce
kapali ve fisinin ¢ekilmis oldugundan daima emin olun.

Kesici testerenin ¢ikarilmasi ya da takilmasi
(aksesuar) (Sek. 7, 8,9, 10 ve 11)

Diski ¢cikarmak igin, sikistirma vidasini gevsetin, glvenlik
kilavuzunu iki elinizle tutun ve kaldirin, ardindan givenlik
kilavuzunu kendinize dogru kaydirin.

Daire testerenin donmemesi icin mil kilidine basin,
altigen civatayi gevsetmek icin lokma anahtari saat yoni
tersine gevirin. Ardindan altigen civatayi, dis flansi ve
daire testereyi sokiin. (Not: Ig flang, bilezigi ve O-halkayi
s6kmeyin.)

Daire testereyi yerine takmak igin,
tersinden uygulayin.

/\ DIKKAT:

» Altigen bash civatanin iyice sikilmig oldugunu kontrol
edin. Altigen basli civata iyice sikilmazsa ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

Dizgiin sikilmasina yardim etmek igin temin edilen
somun anahtari kullanin.

* Bu aletle birlikte temin edilen uygun i¢ ve dis flans
diginda bir sey kesinlikle kullanmayin.

+ Diski degistirdikten sonra disk kilavuzunu mutlaka
algaltin.

s6kme islemini
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is pargasinin sabitlenmesi (Sek. 12, 13, 14, 15 ve
16)

Mengene tutma vyerini saat yonu tersine gevirip ve
mengene somununu ters doéndirin; mengene mil
vidalarindan kurtulur ve igeri ya da digari dogru hareket
ettirilebilir. Is pargalarini yakalamak igin, mengene
plakasi is parcasiyla temas edene kadar mengene tutma
yerini itin. Mengene somununu 6ne ¢evirin ve ardindan
mengene tutma vyerini saat yoninde cevirerek is
pargasini yerine sabitleyin.

/\ DIKKAT:

« s pargasini sabitlerken mengene somununu daima
tam olarak 6nde olacak sekilde ayarlayin. Aksi takdirde
is pargasi iyi tespit edilmeyebilir. Is pargasinin firlayip
atlmasina ya da daire testerenin tehlikeli sekilde
kiriimasina sebep olabilir.

Daire testere ciddi sekilde agindigi zaman, is pargasinin
arkasina resimde gosterildigi gibi sadlam, yanmaz
malzemeden yapilmis bir ara blok yerlestirin. Is parcasini
kesmek igin daire testere cevresinin orta noktasini
kullanarak, asinmis daire c¢arki ¢ok daha verimli
kullanabilirsiniz.

85 mm genislik Uzerindeki is parcalarini agili keserken,
dlz bir tahta pargasini (ara parga) kilavuz plakasina
sekilde gosterildigi gibi takin. Bu ara pargayi, vidalari
kullanarak kilavuz plakadaki deliklere tespit edin.

Sekilde gosterildigi gibi, is pargasindan gok az daha dar
bir ara parga blogu kullanirsaniz, disk asindiginda da
diski daha ekonomik bir sekilde kullanabilirsiniz.

Uzun is pargalarinin taban Ustliyle ayni hizada olmasi
icin, her iki tarafindan yanmaz malzemeden yapilmis
bloklarla desteklenmesi gerekir.

KULLANIM

Sap kismindan sikica tutun. Aleti galistirin, kesigin igine
yavasca indirmeden ©6nce daire c¢arkin tam hiza
ulagsmasini bekleyin. Daire testere is pargasina temas
edince, kesme iglemini gergeklestirmek igin yavas yavas
tutma yerinin Gzerine bastirin. Kesme islemi bitince aleti
kapatin ve tutma vyerini tam yukari konuma geri

getirmeden 6nce DAIRE TESTERE TAMAMEN
DURANA KADAR BEKLEYIN.
A\ DIKKAT:

« Kesme islemi sirasinda tutma yerine uygulanacak olan
uygun baski kuvveti, kesme sirasinda meydana gelen
kivilcimlara bakarak belirlenebilir.  Tutma yerine
uyguladiginiz bastirma kuvveti, en yiksek miktarda
kivilcim yaratacak seklide ayarlanmalidir. Tutma yeri
Uzerine asin baski uygulayarak kesim yerini
zorlamayin. Buna bagh olarak kesme veriminde dusUs,
daire testerede erken asinma ve ayrica alette, daire
testerede ya da is pargasinda hasar meydana gelebilir.
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Kesme kapasitesi

Maksimum kesme kapasitesi, kesme agisina ve is
parcasinin sekline baglh olarak degisir. Kullanilabilen
daire testere capi: 355 mm

is
pargasinin
sekli
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agisl
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
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sekli | AXB
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A I @ §
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45° 115 mmx 103 mm 100 mm
012060

Aletin taginmasi (Sek. 17)
Aletin kafa kismini, tutma yerinin Uzerindeki kancaya
zinciri takabileceginiz sekilde egin.

BAKIM

/\ DIKKAT:

* Muayene ya da bakim yapmadan &nce aletin kapal ve
fisinin gekili oldugundan daima emin olun.

* Benzin, tiner, alkol ve benzeri maddeleri kesinlikle
kullanmayin. Renk degisimi, deformasyon veya
catlaklar olugabilir.

Alet ve hava delikleri temiz tutulmalidir. Aletin hava

deliklerini duzenli olarak veya tikanmaya basladiginda
temizleyin.



Karbon fircalarin degistirilmesi (Sek. 18 ve 19)
Karbon firgalari duzenli olarak ¢ikarip kontrol edin. Sinir
isaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin. Karbon
firgalarin temiz ve yuvalarn icinde serbestce kayar
durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firga ayni
zamanda degistirilmelidir. Sadece birbirinin aynisi olan
firgalari kullanin.

Firgca yuvasi kapaklarini ¢ikarmak icin bir tornavida
kullanin.  Asinmis karbon firgalarini disari ¢ikarin,
yerlerine yenilerini gegirin ve firga yuvasi kapaklarini
aclimayacak sekilde takin.

Uriin GUVENLIGININ ve GUVENILIRLIGININ
saglanmasi igin onarimlarre diger tim bakim ve
ayarlama iglemleri Makita Yetkili Servis Merkezlerinde
daima Makita yedek pargalari kullanilarak yapiimalidir.

ENG905-1
Guriilti
EN61029 standardina gére belirlenen tipik A-agirlikli
guriltt dizeyi:
Ses basinci dizeyi (Lya) : 103 dB(A)
Ses gug seviyesi (Lyy) : 112 dB(A)
Belirsizlik (K) : 3 dB(A)
Kulak koruyucusu takin

ENG900-1
Titresim
EN61029 standardina gére hesaplanan titresim toplam
degeri (U¢ eksenli vektor toplami):

Titresim emisyonu (ay) : 3,5 m/s?

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

* Beyan edilen titresim emisyon degeri standart test
yontemine uygun sekilde olglimustir ve bir aleti bir
bagkasiyla karsilastirmak i¢in kullanilabilir.

* Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n maruz
kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\ UYARI:

* Bu elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titregim
emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagh olarak beyan
edilen emisyon degerinden farkli olabilir.

» Gergek kullanim kosullarindaki maruz kalmanin bir
tahmini hesaplamasi temelinde operatéri koruyacak
glvenlik  6nlemlerini  mutlaka belirleyin  (calisma
donglsl igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi zamanlar
gibi, butin zaman dilimleri géz éniinde bulundurularak
degerlendirilmelidir).

ENH003-14
Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC Uygunluk Beyani

Sorumlu imalat¢gi olarak biz Makita Corporation
beyan ederiz ki agagidaki Makita makine (ler):
Makine Adi:
Portatif kesici
Model No./ Tipi: MT242
seri Uretilmiglerdir ve
Asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC
ve asagidaki standartlara veya standartlastiriimig
belgelere uygun olarak imal edilmiglerdir:
EN61029
Teknik dokiimantasyon surada muhafaza edilmektedir:
Makita International Europe Ltd.
Teknik Departman,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

27.2.2012

Perm

Tomoyasu Kato
Muadar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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