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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1. Pointer 16. Back side of gauge base 31. Screw
2. Cutting depth indication 17. Gauge plate 32. Edge fence
3. Knob 18. Gauge base 33. Align the “V” groove with the edge
4. Lock button/Lock-off button 19. Planer blade locating lugs of the workpiece.
5. Switch trigger 20. Heel of adjusting plate 34. Sharpening holder
6. Socket wrench 21. Set plate 35. Wing nut
7. Bolts 22. Inside flank of gauge plate 36. Blade (A)
8. Drum 23. Mini planer blade 37. Blade (B)
9. Planer blade 24. Groove of drum 38. Side (D)
10. Drum plate 25. Makita vacuum cleaner 39. Side (C)
11. Adjusting plate 26. Standard (non-round) chip cover  40. Limit mark
12. Inside edge of gauge plate 27. Start 41. Chip cover
13. Blade edge 28. End 42. Screwdriver
14. Screws 29. Handle 43. Brush holder cap
15. Heel 30. Cutting line
SPECIFICATIONS
Model MT111
Planing width 82 mm
Planing depth 3 mm
Shiplapping depth 20 mm
No load speed (min™") 18,000
Overall length 390 mm
Net weight 4.6 kg
Safety class [@/m

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without

notice.

Specifications may differ from country to country.
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use ENEO001-1 surface leading to possible loss of control and serious
The tool is intended for planing wood. injury.

2. Hold the power tool by insulated gripping surfaces
Power supply ENF002-2 only, because the cutter may contact its own cord.

The tool should be connected only to a power supply of

the same voltage as indicated on the nameplate, and can

only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from 3.

sockets without earth wire.

General Power Tool Safety

Cutting a “live” wire may make exposed metal parts of
the power tool “live” and could give the operator an

electric shock.
Use clamps or another practical way to secure and

support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by your hand or against the body leaves it
unstable and may lead to loss of control.

A 4. Rags, cloth, cord, string and the like should never
Warnlngs GEA010-1 be left around the work area.
A WARNING Read all safety warnings and all 5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or

serious injury.

Save all warnings and

carefully.

nails from the workpiece before operation.
6. Use only sharp blades. Handle the blades very

7. Be sure the blade installation bolts are securely
tightened before operation.
8. Hold the tool firmly with both hands.

instructions for future reference. 9. Keep hands away from rotating parts.
10. Before using the tool on an actual workpiece, let it
PLANER SAFETY WARN'NGS run for a while. Watch for vibration or wobbling
GEBO010-5 that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.
1. Wait for the cutter to stop before setting the tool 11. Make sure the blade is not contacting the

down. An exposed rotating cutter may engage the workpiece before the switch is turned on.



12. Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to come
to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute. Chute
may jam when cutting damp wood. Clean out
chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator for

the material and application you are working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/\ WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\ CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting depth of cut (Fig. 1)
To adjust the depth of cut, turn the front knob until the
pointer indicates desired depth.

Switch action (Fig. 2)

/\ CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button, and release the switch trigger.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Do not pull the switch trigger hard without depressing the
lock-off button. It may cause switch breakage.

ASSEMBLY

/\ CAUTION:
« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

/\ CAUTION:

« Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation bolt
can be dangerous. Always check to see they are
tightened securely.

+ Handle the blades very carefully. Use gloves or rags to
protect your fingers or hands when removing or
installing the blades.

* Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.

For tools with conventional planer blades (Fig. 3)

To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum plate
comes off together with the blades. (Fig. 4)

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum oscillation/vibration
will result, causing poor planing action and, eventually,
tool breakdown. (Fig. 5)

Place the blade on the gauge base so that the blade edge
is perfectly flush with the inside edge of the gauge plate.
Place the adjusting plate on the blade, then simply press
in the heel of the adjusting plate flush with the back side of
the gauge base and tighten two screws on the adjusting
plate. Now slip the heel of the adjusting plate into the
drum groove, then fit the drum cover on it. Tighten the
three installation bolts evenly and alternately with the
socket wrench.

For tool with mini planer blades (Fig. 3)

1. Remove the existing blade, if the tool has been in use,
carefully clean the drum surfaces and the drum cover.
To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades. (Fig. 6)

2. Toinstall the blades, loosely attach the adjusting plate
to the set plate with the pan head screws and set the
mini planer blade on the gauge base so that the
cutting edge of the blade is perfectly flush with the
inside flank of the gauge plate.

3. Set the adjusting plate/set plate on the gauge base so
that the planer blade locating lugs on the set plate rest
in the mini planer blade groove, then press in the heel
of the adjusting plate flush with the back side of the
gauge base and tighten the pan head screws.

4. ltis important that the blade sits flush with the inside
flank of the gauge plate, the planer blade locating lugs
sit in the blade groove and the heel of the adjusting
plate is flush with the back side of the gauge base.
Check this alignment carefully to ensure uniform
cutting. (Fig. 7)

5. Slip the heel of the adjusting plate into the groove of
the drum.

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set plate
and screw in the three hex flange head bolts so that a
gap exists between the drum and the set plate to slide
the mini planer blade into position. The blade will be
positioned by the planer blade locating lugs on the set
plate.

7. The blade’s lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are clear



and equidistant from the housing on one side and the
metal bracket on the other.

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to check

clearances between the blade ends and the tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.
10. Repeat procedures 1 - 9 for other blade.

Correct setting

=== Dﬁ-

Nicks in surface

For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely
level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Below are some examples of proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades run
perfectly parallel to the rear base
surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

e ().

Gouging at end

E=——1F

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

EN0004-1

Connecting a vacuum cleaner

For tools with (round) chip cover (Fig. 8 & 9)

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool as shown in
the figure.

For tools with (non-round) chip cover (Fig. 10)
Any Makita vacuum cleaner cannot be connected to the
tool with the (non-round) chip cover.

OPERATION

/\ CAUTION:

* Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation (Fig. 11)

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch on
and wait until the blades attain full speed. Then move the
tool gently forward. Apply pressure on the front of tool at
the start of planing, and at the back at the end of planing.
Planing will be easier if you incline the workpiece in
stationary fashion, so that you can plane somewhat
downbhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of

o\

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more slowly.

Shiplapping (Rabbeting) (Optional
accessory) (Fig. 12)

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule).

/\ CAUTION:

« The blade edge should be made to protrude outside
slightly (0.3 mm - 0.6 mm). Otherwise, nicks and
generally poor shiplapping results. (Fig. 13 & 14)

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge

fence into the hole in the front of the tool. Align the blade

edge with the cutting line. (Fig. 15)

Adjust the edge fence until it comes in contact with the

side of the workpiece, then secure it by tightening the

screw.

When planing, move the tool with the edge fence flush

with the side of the workpiece. Otherwise uneven planing

may result.

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 20 mm.

You may wish to add to the length of the fence by

attaching an extra piece of wood. Convenient holes are

provided in the fence for this purpose.



Chamfering (Fig. 16 & 17)

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
the “V” groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

/\ CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Sharpening the planer blades (only for

tool with conventional blades) (Fig. 18)
Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder to remove nicks and
produce a fine edge. (Fig. 19)

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts. (Fig. 20)

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both blades
contact the dressing stone for simultaneous sharpening at
the same angle.

Replacing carbon brushes (Fig. 21)
Remove and check the carbon brushes regularly. Replace
when they wear down to the limit mark. Keep the carbon
brushes clean and free to slip in the holders. Both carbon
brushes should be replaced at the same time. Use only
identical carbon brushes. (Fig. 22)

Use a screwdriver to remove the chip cover. (Fig. 23)
Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Noise ENG905-1
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (L,a): 91 dB (A)
Sound power level (Ly,): 102 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.

Vibration ENG900-1
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:
Work mode: planing softwood
Vibration emission (ap,): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
ENG901-1
» The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
« The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\ WARNING:

« The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

» Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure in

the actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Power Planer
Model No./ Type: MT111
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

ENH101-16

8.3.2012

Perm

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



FRANCAIS (Instructions d’origine)

Descriptif
1. Pointeur 16. Arriére de la base du gabarit 30. Ligne de coupe
2. Indication de la profondeur de 17. Plaque gabarit 31. Vis
coupe 18. Base du gabarit 32. Garde paralléle
3. Bouton 19. Ergots de positionnement du fer ~ 33. Alignez la rainure en « V » sur le
4. Bouton de verrouillage / Bouton de de rabot bord de la piéce.
déverrouillage 20. Talon de la plaque de réglage 34. Porte-affateur

5. Gachette 21. Plaque de fixation 35. Ecrou a oreilles
6. Clé a douille 22. Flasque intérieur de la plaque 36. Fer (A)
7. Boulons gabarit 37. Fer (B)
8. Tambour 23. Mini-fer de rabot 38. Coté (D)
9. Ferde rabot 24. Rainure du tambour 39. Coté (C)
10. Plaque du tambour 25. Aspirateur Makita 40. Repere d'usure
11. Plaque de réglage 26. Couvercle des copeaux standard 41. Couvercle des copeaux
12. Bord intérieur de la plaque gabarit (non rond) 42. Tournevis
13. Tranchant du fer 27. Début 43. Bouchon de porte-charbon
14. Vis 28. Fin
15. Talon 29. Poignée
SPECIFICATIONS
Modéle MT111
Largeur de rabotage 82 mm
Profondeur de rabotage 3 mm
Profondeur de rabotage 20 mm
Vitesse a vide (min') 18 000
Longueur totale 390 mm
Poids net 4,6 kg
Niveau de sécurité @

« Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a des modifications sans préavis.

+ Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
« Poids conforme a la procédure EPTA 01/2003

Utilisations ENE001-1
L’outil est congu pour le rabotage du bois.
Alimentation ENF002-2

L’outil ne doit étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne peut fonctionner que sur un courant
secteur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

Consignes de sécurité générales
des outils électriques GEA010-1
& AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions. Il y a un
risque de choc électrique, d’'incendie et/ou de blessure

grave si les consignes et les instructions ne sont pas
toutes respectées.

Conservez toutes les consignes
et instructions pour référence
ultérieure.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE
CONCERNANT LE RABOT  cesotos

1. Attendez I'arrét de I’outil tranchant avant de
déposer I'outil. Un outil tranchant rotatif exposé
pourrait entrainer la surface et causer une perte de
contrble ou de graves blessures.

2. Tenez I'outil par ses surfaces de prise isolées
uniquement car I'outil tranchant risque d’entrer en
contact avec son propre cordon. Le fait de couper
un fil sous tension risque de mettre les parties
métalliques exposées de I'outil sous tension et de
provoquer un choc électrique chez I'utilisateur.

3. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour immobiliser et soutenir la
piéce sur une surface stable. Il serait instable de
maintenir votre travail a la main ou contre votre corps,
cela pourrait causer une perte de contréle ou de
graves blessures.

4. Ne laissez jamais trainer d’objets tels que des
vieux tissus, chiffons, cordes et ficelles dans la
zone de travail.

5. Prenez garde aux clous pendant la coupe. Avant
de travailler votre piéce, inspectez-la et retirez-en
tous les clous.



6. Utilisez uniquement des fers bien affiités.
Manipulez les fers avec une grande prudence.

7. Avant l'utilisation, assurez-vous que les boulons
qui retiennent le fer sont solidement serrés.

8. Tenez I'outil fermement a deux mains.

9. Gardez les mains éloignées des piéces en
rotation.

10. Avant d’utiliser I’outil sur la piece elle-méme,
laissez-le tourner un instant. Soyez attentif a toute
vibration ou sautillement pouvant indiquer que le
fer n’est pas bien installé ou qu’il est mal
équilibré.

11. Assurez-vous que la lame ne touche pas la piéce a
travailler avant de mettre le contact.

12. Attendez que la lame atteigne sa pleine vitesse
avant de procéder a la coupe.

13. Coupez toujours le contact et attendez I’arrét
complet des fers avant d’effectuer tout réglage.

14. Ne mettez jamais les doigts dans la goulotte a
copeaux. Le goulotte peut se boucher lorsque
vous coupez du bois humide. Enlevez les copeaux
avec un baton.

15. N’abandonnez pas I’outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

16. Changez toujours les deux fers ou couvercles sur
le tambour, autrement le déséquilibre engendré
causera des vibrations et réduira la durée de
service de I'outil.

17. N'utilisez que les fers Makita spécifiés dans le
présent manuel.

18. Utilisez toujours un masque antipoussiéres ou un
masque filtrant approprié au matériau a travailler
et a ’outil utilisé.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

A AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’'une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent I’outil.
Une UTILISATION INCORRECTE de I'outil ou un non-
respect des consignes de sécurité indiquées dans ce
manuel d’instructions peuvent causer des blessures
graves.

DESCRIPTION DU
FONCTIONNEMENT

/\ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et
débranché avant de le régler ou vérifier son
fonctionnement.

Réglage de la profondeur de coupe
(Fig. 1)
Pour régler la profondeur de coupe, tournez le bouton

avant jusqu’a ce que le pointeur indique la profondeur
souhaitée.

Interrupteur (Fig. 2)

/N\ATTENTION :

« Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et revient en position
d’arrét (« OFF ») lorsqu’elle est relachée.

Pour les outils avec bouton de verrouillage

Pour mettre I'outil en marche, appuyez simplement sur la
gachette. Pour I'arréter, relachez la gachette.

Pour un fonctionnement continu, appuyez sur la gachette,
enfoncez le bouton de verrouillage, puis relachez la
gachette.

Pour arréter I'outil alors qu'il est en position verrouillée,
appuyez a fond sur la gachette puis relachez-la.

Pour les outils avec bouton de déverrouillage

Pour éviter tout déclenchement accidentel de la gachette,
I'outil est muni d’'un bouton de déverrouillage. Pour
démarrer I'outil, appuyez sur le bouton de déverrouillage,
puis appuyez sur la gachette. Pour 'arréter, relachez la
gachette.

Ne forcez pas en appuyant sur la gachette sans avoir
d’abord enfoncé le bouton de déverrouillage. Vous
pourriez briser la gachette.

ASSEMBLAGE

/N\ATTENTION :
« Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est éteint et débranché.

Retrait ou pose des fers de rabot

/N ATTENTION :

« Serrez solidement les boulons de pose des fers
lorsque vous fixez les fers a I'outil. Un boulon mal serré
peut étre dangereux. Vérifiez toujours gu’ils sont bien
serrés.

* Manipulez les fers avec une grande prudence. Portez
des gants ou utilisez des chiffons pour protéger vos
doigts ou vos mains lors du retrait ou de la pose des
fers.

» Utilisez exclusivement la clé Makita fournie pour retirer
ou poser les fers. Dans le cas contraire, vous risquez
d’effectuer un serrage excessif ou insuffisant des
boulons. Cela comporte un risque de blessure.

Pour les outils équipés de fers de rabot classiques
(Fig. 3)

Pour retirer les fers du tambour, dévissez les trois boulons
a l'aide de la clé a douille. La plaque du tambour se
détachera avec les fers. (Fig. 4)

Pour poser les fers, enlevez d’abord tous les copeaux ou
corps étrangers qui adhéerent au tambour et aux fers.
Utilisez des fers de dimensions et de poids identiques
pour éviter que le tambour n’oscille ou ne vibre, ce qui
causerait un rabotage médiocre et risquerait
d’endommager l'outil. (Fig. 5)

Placez le fer sur la base du gabarit de sorte que le
tranchant du fer soit parfaitement aligné sur le bord
intérieur de la plaque gabarit. Posez la plaque de réglage
sur le fer, puis enfoncez simplement le talon de la plaque
de réglage pour qu'il s’aligne parfaitement sur I'arriere de
la base du gabarit, et serrez les deux vis sur la plaque de
réglage. Glissez ensuite le talon de la plaque de réglage
dans la rainure du tambour, puis posez le couvercle sur



ce dernier. Serrez les trois boulons & l'aide de la clé a
douille, en alternant d’'un boulon a 'autre pour assurer un
serrage égal.

Pour ’outil a mini-fers de rabot (Fig. 3)

1. Retirez le fer existant, et si vous venez d'utiliser I'outil
nettoyez soigneusement la surface et le couvercle du
tambour. Pour retirer les fers du tambour, dévissez les
trois boulons a I'aide de la clé a douille. Le couvercle
du tambour se détachera avec les fers. (Fig. 6)

2. Pour poser les fers, fixez légérement la plaque de
réglage a la plaque de fixation a I'aide des vis a téte
cylindrique large, et réglez le mini-fer de rabot sur la
base du gabarit de sorte que le tranchant du fer soit
parfaitement aligné sur la surface intérieure de la
plague gabarit.

3. Réglez la plaque de réglage/plaque de fixation sur la
base du gabarit de sorte que les ergots de
positionnement du fer de rabot, sur la plaque de
fixation, reposent dans la rainure du mini-fer de rabot,
puis enfoncez le talon de la plaque de réglage pour
I'aligner parfaitement sur I'arriére de la base du
gabarit, et serrez les vis a téte cylindrique large.

4. Il estimportant que le fer se trouve parfaitement aligné
sur la surface intérieure de la plague gabarit, que les
ergots de positionnement du fer de rabot se trouvent
dans la rainure du fer et que le talon de la plaque de
réglage soit parfaitement aligné sur I'arriére de la base
du gabarit. Vérifiez soigneusement I'alignement pour
assurer une coupe uniforme. (Fig. 7)

Réglage correct

===

Crantage a la surface

IT\(’

5. Faites glisser le talon de la plaque de réglage dans la
rainure du tambour.

6. Posez le couvercle du tambour sur la plaque de
réglage/plaque de fixation, et vissez les trois boulons
a téte cylindrique large de sorte qu'il y ait un espace
libre entre le tambour et la plaque de fixation pour
glisser en position le mini-fer de rabot. Le fer sera mis
en position par les ergots de positionnement du fer de
rabot sur la plaque de fixation.

7. La mise en position du fer sur la longueur doit étre
effectuée manuellement, de sorte que les extrémités
ne touchent pas le carter d’'un cé6té et le support
meétallique de I'autre, et qu’elles se trouvent a la méme
distance de ces derniers.

8. Serrez les trois boulons a téte cylindrique large (a
I'aide de la clé a douille fournie) et faites tourner le
tambour pour vous assurer que les extrémités du fer
ne touchent pas le corps de I'outil.

9. Veérifiez les trois boulons a téte cylindrique large en
effectuant un dernier serrage.

10. Répétez les étapes 1 a 9 pour l'autre fer.

Pour régler correctement le fer de rabot
La surface rabotée sera grossiére et inégale si le fer n’est
pas réglé de maniére adéquate et sire. Le fer doit étre
monté de sorte que le tranchant soit parfaitement de
niveau, c’est-a-dire paralléle a la surface de la base
arriere.

Voici quelques exemples de réglages corrects et
incorrects.

Bien que cela ne soit pas visible
sur cette vue latérale, les
tranchants de fer sont parfaitement
paralléles a la surface de la base
arriére.

Cause : le tranchant d’'un des fers
(ou des deux) n’est pas
paralléle a la ligne de la
base arriére.

Gougeage au début

= ().

Gougeage a la fin

(A \

=——1F

(A) Base avant (talon mobile)
(B) Base arriere (talon immobile)

EN0004-1

Branchement a un aspirateur

Pour les outils équipés de couvercle de copeaux
(rond) (Fig. 8 et 9)

Pour effectuer un rabotage plus propre, raccordez un
aspirateur Makita a votre outil, comme indiqué sur la
figure.

O
—— 1

Cause : le tranchant d’un des fers
(ou des deux) ne dépasse
pas assez par rapport a la
ligne de la base arriére.

Cause : le tranchant d’'un des fers
(ou des deux) dépasse
trop par rapport a la ligne
de la base arriére.

Pour les outils équipés de couvercle de copeaux (non
rond) (Fig. 10)

Tous les aspirateurs Makita ne peuvent pas étre
raccordés aux outils équipés d’un couvercle de copeaux
(non rond).

1"



FONCTIONNEMENT

/\ATTENTION :

* Maintenez fermement 'outil avec une main sur le
bouton et I'autre main sur la poignée-gachette lorsque
vous testez 'outil.

Rabotage (Fig. 11)

Tout d’abord, déposez la base avant de I'outil a plat sur la
piéce a travailler, sans que les fers n’entrent en contact
avec quoi que ce soit. Mettez le contact et attendez que
les fers aient atteint leur pleine vitesse. Déplacez ensuite
I'outil doucement vers I'avant. Appliquez une pression sur
I'avant de I'outil au début du rabotage, et une pression a
I'arriere a la fin du rabotage. Le rabotage sera plus facile
si vous inclinez la piéce et 'immobilisez dans cette
position, de fagon a raboter quelque peu en descendant.
Le type de finition dépend de la vitesse et de la
profondeur de coupe. Le rabot maintient une vitesse de
coupe constante prévue pour éviter les bourrages de
copeaux. Pour une coupe grossiére vous pouvez
augmenter la profondeur de coupe, tandis que pour
obtenir une bonne finition vous devez réduire la
profondeur de coupe et faire avancer I'outil plus
lentement.

Rabotage (accessoire fourni en option)
(Fig. 12)

Pour effectuer une coupe dégradée, tel qu’indiqué sur la
figure, utilisez le garde paralléle (régle de guidage).

/N ATTENTION :

+ Le tranchant du fer doit sortir Iégérement (0,3 mm a
0,6 mm). Dans le cas contraire, vous obtiendrez du
crantage a la surface et un polissage d’angle médiocre.
(Fig. 13 et 14)

Tracez une ligne de coupe sur la piéce. Insérez le garde

paralléle dans I'orifice a I'avant de I'outil. Alignez le

tranchant du fer sur la ligne de coupe. (Fig. 15)

Réglez le garde paralléle jusqu’a ce qu'il entre en contact

avec le coté de la piece a travailler, puis fixez-le en

serrant la vis.

Lorsque vous rabotez, déplacez I'outil en maintenant le

garde parallele parfaitement appuyé contre le coté de la

piéce. Dans le cas contraire, vous risquez d’effectuer un
rabotage inégal.

La profondeur maximale du rabotage est de 20 mm.

Vous pouvez allonger le garde paralléle en lui ajoutant

une piece de bois. Des trous pratiques sont prévus sur le

garde paralléle a cet effet.

Chanfreinage (Fig. 16 et 17)

Pour effectuer une coupe de chanfreinage comme celle
indiquée sur la figure, alignez la rainure en « V » sur le
bord de la piéce puis rabotez.

ENTRETIEN

/\ ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est éteint et
débranché avant d’effectuer tout travail d’'inspection ou
d’entretien.

« N'utilisez jamais d’essence, de benzine, de diluant,
d’alcool ou de produit similaire. Ces produits risquent
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de provoquer des décolorations, des déformations ou
des fissures.

Affitage des fers du rabot (uniquement
pour I'outil a fers classiques) (Fig. 18)
Gardez toujours vos fers bien affités pour assurer une
coupe optimale. Utilisez le porte-affteur pour enlever le
crantage et obtenir un tranchant fin. (Fig. 19)

Tout d’abord, desserrez les deux écrous a oreilles du
porte-afflteur, et insérez les fers (A) et (B) de sorte qu'ils
touchent les co6tés (C) et (D). Serrez ensuite les écrous a
oreilles. (Fig. 20)

Plongez la pierre a dresser 2 a 3 minutes dans I'eau avant
d’affater. Tenez le porte-affateur de sorte que les deux
fers touchent la pierre a dresser pour que I'affitage
s’effectue en méme temps et avec le méme angle.

Remplacement des charbons (Fig. 21)
Retirez et vérifiez les charbons réguliérement.
Remplacez-les lorsqu’ils atteignent le repére d’'usure.
Maintenez les charbons propres et en état de glisser
aisément dans les porte-charbons. Les deux charbons
doivent étre remplacés en méme temps. Utilisez
uniguement des charbons identiques. (Fig. 22)

Retirez le couvercle de copeaux a I'aide d’un tournevis.
(Fig. 23)

Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’un
tournevis. Enlevez les charbons usés, insérez-en de
nouveaux et revissez solidement les bouchons de porte-
charbon.

Bruit ENG905-1
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN60745 :
Niveau de pression sonore (Lpa) : 91 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Ly,) : 102 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Portez des protections auditives.

Vibrations ENG900-1
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial) a
été déterminée selon la norme EN60745 :
Mode de fonctionnement : rabotage de bois tendre
(coniféres)
Emission des vibrations (ay) : 2,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
« La valeur de I'émission des vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée afin de comparer des outils entre
eux.
« La valeur de I'’émission des vibrations déclarée peut
également étre utilisée lors d’'une évaluation
préliminaire de I'exposition.

/\ AVERTISSEMENT :

« Selon la maniére dont I'outil est utilisé, il est possible
que I'émission des vibrations pendant I'utilisation réelle
de I'outil électrique differe de la valeur de I'émission
déclarée.

« Veillez a identifier les mesures de sécurité destinées a
protéger I'opérateur et établies en fonction de
I'estimation de I'exposition dans les conditions réelles
d'utilisation (en prenant en compte toutes les étapes du
cycle de fonctionnement, telles que les périodes de



mise hors tension de I'outil, les périodes de
fonctionnement au ralenti et les périodes de mise en
route).

Pour les pays d’Europe uniquement ENH101-16
Déclaration de conformité CE
Nous, Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclarons que la ou les machines
Makita suivantes :
Nom de la machine :
Rabot
N° de modéle/Type : MT111
sont fabriquées en série et
sont conformes aux directives européennes
suivantes :
2006/42/CE
et sont produites conformément aux normes ou
documents de normalisation suivants :
EN60745
La documentation technique est disponible auprés de :
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

8.3.2012

Perm

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1. Zeiger 16. Ruckseite des Passblechsockels 31. Schraube

2. Schnitttiefenanzeige 17. Passblech 32. Parallelanschlag

3. Drehknauf 18. Passblechsockel 33. Richten Sie die Nut (V) an der
4. Speertaste / Entsperrtaste 19. Positionierhilfen fiir Hobelmesser Kante des Werkstticks aus.
5. Ein/Aus-Schalter 20. Absatz der Einstellplatte 34. Schleifvorrichtung

6. Steckschlissel 21. Feststellplatte 35. Fligelmutter

7. Schrauben 22. Innenflanke des Passblechs 36. Messer (A)

8. Hobelwelle 23. Minihobelmesser 37. Messer (B)

9. Hobelmesser 24. Nut der Hobelwelle 38. Seite (D)

10. Hobelwellenschild 25. Makita-Staubsauber 39. Seite (C)

11. Einstellplatte 26. Standard-Spanfénger (nicht-rund) 40. VerschleiRgrenze

12. Innenkante des Passblechs 27. Start 41. Spanfanger

13. Messerkante 28. Ende 42. Schraubendreher

14. Schrauben 29. Griff 43. Burstenhalterkappe

15. Absatz 30. Schnittlinie

TECHNISCHE DATEN

Modell MT111
Hobelbreite 82 mm
Hobeltiefe 3 mm
Falztiefe 20 mm
Leerlaufdrehzahl (min') 18.000
Gesamtlange 390 mm
Nettogewicht 4,6 kg
Schutzklasse @/

+ Aufgrund unserer besténdigen Forschungen und Weiterentwicklungen sind Anderungen an den hier angegebenen

Technischen Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten.

» Die Technischen Daten kénnen in den einzelnen Landern voneinander abweichen.

* Gewicht entsprechend EPTA-Verfahren 01/2003

Verwendungszweck ENEO001-1
Dieses Werkzeug wurde fiir das Hobeln von Holz
entwickelt.

Stromversorgung ENF002-2
Das Werkzeug darf nur an eine Stromversorgung mit
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt (iber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Allgemeine Sicherheitshinweise
fir Elektrowerkzeuge GEA010-1
& WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen sorgféltig durch. Wenn die Hinweise
und Anweisungen nicht beachtet werden, besteht die

Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder das Risiko
von ernsthaften Verletzungen.

Bewahren Sie alle Hinweise und
Anweisungen zur spateren
Referenz gut auf.

SICHERHEITSHINWEISE FUR

DAS HOBELN

1.

GEB010-5

Warten Sie, bis die Schneidevorrichtung zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie das Werkzeug
ablegen. Ein ungeschiitztes rotierendes Hobelmesser
kann in die Oberflache eingreifen und zu einem
madglichen Kontrollverlust und schweren Verletzungen
flhren.

Halten Sie das Werkzeug ausschlieBlich an den
isolierten Griffflichen, da die Schneidmesser das
Kabel des Werkzeugs beriihren kénnen. Bei
Kontakt des Werkzeugs mit einem stromflihrenden
Kabel wird der Strom an die Metallteile des
Elektrowerkzeugs und dadurch an den Bediener
weitergeleitet, und der Bediener erleidet einen
Stromschlag.

Verwenden Sie Klammern oder andere geeignete
Gerate, um das Werkstiick an einer stabilen
Unterlage zu sichern. Wenn Sie das Werkstiick von
Hand halten oder gegen lhren Kdrper pressen, kann
dies zu Unstabilitat und Kontrollverlust fiihren.
Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Seile,
Schniire usw. im Arbeitsbereich liegen.
Vermeiden Sie es, in Ndgel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.



6. Verwenden Sie ausschlieBlich scharfe Messer.
Gehen Sie sehr sorgféltig mit den Messern um.

7. Achten Sie darauf, dass die Bolzen zur
Befestigung der Messer vor dem Betrieb fest
angezogen sind.

8. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.

9. Halten Sie lhre Hande von beweglichen Teilen
fern.

10. Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt Aufschluss liber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder kann auf
einen nicht fachgerechten Einbau deuten.

11. Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Messer das Werkstiick nicht
beriihrt.

12. Warten Sie mit der Arbeit, bis das Messer seine
volle Drehzahl erreicht hat.

13. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und warten
Sie, bis die Messer zum Stillstand gekommen
sind, bevor Sie Einstellungen vornehmen.

14. Stecken Sie niemals den Finger in die Rinne des
Spanauswurfs. Bei der Bearbeitung von feuchtem
Holz kann die Rinne verstopft werden. Saubern
Sie die Rinne mit einem Stock von den Spanen.

15. Lassen Sie das Werkzeug nicht laufen. Das
Werkzeug darf nur dann in Betrieb sein, wenn es
festgehalten wird.

16. Wechseln Sie stets Hobelmesser oder
Messerklemmplatten paarweise aus, um eine
Unwucht der Messerwelle zu vermeiden, die
Vibrationen erzeugt und die Lebensdauer der
Maschine verkiirzt.

17. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
angegebenen Messer von Makita.

18. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerat.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN SORGFALTIG
AUF.

/\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
MISSBRAUCH oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann zu
schweren Personenschéaden fiihren.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Einstellungen am Werkzeug
oder eine Funktionsprifung des Werkzeugs
vornehmen.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 1)

Zum Anpassen der Schnitttiefe drehen Sie den vorderen
Drehknauf, bis der Zeiger die gewlinschte Tiefe anzeigt.

Bedienung des Ein/Aus-Schalters
(Abb. 2)

/\ ACHTUNG:

* Achten Sie vor dem Einstecken des
Werkzeugnetzsteckers in die Steckdose darauf, dass
sich der Ein/Aus-Schalter korrekt bedienen lasst und
beim Loslassen in die Position ,OFF" (AUS)
zuriickkehrt.

Fiir Werkzeug mit Sperrtaste

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ein/Aus-Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

Zum Einschalten des Dauerbetriebs betatigen Sie den
Ein/Aus-Schalter, driicken Sie dann die Sperrtaste hinein
und lassen Sie den Ein/Aus-Schalter los.

Zum Ausschalten des Werkzeugs bei gesperrtem Ein/
Aus-Schalter driicken Sie den Ein/Aus-Schalter voll
hinein, und lassen Sie den Schalter dann los.

Werkzeuge mit Entsperrtaste

Damit der Ein/Aus-Schalter nicht versehentlich betatigt
wird, verfigt das Werkzeug Uber eine Entsperrtaste. Zum
Starten des Werkzeugs driicken Sie zuerst die
Entsperrtaste, und betatigen Sie den Ein/Aus-Schalter.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den Ein/
Aus-Schalter los.

Betatigen Sie den Ein/Aus-Schalter niemals mit Gewalt,
ohne dabei die Entsperrtaste zu driicken. Dadurch kann
der Schalter beschadigt werden.

MONTAGE

/\ ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Werkzeug durchfihren.

Montieren und Demontieren der
Hobelmesser

/\ ACHTUNG:

« Ziehen Sie die Schrauben fiir die Messerbefestigung
beim Anbringen der Messer am Werkzeug fest an.
Eine locker sitzende Befestigungsschraube kann
gefahrlich sein. Uberpriifen Sie stets, dass die
Schrauben fest sitzen.

* Gehen Sie sehr sorgféltig mit den Messern um.
Schitzen Sie beim Demontieren und beim Montieren
der Messer lhre Finger bzw. Hande mit Handschuhen
oder Lappen.

* Verwenden Sie zum Demontieren oder Montieren der
Messer ausschlief’lich den Schraubenschliissel von
Makita. Bei Nichtbeachtung kénnen die
Befestigungsschrauben zu fest oder unzureichend
angezogen werden. Dies kann zu Verletzungen fiihren.

Fiir Werkzeuge mit herkémmlichen Hobelmessern
(Abb. 3)

Lésen Sie zum Demontieren der Messer von der
Hobelwelle die drei Befestigungsschrauben mit Hilfe des
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Steckschlissels. Das Hobelwellenschild 18st sich
gemeinsam mit den Messern. (Abb. 4)

Saubern Sie vor der Montage der Messer zunachst die
Hobelwelle und Messer von anhaftenden Spanen und
sonstigem Fremdmaterial. Verwenden Sie Messer mit
identischen MaRen und Gewichten, da andernfalls
Schwingungen/Vibrationen der Hobelwelle auftreten, die
zu einer mangelhaften Hobelleistung und letztendlich zu
einem Ausfall des Werkzeugs fihren. (Abb. 5)
Positionieren Sie das Messer so auf dem
Passblechsockel, dass die Messerkante mit der
Innenkante des Passblechs biindig ist. Positionieren Sie
die Einstellplatte am Messer, und driicken Sie dann
einfach den Absatz der Einstellplatte eng an die
Ruickseite des Passblechsockels an, und ziehen Sie die
beiden Schrauben an der Einstellplatte fest. Schieben Sie
jetzt den Absatz der Einstellplatte in die Nut der
Hobelwelle, und montieren Sie dann das
Hobelwellenschild darauf. Ziehen Sie mit Hilfe des
Steckschlissels die drei Befestigungsschrauben
gleichmaRig und wechselweise fest.

Fiir Werkzeuge mit Minihobelmessern (Abb. 3)

1. Entfernen Sie das vorhandene Messer. Falls das
Werkzeug in Betrieb war, reinigen Sie die Oberflachen
der Hobelwelle sowie das Hobelwellenschild
sorgféltig. Losen Sie zum Demontieren der Messer
von der Hobelwelle die drei Befestigungsschrauben
mit Hilfe des Steckschlussels. Das Hobelwellenschild
|6st sich gemeinsam mit den Messern. (Abb. 6)

2. Zur Montage der Messer mussen Sie die Einstellplatte
mit den Flachkopfschrauben lose an der
Feststellplatte befestigen und das Minihobelmesser so
auf den Passblechsockel setzen, dass die
Schnittkante des Messers mit der Innenkante des
Passblechs blindig ist.

3. Setzen Sie die Einstell-/Feststellplatte so auf den
Passblechsockel, dass die Positionierhilfen fir das
Hobelmesser auf der Feststellplatte in der Nut des
Minihobelmessers sitzen, und driicken Sie dann den
Absatz der Einstellplatte blindig an die Ruickseite des
Passblechsockels, und ziehen Sie die
Flachkopfschrauben an.

4. Das Messer muss unbedingt biindig an der
Innenkante des Passblechs ausgerichtet sein.
AuRerdem ist es wichtig, dass die Positionierhilfen fir
das Hobelmesser in der Messernut sitzen und der
Absatz der Einstellplatte blindig an der Ruickseite des
Passblechsockels ausgerichtet ist. Uberpriifen Sie
diese Ausrichtung sorgféltig, damit ein gleichmaRiger
Schnittvorgang gewabhrleistet ist. (Abb. 7)

5. Schieben Sie den Absatz der Einstellplatte in die Nut
der Hobelwelle.

6. Setzen Sie das Hobelwellenschild tiber die Einstell-/
Feststellplatte, und schrauben Sie die drei
Sechskantflanschschrauben so fest, dass zwischen
Hobelwelle und Feststellplatte ein Abstand besteht,
um das Minihobelmesser in die richtige Position zu
bringen. Das Messer wird Uber die Positionierhilfen fiir
das Hobelmesser auf der Feststellplatte positioniert.

7. Die Langeneinstellung des Messers muss manuell so
erfolgen, dass die Messerkanten frei liegen und
jeweils den gleichen Abstand zum Gehause auf der
einen Seite und der Metallklammer auf der anderen
Seite haben.
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8. Ziehen Sie (mit dem mitgelieferten Steckschlissel) die
drei Sechskantflanschschrauben fest, und drehen Sie
die Hobelwelle, um die Abstande zwischen den
Messerkanten und dem Werkzeugkdrper zu
Uberpriifen.

9. Uberpriifen Sie noch einmal, dass die drei
Sechskantflanschschrauben fest sitzen.

10. Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 9 firr weitere
Messer.

Richtige Einstellung der Hobelmesser
Wenn Hobelmesser nicht richtig und fest sitzen, ist die
Hobelflache nach der Bearbeitung rau und uneben. Das
Messer muss so montiert werden, dass die Schneide
absolut eben verlauft, also absolut parallel zur Flache der
hinteren Sohle steht.

Nachfolgend finden Sie einige Beispiele fir richtige und
falsche Einstellungen.



Richtige Einstellung

In dieser Seitenansicht ist es zwar
nicht ersichtlich, die Schneiden der
Messer verlaufen jedoch genau

Kerben in der
Oberflache

mN®)
S /)

parallel zur Flache der hinteren
Sohle.

Ursache: Die Kanten eines oder
beider Messer verlaufen
nicht parallel zur
Fihrung der hinteren

Furchen am Anfang

Sohle.

Die Kanten eines oder
beider Messer stehen
nicht weit genug tber der

Ursache:

().

Pﬁ%

Furchen am Ende

(A \

Flhrung der hinteren
Sohle.

Die Kanten eines oder
beider Messer stehen zu

Ursache:

=

(A) Vordere Sohle (Beweglicher Schuh)
(B) Hintere Sohle (Unbeweglicher Schuh)

=

EN0004-1

AnschlieBen eines Staubsaugers

Fiir Werkzeuge mit (rundem) Spanfanger (Abb. 8 und
9)

Zum Ausflihren der Schleifarbeiten bei groRter Sauberkeit
schlieBen Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug an (siehe Abbildung).

Fiir Werkzeuge mit (nicht-rundem) Spanfanger
(Abb. 10)

An das Werkzeug mit (nicht-rundem) Spanfanger kann
kein Makita-Staubsauber angeschlossen werden.

BETRIEB

/\ ACHTUNG:

+ Halten Sie das Werkzeug wahrend der Arbeiten mit
sicherem Griff mit einer Hand am Drehknauf und mit
der anderen am Schaltergriff fest.

Planhobeln (Abb. 11)

Setzen Sie zuerst die vordere Hobelsohle flach auf das
Werkstiick, ohne dass die Hobelmesser das Werkstlick
beriihren. Schalten Sie das Werkzeug ein, und warten
Sie, bis die Messer ihre volle Drehzahl erreicht haben.
Schieben Sie dann das Werkzeug langsam vorwarts.
Uben Sie am Anfang des Hobelvorgangs Druck auf die
vordere Hobelsohle, und am Ende des Hobelvorgangs
Druck auf die hintere Hobelsohle aus. Das Hobeln kann
durch geneigtes Einspannen des Werkstlcks erleichtert
werden, sodass Sie leicht abwarts hobeln kénnen.

Die Vorschubgeschwindigkeit und Schnitttiefe bestimmen
die Oberflachengite. Der Falzhobel hélt eine
Messerdrehzahl aufrecht, die gewahrleistet, dass
Holzspéane keine Blockierung verursachen. Fir einen
Grobschnitt kann die Schnitttiefe vergroRert werden,
wahrend fir eine hohe Oberflachengiite die Schnitttiefe

weit Uber der Flihrung
der hinteren Sohle.

O
—— 1

reduziert und das Werkzeug langsamer vorgeschoben
werden sollte.

Falzhobeln (Sonderzubehér) (Abb. 12)

Zum Ausfiihren eines Stufenschnitts wie in der Abbildung
dargestellt, verwenden Sie den Parallelanschlag
(FUhrungsschiene).

/\ ACHTUNG:

« Die Messerkante sollte zum Falzen leicht vorstehen
(0,3 mm bis 0,6 mm). Andernfalls entstehen Kerben
und generell mangelhafte Falzergebnisse. (Abb. 13
und 14)

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werksttick an.

Setzen Sie den Parallelanschlag in die Offnung an der

Vorderseite des Werkzeugs ein. Richten Sie die

Messerkante an der Schnittlinie aus. (Abb. 15)

Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er an der

Seitenkante des Werkstiicks anliegt, und sichern Sie ihn

mit der Schraube.

Achten Sie beim Hobeln darauf, dass der

Parallelanschlag eng an der Seitenkante des Werkstiicks

anliegt. Anderenfalls erhalten Sie mdglicherweise ein

ungleichméRiges Bearbeitungsergebnis.

Die maximale Falztiefe betragt 20 mm.

Der Parallelanschlag lasst sich durch eine Holzleiste

verlangern. Zu diesem Zweck ist der Anschlag mit

praktischen Léchern versehen.

Anfasen (Abb. 16 und 17)

Zum Ausfiihren eines Anfasungsschnitts wie in der
Abbildung richten Sie die ,V*-Nut in der vorderen
Hobelsohle an der Werkstlickkante aus, und fiihren Sie
dann den Hobel.
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WARTUNG

/\ ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie immer
den Netzstecker, bevor Sie Kontrollen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug vornehmen.

« Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinner, Alkohol oder &hnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen flhren.

Scharfen der Hobelmesser (nur fiir
Werkzeuge mit herkommlichen Messern)
(Abb. 18)

Achten Sie stets darauf, dass die Messer scharf sind,
damit ein optimales Ergebnis erzielt werden kann.
Entfernen Sie mit Hilfe der Schleifvorrichtung Kerben, und
schleifen Sie eine feine Kante. (Abb. 19)

Lésen Sie zunachst die beiden Fligelmuttern an der
Haltevorrichtung, und setzen Sie die Messer (A) und (B)
so ein, dass sie die Seiten (C) und (D) beriihren. Ziehen
Sie dann die Fligelmuttern fest. (Abb. 20)

Tauchen Sie den Schleifstein vor dem Schleifen 2 oder

3 Minuten in Wasser. Halten Sie die Vorrichtung so, dass
beide Messer den Schleifstein beriihren. So werden die
Messer gleichzeitig im gleichen Winkel geschliffen.

Ersetzen der Kohlebiirsten (Abb. 21)

Entnehmen und Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten in
regelméaBigen Abstanden. Wenn die Kohlebiirsten bis zur
VerschleilRgrenze abgenutzt sind, missen die
Kohleblrsten durch neue ersetzt werden. Halten Sie die
Kohleblrsten sauber und sorgen Sie dafiir, dass die
Bursten locker in den Halterungen gleiten. Ersetzen Sie
immer beide Kohlebursten gleichzeitig. Verwenden Sie
nur identische Kohlebursten. (Abb. 22)

Entfernen Sie den Spanfanger mit Hilfe eines
Schraubendrehers. (Abb. 23)

Nehmen Sie die Kappen der Birstenhalter mit Hilfe eines
Schraubendrehers ab. Entnehmen Sie die verbrauchten
Kohleblrsten, setzen Sie neue Biirsten ein und bringen
Sie die Birstenhalterkappen wieder fest an.

Schallpegel ENG905-1
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 91 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 102 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehorschutz!

Schwingung ENG900-1
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
nach EN60745:
Arbeitsmodus: Hobeln von Weichholz
Schwingungsbelastung (ay): 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« Der hier angegebene Wert fiir die erzeugten
Schwingungen wurde geméaR dem genormten
Testverfahren ermittelt und kann als Vergleich zu
anderen Werkzeugen herangezogen werden.
« Derangegebene Wert fur die erzeugten Schwingungen
ist auRerdem fiir eine vorbeugende Bewertung der
Belastung zu verwenden.

/N WARNUNG:

« Die Schwingungsbelastung kann bei tatséchlichem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs in Abhangigkeit von
der Handhabung des Elektrowerkzeugs von dem hier
aufgefiihrten Wert abweichen.

« Stellen Sie sicher, dass SchutzmaRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle Bestandteile
des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich zu den
Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

Nur fiir européische Lander ENH101-16
EG-Konformitatserkldarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass das/die folgende/n Gerat/
Gerate der Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats/der Geréte:
Falzhobel
Nummer / Typ des Modells: MT111
in Serienfertigung hergestellt wird/werden und
den folgenden Richtlinien der Europdischen Union
geniigt/geniigen:

2006/42/EG
AuBerdem werden die Gerate geman den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

8.3.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



ITALIANO (Istruzioni originali)

Spiegazione della vista generale

1. Indicatore di misura 16. Lato posteriore della base di 29. Impugnatura
2. Indicazione della profondita di taglio misurazione 30. Linea di taglio
3. Manopola 17. Piastra di misurazione 31. Vite
4. Pulsante di blocco/Sicura di 18. Base di misurazione 32. Guida di allineamento
accensione 19. Alette di posizionamento della 33. Allineare la scanalatura a “V” con
5. Interruttore di accensione lama della piallatrice I'estremita del pezzo in lavorazione.
6. Chiave a tubo 20. Fondo della piastra di regolazione 34. Supporto per affilatura
7. Bulloni 21. Piastra di fissaggio 35. Dado ad alette
8. Tamburo 22. Fianco interno della piastra di 36. Lama (A)
9. Lama della piallatrice misurazione 37. Lama (B)
10. Piastra tamburo 23. Mini lama della piallatrice 38. Lato (D)
11. Piastra di regolazione 24. Scanalatura del tamburo 39. Lato (C)
12. Bordo interno della piastra di 25. Aspirapolvere Makita 40. Indicatore di limite
misurazione 26. Paratrucioli standard 41. Paratrucioli
13. Bordo della lama (non circolare) 42. Cacciavite
14. Viti 27. Inizio 43. Coperchio del portaspazzola
15. Fondo 28. Fine
SPECIFICHE TECNICHE
Modello MT111
Larghezza di piallatura 82 mm
Profondita di piallatura 3 mm
Profondita di scanalatura 20 mm
Velocita a vuoto (min™") 18.000
Lunghezza complessiva 390 mm
Peso netto 4,6 kg
Classe di sicurezza @

 Le caratteristiche tecniche riportate di seguito sono soggette a modifiche senza preavviso in virtu del nostro

programma continuo di ricerca e sviluppo.

» Le caratteristiche tecniche possono differire da paese a paese.
« Peso determinato in conformita con la EPTA-Procedure 01/2003

Uso previsto ENE001-1

L'utensile & progettato per la piallatura del legno.

Alimentazione ENF002-2
L'utensile deve essere collegato a una presa di corrente
con la stessa tensione di quella indicata sulla targhetta e
puo funzionare soltanto con corrente alternata monofase.
L'utensile & dotato di doppio isolamento, pertanto pud
essere usato anche con prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

Avvertenze generali di sicurezza
per I'uso dell’utensile GEAO10-1
A AVVERTENZA Leggere attentamente tutte le
avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancata
osservanza delle istruzioni e delle avvertenze riportate di
seguito potrebbe provocare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

Conservare le avvertenze e le
istruzioni per riferimenti futuri.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER
LA PIALLA GEBO10-5

1. Attendere I'arresto della lama prima di riporre
I'utensile. Una lama da taglio rotante esposta
potrebbe agganciare la superficie, con potenziale
perdita di controllo dell’'utensile e gravi lesioni
personali.

2. Impugnare l'utensile esclusivamente dalle
superfici di presa isolate, poiché la lama potrebbe
venire a contatto con il proprio cavo. Se viene
tagliato un filo percorso da corrente, le parti metalliche
esposte dell'utensile si troveranno anch’esse sotto
tensione e potrebbero provocare scosse elettriche
all’'operatore.

3. Fissare il pezzo in lavorazione a un piano stabile
utilizzando morsetti o metodi analoghi. Tenere
fermo il pezzo da lavoro con le mani o premendolo
contro il corpo ne favorisce l'instabilita, con potenziale
perdita di controllo.

4. Liberare I’'area di lavoro da tappeti, tessuti, corde
e simili.

5. Evitare di tagliare chiodi. Prima della sessione di
lavoro, controllare e rimuovere tutti i chiodi dal
pezzo in lavorazione.
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6. Utilizzare solo lame affilate. Maneggiare le lame
con estrema cautela.

7. Prima di iniziare il lavoro assicurarsi che i bulloni
di fissaggio della lama siano ben stretti.

8. Tenere saldamente I'utensile con entrambe le
mani.

. Tenere le mani lontano dalle parti rotanti.

10. Prima di usare l'utensile, lasciarlo funzionare a
vuoto per qualche minuto. Prestare attenzione a
vibrazioni o oscillazioni, che potrebbero indicare
difetti di installazione o che la lama é mal
bilanciata.

. Verificare che la lama non tocchi il pezzo in
lavorazione prima che l’interruttore sia attivato.

12. Attendere che il disco raggiunga la velocita
massima prima di iniziare le operazioni di
piallatura.

13. Prima di qualunque operazione di manutenzione
spegnere l'utensile e attendere che le lame si
siano arrestate completamente.

14. Non inserire le dita nell’apertura di scarico dei
trucioli. | trucioli si possono ammassare nelle
lavorazioni con legno umido. Eliminare i trucioli
servendosi di un bastoncino.

15. Non lasciare I’attrezzo acceso. Azionare I'utensile
solo dopo averlo impugnato.

16. Sostituire sempre entrambe le lame o le coperture
del tamburo, per evitare sbilanciamenti che
possono causare vibrazioni e una minore durata
dell’utensile.

17. Usare soltanto le lame Makita specificate in
questo manuale.

18. Usare sempre una maschera antipolvere e/o il
respiratore appropriati al materiale e
all’applicazione.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

/\ AVVERTENZA:

NON lasciare che la familiarita acquisita con il
prodotto (dovuta all’uso ripetuto) provochi
I'inosservanza delle regole di sicurezza per il
presente utensile.

L’USO IMPROPRIO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza contenute in questo manuale puo
provocare lesioni personali gravi.

DESCRIZIONE FUNZIONALE

/\ ATTENZIONE:

« Prima di regolare o controllare le funzioni dell’'utensile,
verificare sempre di averlo spento e scollegato
dall’alimentazione.

-
-

Regolazione della profondita di taglio
(Fig. 1)

Per regolare la profondita di taglio, ruotare la manopola
anteriore per impostare I'indicatore di misura alla
profondita desiderata.
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Azionamento dell’interruttore (Fig. 2)

/\ ATTENZIONE:

« Prima di collegare I'utensile, controllare se I'interruttore
funziona correttamente e ritorna in posizione “OFF”
una volta rilasciato.

Per utensili con pulsante di blocco

Per avviare I'utensile & sufficiente tirare I'interruttore di
accensione. Rilasciare l'interruttore di accensione per
spegnerlo.

Per il funzionamento continuo, tirare I'interruttore e
premere il pulsante di blocco, quindi rilasciare
l'interruttore.

Per arrestare I'utensile dalla posizione di blocco, tirare
completamente l'interruttore e rilasciarlo.

Per utensili con sicura di accensione

La sicura di accensione consente di evitare I'azionamento
involontario dell'interruttore di accensione. Per accendere
I'utensile, premere la sicura e tirare I'interruttore di
accensione. Rilasciare l'interruttore di accensione per
spegnerlo.

Non tirare con forza I'interruttore senza aver prima
premuto la sicura di accensione. l'interruttore potrebbe
rompersi.

MONTAGGIO

/\ ATTENZIONE:

« Prima di iniziare qualsiasi operazione sull'utensile,
verificare sempre di averlo spento e scollegato
dall’alimentazione.

Installazione o rimozione delle lame della
piallatrice

/\ ATTENZIONE:

« Stringere con attenzione i bulloni di fissaggio delle
lame quando queste vengono montate nell’utensile.
L’allentamento dei bulloni pud essere pericoloso.
Controllare sempre che siano serrati correttamente.

* Maneggiare le lame con estrema cautela. Utilizzare
guanti o stracci per proteggere mani e dita durante la
rimozione o l'installazione delle lame.

« Perinstallare o rimuovere le lame utilizzare solo la
chiave fornita da Makita. In caso contrario i bulloni di
fissaggio potrebbero risultare troppo stretti oppure
allentati. Questa situazione puo essere causa di
infortuni.

Per utensili con lame da piallatrice convenzionali
(Fig. 3)

Per rimuovere le lame dal tamburo, svitare i tre bulloni di
fissaggio con la chiave a tubo. La piastra del tamburo si
stacca insieme alle lame. (Fig. 4)

Per installare le lame, eliminare prima tutti i trucioli o i
corpi estranei presenti sul tamburo o sulle lame. Utilizzare
lame della stessa dimensione e dello stesso peso per
evitare vibrazioni e oscillazioni del tamburo, che
potrebbero compromettere la qualita del lavoro di
piallatura e provocare il danneggiamento dell’utensile.
(Fig. 5)

Posizionare la lama sulla base di misurazione, in modo
che il bordo della lama sia perfettamente allineato al
bordo interno della piastra di misurazione. Posizionare la



piastra di regolazione sulla lama, quindi premere il fondo
della piastra di regolazione allineandolo al lato posteriore
della base di misurazione e serrare le due viti poste sulla
piastra stessa. Infilare ora il fondo della piastra di
regolazione nella scanalatura del tamburo, applicando
infine il coperchio del tamburo sulla piastra. Stringere i tre
bulloni di fissaggio in modo uniforme e alternato
utilizzando la chiave a tubo.

Per utensili con mini lame da piallatrice (Fig. 3)

1. Rimuovere la lama presente. Se l'utensile & stato
utilizzato, pulire accuratamente la superficie del
tamburo e il suo coperchio. Per rimuovere le lame dal
tamburo, svitare i tre bulloni di fissaggio con la chiave
a tubo. Il coperchio del tamburo si stacca insieme alle
lame. (Fig. 6)

2. Per installare le lame collegare, senza stringere, la
piastra di regolazione a quella di fissaggio mediante le
apposite viti, e sistemare la mini lama della piallatrice
sulla base di misurazione in modo che il bordo
tagliente della lama sia perfettamente a filo con il lato
interno della piastra di misurazione.

3. Sistemare la piastra di regolazione e quella di
fissaggio sulla base di misurazione, in modo che le
alette di posizionamento della lama della piallatrice
sulla piastra di fissaggio entrino nella scanalatura
della mini lama della piallatrice. Premere quindi il
fondo della piastra di regolazione sul bordo posteriore
della base di misurazione e fissare mediante le
apposite viti.

4. E importante che la lama sia a filo con il lato interno
della piastra di misurazione, che le alette di
posizionamento della piallatrice siano inserite nella
scanalatura della lama e che il fondo della piastra di
regolazione sia a filo con il lato posteriore della base

Montaggio corretto

E=——1F

Tacche sulla
superficie

NG

di misurazione. Controllare attentamente
I'allineamento per ottenere un taglio uniforme. (Fig. 7)

5. Inserire il fondo della piastra di regolazione nella
scanalatura del tamburo.

6. Posizionare il coperchio del tamburo sopra la piastra
di regolazione e la piastra di fissaggio, quindi avvitare i
tre bulloni a testa esagonale flangiata in modo da
lasciare uno spazio tra il tamburo e la piastra di
fissaggio con cui far scorrere la mini lama della
piallatrice in posizione. La lama sara messa in
posizione dalle alette di posizionamento della lama
della piallatrice poste sulla piastra di fissaggio.

7. Laregolazione della lama nel senso della lunghezza
dovra essere eseguita manualmente, in modo che le
estremita della lama siano libere ed equidistanti
dall’alloggiamento su un lato e dalla staffa metallica
sull'altro.

8. Serrare i tre bulloni a testa esagonale flangiata
(utilizzando la chiave a tubo in dotazione) e ruotare il
tamburo per controllare la distanza tra le estremita
della lama e il corpo dell'utensile.

9. Controllare che i tre bulloni a testa esagonale siano
stretti correttamente.

10. Ripetere i passi 1 - 9 per l'altra lama.

Per il corretto assetto della lama della

piallatrice

Se la lama non é fissata in modo corretto la superficie
piallata risultera ruvida e irregolare. La lama deve essere
montata in modo che il tagliente sia assolutamente in
piano, cioé parallelo alla superficie della base posteriore.
Seguono alcuni esempi di impostazioni corrette e
scorrette.

Sebbene non visibili in questa vista
laterale, i bordi delle lame sono
perfettamente paralleli alla
superficie della base posteriore.

Causa: | bordi di una o entrambe
le lame non sono paralleli
alla linea di base
posteriore.

Irregolarita all'inizio

Incavo alla fine

(A) Base anteriore (pattino regolabile)
(B) Base posteriore (pattino fisso)

EN0004-1

Causa: | bordi di una o di
entrambe le lame non
sporgono abbastanza
rispetto alla linea di base
posteriore.

Causa: | bordi di una o di
entrambe le lame
sporgono troppo rispetto
alla linea di base
posteriore.
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Collegamento di un aspirapolvere

Per gli utensili con paratrucioli (circolare) (Fig. 8 e 9)
Se si desidera eseguire tagli senza produrre polvere,
collegare all'utensile un aspirapolvere Makita, come
mostrato nella figura.

Per gli utensili con paratrucioli (non circolare)
(Fig. 10)

Gli aspirapolvere Makita non possono essere collegati
agli utensili con paratrucioli (non circolare).

uso

/\ ATTENZIONE:

* Quando si utilizza I'utensile, tenerlo saldamente
posizionando una mano sulla manopola e l'altra
sullimpugnatura con l'interruttore.

Piallatura (Fig. 11)

Appoggiare la base anteriore dell’utensile sulla superficie
del pezzo in lavorazione, senza che le lame vengano a
contatto con il pezzo. Accendere I'utensile e attendere
che le lame raggiungano la massima velocita. Muovere
lentamente I'utensile in avanti. Applicare pressione sulla
parte anteriore dell'utensile all'inizio della piallatura e sulla
parte posteriore alla fine dell'operazione. La piallatura
sara piu agevole se il pezzo in lavorazione € fissato in
modo che la piallatura avvenga in leggera pendenza.

La qualita della finitura & determinata dalla velocita e dalla
profondita di taglio. La velocita della pialla elettrica deve
essere tale da non provocare accumuli di trucioli. Per un
raglio irregolare € possibile aumentare la profondita di
taglio, ma per una finitura migliore occorre ridurre la
profondita di taglio e procedere piu lentamente.

Scanalatura (accessorio opzionale)
(Fig. 12)

Utilizzare la guida (regolo guida) per effettuare
scanalature come quelle mostrate nella figura.

/\ ATTENZIONE:
|l bordo della lama deve fuoriuscire leggermente
(0,3 mm - 0,6 mm). In caso contrario il taglio potrebbe
essere irregolare. (Fig. 13 e 14)
Tracciare una linea di taglio sul pezzo in lavorazione.
Inserire la guida laterale nell’apposito foro sulla parte
anteriore dell'utensile. Allineare il bordo della lama con la
linea di taglio. (Fig. 15)
Regolare la guida laterale fino a portarla a contatto con il
lato del pezzo in lavorazione, quindi fissarla serrando la
vite.
Durante la piallatura, muovere I'utensile con la guida
laterale allineata al lato del pezzo in lavorazione. In caso
contrario si potrebbe ottenere una piallatura non uniforme.
La profondita massima della scanalatura & di 20 mm.
La guida laterale pud essere prolungata collegandole un
ulteriore pezzo di legno. A tal fine la guida & dotata di
pratici fori.

Smussatura (Fig. 16 e 17)

Per ottenere una smussatura come mostrato in figura,
allineare la scanalatura a “V” sulla base anteriore con
I'estremita del pezzo in lavorazione e iniziare la piallatura.
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MANUTENZIONE

/\ ATTENZIONE:

« Prima di effettuare operazioni di ispezione e
manutenzione sull’'utensile, verificare sempre di averlo
spento e scollegato dall’alimentazione.

« Evitare assolutamente di usare benzina, diluenti,
solventi, alcol o sostanze simili. In caso contrario,
potrebbero verificarsi scoloriture, deformazioni o
incrinature.

Affilatura delle lame di piallatura (solo per

utensili con lame convenzionali) (Fig. 18)
Per ottenere prestazioni ottimali le lame devono sempre
essere affilate. Usare il supporto per affilatura per
rimuovere eventuali smussature e mantenere il bordo
tagliente. (Fig. 19)

Allentare i due dadi ad alette sul supporto e inserire le
lame (A) e (B) in modo che esse siano a contatto con i lati
(C) e (D). Stringere quindi i dadi ad alette (Fig. 20)
Immergere la pietra per molatura in acqua per 2 o 3 minuti
prima di iniziare I'affilatura. Tenere il supporto in modo
che entrambe le lame siano a contatto con la pietra per
molatura, in modo da ottenere un’affilatura simultanea
con lo stesso angolo.

Sostituzione delle spazzole in carbonio
(Fig. 21)

Rimuovere e controllare periodicamente le spazzole in
carbonio. Sostituire le spazzole quando sono consumate
fino al limite indicato. Mantenere le spazzole in carbonio
pulite e in grado di scivolare liberamente nei supporti. Le
spazzole in carbonio devono essere sostituite
contemporaneamente. Utilizzare solo spazzole di carbone
dello stesso tipo. (Fig. 22)

Rimuovere il paratrucioli con un cacciavite. (Fig. 23)
Utilizzare un cacciavite per rimuovere i coperchi dei
portaspazzola. Estrarre le spazzole in carbonio
consumate, inserire le nuove spazzole e fissare i coperchi
dei portaspazzola.

Rumore ENG905-1
Il tipico livello di rumore ponderato A & determinato in
conformita alla norma EN60745:
Livello di pressione sonora (L,a): 91 dB (A)
Livello di potenza sonora (Ly,): 102 dB (A)
Variazione (K): 3 dB (A)
Indossare una protezione acustica.

Vibrazioni ENG900-1
Il valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale
triassiale) & determinato in conformita alla norma
EN60745:
Modalita operativa: piallatura di legno dolce
Emissione di vibrazioni (ay): 2,5 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
|l valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato in conformita con il metodo di test standard e
puo essere utilizzato per confrontare tra loro diversi
utensili.
« |l valore dell’emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per stime preliminari
dell’'esposizione.



/\ AVVERTENZA:

* L’emissione delle vibrazioni durante I'uso effettivo
dell’utensile elettrico puo risultare diversa rispetto al
valore dichiarato, in base alla modalita d'uso
dell’'utensile.

« Assicurarsi di individuare le necessarie misure di
sicurezza per proteggere I'operatore in base a una
stima dell’esposizione nelle condizioni reali di utilizzo
(prendendo in considerazione tutte le fasi del ciclo
operativo, come quante volte I'utensile viene spento e i
periodi in cui rimane inattivo, oltre al tempo di
avviamento).

Solo per i paesi europei ENH101-16
Dichiarazione di conformita CE
Makita Corporation, in qualita di produttore
responsabile, dichiara che gli utensili Makita indicati
di seguito:
Denominazione della macchina:
Pialla elettrica
N. modello/ Tipo: MT111
appartengono a una produzione in serie e sono
conformi alle seguenti direttive europee:

2006/42/EC
Sono inoltre prodotte in conformita con gli standard o i
documenti standardizzati riportati di seguito:

EN60745
La documentazione tecnica & conservata da:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inghilterra

8.3.2012

e

Tomoyasu Kato
Direttore
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van het onderdelenoverzicht

1. Aanwijspunt 16. Achterkant van meetblok 30. Schaaflijn

2. Schaafdiepteaanduiding 17. Meetplaat 31. Schroef

3. Knop 18. Meetblok 32. Zijkantgeleider

4. Vergrendelknop/uit-vergrendelknop 19. Positioneerlippen van schaafmes 33. Lijn de “V’-groef uit met de rand van
5. Aan/uit-schakelaar 20. Hiel van afstelplaat het werkstuk.

6. Dopsleutel 21. Aanzetplaat 34. Aanscherphouder
7. Bouten 22. Binnenzijde van meetplaat 35. Vleugelmoer

8. Cilinder 23. Minischaafmes 36. Schaafmes (A)

9. Schaafmes 24. Groef in cilinder 37. Schaafmes (B)

10. Cilinderplaat 25. Makita-stofzuiger 38. Zijkant (D)

11. Afstelplaat 26. Standaard (niet-ronde) 39. Zijkant (C)

12. Binnenzijde van meetplaat schaafselafdekking 40. Slijtgrensmarkering
13. Rand van het schaafmes 27. Begin 41. Schaafselafdekking
14. Schroeven 28. Einde 42. Schroevendraaier
15. Hiel 29. Handgreep 43. Koolborsteldop

TECHNISCHE GEGEVENS

Model MT111
Schaafbreedte 82 mm
Schaafdiepte 3 mm
Rabatdiepte 20 mm
Nullasttoerental (min-") 18.000
Totale lengte 390 mm
Nettogewicht 4,6 kg
Veiligheidsklasse =W

« Als gevolg van ons doorlopende onderzoeks- en ontwikkelingsprogramma, zijn de technische gegevens van dit
gereedschap onderhevig aan veranderingen zonder voorafgaande kennisgeving.
» De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

* Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2003

Gebruiksdoeleinden ENEO001-1
Het gereedschap is bedoeld om hout te schaven.

Voeding ENF002-2
Het gereedschap mag uitsluitend worden aangesloten op
een voeding met dezelfde spanning als aangegeven op
het typeplaatje en werkt alleen op enkele-fase
wisselstroom. Het gereedschap is dubbel geisoleerd en
mag derhalve ook op een niet-geaard stopcontact worden
aangesloten.

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap GEA010-1
A WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidswaarschuwingen en alle instructies. Het

niet volgen van de waarschuwingen en instructies kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.
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VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
SPECIFIEK VOOR
SCHAAFWERKZAAMHEDEN

GEB010-5

1. Wacht totdat de schaafmessen stilstaan alvorens
het gereedschap neer te leggen. De blootliggende,
ronddraaiende schaafmessen kunnen de ondergrond
raken waardoor u de controle over het gereedschap
kunt verliezen en ernstig letsel het gevolg kan zijn.

2. Houd het elektrisch gereedschap alleen vast bij

het geisoleerde oppervliak omdat de

messenbladen met hun eigen snoer in aanraking
kunnen komen. Door onder spanning staande
draden te raken, zullen de niet-geisoleerde metalen
delen van het gereedschap onder spanning komen te
staan zodat de gebruiker een elektrische schok kan
krijgen.

Gebruik klemmen of een andere praktische

methode om het werkstuk op een stabiele

ondergrond te bevestigen en ondersteunen. Als u

het werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd

houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.

4. Poetsdoeken, lappen, snoeren, touwen en
dergelijke mogen nooit rondslingeren op de
werkplek.
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5. Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zonodig
voordat u ermee begint te werken.

6. Gebruik uitsluitend scherpe schaafmessen.
Behandel de schaafmessen voorzichtig.

7. Controleer dat de bevestigingsbouten van de
schaafmessen stevig vastgedraaid zijn voordat u
het gereedschap bedient.

8. Houd het gereedschap met beide handen stevig
vast.

Houd uw handen uit de buurt van draaiende delen.

10. Laat het gereedschap een tijdje draaien voordat u
het op het werkstuk gebruikt. Controleer op
trillingen of schommelingen die op onjuiste
bevestiging of een slecht uitgebalanceerd
schaafmes kunnen wijzen.

11. Zorg ervoor dat het schaafmes het werkstuk niet
raakt voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

12. Wacht totdat het schaafmes op volle snelheid
draait voordat u begint te schaven.

13. Wacht na het uitschakelen altijd totdat de
schaafmessen volledig stilstaan voordat u iets
afstelt.

14. Steek nooit uw vinger in de houtsnippers-
uitwerpopening. De houtsnippers-uitwerpopening
kan verstopt raken bij het schaven van vochtig
hout. Verwijder de houtsnippers met een stokje.

15. Laat het gereedschap niet ingeschakeld liggen.
Bedien het gereedschap alleen wanneer u het
vasthoudt.

16. Vervang altijd beide schaafmessen of
cilinderdekplaten tegelijk omdat anders de
resulterende onbalans tot trillingen zal leiden en

de levensduur van het gereedschap zal verkorten.

17. Gebruik uitsluitend schaafmessen van Makita die
in deze gebruiksaanwijzing worden aangegeven.

18. Gebruik altijd het juiste stofmasker/
ademhalingsapparaat voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

/N WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van
comfort en bekendheid met het gereedschap (na
veelvuldig gebruik) en neem alle
veiligheidsvoorschriften van het betreffende product
altijd strikt in acht.

VERKEERD GEBRUIK of het niet volgen van de
veiligheidsinstructies in deze gebruiksaanwijzing kan
leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BESCHRIJVING VAN DE
FUNCTIES

/\ LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
de functies van het gereedschap te controleren of af te
stellen.

De schaafdiepte instellen (zie afb. 1)
Om de schaafdiepte in te stellen, draait u de knop op de
voorkant tot de aanwijspunt de gewenst diepte aangeeft.

Aanluit-schakelaars (zie afb. 2)

/\ LET oP:

« Controleer altijd, voordat u de stekker in het
stopcontact steekt, of de aan/uit-schakelaar op de
juiste manier schakelt en weer terugkeert naar de uit-
stand nadat deze is losgelaten.

Voor gereedschappen met een vergrendelknop

Om het gereedschap in te schakelen, knijpt u gewoon de
aan/uit-schakelaar in. Laat de aan/uit-schakelaar los om
het gereedschap te stoppen.

Om het gereedschap continu te laten werken, knijpt u
eerst de aan/uit-schakelaar in, drukt u daarna de
vergrendelknop in, en laat u tenslotte de aan/uit-
schakelaar los.

Om vanuit de vergrendelde werking het gereedschap te
stoppen, knijpt u de aan/uit-schakelaar helemaal in en
laat u deze vervolgens weer los.

Voor gereedschappen met een uit-vergrendelknop
Om te voorkomen dat de aan/uit-schakelaar per ongeluk
wordt bediend, is een uit-vergrendelknop aangebracht.
Om het gereedschap te starten, drukt u de uit-
vergrendelknop in en knijpt u de aan/uit-schakelaar in.
Laat de aan/uit-schakelaar los om het gereedschap te
stoppen.

Knijp de aan/uit-schakelaar niet hard in zonder de uit-
vergrendelknop in te drukken. Hierdoor kan de knop
defect raken.

ONDERDELEN AANBRENGEN/
VERWIJDEREN

/\ LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
enige werk aan het gereedschap uit te voeren.

De schaafmessen aanbrengen en
verwijderen

/\ LET OP:

+ Draai de bevestigingsbouten van het schaafmes stevig
vast wanneer u de schaafmessen op het gereedschap
bevestigt. Een losse bevestigingsbout kan gevaarlijk
zijn. Controleer altijd of ze stevig vastgedraaid zijn.

« Behandel de schaafmessen voorzichtig. Gebruik
handschoenen of doeken om uw vingers en handen te
beschermen tijdens het aanbrengen en verwijderen
van de schaafmessen.

» Gebruik uitsluitend de bijgeleverde Makita-sleutel bij
het aanbrengen of verwijderen van de schaafmessen.
Als u dit nalaat, loopt u het risico dat de
bevestigingsbouten te vast of onvoldoende vast
aangedraaid worden. Hierdoor kan letsel worden
veroorzaakt.

Voor gereedschappen met conventionele
schaafmessen (zie afb. 3)

Om de schaafmessen van de cilinder af te halen, draait u
de drie bevestigingsbouten los met de dopsleutel. De

25



cilinderplaat komt los tezamen met de schaafmessen (zie
afb. 4).

Om nieuwe schaafmessen aan te brengen, verwijdert u
eerst alle houtsnippers en vreemde materialen vanaf de
cilinder en de schaafmessen. Gebruik nieuwe
schaafmessen met dezelfde afmetingen en hetzelfde
gewicht omdat anders slingering en trillingen in de cilinder
kunnen optreden waardoor op den duur het gereedschap
kapot zal gaan (zie afb. 5).

Leg het schaafmes zodanig op het meetblok dat de rand
van het schaafmes precies tegen de binnenzijde van de
meetplaat aanligt. Leg de afstelplaat op het schaafmes en
duw daarna gewoon de hiel van de afstelplaat strak tegen
de achterkant van het meetblok, en draai de twee
schroeven van de afstelplaat vast. Plaats nu de hiel van
de afstelplaat in de groef van de cilinder en bevestig de
cilinderdekplaat erop. Draai de drie bevestigingsbouten
gelijkmatig en beurtelings aan met behulp van de
dopsleutel.

Voor een gereedschap met minischaafmessen (zie

afb. 3)

1. Verwijder het bestaande schaafmes, als het
gereedschap gebruikt is, en reinig voorzichtig de
cilinderoppervlakken en de cilinderdekplaat. Om de
schaafmessen van de cilinder af te halen, draait u de
drie bevestigingsbouten los met de dopsleutel. De
cilinderdekplaat komt los tezamen met de
schaafmessen (zie afb. 6).

2. Om de nieuwe schaafmessen aan te brengen,
bevestigt u eerst de afstelplaat losjes op de
aanzetplaat met de bolkopschroeven, en plaatst u het
minischaafmes zodanig op het meetblok dat de
snijrand van het schaafmes precies tegen de
binnenzijde van de meetplaat aanligt.

3. Leg de afstelplaat/aanzetplaat zodanig op het
meetblok dat de schaafmes-positioneringslippen op
de aanzetplaat in de gleuf van het minischaafmes
vallen, duw daarna de hiel van de afstelplaat strak
tegen de achterkant van het meetblok, en draai
tenslotte de bolkopschroeven vast.

4. Hetis belangrijk dat het schaafmes precies tegen de
binnenzijde van de meetplaat aanligt, dat de
schaafmes-positioneringslippen in de gleuf van het
schaafmes vallen, en dat de hiel van de afstelplaat
tegen de achterkant van het meetblok aanligt.
Controleer zorgvuldig dat deze uitlijning correct is voor
uniform schaafwerk (zie afb. 7).

5. Plaats de hiel van de afstelplaat in de groef van de
cilinder.

6. Plaats de cilinderdekplaat op de afstelplaat/
aanzetplaat en draai de drie zeskantflensbouten
zodanig erin dat een opening overblijft tussen de
cilinder en de aanzetplaat om het minischaafmes op
zijn plaats te schuiven. Het schaafmes wordt op zijn
plaats gehouden door de schaafmes-
positioneringslippen op de aanzetplaat.

7. Het afstellen van het schaafmes in de lengterichting
moet handmatig worden uitgevoerd zodat de
uiteinden van het schaafmes zichtbaar zijn en
dezelfde afstand heeft tot de behuizing aan één kant
en de metalen steun aan de andere kant.

8. Draai de drie zeskantflensbouten vast (met de
bijgeleverde dopsleutel) en draai de cilinder rond om
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de speling te controleren tussen de rand van het
schaafmes en de behuizing van het gereedschap.
9. Controleer tenslotte of de drie zeskantflensbouten
stevig zijn aangedraaid.
10. Herhaal de stappen 1 t/m 9 voor het andere
schaafmes.

Voor de juiste afstelling van het
schaafmes

Uw schaafwerk zal ruw en ongelijkmatig worden als het
schaafmes niet goed en stevig is aangebracht. Het
schaafmes moet worden bevestigd zodat de rand
absoluut recht is, dat wil zeggen: parallel aan de rand van
de achterzool.

Hieronder staan enkele voorbeelden van juiste en
verkeerde instellingen.



Juiste afstelling

Inkepingen in het
oppervlak

—— 7\
==

Ondanks dat het niet zichtbaar is
op dit zijaanzicht, lopen de randen
van de schaafmessen perfect
parallel aan de rand van de
achterzool.

Oorzaak: Een of beide
schaafmessen loopt niet
parallel aan de rand van
de achterzool.

Uithollen aan het
begin

Uithollen aan het

einde (III_)_\

= ().

=——1F

(A) Voorzool (beweegbare schoen)
(B) Achterzool (vaste schoen)

EN0004-1

Een stofzuiger aansluiten

Voor gereedschappen met een (ronde)
schaafselafdekking (zie afb. 8 en 9)

Wanneer u tijdens het schuren schoon wilt werken, sluit u
een Makita-stofzuiger aan op uw gereedschap, zoals
aangegeven in de afbeelding.

Voor gereedschappen met een (niet-ronde)
schaafselafdekking (zie afb. 10)

Niet elke Makita-stofzuiger kan worden aangesloten op
het gereedschap met een (niet-ronde)
schaafselafdekking.

BEDIENING

/\ LET OP:

* Houd het gereedschap stevig vast met één hand op de
knop en de andere hand aan de schakelaarhandgreep
tijdens het gebruik van het gereedschap.

Gebruik als schaaf (zie afb. 11)

Plaats eerst de voorzool van het gereedschap plat op het
werkstuk zonder dat de schaafmessen ermee in
aanraking komen. Schakel het gereedschap in en wacht
totdat de schaafmessen op volle snelheid draaien.
Beweeg het gereedschap vervolgens voorzichtig naar
voren. Oefen aan het begin van het schaven druk uit op
de voorkant van het gereedschap en aan het einde van
het schaven op de achterkant van het gereedschap. Het
schaven gaat gemakkelijker als u het werkstuk iets
aflopend opstelt zodat u iets ‘bergafwaarts’ schaaft.

De snelheid en diepte van het schaven bepalen het
eindresultaat. De elektrische schaaf blijft schaven op een
snelheid die niet zal leiden tot verstopping met
houtsnippers. Voor grof schaven kan de schaafdiepte
groter zijn, maar voor een mooi resultaat moet u de

O
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Oorzaak: Een of beide
schaafmessen steekt
niet ver genoeg uit ten
opzichte van het
achterzooloppervlak.

Oorzaak: Een of beide
schaafmessen steekt te
ver uit ten opzichte van
het achterzoolopperviak.

schaafdiepte verkleinen en het gereedschap langzamer
vooruit bewegen.

Rabatten (los verkrijgbaar) (zie afb. 12)
Om een haakse verdieping aan te brengen, zoals
aangegeven in de afbeelding, gebruikt u de
zijkantgeleider (liniaal).

/\ LET OP:
» De rand van het schaafmes moet iets eruit steken
(0,3 mm - 0,6 mm). Anders ontstaan inkepingen en een
algemeen slechte rabat (zie afb. 13 en 14).
Teken een schaaflijn op het werkstuk. Steek de
zijkantgeleider in het gat aan de voorkant van het
gereedschap. Lijn de rand van het schaafmes uit met de
schaaflijn (zie afb. 15).
Stel de zijkantgeleider af totdat deze de zijkant van het
werkstuk raakt, en zet deze daarna stevig vast door de
schroef aan te draaien.
Beweeg tijdens het schaven het gereedschap met de
zijkantgeleider strak langs de zijkant van het werkstuk. Als
u dat niet doet, kan ongelijkmatig schaafwerk het gevolg
zijn.
De maximumdiepte bij rabatten is 20 mm.
U kunt de lengte van de zijkantgeleider vergroten door er
een stuk hout aan te bevestigen. Hiertoe zijn handige
gaten aangebracht in de zijkantgeleider.

Afschuinen (zie afb. 16 en 17)

Om een schuine kant te schaven zoals aangegeven in de
afbeelding, lijnt u de “V"-groef in de voorzool uit met de
hoek van het werkstuk en schaaft u het.

ONDERHOUD

/\ LET OP:
« Zorg er altijd voor dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact is
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getrokken, voordat u een inspectie of onderhoud
uitvoert.

» Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol,
enz. Dit kan leiden tot verkleuren, vervormen of
barsten.

De schaafmessen slijpen (alleen voor
gereedschappen met conventionele

schaafmessen) (zie afb. 18)

Zorg ervoor dat de messen altijd scherp zijn voor de beste
prestaties. Gebruik de aanscherphouder om inkepingen
te verwijderen en een scherpe snede te maken (zie

afb. 19).

Draai eerst de twee vleugelmoeren op de houder los en
steek de schaafmessen (A) en (B) erin zodat ze de
zijkanten (C) en (D) raken. Draai tenslotte de moer stevig
vast (zie afb. 20).

Houd de wetsteen gedurende 2 of 3 minuten onder water
alvorens te slijpen. Houd de houder zodanig vast dat
beide messen de wetsteen raken om ze gelijktijdig te
slijpen onder dezelfde hoek.

De koolborstels vervangen (zie afb. 21)
Verwijder en controleer de koolborstels regelmatig.
Vervang deze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
zijn afgesleten. Houd de koolborstels schoon en zorg
ervoor dat ze vrij kunnen bewegen in de houders. Beide
koolborstels dienen tegelijkertijd te worden vervangen.
Gebruik alleen identieke koolborstels (zie afb. 22).
Verwijder het schaafselafdekking met behulp van een
schroevendraaier (zie afb. 23).

Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldoppen
te verwijderen. Haal de versleten koolborstels eruit, plaats
de nieuwe erin, en zet de koolborsteldoppen goed vast.

Geluid ENG905-1
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lya): 91 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Ly,): 102 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming.

Trillingen ENG900-1
De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: schaven van zachthout
Trillingsemissie (ay): 2,5 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten
volgens de standaardtestmethode en kan worden
gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met andere
gereedschappen.
« De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

/\ WAARSCHUWING:

» De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

» Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
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gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

Alleen voor Europese landen ENH101-16
EU-verklaring van conformiteit
Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine:
Elektrische schaaf
Modelnr./Type: MT111
in serie is geproduceerd en
Voldoet aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EC
En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de
volgende normen of genormaliseerde documenten:
EN60745
De technische documentatie wordt bewaard door:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

8.3.2012

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1. Puntero 17. Placa del calibre 32. Tope de borde
2. Indicacion de profundidad de corte 18. Base de calibre 33. Alinee la ranura “V” con el borde de
3. Pomo 19. Lengletas de posicionamiento de la pieza de trabajo.
4. Boton de bloqueo/desbloqueo la cuchilla del cepillo 34. Soporte de afilado
5. Interruptor disparador 20. Talon de la placa de ajuste 35. Tuerca de mariposa
6. Llave de tubo 21. Placa de posicionamiento 36. Cuchilla (A)
7. Pernos 22. Lado interior de la placa del 37. Cuchilla (B)
8. Tambor calibre 38. Lado (D)
9. Cuchilla del cepillo 23. Cuchilla pequeiia del cepillo 39. Lado (C)
10. Placa del tambor 24. Ranura del tambor 40. Marca de limite
11. Placa de ajuste 25. Aspiradora Makita 41. Cubierta de virutas
12. Borde interior de la placa del 26. Cubierta para virutas estandar 42. Destornillador
calibre (no redonda) 43. Tapa del portaescobillas
13. Borde de la cuchilla 27. Principio
14. Tornillos 28. Final
15. Talén 29. Empunadura
16. Parte posterior de la base de 30. Linea de corte
calibre 31. Tornillo
ESPECIFICACIONES
Modelo MT111
Anchura de cepillado 82 mm
Profundidad de cepillado 3 mm
Profundidad de galce 20 mm
Velocidad en vacio (min') 18.000
Longitud total 390 mm
Peso neto 4,6 kg
Clase de seguridad (=L

« Debido a nuestro programa continuo de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui descritas estan sujetas a

cambios sin previo aviso.

« Las especificaciones pueden ser diferentes de un pais a otro.

* Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Uso previsto ENEO001-1
La herramienta esta disefiada para cepillar madera.

Alimentacién ENF002-2
La herramienta debe conectarse solamente a una fuente
de alimentacion de la misma tensién que la indicada en la
placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con
corriente alterna monofasica. La herramienta cuenta con
un doble aislamiento y puede, por lo tanto, usarse
también en tomacorrientes sin conductor de tierra.

Advertencias de seguridad
generales para herramientas
eléctricas

/\ ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. La no observancia

de las advertencias y las instrucciones puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

GEAO010-1

Guarde todas las advertencias e
instrucciones para futuras
consultas.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
DEL CEPILLO GEB010-5

1. Espere a que se detenga la cuchilla antes de dejar
la herramienta. Una cuchilla expuesta que esté
girando puede entrar en contacto con una superficie y
provocar una posible pérdida de control y graves
lesiones.

2. Sujete la herramienta eléctrica solamente por las
superficies de agarre aisladas, ya que la cuchilla
puede entrar en contacto con su propio cable. Si
se corta un cable con corriente, puede que las piezas
metélicas expuestas de la herramienta se carguen
también de corriente y el operario reciba una
descarga eléctrica.

3. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de trabajo
en una plataforma estable. La sujecion de la pieza
con la que trabaja con la mano o contra el cuerpo la
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deja en un estado inestable y puede provocar la
pérdida de control.

4. Nunca deben dejarse trapos, trozos de tela,
cables, cuerdas y elementos similares en el area
de trabajo.

5. Evite cortar clavos. Antes de trabajar, inspeccione
la pieza de trabajo y extraiga todos los clavos.

6. Utilice sélo cuchillas afiladas. Manipule las
cuchillas con mucho cuidado.

7. Asegurese de que los pernos de montaje de la
cuchilla estén firmemente apretados antes de su
uso.

8. Sujete firmemente la herramienta con ambas
manos.

9. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

10. Antes de utilizar la herramienta en una pieza de
trabajo, déjela en marcha durante unos instantes.
Esté atento por si se producen vibraciones u
oscilaciones, lo que indicaria que la hoja no se ha
instalado correctamente o que esta mal
equilibrada.

11. Asegurese de que la hoja de sierra no esté
tocando la pieza de trabajo antes de activar el
interruptor.

12. Espere a que la hoja alcance la velocidad maxima
antes de cortar.

13. Apague la herramienta y espere siempre a que la
cuchilla se haya parado antes de realizar cualquier
ajuste.

14. Nunca introduzca un dedo en el conducto para
virutas. El conducto puede atascarse al cepillar
madera humeda. Limpie las virutas con un palo.

15. No deje la herramienta encendida. Péngala en
marcha solamente cuando la tenga en las manos.

16. Cambie siempre ambas cuchillas o cubiertas del
tambor; de lo contrario, el desequilibrio resultante
provocara vibraciones y acortara la vida de la
herramienta.

17. Utilice solamente cuchillas Makita especificadas
en este manual.

18. Utilice siempre la mascarilla antipolvo o la
mascarilla de respiracion adecuada para el
material y la aplicacion con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

/\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o la familiaridad con el
producto (a base de utilizarlo repetidamente)
sustituya la estricta observancia de las normas de
seguridad del producto en cuestién.

El MAL USO o la no observancia de las normas de
seguridad expuestas en este manual de instrucciones
pueden ocasionar graves dafios corporales.
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DESCRIPCION DEL
FUNCIONAMIENTO

/\ PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier tipo de ajuste o comprobacion en ella.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 1)
Para ajustar la profundidad de corte, gire el pomo
delantero hasta que el puntero indique la profundidad
deseada.

Accionamiento del interruptor (Fig. 2)

/\ PRECAUCION:

» Antes de enchufar la herramienta, asegurese siempre
de que el interruptor disparador funcione como es
debido y de que vuelva a la posicion “OFF” (apagado)
al soltarlo.

Para herramientas con botén de bloqueo

Para poner en marcha la herramienta, simplemente
accione el interruptor disparador. Suelte el interruptor
disparador para detener la herramienta.

Para un uso continuo, accione el interruptor disparador,
pulse el botén de bloqueo y después suelte el interruptor
disparador.

Para detener la herramienta desde la posicion de
bloqueo, tire totalmente del interruptor disparador y
suéltelo.

Para herramientas con botén de desbloqueo

Para evitar que el interruptor disparador pueda ser
apretado accidentalmente, se ha provisto un botén de
desbloqueo. Para poner en marcha la herramienta,
presione el boton de desbloqueo y tire del interruptor
disparador. Suelte el interruptor disparador para detener
la herramienta.

No tire con fuerza del interruptor disparador sin presionar
el botén de desbloqueo. Se puede provocar una rotura
del interruptor.

MONTAJE

/\ PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo en ella.

Extraccion o instalacion de las cuchillas
del cepillo

/\ PRECAUCION:

« Apriete los pernos de montaje de las cuchillas con
cuidado cuando coloque las cuchillas en la
herramienta. Un perno de montaje suelto puede ser
peligroso. Compruebe siempre si estan apretados
firmemente.

* Manipule las cuchillas con mucho cuidado. Utilice
guantes o trapos para proteger sus dedos 0 manos
cuando retire o monte las cuchillas.

« Utilice solo la llave de Makita para instalar o extraer las
cuchillas. De lo contrario, podria apretar demasiado o



de forma insuficiente los pernos de montaje. y
provocar lesiones.

Para herramientas con cuchillas de cepillado
convencionales (Fig. 3)

Para extraer las cuchillas del tambor, desatornille los tres
pernos de montaje con la llave de tubo. La placa del
tambor se soltara con las cuchillas. (Fig. 4)

Para montar las cuchillas, primero limpie todas las virutas
o materias extrafias que estén adheridas al tambor o a las
cuchillas. Utilice cuchillas de iguales dimensiones y peso
o el tambor oscilara/vibrara, lo que provocara pobres
resultados de cepillado y, en dltima instancia, la averia de
la herramienta. (Fig. 5)

Coloque la cuchilla en la base del calibre para que el
borde de la cuchilla esté perfectamente asentado en el
borde interior de la placa del calibre. Coloque la placa de
ajuste en la cuchilla y después presione el talon de la
placa de ajuste asentada sobre el parte posterior de la
base del calibre con dos tornillos en la placa de ajuste.
Ahora deslice el talon de la placa de ajuste en la ranura
del tambor y después encaje la cubierta del tambor en él.
Apriete los tres pernos de montaje uniformemente y de
forma alternativa con la llave de tubo.

Para la herramienta con cuchillas de cepillado

pequeias (Fig. 3)

1. Sila herramienta se ha utilizado, extraiga la cuchilla
existente, y limpie con cuidado las superficies del
tambor y la cubierta del tambor. Para extraer las
cuchillas del tambor, desatornille los tres pernos de
montaje con la llave de tubo. La cubierta del tambor
se soltara con las cuchillas. (Fig. 6)

2. Para montar las cuchillas, coloque de forma holgada
la placa de ajuste en la placa de posicionamiento con
los tornillos de cabezal giratorio y fije la cuchilla
pequenfia del cepillo en la base del calibre para que el
borde de corte de la cuchilla se asiente perfectamente
con el lado interior de la placa del calibre.

3. Coloque la placa de ajuste/placa de posicionamiento
en la base del calibre para que las lengilietas de
posicionamiento de la cuchilla del cepillo en la placa
de posicionamiento descansen sobre la ranura de la
cuchilla pequefia del cepillo y, a continuacion,
presione el taldn de la placa de ajuste con la parte
posterior de la base del calibre y apriete los tornillos
de cabezal giratorio.

4. Es importante que la cuchilla se asiente
completamente en el lado interior de la placa del
calibre, que las lenglietas de posicionamiento de la
cuchilla del cepillo se asienten en la ranura de la
cuchilla y que el talon de la placa de ajuste esté
asentado en la parte posterior de la base del calibre.
Compruebe esta alineacion cuidadosamente para
garantizar un corte uniforme. (Fig. 7)

5. Deslice el talén de la placa de ajuste en la ranura del
tambor.

6. Coloque la cubierta del tambor sobre la placa de
ajuste/placa de posicionamiento y atornille los tres
pernos de cabeza de arandela hexagonales de forma
que haya un espacio entre el tambor y la placa de
posicionamiento para deslizar la cuchilla pequefia del
cepillo hasta su posicién. La cuchilla sera colocada
por las lenglietas de posicionamiento de la cuchilla
del cepillo en la placa de posicionamiento.

7. El ajuste longitudinal de la cuchilla debera realizarse
manualmente para que los extremos de la cuchilla
estén limpios y equidistantes del alojamiento de un
lado y del soporte metalico en el otro.

8. Apriete los tres pernos de cabeza de arandela
hexagonal (con la llave de tubo proporcionada) y gire
el tambor para comprobar las holguras entre los
extremos de la cuchilla y el cuerpo de la herramienta.

9. Compruebe que los tres pernos de cabeza de
arandela hexagonal estén bien apretados.

10. Repita los procedimientos 1 - 9 para otra cuchilla.

Para el correcto ajuste de la cuchilla del
cepillo

La superficie de cepillado tendra un acabado rugoso y
desigual, a menos que la cuchilla se coloque de forma
correcta y fija. La cuchilla debe montarse de modo que el
borde de corte esté absolutamente nivelado, es decir,
paralelo a la superficie de la base posterior.

A continuacion se muestran algunos ejemplos de ajustes
correctos e incorrectos.
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Ajuste correcto

=15

Muescas en la
superficie

IT\(’

Aunque esta vista lateral no puede
mostrarlo, los bordes de las
cuchillas estan perfectamente
paralelos a la superficie de la base
posterior.

Causa: Una o ambas cuchillas no
tienen bordes paralelos a
la linea de base posterior.

Ranurado al principio

= ().

Ranurado al final

(A \

=——1F

(A) Base delantera (zapata movil)
(B) Base posterior (zapata fija)

EN0004-1

Conexioén de una aspiradora

Para herramientas con cubierta de virutas (redonda)
(Fig. 8y 9)

Si desea realizar una operacién de cepillado limpia,
conecte una aspiradora Makita a la herramienta.

Para herramientas con cubierta de virutas (no
redonda) (Fig. 10)

No se puede conectar cualquier aspiradora de Makita a la
herramienta con la cubierta de virutas (no redonda).

FUNCIONAMIENTO

/\ PRECAUCION:

« Sujete firmemente el pomo de la herramienta con una
mano y ponga la otra mano en la empufiadura del
interruptor para utilizar la herramienta.

Operacion de cepillado (Fig. 11)

En primer lugar deje descansar la base delantera de la
herramienta plana sobre la superficie de la pieza de
trabajo sin que las cuchillas tengan ningun contacto.
Encienda y espere hasta que las cuchillas alcancen la
velocidad completa. Mueva la herramienta suavemente
hacia delante. Ejerza presion en la parte delantera de la
herramienta al principio del cepillado y en la parte
posterior al final del cepillado. El cepillado sera mas facil
si inclina la pieza de trabajo de forma fija, para que pueda
deslizarse por una ligera pendiente.

La velocidad y la profundidad de corte determinan el tipo
de acabado. El cepillo sigue cortando a una velocidad
que no provoca un atasco por virutas. Se puede aumentar
la profundidad de corte para cortes rugosos, mientras que
para un buen acabado debe reducirse la profundidad de
corte y se debe avanzar mas lentamente.
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Causa: Uno o ambos bordes no
sobresalen lo suficiente en
relacion con la linea de
base posterior.

Causa: Uno o ambos bordes
sobresalen demasiado en
relacion con la linea de
base posterior.

Galce (Rebajado) (Accesorio opcional)
(Fig. 12)

Para realizar un corte por pasos como se muestra en la
figura, utilice el tope de borde (regla de guia).

/\ PRECAUCION:

« El borde de la cuchilla debe sobresalir ligeramente
(0,3 mm - 0,6 mm). De lo contrario, se pueden
provocar muescas y galces de mala calidad. (Fig. 13 y
14)

Trace una linea de corte en la pieza de trabajo. Inserte el

tope de borde en el orificio en la parte delantera de la

herramienta. Alinee el borde de la cuchilla con la linea de

corte. (Fig. 15)

Ajuste el tope de borde hasta que entre en contacto con

el lateral de la pieza de trabajo y fijelo apretando el

tornillo.

Cuando realice un cepillado, mueva la herramienta con el

tope de borde bien asentado en el lateral de la pieza de

trabajo. De lo contrario, el cepillado puede ser desigual.

La profundidad de galce maxima (rebajado) es de 20 mm.

Quizéas desea aumentar la longitud del tope colocando

una pieza de madera adicional. Se proporcionan unos

comodos orificios en el borde con este proposito.

Achaflanado (Fig. 16 y 17)

Para realizar un corte de achaflanado como se muestra
en la figura, alinee la ranura “V” en la base delantera con
el borde de la pieza de trabajo y cepillela.

MANTENIMIENTO

/\ PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo de inspeccién o mantenimiento en
ella.



* Nunca utilice gasolina, benceno, disolvente, alcohol o
un producto similar. Se puede provocar una
decoloracioén, una deformacion o grietas.

Afilado de las cuchillas del cepillo (solo
para la herramienta con cuchillas

convencionales) (Fig. 18)

Mantenga siempre las cuchillas afiladas para el mejor
rendimiento posible. Utilice el soporte de afilado para
eliminar muescas y lograr un borde fino. (Fig. 19)
Primero afloje las dos tuercas de mariposa en el soporte
e inserte las cuchillas (A) y (B), para que entren en
contacto con los lados (C) y (D). A continuacién, apriete
las tuercas de mariposa. (Fig. 20)

Sumerija la piedra de afilado en agua durante 2 6

3 minutos antes del afilado. Sujete el soporte para que
ambas cuchillas entren en contacto con la piedra de
afilado para el afilado simultaneo en el mismo angulo.

Reemplazo de las escobillas de carbén
(Fig. 21)

Extraiga y compruebe periddicamente las escobillas de
carbon. Cambielas cuando el desgaste alcance la marca
de limite. Mantenga las escobillas de carbén limpias y de
forma que entren libremente en el portaescobillas. Ambas
escobillas de carbén deberan ser sustituidas al mismo
tiempo. Utilice Unicamente escobillas de carbon idénticas.
(Fig. 22)

Utilice un destornillador para extraer la cubierta de
virutas. (Fig. 23)

Utilice un destornillador para extraer las tapas de los
portaescobillas. Extraiga las escobillas de carbon
gastadas, inserte las nuevas y vuelva a fijar las tapas de
los portaescobillas.

Ruido ENG905-1
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN60745:
Nivel de presion de sonido (Lpa): 91 dB (A)
Nivel de potencia de sonido (Ly): 102 dB (A)
Incertidumbre (K): 3 dB (A)
Utilice proteccion para los oidos.

Vibracién ENG900-1
Valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)
determinado segun el estandar EN60745:
Modo de trabajo: cepillado de madera blanda
Emisién de vibraciones (ay): 2,5 m/s?
Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« El valor de emision de vibraciones se ha medido de
acuerdo con el método de prueba estandar y se puede
utilizar para comparar herramientas.
« El valor de emision de vibraciones declarado también
se puede usar en una evaluacién preliminar de la
exposicion.

/\ ADVERTENCIA:

» La emision de vibraciones durante el uso de la
herramienta eléctrica puede diferir del valor de
emisiones declarado, dependiendo de las formas en
que se utiliza la herramienta.

« Asegurese de identificar las mediciones correctas para
proteger al operario, que se basan en una estimacion
de la exposicién en condiciones de uso reales

(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo de
operaciones, como los momentos en los que la
herramienta esta apagada y cuando funciona al ralenti
ademas del tiempo en que esta activado el interruptor).

Sélo para paises europeos ENH101-16
Declaracién de conformidad de la CE
Nosotros, Makita Corporation, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que las
siguientes maquinas Makita:
Designacién de la maquina:
Cepillo
N° de modelo/ Tipo: MT111
son de produccion serie y
Cumplen con las siguientes Directivas europeas:
2006/42/CE
Y se han fabricado de acuerdo con los siguientes
estandares o documentos estandarizados:
EN60745
La documentacion técnica la conserva:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

8.3.2012

Perm

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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PORTUGUES (Instrugdes de origem)

Descricao geral

1. Apontador 15. Calcanhar 29. Pega
2. Indicagdo da profundidade de 16. Lado posterior da base de 30. Linha de corte
corte medicéao 31. Parafuso
3. Manipulo 17. Chapa de medicédo 32. Protecgdo de escarificagédo
4. Botao de bloqueio/Botao de 18. Base de medigao 33. Alinhe a ranhura “V” com a
desbloqueio 19. Engates de posicionamento da extremidade da pega de trabalho.
5. Gatilho lamina da plaina 34. Suporte de afiamento
6. Chave de bocas 20. Calcanhar da chapa de ajuste 35. Porca de orelhas
7. Parafusos 21. Chapa de acerto 36. Lamina (A)
8. Tambor 22. Lado interior da chapa de medigéo 37. Lamina (B)
9. Lamina da plaina 23. Lamina da mini-plaina 38. Lado (D)
10. Placa do tambor 24. Ranhura do tambor 39. Lado (C)
11. Chapa de ajuste 25. Aspirador Makita 40. Marca limite
12. Extremidade interior da chapa de 26. Tampa de farpas padrao 41. Tampa de farpas
medicédo (ndo redonda) 42. Chave de parafusos
13. Extremidade da lamina 27. Inicio 43. Tampa do porta-escovas
14. Parafusos 28. Fim
ESPECIFICAGOES
Modelo MT111
Largura de plainagem 82 mm
Profundidade de plainagem 3 mm
Profundidade de encaixe flutuante 20 mm
Velocidade de rotagdo sem carga (min™") 18.000
Comprimento total 390 mm
Peso liquido 4,6 kg
Classe de seguranga [@/m

Utilizacao destinada
A ferramenta destina-se a plainar madeira.

Fonte de alimentagao

ENEO001-1

PLAINA

ENF002-2 1

Devido a pesquisa e desenvolvimento constantes, estas especificages estédo sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.
Estas especificagbes podem diferir de pais para pais.
Peso de acordo com procedimento EPTA de 01/2003

AVISOS DE SEGURANCA DA

GEB010-5

A ferramenta apenas deve ser ligada a uma fonte de
alimentagdo da mesma tensdo que a indicada na chapa
de especificacdes, e apenas pode funcionar com uma
alimentagdo CA monofasica. Estédo blindadas duplamente
e podem, assim, ser igualmente ligadas a tomadas sem
fio terra.

Avisos gerais de seguranga para
ferramentas eléctricas GEA010-1
& AVISO Leia todos os avisos de seguranca e todas
as instrugdes. O ndo cumprimento dos avisos e

instrugdes pode resultar na ocorréncia de choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e
instrugcoes para referéncia futura.
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. Aguarde que o cortador pare antes de pousar a
ferramenta. Um cortador rotativo exposto pode
engatar na superficie, levando a possiveis perdas de
controlo e ferimentos graves.

2. Apenas segure na ferramenta eléctrica pelas
superficies de pega isoladas, uma vez que o
cortador pode tocar no seu préprio cabo. Cortar
um cabo sob tenséo, as partes metalicas expostas da
ferramenta eléctrica podem ficar igualmente sob
tenséo, podendo provocar um choque eléctrico no
operador.

3. Utilize grampos ou outra forma pratica de fixar e
suportar a peca de trabalho a uma plataforma
estavel. Segurar na pega de trabalho com a mao ou
contra o corpo deixa-o instavel e pode levar a perda
de controlo.

4. Panos, tecidos, cabos, fios e semelhantes nunca
devem ser deixados perto da zona de trabalho.

5. Evite cortar pregos. Verifique a existéncia e retire
todos os pregos da peca de trabalho, antes de
utilizar.

6. Utilize apenas laminas afiadas. Manuseie as

laminas com muito cuidado.



7. Certifique-se de que os parafusos de fixagdo da

lamina estdao bem apertados antes de utilizar.

8. Segure a ferramenta com firmeza, com as duas

maos.
. Afaste as maos das pegcas em movimento.

10. Antes de utilizar a ferramenta numa peca de
trabalho, deixe-a a trabalhar durante algum tempo.
Procure a existéncia de vibragdes ou
abanamentos que possam indicar uma ma fixagao
ou uma lamina mal equilibrada.

. Certifique-se de que a lamina nédo esta em
contacto com a pega de trabalho antes de ligar o
interruptor.

12. Aguarde até que a lamina atinja a velocidade

maxima antes de cortar.

13. Desligue sempre e aguarde que as laminas parem

-
-

completamente antes de efectuar qualquer ajuste.

14. Nunca coloque o dedo na saida das farpas. A
saida podera encravar quando cortar madeira
humida. Limpe as farpas com um pau.

15. Nao abandone a ferramenta a funcionar. Ponha-a
a funcionar apenas quando estiver a segura-la.

16. Mude sempre ambas as laminas ou tampas no
tambor, caso contrario o desequilibrio resultante
causara vibragoes e diminuira a longevidade da
ferramenta.

17. Utilize apenas laminas Makita especificadas neste
manual.

18. Use sempre a mascara contra o pé/respirador
correctos para o material e aplicagdo em que esta
a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

/\ Aviso:

NAO deixe que o progressivo a vontade com o
produto (resultante de uma utilizagao frequente) o
faca esquecer o estrito cumprimento das regras de
seguranca de utilizagado do produto.

A UTILIZAGAO INCORRECTA ou o ndo cumprimento
das regras de seguranga fornecidas neste manual de
instrugdes podem provocar ferimentos graves.

DESCRIGAO DO
FUNCIONAMENTO

/A\ PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
proceder a ajustes ou testes & mesma.

Regular a profundidade de corte (Fig. 1)
Para ajustar a profundidade de corte, rode o manipulo
frontal até o apontador indicar a profundidade pretendida.

O gatilho/interruptor (Fig. 2)

/\PRECAUGAO:

* Antes de inserir a ficha da ferramenta na tomada,
verifique se o gatilho esta a funcionar correctamente e
se volta a posigao “OFF” quando o solta.

Para as ferramentas com botédo de bloqueio

Para p6r a ferramenta a funcionar, prima o gatilho. Para
parar a ferramenta, solte o gatilho.

Para um funcionamento continuo, prima o gatilho e, de
seguida, pressione o botéo de bloqueio e solte o gatilho.
Para parar a ferramenta da posigéo de bloqueada, puxe
totalmente o gatilho e solte-o.

Para as ferramentas com botao de desbloqueio

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente puxado, é
fornecido botéo de desbloqueio. Para iniciar a ferramenta,
pressione o botéo de desbloqueio e prima o gatilho. Para
parar a ferramenta, solte o gatilho.

Né&o puxe com forga o gatilho sem pressionar o botéo de
desbloqueio. Pode causar a avaria dos interruptores.

MONTAGEM

/N\PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de efectuar
qualquer trabalho na mesma.

Remover ou instalar as laminas da plaina

/\PRECAUGAO:

* Aperte bem os parafusos de fixagao da lamina quando
fixar as laminas a ferramenta. Um parafuso de fixagéo
solto pode ser perigoso. Verifique sempre se estédo
bem apertados.

* Manuseie as laminas com muito cuidado. Utilize luvas
ou panos para proteger os dedos ou maos quando
retirar ou instalar as 1aminas.

« Utilize apenas a chave Makita fornecida para instalar
ou remover as laminas. Caso contrario, podera apertar
em demasia ou insuficientemente os parafusos de
fixagdo. Isto podera causar ferimentos.

Para ferramentas com as laminas de plaina
convencionais (Fig. 3)

Para remover as |laminas no tambor, desaperte os trés
parafusos de fixagdo com a chave de bocas. A placa do
tambor sai juntamente com as laminas. (Fig. 4)

Para montar as laminas, limpe primeiro todas as farpas
ou material estranho que esteja colado ao tambor ou
laminas. Utilize 1aminas das mesmas dimensdes e peso,
caso contrario resultara em oscilagao/vibragéo do tambor,
0 que causara uma fraca acgao de plainagem e, por fim, a
avaria da ferramenta. (Fig. 5)

Coloque a lamina na base de medicéo, para que a
extremidade da lamina esteja perfeitamente encaixada
com a extremidade interior da chapa de medigéo.
Coloque a chapa de ajuste na lamina e pressione o
calcanhar da chapa de ajuste até encaixar com o lado
posterior da base de medicéo e aperte os dois parafusos
na chapa de ajuste. Agora, deslize o calcanhar a chapa
de ajuste para a ranhura do tambor e coloque a tampa do
tambor por cima. Aperte os trés parafusos de fixagdo de
forma uniforme e alternada com a chave de bocas.

Para ferramentas com as laminas de mini-plaina

(Fig. 3)

1. Retire alamina existente, se a ferramenta tiver estado
em utilizagao, limpe cuidadosamente as superficies
do tambor e a tampa do tambor. Para remover as
laminas no tambor, desaperte os trés parafusos de
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fixagdo com a chave de bocas. A tampa do tambor sai
juntamente com as laminas. (Fig. 6)

2. Para montar as laminas, coloque a chapa de ajuste
sem prender na chapa de acerto com os parafusos de
cabeca plana e coloque a lamina da mini-plaina na
base de medigéo, para que a extremidade de corte da
lamina esteja perfeitamente encaixada com o flanco
interior da chapa de medicé&o.

3. Coloque a chapa de acerto/chapa de ajuste na base
de medicéo, de forma a que os engates de
posicionamento da lamina da plaina na chapa de
acerto assentem no encaixe da lamina da mini-plaina,
de seguida pressione o calcanhar da chapa de ajuste
até encaixar com o lado posterior da base de medigéo
e aperte os parafusos de cabega plana.

4. E importante que a lamina encaixe totalmente com o
flanco interior da chapa de medigéo, que os engates
de posicionamento da lamina da plaina assentem no
encaixe da lamina e que o calcanhar da chapa de
ajuste esteja totalmente encaixada com o lado
posterior da base de medig&o. Verifique
cuidadosamente este alinhamento para garantir um
corte uniforme. (Fig. 7)

5. Deslize o calcanhar da chapa de ajuste no encaixe do
tambor.

6. Coloque a tampa do tambor por cima da chapa de
acerto/chapa de ajuste e aparafuse os trés parafusos
de flange sextavados, de forma exista uma folga entre

Acerto correcto

=1

Imperfeigdes na
superficie

IT\(’

o tambor e a chapa de acerto para deslizar a lamina
da mini-plaina para a posi¢do adequada. A lamina
sera posicionada pelos engates de posicionamento
da lamina da plaina na chapa de acerto.

7. O ajuste da lamina ao comprimento tera de ser
posicionado manualmente, de forma a que as
extremidades da lamina estejam afastadas e
equidistantes do alojamento num dos lados e o
suporte de metal no outro.

8. Aperte os trés parafusos de flange sextavados (com a
chave de bocas fornecida) e rode o tambor para
verificar a existéncia de folgas entre as extremidades
da lamina e o corpo da ferramenta.

9. Verifique os trés parafusos de flange sextavados para
o aperto final.

10. Repita os procedimentos 1 - 9 para a outra lamina.

Para a definigao correcta da lamina da
plaina

A superficie de plainagem ficara aspera e irregular, a ndo
ser que a lamina esteja acertada correcta e fixamente. A
lamina deve ser montada de forma a que a extremidade
de corte esteja absolutamente nivelada, ou seja, paralela
a superficie da base traseira.

Abaixo encontram-se exemplos de definigdes correctas e
incorrectas.

Embora esta vista de lado ndo a
possa mostrar, as extremidades
das laminas deslizam
perfeitamente em paralelo com a
superficie da base traseira.

Causa: Uma ou ambas as laminas
ndo possuem uma
extremidade paralela a
linha da base traseira.

Ranhuras no inicio

= ().

Ranhuras no fim

=——1F

(A) Base frontal (sapata movel)
(B) Base traseira (sapata fixa)

EN0004-1

Ligar a um aspirador

Para ferramentas com tampa de farpas (redonda)
(Fig. 8 e 9)

Quando pretender efectuar uma operagéo de plainagem
limpa, ligue um aspirador Makita a sua ferramenta, como
mostrado na figura.
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Causa: Uma ou ambas as
extremidades das laminas
nao estdo suficientemente
salientes em relacéo a
linha da base traseira.

Causa: Uma ou ambas as
extremidades das laminas
estdo demasiado salientes
em relagéo a linha da base
traseira.

Para ferramentas com tampa de farpas (nao redonda)
(Fig. 10)

Nem todos os aspiradores Makita podem ser ligados a
ferramenta com a tampa de farpas (ndo redonda).



FUNCIONAMENTO

/\PRECAUGAO:

« Segure firmemente com uma mé&o no manipulo e a
outra mao na pega do gatilho, quando trabalhar com a
ferramenta.

Accéo de plainar (Fig. 11)

Em primeiro lugar, assente a base frontal da ferramenta
na superficie da peca de trabalho, sem que as laminas
fagam qualquer contacto. Ligue e aguarde até que as
laminas atinjam a velocidade maxima. De seguida, mova
a ferramenta suavemente para a fronte. Aplique pressédo
na frente da ferramenta no inicio da plainagem e na parte
posterior no fim da plainagem. A plainagem sera mais
facil se inclinar a peca de trabalho de forma fixa, para que
possa plainar um pouco inclinado para baixo.

A velocidade e profundidade de corte determinam o tipo
de acabamento. A plaina continua a cortar a uma
velocidade que nao resulte em encravamento devido a
farpas. Para desbaste, é possivel aumentar a
profundidade de corte, embora para obter um bom
acabamento deva reduzir a profundidade de corte e
avangar a ferramenta mais lentamente.

Ranhuragem (Acessorio opcional)

(Fig. 12)

Para fazer um corte de degrau tal como o apresentado na
figura, utilize a protecgéo de escarificagéo (guia).

/N\PRECAUGAO:

« A extremidade da lamina deve ficar ligeiramente
saliente para fora (0,3 mm - 0,6 mm). Caso contrario,
normalmente ocorrem imperfeicdes e uma ranhuragem
fraca. (Fig. 13 e 14)

Desenhe uma linha de corte na pega de trabalho. Insira a

protecgao de escarificagao no orificio na frente da

ferramenta. Alinhe a extremidade da lamina com a linha

de corte. (Fig. 15)

Ajuste a protecgdo de escarificagdo até entrar em

contacto com a parte lateral da peca de trabalho, de

seguida, fixe-a apertando o parafuso.

Quando plainar, mova a ferramenta com a protecgdo de

escarificagéo encostada ao lado da peca de trabalho.

Caso contrario, podera ocorrer uma plainagem irregular.

A profundidade maxima de ranhuragem é de 20 mm.

Podera pretender acrescentar ao comprimento da

protecgao colocando um pedago adicional de madeira.

Os orificios convenientes encontram-se na protecgao

para esta finalidade.

Chanfradura (Fig. 16 e 17)

Para fazer um corte de chanfradura tal como mostrado na
figura, alinhe o encaixe “V” na base frontal com a
extremidade da peca de trabalho e faga a plainagem.

MANUTENGCAO

/N\PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
inspeccionar ou fazer a manutencao da ferramenta.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
semelhante. Podem formar-se descoloragdes,
deformagdes ou fissuras.

Afiar as laminas da plaina (apenas para
ferramenta com laminas convencionais)
(Fig. 18)

Mantenha sempre as laminas afiadas para obter o melhor
desempenho possivel. Utilize o suporte de afiamento
para remover as imperfeigdes e produzir uma
extremidade fina. (Fig. 19)

Em primeiro lugar, solte as duas porcas de orelhas no
suporte e insira as laminas (A) e (B), de forma a que
entrem em contacto com os lados (C) e (D). De seguida,
aperte as porcas de orelhas. (Fig. 20)

Coloque a pedra de amolar em agua durante 2 ou

3 minutos antes de afiar. Segure no suporte de forma a
que ambas as laminas entrem em contacto com a pedra
de amolar, para afiar ao mesmo tempo no mesmo angulo.

Substituir as escovas de carvao (Fig. 21)
Remova e verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando o desgaste atingir a marca limite.
Mantenha-as limpas para poderem deslizar no porta-
escovas. Substitua as duas ao mesmo tempo. Utilize
unicamente escovas de carvao idénticas. (Fig. 22)
Utilize uma chave de parafusos para retirar a tampa de
farpas. (Fig. 23)

Utilize uma chave de parafusos para remover as tampas
do porta-escovas. Retire as escovas usadas, coloque
umas novas e fixe as tampas do porta-escovas.

Ruido ENG905-1
O nivel de ruido ponderado A tipico determinado, de
acordo com EN60745:
Nivel de press&o sonora (L,a): 91 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Ly,): 102 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)
Use protecgao ocular.

Vibragao ENG900-1
O valor total de vibragéo (soma vector triaxial)
determinado, de acordo com EN60745:
Modo de trabalho: plainar madeira de resinosas
Emissé&o de vibragdes (ay): 2,5 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
* O valor da emissdo de vibragédo declarado foi medido
de acordo com o método de teste padrdo e pode ser
utilizado para comparar uma ferramenta com outra.
« O valor da emisséo de vibracédo declarado pode
também ser utilizado numa avaliagéo preliminar de
exposicao.

/\ Aviso:

* A emissao de vibragdo durante a utilizagéo real da
ferramenta eléctrica pode ser diferente do valor de
emissao declarado, dependendo da forma como a
ferramenta é utilizada.

« Certifique-se de que identifica medidas de seguranca,
para proteger o operador, que sdo baseadas numa
estimativa de exposicdo nas condigdes reais de
utilizagéo (tendo em conta todas as partes do ciclo de
funcionamento, como as vezes que a ferramenta é
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desligada e quando esté a trabalhar ao ralenti, além do
tempo de utilizagéo).

Apenas para paises europeus ENH101-16
Declaragao de conformidade CE
Nés, a Makita Corporation, como fabricante
responsavel, declaramos que a(s) maquina(s) Makita
seguinte(s):
Designagao da maquina:
Plaina
N°/Tipo de modelo: MT111
sao de produgdo em série e
Esta em conformidade com as directivas europeias
seguintes:

2006/42/EC
E s&o fabricadas de acordo com as normas e
documentos padronizados seguintes:

EN60745
A documentagéo técnica € mantida por:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

8.3.2012

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DANSK (Originalvejledning)

Forklaring til generel oversigt

1. Pil 16. Bagside af malebase 31. Skrue
2. Angivelse af skeeredybde 17. Maleplade 32. Kantafskarmning
3. Knap 18. Malebase 33. Ret “V"-rillen ind med kanten af
4. Laseknap/sikringsknap 19. Hevljernets styrehuller arbejdsemnet.
5. Afbryderkontakt 20. Justeringspladens bagkant 34. Slibningsholder
6. Topnagle 21. Fastgeringsplade 35. Vingemgtrik
7. Bolte 22. Malepladens indre frigangsflade ~ 36. Hgvljern (A)
8. Tromle 23. Minihgvljern 37. Havljern (B)
9. Hevljern 24. Rille i tromle 38. Side (D)
10. Tromleplade 25. Makita-stevsuger 39. Side (C)
11. Justeringsplade 26. Standard (ikke-rundt) spandeeksel 40. Slidgreense
12. Malepladens inderkant 27. Start 41, Spandeeksel
13. Heavljernets skeer 28. Slut 42. Skruetraekker
14. Skruer 29. Handtag 43. Kulholderdeeksel
15. Bagkant 30. Skeerelinje
SPECIFIKATIONER
Model MT111
Hovlbredde 82 mm
Hevldybde 3 mm
Overfalsningsdybde 20 mm
Hastighed uden belastning (min"") 18.000
Leengde i alt 390 mm
Nettovaegt 4,6 kg
Sikkerhedsklasse [@/m

» Pa grund af vores lgbende forsknings- og udviklingsprogram kan specifikationerne heri sendres uden forudgaende

varsel.
» Specifikationerne kan variere fra land til land.
* Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2003

Tilsigtet brug ENEO001-1
Maskinen er beregnet til treeathgvling.
Stremforsyning ENF002-2

Veerktejet bar kun sluttes til en stremforsyning med den
spaending, der er angivet pa maerkepladen, og det kan
kun benyttes med enkeltfaset vekselstrem. Det er dobbelt
isoleret og kan derfor ogsa sluttes til stikkontakter uden
jordforbindelse.

Generelle sikkerhedsadvarsler for
maskiner GEA010-1
& ADVARSEL Lzes alle sikkerhedsadvarsler og alle
instruktioner. Hvis De ikke folger alle advarsler og

instruktioner, kan det medfgre elektrisk stad, brand og/
eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og
instruktioner til senere reference.

SIKKERHEDSADVARSLER FOR
HQVLE GEBO010-5

1. Vent pa, at skaeret stopper, for du satter varktojet
ned. Et blottet roterende hgvljern kan komme i kontakt

med overfladen og fere til manglende kontrol over
maskinen og alvorlige skader.

Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader, da
hevljernet kan komme i kontakt med maskinens
egen ledning. Hvis der skeeres i en stramferende
ledning, kan udsatte metaldele pa maskinen blive
stremfgrende, hvorved operatgren muligvis kan fa
elektrisk stad.

Anvend skruetvinger eller en anden praktisk
metode til at fastgere og understotte
arbejdsemnet pa et solidt underlag. Hvis du holder
emnet i din hand eller mod kroppen, bliver det ustabilt,
sa du risikerer at miste kontrollen.

Der bor aldrig ligge klude, snore og lignende i
narheden af arbejdsomradet.

Undga at skaere i sem. Se efter, og fjern alle sem
fra arbejdsemnet for arbejdet.

Brug kun skarpe hevljern. Handter havljernene
yderst forsigtigt.

Sorg for, at hovljernets monteringsbolte er helt
fastspaendte, for vaerktojet tages i brug.

Hold godt fast i vaerktojet med begge hander.
Hold handerne pa afstand af roterende dele.

. Lad veaerktojet kore et stykke tid, for det benyttes

pa et arbejdsemne. Hold gje med vibreringer eller
slinger, der kan vare tegn pa en darlig montering
eller et darligt afbalanceret hovljern.
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. Serg for, at hovljernet ikke har kontakt med

arbejdsemnet, for der teendes pa kontakten.

12. Vent, til skiven nar fuld hastighed, for du skaerer.
13. Du skal altid slukke for vaerktgjet og vente pa, at
hevljernene er standset helt, for du foretager

nogen justeringer.

14. Stik aldrig fingeren ind i spanrenden. Renden kan
blive blokeret, nar vaerktojet skaerer i fugtigt trae.
Fjern spanerne med en pind.

15. Laeg ikke vaerktojet fra dig, mens det kerer. Lad
kun vaerktojet kere, mens du holder det i
handerne.

16. Skift altid begge hovljern eller daksler, da
ubalancen ellers vil give vibreringer og forkorte
vaerktojets holdbarhed.

17. Brug kun de Makita-hgvljern, der er angivet i
denne brugsanvisning.

18. Anvend altid korrekt stovmaske/

andedratsbeskyttelse til det materiale og formal,

du arbejder med.

GEM DISSE INSTRUKTIONER.

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE tryghed eller kendskab til produktet (fra
gentagen brug) fore til, at du ikke strengt overholder
sikkerhedsreglerne for det galdende produkt.
MISBRUG eller manglende overholdelse af
sikkerhedsreglerne i denne brugsanvisning kan
medfere alvorlig personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\ FORSIGTIG:

« Sorg altid for, at maskinen er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, for du justerer maskinen eller
kontrollerer dens funktion.

Indstilling af skaeredybde (Fig. 1)
For at justere skeeredybden skal du dreje pa den forreste
knap, indtil den indikerer den gnskede dybde.

Betjening af afbryderkontakt (Fig. 2)

/\ FORSIGTIG:

« Far maskinen tilsluttes, skal du altid kontrollere, at
afbryderkontakten fungerer korrekt og vender tilbage til
“OFF”-stillingen, nar du slipper den.

For maskiner med laseknap

For at starte maskinen skal du blot trykke pa
afbryderkontakten. Slip afbryderkontakten for at stoppe.
Hvis maskinen skal bruges i laengere tid ad gangen, skal
du treekke tilbage i afbryderkontakten og derefter trykke
laseknappen ind, og slippe afbryderkontakten.

Nar du vil stoppe maskinen fra den laste position, skal du
trykke afbryderkontakten helt ind og derefter slippe den.

For maskiner med sikringsknap

En sikringsknap forhindrer, at kontaktgrebet trykkes ind
ved et uheld. Maskinen startes ved at trykke
sikringsknappen ind og treekke i afbryderkontakten. Slip
afbryderkontakten for at stoppe.
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Treek ikke hardt i afbryderkontakten uden at trykke ind pa
sikringsknappen. Det kan muligvis beskadige
afbryderkontakten.

MONTERING

/\ FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at maskinen er slukket, og stikket er
taget ud af stikkontakten, far du udfgrer nogen form for
arbejde pa maskinen.

Afmontering eller montering af hevljern

/\ FORSIGTIG:

» Spaend hgvljernets monteringsbolte omhyggeligt, nar
du monterer hgvljernene pa veerktgjet. En lgs
monteringsbolt kan veere farlig. Kontroller altid, at de er
fastspaendt ordentligt.

« Handter havljernene yderst forsigtigt. Brug handsker
eller klude til at beskytte fingrene eller haenderne, nar
du fierner eller monterer havljernene.

» Anvend kun den medfglgende Makita-skruenggle til at
montere eller afmontere havljernene. Ellers kan det
fare til, at monteringsboltene bliver spaendt enten for
lgst eller for stramt. Det kan fare til personskader.

For maskiner med almindelige hevljern (Fig. 3)

For at fierne tromlens havljern skal du lgsne de tre
monteringsbolte med topngglen. Tromlepladen kommer
af sammen med hevljernene. (Fig. 4)

For at installere hgvljernene skal du ferst fierne alle
spaner og andre fremmedobjekter, der méatte sidde pa
tromlen eller havljernene. Brug havljern med samme
starrelse og vaegt, da det ellers vil fare til svingninger/
vibreringer i tromlen og dermed til en darlig afhgvling og i
sidste ende til gdeleeggelse af maskinen. (Fig. 5)

Placer hgvljernet pa malebasen, sa hevljernets skeer er
fuldsteendigt pa linje med den indvendige kant af
malepladen. Placer justeringspladen pa hgvljernet, og
tryk derefter justeringspladens bagkant ind, sa den flugter
med bagsiden af malebasen, og stram de to skruer pa
justeringspladen. Skub nu justeringspladens bagkant ind i
tromlens rille, og seet tromledzekslet pa plads henover.
Stram de tre monteringsboltene lige meget og skiftevist
med topngglen.

For maskine med minihgvljern (Fig. 3)

1. Fjern det eksisterende havljern, hvis maskinen har
veeret i brug, og renggr omhyggeligt
tromleoverfladerne og tromledaekslet. For at fierne
tromlens hgvljern skal du Igsne de tre monteringsbolte
med topngglen. Tromledaekslet kommer af sammen
med hevljernene. (Fig. 6)

2. Ved montering af hgvljernene skal du Igst fastgare
justeringspladen til fastgeringspladen med
rundhovede skruer og saette minihgvljernet pa
malerbasen, sa klingens skaerekant flugter perfekt
med malepladens indre frigangsflade.

3. Seet justeringspladen/fastgeringspladen pa
malebasen, sa havljernets styrehuller pa
fastgeringspladen hviler i minihgvljernets rille, tryk
derefter justeringspladens bagkant ind, sa den flugter
med bagsiden af malebasen, og stram de
rundhovedede skruer.

4. Det er vigtigt, at hgvljernet flugter med malepladens
indre frigangsflade, at hgvljernets styrehuller sidder i



klingens rille, og at justeringspladens bagkant flugter

med bagsiden af malebasen. Kontroller justeringen

ngje for at sikre ensformig skeering. (Fig. 7)

Saet justeringspladens bagkant ind i tromlens rille.

6. Seet tromledaekket over justeringspladen/
fastgeringspladen, og skru de tre sekskantede
flangehovedbolte i, sa der er et mellemrum mellem
tromlen og fastgeringspladen, hvor minihavljernet kan
saettes pa plads. Jernet indstilles af hgvljernets
styrehuller pa fastgeringspladen.

7. Hevljernets justering pa langs skal indstilles manuelt,
sa hevljernets ender er frilagte og lige langt fra huset
pa den ene side og metalarmen pa den anden.

8. Stram de tre sekskantede flangehovedbolte (med den
medfglgende topnagle), og drej tromlen for at

i

Korrekt indstilling
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Hak i overfladen

kontrollere, at der er frigang mellem havljernets ender
og maskinen.

9. Kontroller, at de tre sekskantede flangehovedbolte
sidder tilstraekkeligt stramt.

10. Gentag procedurerne 1-9 for det andet hgvljern.

Sadan indstilles havljernet korrekt

Den overflade, der skal hgvles, vil blive ru og ujeevn, hvis
ikke hgvljernet er indstillet korrekt og sikkert. Havljernet
skal monteres, sa skaerekanten er helt lige, det vil sige
parallel med bagendens overflade.

Nedenfor er de nogle eksempler pa korrekte og ukorrekte
indstillinger.

Selvom denne sidevisning ikke kan
vise det, ligger hgvljernenes kanter
helt parallelt med bagendens
overflade.

Arsag: Et eller begge havljerns
kanter ligger ikke parallelt
med bagendens linje.

Fugehgvling ved start

e ().

Fugehgvling til slut

E=——1F

(A) Forende (bevaegeligt faringsanslag)
(B) Bagende (stationeer fgringsanslag)

EN0004-1

Tilslutning af en stevsuger

Til maskiner med (rundt) spandaksel (Fig. 8 og 9)
Hvis du vil udfere en ren slibning, kan du tilslutte en
Makita-stavsuger til veerktajet som vist i figuren.

Til maskiner med (ikke-rundt) spandaeksel (Fig. 10)
Der kan ikke tilsluttes Makita-stgvsugere til en maskine
med (ikke-rundt) spandaeksel.

BETJENING

/\ FORSIGTIG:

* Hold maskinen fast med den ene hand pa knappen og
den anden hand pa afbryderhandtaget, nar maskinen
anvendes.

Betjening til hevling (Fig. 11)

Stil ferst maskinens forende fladt pa arbejdsemnets
overflade, uden at hgvljernene far kontakt. Teend for
maskinen, og vent pa, at hevljernene nar den maksimale
hastighed. Bevaeg derefter maskinen langsomt fremad.
Tryk forenden ned ved starten af havlingen og bagenden

O

Arsag: Et eller begge havljerns
skaer stikker ikke
tilstreekkelig frem i forhold
til bagenden.

Arsag: Et eller begge havljerns
skaer stikker for langt frem i
forhold til bagenden.

ned ved slutningen af hgvlingen. Det er nemmere at
udfere hevlingen, hvis du skraner arbejdsemnet pa en
stationaer made, sa du kan hgvle nedad.

Hevlingens hastighed og dybde bestemmer finishen.
Bjeelkehavlen hgvler ved en hastighed, der ikke vil
medfgre fastklemning af spaner. Ved mindre ngjagtig
skaering kan skeeredybden @ges, mens du skal reducere
skaeredybden og fere maskinen frem i et langsommere
tempo, hvis du gnsker en paen finish.

Overfalsningsdybde (falsning)
(ekstraudstyr) (Fig. 12)

Brug kantafskaermningen (styrepind), hvis du vil lave en
trindelt indskaering som vist i figuren.

/\ FORSIGTIG:

» Sorg for, at hovljernets skeer stikker en smule udad
(0,3 — 0,6 mm). Ellers kan det medfere hakker og et
generelt darligt falsningsresultat. (Fig. 13 og 14)

Treek en skeerelinje pa arbejdsemnet. Indsaet

kantafskeermningen i hullet foran maskinen. Saet

hegvljernets skeer pa linje med skeerelinjen. (Fig. 15)
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Juster kantafskaermningen indtil den kommer i kontakt
med siden af arbejdsemnet, og fastger den derefter ved at
spaende skruen.

Nar der hevles, skal maskinen bevaeges saledes, at
kantafskeermningen flugter med siden pa arbejdsemnet.
Ellers kan hgvlingen blive ujeevn.

Maksimal overfalsningsdybde (falsning) er 20 mm.

Du kan gere afskaermningen laengere ved at fastgare et
ekstra stykke tree. Der er placeret praktiske huller i
afskaermningen til dette formal.

Skraskeaering (Fig. 16 og 17)

Hvis du vil lave en skraskaering som vist pa figuren, skal
du justere “V’-rillen foran med kanten af arbejdsemnet og
udjeevne den.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

« Sorg altid for, at maskinen er slukket, og at stikket er
taget ud, fer du udfgrer inspektion eller
vedligeholdelse.

+ Brug aldrig benzin, benzen, fortynder, alkohol eller
lignende. Det kan muligvis medfgre misfarvning,
deformation eller revner.

Slibning af hevljernene (kun for maskiner
med almindelige jern) (Fig. 18)

Hold altid hevljernet skarpt for at opna optimal ydelse.
Brug slibningsholderen for at undga hak og lave en fin
kant. (Fig. 19)

Start med at lgsne de to vingemetrikker pa holderen og
indseet hgvljernene (A) og (B), sa de er i kontakt med
siderne (C) og (D). Stram herefter vingemgtrikkerne.
(Fig. 20)

Laeg slibestenen i vand i 2 til 3 minutter fgr slibning. Hold
holderen sa begge hgvljern er i kontakt med slibestenen
for samtidig slibning i den samme vinkel.

Udskiftning af kulbgrsterne (Fig. 21)

Tag regelmzessigt kulbgrsterne af, og efterse dem.
Udskift dem, nar de er nedslidt til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og frie til at glide i holderne. Begge
kulbgrster skal udskiftes samtidig. Brug altid kun identiske
kulbgrster. (Fig. 22)

Brug en skruetreekker til at fierne spandaekslet. (Fig. 23)
Brug en skruetreekker til at fierne kulholderdaekslerne.
Tag de udslidte kulbgrster ud, monter de nye, og fastger
kulholderdaekslerne.

Stoj ENG905-1
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN60745:
Lydtryksniveau (L,a): 91 dB (A)
Lydeffektniveau (Ly,): 102 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)
Baer horevarn.
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Vibration ENG900-1
Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN60745:
Arbejdstilstand: hgvling i bladt trae
Vibrationsemission (a,): 2,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
» Den opgivne vibrationsemissionsvaerdi er malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
bruges til at sammenligne et vaerktaj med et andet.
« Den opgivne vibrationsemissionsveerdi kan muligvis
ogsa bruges til en indledende eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske brug af
maskinen kan afvige fra den opgivne emissionsvaerdi
afhaengigt af den made, maskinen anvendes pa.

» Sorg for at bestemme sikkerhedsforanstaltninger for
beskyttelse af operatgren, som er baseret pa en
eksponeringsvurdering for brug under faktiske forhold
(hvor alle anvendelsescyklussens dele inddrages, som
f.eks. antal gange maskinen slukkes, og nar den kerer i
tomgang ud over triggertiden).

Kun for europaiske lande
EF-overensstemmelseserklaering
Vi, Makita Corporation, erklaerer som ansvarlig
producent at falgende Makita-maskine(r):
Maskinens betegnelse:
Bjeelkehavl
Modelnummer/ type: MT111
er en produktionsserie og
Overholder falgende europaiske direktiver:
2006/42/EF
Og er produceret i overensstemmelse med fglgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentation findes hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

ENH101-16

8.3.2012

Perm

Tomoyasu Kato
Direkter
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



EAAHNIKA (MpwTtoyeveig 0dnyigg)

Meprypaen yevikig dyng

1. Aeiktng 16. Miow mAeupd TG Baong petpnt  30. [papun KOTAg
2. 'Evdeign BaBoug KoTAg 17. TAGKa peTPNTA 31. Bida
3.  KoupTri 18. Bdon petpnth 32. Odnydg dkpou
4.  Koupti aoc@dhiong/Kouptri 19. TAwTTideg evromopoU payaipiol  33. EuBuypappioTte TNV eykoTmh
KAEIBWPATOG TAGvNg oxAMaTOG “V” e To dKpo Tou
5. ZkavddAn di1akoTITNG 20. Prépva pubuIgopEVNG TTAGKAG TEPOYiou epyaociag.
6. ZwAnNvwTo KAEIST 21. NMAdka ouykpdTtnong 34. YTodoxr akoviopatog
7.  MrtouAdvia 22. EowtepikA TAEUpd TNG TTAGKAG 35. Magipad metaholda
8. Tupmavo ueTPNTA 36. Maxaipi (A)
9.  Maxaip! TAGvng 23. Mikp6 poaxaipt TTAdvng 37. Maxaipi (B)
10. MAdka TupTr@dvou 24. Auldkwon TUPTTGvou 38. MAeupd (A)
11. PuBuigépevn TTAGKa 25. ZkouTra avappoéenong Makita 39. MAeupa ()
12. EowTtepikd Gkpo TnG TTAAKAG 26. Kavovikd (un-oTpoyyuld) kdAuppa 40. ‘Evdeign opiou
JETPNTA BpauopdTwy 41, Kd&Auppa Bpauopdtwy
13. Akpo paxaipiol 27. ApxnA 42. Kartoapiodl
14. Bideg 28. Téhog 43. Kamdki 8Qkng WAKTpag
15. ®répva 29. XepoUAi
NPOAIArPA®ES
MovTtéAho MT111
MAd&Tog TTAaviopaTtog 82 mm
Bd&Bog AaviopaTtog 3 mm
Bd&bog auAakiwyv 20 mm
TayxotnTa xwpeig eoptio (min) 18.000
OAIK6 prkog 390 mm
Ka8apo Bapog 4,6 kg
Tégn aocedAciag [@/m

* AGyw TOU GUVEXOUEVOU TTPOYPAUNOTOG TTOU EQAPHOLOUNE YIa £PEUVA KAl AVATITUEN, TO TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKG OTO
TTaPOV EVTUTTO UTTOKEIVTaI O aAAayR Xwpig TTpogIdoTToinan.

*  Ta TeEXVIKG XapaKTNPIOTIKG evOEXETAI Va dla@EéPOuV avaloya Pe TN Xwpa.

* Bdpog olpewva pe T diadikaaia EPTA 01/2003

Mpoopigopevn xprion

To epyaAeio TTpoopileTal yia TTAGvioPa {UAou.

HAekTpIKA TTapoxn

ENECO-1 QPUAAGETE OAEG TIG
TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0dnyieg
ENFoo22 IO MEAAOVTIKA ava@opd.

To epyaAeio TIPETTEI va OUVOEETAI HOVO O NAEKTPIKN

TTapoxr TnG idlag Tdong PE QUTAV TTOU avaypAageTal oTNV
TNVAKi®O OVOUACTIKWY TIHWY Kal UTTOPEi va AEITOUpYHTE
HOVO pe evOAAAOOOuEVO HOVOPOOIKS pelpa. Ta epyaAcia

MPOEIAONOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
A THN MNAANH GEBO10-5

auTG S1aBETOUVY BITTAN HOVWOT KAl GUVETIWG HTTOPOUV VOl 1. MepIPEVETE VA CTAUATATEI O KOTITNG TIPIV QI OETE

auvdeBouv pe TTPICeg Xwpig yeiwon.

levikég MposgidotroifRoelg

Ao@aAeiag Tou HAekTpikoU

EpyaAcgiou

/\ NMPOEIAOMOIHEH AlaBéoTe SAeg Tig

POoEISOTTOINCEIS aoPaAgiag Kal OAEG TIG 0dnyieg. Av
Oev akoAouBnoeTe OAEG TIG TTPOEIDOTTOINCEIG Kal TIG
odnyieg, utrdpxel Kivduvog nAekTpoTTAngiag, TTupkayidg ry/

KOl 0oBapoU TPAUNATICUOU.

KATW TO £pyaAgio. Evag ekTeBeINéEVOG KOPTNG PTTOPET
Va EUTTAOKE OTNV ETTIPAVEIR 0dNYWVTaAG o€ TTIBavA
ATTWAEIQ TOU EAEYXOU Kal OBAPO TPAUUATIOUO.

2. KpartnoTe 10 NAEKTPIKO EPYaAEio HOVO ATTO TIG
HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG, ETTEIS O KOPTNG UTTOPET
va £pBel o€ eTagn pe To BIk6 Tou KaAwdio. Mg Tnv
KOTTT) EVOG NAEKTPOPOPOU KaAwdiou, Ta eKTEBEINEVA
METOAAIKG péPn Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou Ba yivouv Ki
auTtd NAEKTPOPSPA Kal PTTOPET va TTPOKANOEi
nAekTpOTTANGia OTO XEIPIOTH.

3. Na XpnoIgoTTroIEiTE CPIYKTAPEG 1 KATTOI0 GAAO
TPAKTIKO PEOO VIO VA ao@AAIJETE Kal va OTNPIETE
TO TEPAXIO EPYNOiOG O€ pIa OTABEPH TTAATPOPHA.
Av KpaTdTe TO TEUAXIO EPYATiag YE TO XEPI 0OG 1
£TTAVW OTO OWHA 00G, Ba gival aoTabEéG Kal PTTopEi va
XAOETE TOV €AEYXO.

GEA010-1
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4. Aev TTPETTEI VO OQVETE TTOTE KOUPEAIQ, TTAVIA,
VAMATA, OKOIVIA KAl TTapOUOIa AVTIKEIMEVA YPW
aT1rd TNV TEPIOXN EPYATiag.

5. Na amro@eUuyeTe TNV KO Kap@iwyv. Mpiv amré 1n
AgIToupyia, va eAEyXETE AV UTTAPXOUV KAPPIA OTO
TEPAXIO EPYOTIAg KAl VA TO APAIPEITE OAa av
UTTAPXOUV.

6. Na xpnoipotrolgite poévo aixunpd payaipia. Na
XEIPIleOTE TA paxAipia TTOAU TTPOCTEKTIKG.

7. BeBaiwBeiTe OTI T PTTOUAOVIA TOTTOBETNONG
HaxaIpIwy gival KaAd o@Iydéva TTPIV aTTo Tn
AgiToupyia.

8. Na kpartdre To epyaAeio yepd Kol pe Ta d0o xépia.

9. Mnv mAnoI14ageTe Ta X€PIA 0AG OTA
TEPICTPEPOMEVA UEPN.

10. MpiIv XpNOIUOTTOINCETE TO EPYOAEio O€ éva
TPAYMATIKO TEPMAXIO EPYATING, VO TO OPIVETE VA
AeiToupyei yia Aiyn wpa. Na mpooéxeTe yia
dovioeig N KIVAOEIG TTou Ba pIropoucav va
utrodei§ouv Kakn ToTroB£éTnoN 1 KaKA I00pPOTTNON
TOu paxaipiou.

11. Na BeBaitwveaTe 6T 0 Siokog Sev aKOUUTTd TO
TEPAXIO EPYATIAG TIPIV EVEPYOTTOIEITE TO SIAKOTITN
AeiToupyiag.

12. Nepipévere €wg 6TOU O BioKOG PTACEI TNV TTARPN
TOXUTNTA TOU TIPIV KOWETE.

13. Npiv amré omoladnTroTe pUBUION, TTAVTOTE VA
OBAVETE TO EpyaAEio KAl va TTEPINEVETE Va
OTOPOTAOOUV VA KIVOUVTAI EVTEAWG TA paxaipia.

14. Mn Badete moTé TO SAKTUAS OOG OTOV AYWYO Yid T
8pavouarta. O aywyog ptropei va @pdger oTav
KOBeTe vwTré §UAO. KabBapioTe Ta Bpalouara pe
Hia §UAIvn papdo.

15. Mnv a@nvete To epyaleio og Aeitoupyia. To
epyaAeio pérel va BpiokeTal o€ AsiToupyia povo
OTav TO KPOTATE.

16. Na aAAGdeTe TavTa Kol Ta SUo paxaipia i
KOAUPHOTO OTO TOPTTAVO, SIAPOPETIKG N
TPOKUTITOUCO a0TABEI0 Ba TTpOoKaAéTEl Bovnon
Kal ouvTopEUon TG JwNG Tou epyalgiou.

17. Na xpnoigoTrolgite poévo paxaipia tng Makita ou
KaBopifovTal oTO EYXEIPISIO AUTO.

18. Na XpnOIMOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOCWTTISA KATA TNG
OKOVNG | AVATIVEUCTHPA TToU €ival KATAAANAa yia
TO UAIKO KaI TNV EQAPHOYN CAG.

OYAAZTE AYTEZ TIZ OAHrlIEZ.

A MPOEIAOMOIHZH:

MHN emiTpéyete oTn BOAIKOTNTA | OTNV £§OIKEIWON
0ag ME TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTHBNKE aTrd
€maveiAnupévn Xpon) va avTiKaTaoTACEl TRV
auoTnpen TTPOCHAWGCN OTOUG KAVOVEG OTPAAEING TOU
€V AGyw TTpoiovTog.

H AANOAZIMENH XPHZH 1 n apéAeia va
aKOAOUBOETE TOUG KAVOVEG ATPAAEIOG TTOU
SIaTUTTVOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPISI0 0BNYIWV UTTOPET
Vo TTPOKAAETEI COBAPO TTPOCWITIKO TPOUUATIONO.
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NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

/\ NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO EPyaAEio eival oBnoTd
Kal aTToouVvOEedEPEVO aTTd TO NAEKTPIKG peda TTPIV
puBpioeTe A eAEyEeTe KATTOIO AgITOUpPYiQ TOU.

PUBuion Badoug kotrig (Eik. 1)

MNa va pubuioeTe T0 BAOOG KOTIAG, TTEPICTPEWETE TO
MTTPOOTIVO KOUNTT €wg 6TOU 0 BeikTNG O€ifel To emBOUPNTS
Ba&bog.

Apdaon diakémrTn (EIK. 2)

/\ NPOZOXH:

* [lpiv ouvdéeTe TO epyaAEio, TTAVTOTE va EAEYXETE OTI N
OKavOAAN-O10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKG Kal
emMoTPEQPEl 0N Béon “OFF” éTav TNV a@rVeTe.

MNa epyaAeio pe KoupTri ac@daiiong

MNa va ekivoeTe To epyaAeio, amAd TpaBASTE TN
oKaveAANn-d1akATITNG. Na va OTAPOTACETE TO EPYAAEiO,
a@ACTE TN oKavOAAN-dIaKATITNG.

MNa ouvexduevn Aeitoupyia, TpaBAgTe TN oKAVOAAN-
OIOKOTITN KAl KATOTTIV OTIPWETE TO KOUPTTi ao@AAIoNG Kal
eAeuBePWOTE TN OKAVOAAN dIAKOTITN.

MNa va BydAete To epyaleio atrd Tnv kKAeIdwuévn Béon,
TpaBnAgTE TTANPWG TN OKaAVOAAN-JIaKATITNG KAl KATOTTIV
aQnoTE TNV.

Mo epyaleio pe KOUpTTi KAEIGWHATOG

MNa va pnv TpaBiétal n okavdaAn-d1akdTITNG Katd AGBog,
TTapéxeTal éva KOUTT KAEIBWwaToG. MNa va §eIvATETE TN
AeiToupyia Tou epyaAgiou, TTIECTE TO KOUNTTT KAEIBWHPATOG
Kol TPaBAgTE TO dIAKATITN TauTdXPova. Ma va OTAUATACETE
TO epYOAEio, apraTe TN OKAVOAAN-BIOKOTITNG.

Mnv TpaBngeTe duvatd Tn okavddAn SIaKOTITNG XWPIG va
TNECETE TO KOUPTTI a0@AANIoNg. MTTOpPET va TTPOKOAETEI TO
oTrdaipo Tou dIaKOTITN.

2YNAPMOAOI'HZH

/\ NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTE OTI TO EPyaAEio eival oBnoTd
Kal aTToouVvOEedEPEVO aTTd TO NAEKTPIKG peda TTPIV
EKTEAEOETE OTTOIABNTTOTE EPYQTia O€ QUTO.

A@aipeon f TOTOBETNON TWV HAXAIPIWYV
NG TAAvVNg

/\ NPOZOXH:

*  X@igTe TTPOOEKTIKG TO UTTOUAGVIO TOTTOBETNONG
Haxaipiwv 6Tav GUVOEETE Ta paxaipia 1o EPyaAEio.
‘Eva xahapd TOTToBeTNUEVO PITTOUAGVI ITTOPET Va gival
€TMIKiVOUVO. Na eAEyxETE TTAVTA Qv QUTA €ival o@IyPéva
UE aopdAeia.

* Na xeIpifeoTe Ta paxaipia TTOAU TTPOCEKTIKG.
XpnoiyotroinaTe yavTia  dxpnoTa Tavid yia va
TIpooTaTEUOETE Ta DAXTUAD A Ta XEPIa Oag OTav
AQAIPEITE 1} TOTTOBETEITE T HaXAiPIA.

* Na xpnoiyotroigite pévo 1o TTapeXOUEVO AAEV TNG
Makita yia va agaipeite i va TOTTOBETEITE Ta paxaipia.
Av dgev TO KAVETE QUTO, UTTOPET va ETTEADEI WG
aTToTéEAETHA TO UTTEPBOAIKS ) QVETTAPKEG TPIEINO TwV
UTTOUAOVIWV TOTTOBETNONG. AUTO PTTOPET VO TTPOKAAECE!
TPAUNATIONO.



MNa gpyaAeio pe oupartika paxaipia wAdvng (Eik. 3)
MNa va agaipéoete Ta paxaipia amé 1o TUPTTAvO,
£eBIOWOTE Ta TPiO PTTOUAGVI TOTTOBETNONG YE TO
owAnvwTo KAEIBi. H TTAGKa Tou TUpTTGVOU Byaivel padi ue
Ta paxaipia. (Eik. 4)

MNa va ToroBeTACETE Ta paxaipia, kabapioTe TTPWTA OAa
Ta Opavopata f Ta EEva UAIKG TTou UTTApXOUV
TIPOOKOAANUEVO OTO TUPTTOVO i} OTA paXaipIa.
XpnaoiyoTToINaTe payaipia Twv idiwv dIacTACEWY Kal Tou
idlou Bdapoug, eI8GAWG Ba TTpokAnBouv Kpadaopoi/
dovAoeIg aTo TUPTIAVO, TTOU Ba €X0UV WG ATTOTEAETHA TNV
kakA dpdaon TG TTAGvVNG Kai TEAIKG TNV KATAOTPOPr) TOU
epyaAeiou. (Eik. 5)

TomoBeTACTE TO Payaipl aTn BACN PETPNTH WOTE TO AKPO
TOU paxaIpIoU va gival TEAEIO EUBUYPOPMIOUEVO UE TO
E0WTEPIKO AKPO TNG TTAGKAG PETPNTH. TOTTOBETAGTE TN
pPUBUIOUEVN TTAGKA OTO HaXQiP! KOl KATOTTIV TTIECTE ATTAG
™ @TéEPVA TNG PUBNICOPEVNG TTAGKAG WOTE Va gival
euBuypappiopévn PE TNV oW TTAEUPA TNG BACNG PETPNTA
Kol oQigTe TIG BUO Bideg 0N puBUICOUEVN TTAdKA. Twpa
oANigBnoTe Tn TéPva TNG puBuI{OuEVNG TTAGKAG OTHV
€YKOTIH) TUMTTAVOU Kal KATOTTIV TOTTOBETAGTE TO KAAUUMA
TUPTTAvou eTTavw TNG. Z@igTe Ta Tpia PTTOUAGVIa
TOTTOBETNONG OPOIGUOPPA Kal EVOAAGE UE TO CWANVWTO
KAEIDi.

MNa gpyaAeio pe pikpd paxaipia wAdvng (Eik. 3)

1. AQ@aipéoTe TO UTTAPYOV Haxdaipl, av TO EpyaAEio
BplokoTav o€ xprion, Kol KaBapioTe TTIPOTEKTIKA TIG
ETMPAVEIEG TOU TUUTTAVOU KOI TO KAAUPUA TUMTTAVOU.
lNa va agaipéoete Ta paxaipia amd 1o TOPTTavo,
&ePIdwOoTE Ta Tpia PTTOUASGVIa TOTTOBETNONG PE TO
owANVWTO KAEISi. To KGAUpPa Tou TupTTavou Byaivel
padi ye Ta paxaipia. (Eik. 6)

2. Ta va TOTToBETACETE Ta POXaipIa, TTPOCAPUOOTE
Xahapd Tn pubuIgdpEvn TTAGKA OTNV TTAGKO
OuUYKPATNONG UE TIG BidEG KEPAARG KAl TOTTOBETAGTE TO
HIKPO paxaipl TTAGvNG aTn BAon HETPNTH WOTE TO AKPO
KOTTAG TOU payaipioU va eival TEAEIO EUBUYPAPMITUEVO
HE TNV EOWTEPIKN TTAEUPE TNG TTAGKAG PETPNTH.

3. PuBpioTe TN pubpIfduEvn TTAGKA/TTAGKA GUYKPATNONG
oTn Baon PETPNTH WOTE O YAWTTIOEG EVTOTTIONOU TOU
paxaipiou TTAdvng oTnv TTAGKa OUYKPATNONG va
QKOUUTTOUV OTNV EYKOTIT| TOU MIKPOU paXaIpioU
TIAGVNG Kal KOTOTTIV TTIECTE TIPOG TA PHECT TN PTEPVA
NG PUBMICOEVNG TTAGKOG WOTE VO EUBUYPOUMIOTE PE
TNV Tiow TAEUPd TNG BAONG METPNTA KAl OPIETE TIG
Bideg KePAARG.

4. Eival onuavtikd 10 paxaipl va edpdadel
€UBUYPONUIOUEVO PE TNV ECWTEPIKN TTAEUPE TNG
TIAGKQG PETPNTH, O YAWTTIOEG EVTOTTIGUOU TOU
dayaipiol TTAGvNng va £dpAafouv aTnV £YKOTTA
dayaipiou kai n eTépva TNG pubuIfdpevng TTAGKAG va
eival euBuypappiopévn pe TNV TTiow TTAEUpd TNG Baong
peTPNTA. EAEYETE QUTA TNV EUBUYPAUMICT TTPOCEKTIKG
yia va e§ao@alioeTe opoidpopen kotm. (Eik. 7)

5. OANigBnoTe TN QTéPVa TNG PUBUICOEVNG TTAGKAG OTNV
€YKOTIF) TOU TUPTTAVOU.

6. PuBuioTe 10 KAAUPPA TUPTTAVOU TTAVW aTTé TN
puUBNIZOpEVN TTAGKA/TTAGKO OUYKPATNONG Kal BIBWOTE
Ta Tpia £§aywvikG uTTouAdvia pe KeQaAR QAGvTLag
WOTE Va UTTAPXE! £va dIGKEVO PETAEU TOU TUPTTEVOU
Kal TG TTAAKAG OUYKPATNONG yia va oAioBaivel TO
HIKpS payaipl TTAdvng otn Béon Tou. To paxaip! Ba

9.

10.

ToTToBETEITON OTTS TIG YAWTTIOEG EVTOTTIGUOU TOU
paxaipiol TAGvNg oTnv TTAGKa OUYKPAETNONG.

H katd prikog pubpion Tou payaipiol Ba XpeIaoTel va
TIPAyUaTOTTOINGEN XEIPOKIiVNTA WOTE TA GKPA TOU
JayaipioU va gival eEAeUBepa Kal ICATTEXOVTA ATTO TO
TrEPIBANUO OTN Yia TTAEUPA Kal ATTO TO HETAAAIKO
Bpaxiova otnv GAAN TTAEUpa.

2@igTe Ta TPIO ECAYWVIKA ITTOUAGVIO PE KEPOAR
@AGvTZaG (e TO CWANVWTO KAEIBI) Kl TIEPIOTPEYTE TO
TUPTTOVO YIa va EAEYEETE TIG ATTOOTACEIG PETAEU TWV
AKPWYV TOU payaipioU Kal Tou KUpiou GWUaTog Tou
epyaAeiou.

EAéyére GO0 o@iypéva givar TEAIKG Ta Tpia e§aywVIKA
UTTOUAGVIO TNG KEPAANG PAAVTLaG.

EmravahaBete i diadikaoieg 1 éwg 9 yia To dAAo
yaxaipl.

Mo Tn cwoTA pUBUIoNH TOU paxaIpIoU
mwAdvNg

H em@aveia TAaviopatdg oag Ba gival okAnpr Kai
avopoIduop@n, EKTOG av TO paxaip! gival pubuicuévo
OwOoTd Kal uE aoPAAeia. To paxaipl TTPETTEl va
TOTTOBETNOEI WOTE TO AKPO KOTTAG va gival atréAuTa
emiedo, dnAadn TapdAAnAo oTnv em@AveIa TNG oW
Baong.

MapakdTtw divovtal opigpéva TTapadeiypata KATGAANAwY
KOl aKaT@AANAWYV puBuioewv.
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ZwoTA pubuion

=15

Xapayég otnv
eTmPAavela

IT\(’

MoapdT dev arreikovifovtal o AUTAV
TNV AQyIa 6yn, Ta AKpa Twv
HoxaIpIwV KivouvTal TEAEIwG
TTapaAAnAa oTnv €TTIQAvEIa TNG
Tiow Baong.

Armia:  ‘Eva fj Ta 800 paxaipia dev
£€XOUV TO GKPO TOUG
TTap&AANAOC 0T Ypauun
NG Tiow BAong.

Evrtopn otnv apxni

= ().

EvTopn oTo 1éA0g

(A \

=——1F

(A) MTrpoaoTivi Baon (Kivnto TréAua)
(B) Niow Baon (Akivnto TéAua)

EN0004-1

20vdeon o€ OKOUTTa avappopnong

MNa gpyaAcia pe (oTPoyyuAd) KGAUPpa BpauoudTWY
(Eik. 8 ka1 9)

Otav BéAeTe va ekTeAETETE Epyaaieg TTAaviopaTog kabapd,
ouvdEaTe TNV okoUTra avappoenong Makita ato epyaAeio
0ag OTTwG dEIXVETaI OTNV EIKOVA.

MNa gpyaAeia pe (UN- OTPOYYUAS) KGAuppa
8pauopdrwv (Eik. 10)

H otmroiadriroTe okoUTa avappdenong Makita dev ptropei
va ouvdebei 0To epyaleio Pe TO (UN-OTPOYYUAS) KGAuppa
OpauoudTwy.

AEITOYPTIA

/\ NPOZOXH:

« Katd tnv xpron Tou epyaAgiou KPATAOTE TO EPYOAEiO
YEPG pE TO €va XEPI OTO KOUUTTI Kail To GAAO XEpI OTO
XEPOUAI BIAKOTITNG.

AgiToupyia mAavioparog (Eik. 11)

MpwTa, aKOUPTTAOTE TNV PTTPOCTIVH BAon Tou epyaAeiou
€TTAVW OTNV ETTIQAVEIT TOU TEPAXIOU EPYOTIag XwPig va
£€pyovTal Ta paxaipia og eragn. Evepyotroinote 1o
epyaAeio Kal TTEPIYEVETE EWG GTOU TO Paxaipia va
QATTOKTAOOUV TNV TTARPN TaxuTnTd Toug. Katotiv, KIvioTe
TO EPYOAEIO OIyG-01yd UTTPOG T UTTPOOTA. ACKAOTE TTiETN
OTO MTTPOCTIVO THAMA TOU EpyaAgiou aTnV apXn Tou
TTAQVIOPATOG KOl OTO TTHOW PEPOG OTO TEAOG TOU
TAaviopatog. To TTAGviopa Ba gival eukoAdTEPO av
OWOoETE KAioN OTO TEPAXIO EPyaAaTiag PE akivnTo TPATTO,
WOTE va TTAQVICETE KATTWG KATNPOPIKA.

H taxutnTta kai 1o Ba60og koTrAg kabopifouv To €id0g Tou
TEAEIWPATOG. H NAeKTPIKA TTAGVN ouveXiCel va KOBEI PE
TaxuTnTa ou dev Ba £XEl WG OTTOTEAETUA TNV EUTTAOKA
Aoyw Twv BpauapdTwy. MNa Tpodxeipn Ko, To BEB0G TNG
KOTINAG PTTOPEi va augnBei, evw yia éva KaAod TeAgiwpa Ba
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Armia:  ‘Eva i kai Ta 800 akpa Twv
paxaipiwy dev TTPOEEEXOUV
QPKETA O€ OXEON PE TN
ypappr g Tmow Bdong.

Armia:  ‘Eva A kai Ta 800 dkpa Twv
Haxaipiwy TTPOESEXOUV
TTOAU O€ oxéon YE TN
ypappr| TG Tmow Baong.

TIPETTEI VO PEIWOETE TO BABOG KOTTAG Kal VO TTPOWBEiTE TO
gpyaAeio 1o apyad.

Anpioupyia aulakiwyv (évwon PE YKIVIOIE)
(MpoaipeTikd e§dpTnHa) (Eik. 12)

Mo va KAVETE pIo BNUATIKE KOTTH OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV
€IKOVA, XPNOIMOTIOINGTE TOV 00NY6 AKPou (Kavovag
odrynong).

/\ NPOzOXH:

* To akpo paxaipiol TTPETTEI va TTPOEEEXEN Aiyo TTpOG Ta
£¢w (0,3 mm - 0,6 mm). EidaAwG, Ba TTpokUyouv
Xapay£g Kal yevikd kakn dnuioupyia auAakiwv. (Eik. 13
ka1 14)

2XedIAOTE pIa YPAUN KOTTHG OTO TEPAXIO EPYOTiag.

ToTmoBeTAGTE TOV 08NYS AKPOU OTNV OTT) TNV TTPOCOYN

Tou epyaAeiou. EuBuypappioTe To Gkpo payaipiol Pe Tn

ypaupn kotAg. (Eik. 15)

PuBpioTe Tov 0dnyo dkpou £wg 6Tou £pBel oE ETTAPRA HE

TNV TTAEUPA TOU TEUAYIOU EPYACIOG KAl OTN CUVEXEIQ,

oTaBePOTIOINOTE TOV OPiyyovTag Tn Bida.

Katd 1o Adviopa, KIVAOTE To £pyaAgio pe Tov odnyo

GKPOU EUBUYPAPUICHEVO PE TO TTAQIVO PEPOG TOU TEPAYIOU

epyaciag. EISGAwG, ptropei va TpokUWel avouoidpopeo

TAGvIOuQ.

To péyiaTo BaBog dnuioupyiag AUAAKIWY (Evwon e

YKIvioId) eival 20 mm.

Evdexopévwg va eMOBUEITE va QUEHOETE TO PAKOG TOU

0odnyoU TTPOCaPTWVTAG Eva TTPOCOETO KOPMATI EUAoU. MNa

TO OKOTT® auTd TTapEXOvVTal BOAIKEG OTTEG OTOV 0dNYO.

Fwviotopn (Eik. 16 ka1 17)

MNa va KAVETE Yo ywVIoTOPA OTTWG aTTEIKOVigeTal aTNV
€IKOVA, EUBUYPAUMIOTE TNV EYKOTTA OXAMATOG “V” 0TV
uTTPOOTIVH BAoN pE TO AKPO TOU TEPAXiOU Epyaaiag Kai
TTAavioTe.



ZYNTHPHZH

/\ NPOZOXH:

* Na BeBaiveaTe TavToTe OTI TO EpyaAEio gival oBnoTd
KOl aTTOoUVOEDEPEVO ATTO TO NAEKTPIKO Pl TTPIV
EKTEAEOETE OTTOIADNTTOTE EPYaTia EAEyXOU |
guvTAPNONG 0€ auTd.

* Mnv xpnoipotroifoeTe Bevdivn, BEVIOAN, dIGAUTIKO,
aAkoOAn f K&TI TTapépolo. Mropei va TTpokAnBei
QATTOXPWHATIOUOG, TTAPAUOPPWAN 1) PWYHEG.

AKOVIOHA TWV paxalpiwV TTAAVNG (M6Vo
yia epyaAgio pe cuuBaTikd payaipia)
(Eik. 18)

Na diaTnpeiTe TTAVTA TO HOXQAipIa 0OG AIXUNPG Yia va EXETE
TN BEATIOTN duvarh ammédoaon. XpnoIPOTIoINGTE TOV
UTTOBOXEQ AKOVIOUATOG YIO VO aPAIPECETE XAPAYEG KAl Val
TTapAayeTe £va opaAd dkpo. (Eik. 19)

MpwTta, xaAapwoTe Ta dUo TagIuadia eTaholda oTov
uTTodoXEQ Kal EI0AYETE Ta payaipia (A) kal (B), woTe va
£pyovtal o€ emar] pe Tig TTAeupég (M) kai (A). Katdy,
agigTe Ta TTagIpadia TeTaAouda. (Eik. 20)

BuBioTe TNV TéTPa akoviopaTtog o€ vepod yia 2 i} 3 AeTTd
TIPIV o116 TO aKOVIoUd. KpaTAOTE TOV UTTOBOXEQ WATE Kal
Ta 500 POXAipIa va £PXOVTal OE ETTAPH UE TNV TIETPA
aKoviopaTog yia TautéXpovo akévioua oTnyv idia ywvia.

AAAayn kapBouvakiwy (Eik. 21)

Na agaipeite kal va eEAEyXETE TAKTIKA Ta kapBouvdkia. Na
avTIKaBIoTATE Ta KapBoUVAaKIa 6Tav £Xouv GBapei Ewg TNV
£voeIgn Tou opiou. Na Siatnpeite Ta KapBouvakia kaBapd
kal eAeUBepa yia va YNIGTpoUv oTIG uTTodOoXEG. MpéTTel va
aAadgeTe Tautdxpova Kail Ta dUo kapPouvdkia. Na
XPNOIPOTIOIEiTE pOVO KapPouvakia idlou Tutrou. (Eik. 22)
XpnoiyoTroinoTe éva KatoaBidl yia va apaipéCETE TO
KGAuppa Bpauvopdrtwy. (Eik. 23)

Me 1n BonBeia evog katoafidiol, BydATe Ta KaTTaKia
0nRKNnG WAKTpaG. ByaATe Ta pBappéva kapBouvdkia,
TOTTOBETATTE TA KAIVOUPYIO KOl GOPAAIOTE TA KATTAKIO
BnKNng WiKTpag.

©6pupog ENG905-1
To olvnBeg oTaBuiopévo eTTiredo BopuPou TTou Exel
kaBopioTei oUppwva pe Tnv EN60745:
Emiredo nxnmikng Trieong (Lya): 91 dB (A)
ETriTredo nxnTikAg 10006 (Lwa): 102 dB (A)
ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)
Na popdre wToaoTidES.

Aoévnon ENG900-1

H ouvoAikr Tigf d6vnong (diavuopaTiké aBpoioua TPIWV

agovwv) Trou €xel kaBopioTei auppwva pe TNV EN60745:

KardoTtaon Asitoupyiag: TAGviopa paAakng §uAeiag
EkTrouTrA 86vnong (ap): 2,5 m/s?
ABeBatdtnTa (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* H dnAwBeioa TP Twv TTaPAYOUEVWY KPADATHWY EXEI
KOTOPETPNOEI CUPPWVA PE TNV TUTTOTTOINUEVN PEBOSO
doKiyaagiag Kal UTTopei va xpnaoipoTroindei yia Tnv
ouUykpIon £vOg epyaAeiou pe £va dAAo.

* H dnAwBeioa Tipn Twv TTapayouEVWY KPAdATHWY
UTTOpEI €TTIONG VO XPNOIMOTIOINGET yIa pia
TIPOKATOPKTIKA a&loAdyNnan TnNG ékBeong oToug
Kpadaopoug.

A MPOEIAOMOIHZH:

* H exTrouTrA Kpadaouwy KaTtd Tn dIGPKEIa TNG
TIPAYHATIKAG XPONG TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU PTTOPET
va dia@épel atrd Tn dNAWOEITA TIUR TWV EKTTOPTTWY,
avaAoya e Tov TPOTTO JE TOV OTTOI0 XPNOIMOTTOIEITAI TO
epyaAeio.

* ®povrioTe va AdBeTe Ta PETPA ATPAAEiag TTou
aTraITodvTal yia TNV TTPOCTACIA TOU XPAOTN TTOU
Baocifovral o€ pia ekTipnon Tng ékBeong o€
TIpayHaTIKEG oUVORKES Xprong (AapBdavovtag utrdywn
O6Aa Ta pépn Tou KUKAOU AgiToupyiag, 6TTwG ival ol
TIEPITITWOEIG KOTA TIG OTTOIEG TO £PYaAEio gival
QATTEVEPYOTTOINUEVO Kal OTAV AEITOUPYET OTO pEAQVTI
ETTITTPOCOETWG TOU XPOVOU KATA TOV OTTOi0 TO pyaAgio
Bpioketal o€ xprion).

MNa EupwTraikég xwpeg povo
EK - AjAwon cupuépewong
H Etaipia Makita wg urelBuvog KOTAOKEUAOTAG,
SnAwvel 671 TO TTapakdTw pnxavnua(-ra) Tng Makita:
Ovopagia unxavApaTog:
HAekTpIKA TTAGVN
Ap. Movtéhou/ Tutrog: MT111
aTtroTeAEl TTapaywyn o€ oeIpd Kal
ZupHOPPWVETAI ME TNV ak6Aoudn Eupwraiki Odnyia:
2006/42/EK
Kai kataokeudeTal GUP@WVa PE TO TTOPAKATW TTPATUTIO 1
TUTTOTTOINMEVO £YYPOQO:
EN60745
Ta texvIKa €yypaga diatnpolvTal atrd:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

ENH101-16

8.3.2012

e

Tomoyasu Kato
AiguBuvTig
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

Genel goriiniim

1. lIbre 16. Mesnet tabaninin arka tarafi 31. Vida

2. Kesme derinligi gostergesi 17. Mesnet levhasi 32. Kenar mesnedi

3. Ayar digmesi 18. Mesnet tabani 33. “V”olugunuigpargasinin kenarina

4. Kilitteme digmesi/Calisma kilidi 19. Planya bigagi tespit tirnaklari hizalayin.
digmesi 20. Ayar levhasinin topuk kismi 34. Bileme yuvasi

5. Agma/kapama digmesi 21. Oturma levhasi 35. Kelebek somun

6. Lokma anahtari 22. Mesnet levhasinin i¢ yuvasi 36. Bigak (A)

7. Civatalar 23. Mini planya bigagi 37. Bigak (B)

8. Tabla 24. Tabla yuvasi 38. Yan taraf (D)

9. Planya bigagi 25. Makita elektrik supurgesi 39. Yan taraf (C)

10. Tabla levhasi 26. Standart (yuvarlak olmayan) talas 40. Sinir gizgisi

11. Ayar levhasi kapagi 41. Talas kapagi

12. Mesnet levhasinin i¢ kenari 27. Baslangic 42. Tornavida
13. Bigak kenari 28. Bitis 43. Firga yuvasi kapagi
14. Vidalar 29. Kol
15. Topuk 30. Kesim gizgisi
TEKNIK OZELLIKLER
Model MT111
Planya genisligi 82 mm
Planya derinligi 3 mm
Ahsap kesme derinligi 20 mm
Yiiksiiz devir (dak™) 18.000
Toplam uzunluk 390 mm
Net agirhk 4,6 kg
Guvenlik sinifi [@/m

« Sirekli yapilan aragtirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin degistirilebilir.

+ Ozellikler {ilkeden {ilkeye farkliliklar gésterebilir.
« EPTA Prosedura 01/2003 uyarinca agirlik

Amaglanan kullanim ENEO001-1
Bu makine ahsap malzemede planya isleri igin
tasarlanmistir.

Gii¢ kaynagi ENF002-2
Makine yalnizca tzerindeki etikette belirtilen voltaj
degerlerine sahip, tek fazli AC gli¢ kaynaklarina

baglanmalidir. Cift yalitimlidir ve bu nedenle topraksiz
prizlerle de kullanilabilir.

Genel Elektrikli Aletler Guvenlik
Uyarllarl GEA010-1
AUYARI Tum giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari
okuyun. Verilen uyarilara ve talimatlara uyulmamasi

elektrik garpmasina, yangina ve/veya ciddi yaralanmalara
yol agabilir.

Tum uyanilan ve talimatlari ileride
basvurmak lizere saklayin.

PLANYA MAKINESIYLE iLGILI
GUVENLIK UYARILARI GEB010

1. Makineyi birakmadan 6nce kesici tamamen durana
kadar bekleyin. Agiga gikan hareketli kesici, ylizeye
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kapilarak kontrol kaybina ve ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Kesici parga, kendi kablosuna temas
edebileceginden makineyi yalnizca yalitimh
saplarindan tutun. “Akim” gegen bir kablo kesilirse,
makine Uzerindeki acik metal parcalara da “akim”
iletilir ve kullaniciyi elektrik garpabilir.

ispargasini sabit bir platform iizerine sabitlemek
ve desteklemek icin mengene veya benzeri bir alet
kullanin. Elinizle veya viicudunuza dayayarak
tutmaya galismaniz durumunda, ispargasi tam olarak
sabitlenmez ve kontrol kaybina neden olabilir.

Bez pargalari, kablolar, teller ve benzeri seyleri
caligma alaninin etrafinda daginik halde
birakmayin.

Civileri kesmekten kaginin. Calismaya
baglamadan 6nce igparcasi lizerinde ¢ivi olup
olmadigini kontrol edin, varsa gikartin.

Yalnizca keskin bigaklar kullanin. Bigaklari gok
dikkatli sekilde tutun ve tasiyin.

Calismaya baslamadan 6nce bigcak montaj
civatalarinin saglam sekilde sikildigindan emin
olun.

Makineyi iki elinizle sikica kavrayin.

Ellerinizi dénen pargalardan uzak tutun.

. Makineyi gergek bir igpargasi lizerinde

kullanmadan 6nce bir siire bos ¢alistinin. Titresim



ya da sarsinti olup olmadigina dikkat edin.
Titregsimler ve sarsintilar, bicagin yanhs
takildiginin veya uygun sekilde
dengelenmediginin gostergesidir.

11. Bigagin makine galistiriimadan once is pargasiyla
temas etmemesine dikkat edin.

12. Kesme islemine gegmeden 6nce bigagin tam
hizina ulagmasini bekleyin.

13. Herhangi bir ayar yapmadan 6nce makineyi kapali
konuma getirin ve bicaklar tamamen durana kadar
bekleyin.

14. Parmaginizi talas yuvasina dayamayin. Islak
ahsap malzemeler kesilirken talas yuvasi
tikanabilir. Talaslari bir gubuk yardimiyla
temizleyin.

15. Makineyi ¢alisir durumda birakip uzaklagmayin.
Makineyi yalnizca sikica kavrarken cahligtirin.

16. Her zaman makine iizerindeki her iki bicagi veya
kapagi ayni anda degistirin, aksi takdirde titresim
meydana gelecek ve makinenin 6mrii kisalacaktir.

17. Yalnizca bu kilavuzda belirtilen Makita bigaklarini
kullanin.

18. Her zaman g¢alistiginiz malzemeye ve uygulamaya
uygun toz/gaz maskesi kullanin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

/\ UYARI:

Uriinii kullanirken (defalarca kullanmanin getirdigi)
rahatlik ve tanidiklik duygusunun, giivenlik
kurallarina siki sikiya bagh kalmanizi 6nlemesine iZiN
VERMEYIN.

YANLIS KULLANIM veya bu kullanim kilavuzunda
belirtilen giivenlik kurallarina uyulmamasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

KULLANIMA iLiSKIiN TANIMLAR

/\ DIKKAT:

« Makine Uzerinde herhangi bir ayar veya calisma
kontrolli yapmadan 6nce mutlaka makinenin kapali ve
fisinin ¢ekili oldugundan emin olun.

Kesme derinliginin ayarlanmasi (Sekil 1)
Kesme derinligini ayarlamak igin, ibre istenen derinligi
g0sterene kadar on taraftaki ayar digmesini gevirin.

Acmal/kapama iglemi (Sekil 2)

/\ DIKKAT:

* Makineyi fise takmadan 6nce, agma/kapama
digmesinin dogru sekilde galisip galismadigini ve
serbest birakildiginda “KAPALI” konumuna déniip
dénmedigini mutlaka kontrol edin.

Kilitleme diigmeli makinelerde

Makineyi ¢alistirmak igin agma/kapama diigmesine
basmaniz yeterlidir. Makineyi durdurmak igin parmaginizi
acma/kapama diigmesinden gekin.

Makinenin sirekli galismasi igin agma/kapama
digmesine basin, kilitleme digmesini itin ve ardindan
acma/kapama diigmesini serbest birakin.

Makineyi kilitli konumdayken kapatmak i¢in, agma/
kapama diigmesine sonuna kadar bastiktan sonra
parmaginizi ¢ekin.

Caligma kilidi diigmeli makinelerde

Acgmalkapama dugmesine yanlishkla basiimasini
onlemek i¢in makinede bir ¢calisma kilidi digmesi bulunur.
Makineyi ¢alistirmak igin calisma kilidi digmesine ve
ardindan agma’kapama diigmesine basin. Makineyi
durdurmak igin parmaginizi agma/kapama dugmesinden
cekin.

Calisma kilidi digmesine basmadan agma/kapama
diigmesine basmaya galismayin. Aksi takdirde kirilabilir.

MONTAJ

/\ DIKKAT:

* Makine Gizerinde herhangi bir islem yapmadan 6nce
mutlaka makinenin kapali ve fisinin gekili oldugundan
emin olun.

Planya bigaklarinin sékiilmesi ve
takilmasi

/\ DIKKAT:

* Makineye bigaklar takarken bicak montaj civatalarini
dikkatlice sikin. Gevsek montaj civatalari tehlikeli
olabilir. Civatalarin dogru sekilde sikilip sikiimadigini
kontrol edin.

« Bigaklari cok dikkatli sekilde tutun ve tasiyin.
Parmaklarinizin veya elinizin kesilmemesi icin bigaklar
takarken ve cikartirken eldiven veya bir bez pargasi
kullanin.

« Bigaklari takmak ve s6kmek icin yalnizca urunle verilen
Makita anahtarini kullanin. Aksi takdirde montaj
civatalari agiri ya da yetersiz sikilabilir. Bu da
yaralanmalara neden olabilir.

Standart planya bigaklari takilan makineler igin
(Sekil 3)

Tabla tzerindeki bigaklari gikartmak igin Gi¢ adet montaj
civatasini Uriinle verilen lokma anahtariyla sokin. Tabla
levhasi, bigaklarla birlikte gikacaktir. (Sekil 4)

Bigaklari takmak igin dncelikle varsa, tabla veya bigaklar
Uzerine yapismig talas ve yabanci maddeleri tamamen
temizleyin. Ayni boyutta ve agdirlikta bigaklar kullanin, aksi
takdirde tabla sallanarak veya titreyerek planya igleminin
istenildigi sekilde yapilamamasina ve makinenin
bozulmasina neden olabilir. (Sekil 5)

Bigadi mesnet tabani Gizerine, bigak kenari mesnet
levhasinin i¢ kenari ile ayni hizaya gelecek sekilde
yerlestirin. Ayar levhasini bigak uzerine yerlestirin,
mesnet tabaninin arka tarafiyla ayni hizaya gelecek
sekilde ayar levhasinin topuk kismina bastirin ve
ardindan ayar levhasi Gzerindeki iki vidayi sikin. Ayar
levhasinin topuk kismini tabla yuvasina kaydirin ve tabla
kapagini yerine takin. Ug montaj civatasini Griinle verilen
lokma anahtarini kullanarak ¢apraz ve esit sekilde sikin.

Mini planya bigaklar takilan makineler igin (Sekil 3)

1. Mevcut bigagi ¢ikartin ve makine daha 6nce
kullaniimigsa tabla ylzeylerini ve tabla kapagdini
dikkatli bir sekilde temizleyin. Tabla Gzerindeki
bigaklar gikartmak icin t¢ adet montaj civatasini
Uriinle verilen lokma anahtariyla sékin. Tabla kapagt,
bigaklarla birlikte ¢ikacaktir. (Sekil 6)

2. Bigaklan takmak igin silindir basli vidalari hafifce
sikarak ayar levhasini oturma levhasina takin ve mini
planya bigagini mesnet tabani tizerine yerlestirin;

49



bigagin keskin kenari mesnet levhasinin i¢ yuvasi ile
tamamen ayni hizaya gelmelidir.

3. Ayar levhasini/oturma levhasini mesnet tabani
Gzerine, oturma levhasi lizerindeki planya bigagi
tespit tirnaklari mini planya bigagdi yuvasina oturacak
sekilde yerlestirin ve ardindan mesnet tabaninin arka
tarafiyla ayni hizaya gelecek sekilde ayar levhasinin
topuk kismina bastirin ve silindir bagli vidalari sikin.

4. Bigaklarin mesnet levhasinin i¢ yuvasiyla ayni hizaya
gelecek sekilde oturmasi, planya bigagi tespit
tirnaklarinin bigak yuvasina oturmasi ve ayar
levhasinin topuk kisminin mesnet tabaninin arka
tarafiyla ayni hizada olmasi gok énemlidir. Dizgiin bir
kesme islemi icin bu kontrolleri dikkatli bir sekilde
yapin. (Sekil 7)

5. Ayar levhasinin topuk kismini tabla yuvasina kaydirin.

o

Tabla kapagini ayar levhasina/oturma levhasina
yerlestirin ve tabla ile oturma levhasi arasinda mini
planya bigaginin yerine oturtulmasi igin bosluk
kalacak sekilde u¢ adet flang bash civatayi sikin.

Dogru ayar

=== Dﬁ-

Yuzey tirtiklari

Bigak konumu, oturma levhasi Gizerindeki planya
bigagi tespit tirnaklari kullanilarak ayarlanir.

7. Bigagin uzunlamasina ayari ise bigcak kenarlari, bir
tarafta muhafazaya ve diger tarafta metal kelepgeye
esit mesafede olacak sekilde elle yapiimahdir.

8. Ug adet flans basl civatayi (liriinle verilen lokma
anahtarini kullanarak) sikin ve bigak uglari ile makine
gbvdesi arasindaki boslugu kontrol etmek icin tablayi
doéndurin.

9. Son olarak Ug adet flang basli civatanin dogru sekilde
sikilip sikilmadigini kontrol edin.

10. Diger bigak igin yukaridaki 1 - 9 no.lu adimlari
tekrarlayin.

Dogru planya bigagi ayari igin

Bigagin dogru ve sadlam sekilde takilamamasi
durumunda planya ylizeyinde dalgalar ve purizler
olusacaktir. Bigak mutlaka kesme kenari tamamen diiz ve
arka taban ylizeyine paralel olacak sekilde takilabilir.
Asagida dogru ve yanhs ayarlara birkag 6rnek verilmistir.

Yandan gériniimde
g6zukmemesine ragmen bu
ornekte bigak kenarlari arka taban
yuizeyi ile tamamen paraleldir.

Nedeni: Bigaklarin birinin veya
her ikisinin kenari arka
taban gizgisine paralel

degildir.

Baslangicta oyuk

e —— ().

Sonda oyuk

E=——1F

(A) On tabla (Hareketli pabug)
(B) Arka taban (Sabit pabug)

EN0004-1

Elektrik siipiirgesinin baglanmasi

Talag (yuvarlak) kapakh makineler igin (Sekil 8 ve 9)
Temiz bir planyalama islemi yapmak istiyorsaniz,
makineye yukaridaki sekilde gosterildigi gibi bir Makita
elektrik supurgesi baglayin.

Talas (yuvarlak olmayan) kapakli makineler igin
(Sekil 10)

Talas (yuvarlak olmayan) kapagina her Makita elektrik
sliplrgesi baglanamaz.

CALISTIRMA

/\ DIKKAT:
« Bir eliniz ayar digmesinde ve diger eliniz ¢alistirma
kolunda olacak sekilde makineyi sikica tutun.
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Nedeni: Bigaklardan birinin veya
her ikisinin kenarlari arka
taban gizgisinden yeterli

sekilde gikmiyordur.

Nedeni: Bigaklardan birinin veya
her ikisinin kenarlari arka
taban gizgisinden gok

fazla tagiyordur.

Planya islemi (Sekil 11)

Oncelikle makinenin 6n tablasini ispargasi yiizeyine
dayayin, ancak bu esnada bigaklarin ylzeye temas
etmemesine dikkat edin. Makineyi calistirin ve bigaklar
maksimum hiza ulasana kadar bekleyin. Ardindan
makineyi hafifge ileri dogru itin. Planya igleminin
baslangicinda makinenin én kismina ve islemin sonunda
arka kismina basing uygulayin. ispargasini oynamayacak
sekilde hafifce yatirmaniz planya iglemini
kolaylastiracaktir.

Kesme derinligi ve hizi igparcasinin son halini belirleyen
faktorlerdir. Planya makinesi strekli olarak talaslar
nedeniyle tikanmayacak bir hizda kesim yapar. Kaba
kesimler igin kesme derinligi arttirnlabilir, ancak temiz bir
yuzey istiyorsaniz kesme derinligini azaltmaniz ve
makineyi gok daha yavas bir sekilde ilerletmeniz gerekir.



Ahsap (Lambali gegme) kesme
(Opsiyonel aksesuar) (Sekil 12)

Sekilde gosterildigi gibi kesimler yapmak igin bir kenar
mesnedi (kilavuz pargasi) kullanmaniz gerekir.

/\ DIKKAT:

« Bigak kenari digari bir miktar (0,3 mm - 0,6 mm)
tasacak sekilde secilmelidir. Aksi takdirde, tirtiklar
meydana gelir ve ahsap kesme islemiyle genellikle
istenen sonuglar elde edilemez. ($ekil 13 ve 14)

Ispargas iizerine kesim cizgisini izin. Kenar mesnedini

makinenin 6n tarafindaki delige sokun. Bigak kenarini

kesim cizgisine hizalayin. (Sekil 15)

Kenar mesnedini ispargasinin yan tarafina temas edecek

sekilde yerlestirin ve ardindan vidayla saglam sekilde

sikin.

Makineyi planya islemi sirasinda kenar mesnedi,

isparcasinin yan tarafi ile ayni hizada kalacak sekilde

hareket ettirin. Aksi takdirde diizglin bir ylizey elde
edilemez.

Elde edilebilecek maksimum gegme parca derinligi

20 mm’dir.

llave bir tahta pargas takarak mesnet uzunlugunu

arttirabilirsiniz. Bu amacla mesnet izerinde uygun delikler

mevcuttur.

Pah Kirma (Sekil 16 ve 17)

isparcasinda sekilde gosterildigi gibi pah kirlmasi igin én
tabandaki “V” olugunu igparcasinin kenarina gelecek
sekilde hizalayin.

BAKIM

/\ DIKKAT:

» Makine lizerinde kontrol veya bakim islemlerine
baslamadan 6nce mutlaka makinenin kapali ve fisinin
cekili oldugundan emin olun.

« Kesinlikle gazolin, benzin, tiner, alkol veya benzeri bir
madde kullanmayin. Aksi takdirde renk bozulmasi,
deformasyon veya gatlaklar meydana gelebilir.

Planya bigaklarinin bilenmesi (yalnizca
standart bigakli makineler igin) (Sekil 18)
Maksimum performansi alabilmek igin bigaklarinizi daima
keskin tutun. Tirtiklar engellemek ve plrizsuz bir kenar
elde etmek igin bileme yuvasini kullanin. (Sekil 19)
Oncelikle yuva lizerindeki iki kelebek somunu gevsetin ve
bigaklari (A ve B) yan taraflara (C ve D) temas edecek
sekilde takin. Ardindan, kelebek somunlari sikin.

(Sekil 20)

Bileme islemine baglamadan énce bilegi tagini 2 ila

3 dakika suda bekletin. Yuvayi, her iki bigak da bilegi
tasina ayni siirede ve esit aciyla temas edecek sekilde
tutun.

Karbon firgalarin degistirilmesi (Sekil 21)
Karbon firgalari diizenli olarak gikartin ve kontrol edin.
Sinir gizgisine kadar asinan karbon firgalari degistirin.
Karbon firgalari yuvanin icinde kayabilecek sekilde temiz
tutun. Her iki karbon firga ayni anda degistirilmelidir.
Asinan karbon firgalari mutlaka ayn! tipte firgalar ile
degistirin. (Sekil 22)

Talas kapagini ¢cikartmak igin bir tornavida kullanin.
(Sekil 23)

Firca yuvasi kapaklarini agmak igin bir tornavida kullanin.
Asinmis karbon firgalari gikartin ve yenilerini taktiktan
sonra firga yuvasi kapaklarini geri vidalayin.

Giiriilti ENG905-1
EN60745 uyarinca belirlenen tipik A agirlikh gurdlti
seviyesi:
Ses basinci seviyesi (Lyp): 91 dB (A)
Ses glicli seviyesi (Lya): 102 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Koruyucu kulaklik takin.

Titregsim ENG900-1
EN60745’e gore belirlenen toplam titresim degeri (U¢
eksenli vektorel toplam):
Calisma modu : yumusak ahsapta planya isleri
Titresim emisyonu (ay): 2,5 m/s?
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
+ Belirtilen titresim emisyonu degeri, standart test
yoéntemine gore Olgliimistur ve makinenin diger
makinelerle karsilastiriimasi icin kullanilabilir.
 Belirtilen titresim emisyonu degeri ayrica maruziyetin
on degerlendiriimesinde de kullanilabilir.

/\ UYARI:

« Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasinda ortaya
cikacak titresim emisyonu, aletin kullaniima sekline
bagli olarak belirtilien emisyon degerinden farkli olabilir.

« Gergek kullanim kosullarindaki maruziyeti tahmin
ederek (6rnegin, aletin agilma suresine ek olarak kapali
konuma getirildigi ve rélantide calistigi stireler gibi
galisma dongusiniin tim bilesenlerini dikkate alin),
kullaniciyr korumak igin gerekli glivenlik dnlemlerinin
alindigindan emin olun.
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