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ENGLISH
Use this Guide Rail Adaptor with MAKITA or FESTO Guide Rail after the guide rail adaptor is installed on Makita routers.

Explanation of general view

1-1. Guide rail adaptor 1. Clamping screw 8. Protrusion on the guide rail
1-2. Sub adaptor 2. Guide rail adaptor 9. Clamping screw

1-3. Support A 3. Rod8 10. Support

1-4. Support B 4. Clamping screw (on the tool) 11. Work table

1-5. Rod 8 (2 pcs.) 5. Sub adaptor

1-6. Rod 12 (2 pcs.) 6. Rod 12

1-7. Clamping screw M5x20 (5 pcs.) 7. Groove in the guide rail adaptor

Models: RP0910, RP1110C (To be installed by using Rod 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC (To be installed by
using Rod 12)

Installation of guide rail adaptor

/\ CAUTION
Always be sure that the router is switched off and unplugged before installing or removing the guide rail adaptor.

For RP0910, RP1110C

» Insert Rod 8 (2 pcs) through installation holes in inner side of Guide Rail Adaptor, the tool (router) and the sub adaptor
and then secure them with the clamping screws. (Fig. 2, 3 & 4)

* Move the tool to your desired cutting position and then secure the tool to the Rod 8 with the clamping screws.

For 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

« Insert Rod 12 (2 pcs) through installation holes in outer side of Guide Rail Adaptor, the tool (router) and the sub adaptor
and then secure them with the clamping screws. (Fig. 5, 6 & 7)

* Move the tool to your desired cutting position and then secure the tool to the Rod 12 with the clamping screws.

Installation on the guide rail

/\ CAUTION

Always be sure that the router is switched off and unplugged before installing or removing onto/from the guide rail.

» Place a router on the guide rail so that the groove in the guide rail adaptor will fit onto the protrusion of the guide rail.
(Fig. 8 & 9)

» Turn two screws shown in the position A to adjust the width d of the part of the guide rail adaptor for fitting onto the
guide rail. (Fig. 10 & 11)

» Adjusting the width reduces the possibility of tool cluttering and allows more precise cutting.

« The width of the part of the guide rail is also adjustable with a tool placed on the guide rail.

/\ CAUTION
Do not position the cutting line of a router on any part of the surface of the guide rail.

Installation of support

» When cutting stepped workpiece in relation to work table surface, use one of supports to support the sub adaptor.
(Fig. 12 & 13)

» Lower the support until it reaches the top of work table, and then secure it with the clamping screw.

* Choose support A or B according to the stepped level.

» Usable stepped level for the support A is 0 - 10 mm while that for the support B is 9 - 35 mm.



FRANCAIS

Utilisez cet adaptateur pour rail de guidage avec le rail de guidage MAKITA ou FESTO apreés avoir installé I'adaptateur
pour rail de guidage sur les toupilleuses Makita.

Descriptif

1-1. Adaptateur pour rail de guidage 1. Vis de serrage 8. Protubérance sur le rail de
1-2. Adaptateur secondaire 2. Adaptateur pour rail de guidage guidage
1-3. Support A 3. Tige 8 9. Vis de serrage
1-4. Support B 4. Vis de serrage (sur l'outil) 10. Support
1-5. Tige 8 (2 pieces) 5. Adaptateur secondaire 11. Table de travail
1-6. Tige 12 (2 piéces) 6. Tige 12
1-7. Vis de serrage M5x20 (5 pieces) 7. Rainure dans I'adaptateur du rail

de guidage

Modéles : RP0910, RP1110C (a installer a I'aide de la tige 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC (a installer a I'aide
de la tige 12)

Installation de I'adaptateur pour rail de guidage

/N\ ATTENTION
Assurez-vous toujours que la toupilleuse est hors tension et débranchée avant d'installer ou de retirer I'adaptateur pour
rail de guidage.

Pour RP0910, RP1110C

» Insérez la tige 8 (2 piéces) dans les orifices d'installation situés sur le cété interne de I'adaptateur pour rail de guidage,
I'outil (toupilleuse) et I'adaptateur secondaire, puis fixez-les a I'aide des vis de serrage. (Fig. 2, 3 et 4)

» Déplacez I'outil selon la position de découpe souhaitée, puis fixez-le sur la tige 8 a I'aide des vis de serrage.

Pour 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

» Insérez la tige 12 (2 piéces) dans les orifices d'installation situés sur le cété externe de I'adaptateur pour rail de
guidage, l'outil (toupilleuse) et I'adaptateur secondaire, puis fixez-les a I'aide des vis de serrage. (Fig. 5, 6 et 7)

« Déplacez I'outil selon la position de découpe souhaitée, puis fixez-le sur la tige 12 a l'aide des vis de serrage.

Installation sur le rail de guidage

/\ ATTENTION

Assurez-vous toujours que la toupilleuse est hors tension et débranchée avant de I'installer sur le rail de guidage ou de la

retirer de celui-ci.

» Placez une toupilleuse sur le rail de guidage de sorte que la rainure située sur I'adaptateur pour rail de guidage
s'adapte dans la protubérance du rail de guidage. (Fig. 8 et 9)

« Tournez les deux vis indiquées en position A pour régler la largeur d de la piéce de I'adaptateur pour rail de guidage
afin de l'installer sur le rail de guidage. (Fig. 10 et 11)

+ Le fait de régler la largeur réduit les risques de dérapage de I'outil et permet une découpe plus précise.

« |l est également possible de régler la largeur de la piéce du rail de guidage en plagant un outil sur le rail de guidage.

/N\ ATTENTION
Ne placez pas la ligne de découpe d'une toupilleuse sur la surface du rail de guidage.

Installation du support

» Lorsque vous découpez une piece de fabrication @ segments sur la surface d'une table de travail, utilisez I'un des
supports pour soutenir 'adaptateur secondaire. (Fig. 12 et 13)

« Abaissez le support jusqu'a ce qu'il atteigne la partie supérieure de la table de travail, puis fixez-le a I'aide de la vis de
serrage.

» Choisissez le support A ou B en fonction du niveau des segments.

« Le niveau des segments a utiliser pour le support A doit &tre compris entre 0 et 10 mm alors que celui du support B doit
étre compris entre 9 et 35 mm.



DEUTSCH

Verwenden Sie diesen Fiihrungsschienenadapter mit der MAKITA- oder FESTO-Fihrungsschiene, nachdem der
Flhrungsschienenadapter an einer Makita-Oberfrase angebracht wurde.

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. FGhrungsschienenadapter 1. Klemmschraube 8. Vorsprung an der
1-2. Sub-Adapter 2. Flhrungsschienenadapter Fihrungsschiene
1-3. Halterung A 3. Stange 8 9. Klemmschraube
1-4. Halterung B 4. Klemmschraube (am Werkzeug) 10. Halterung

1-5. Stange 8 (2 St.) 5. Sub-Adapter 11. Werktisch

1-6. Stange 12 (2 St.) 6. Stange 12

1-7. Klemmschraube M5x20 (5 St.) 7. Kerbeim

Fuhrungsschienenadapter

Modelle: RP0910, RP1110C (Montage mit Stange 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC
(Montage mit Stange 12)

Montage des Fiihrungsschienenadapters

/N\ ACHTUNG
Schalten Sie die Oberfrase aus und ziehen Sie den Stecker, bevor Sie den Flihrungsschienenadapter anbringen oder
entfernen.

Fir RP0910, RP1110C

» Stecken Sie die Stange 8 (2 St.) durch die Montagel6cher an der Innenseite des Fiihrungsschienenadapters, das
Werkzeug (Oberfrase) und den Sub-Adapter und sichern Sie sie dann mit den Klemmschrauben. (Abb. 2, 3 und 4)

» Bringen Sie das Werkzeug in die gewlinschte Schneideposition und sichern Sie das Werkzeug dann mit den
Klemmschrauben an der Stange 8.

Fiir 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

» Stecken Sie die Stange 12 (2 St.) durch die Montageldcher an der AuRenseite des Fiihrungsschienenadapters, das
Werkzeug (Oberfrase) und den Sub-Adapter und sichern Sie sie dann mit den Klemmschrauben. (Abb. 5, 6 und 7)

» Bringen Sie das Werkzeug in die gewlinschte Schneideposition und sichern Sie das Werkzeug dann mit den
Klemmschrauben an der Stange 12.

Montage an der Fiihrungsschiene

/\ ACHTUNG

Schalten Sie die Oberfrase aus und ziehen Sie den Stecker, bevor Sie ein Teil an der Flihrungsschiene anbringen oder

entfernen.

+ Setzen Sie eine Oberfrase in die Fihrungsschiene ein, sodass die Kerbe im Fiuhrungsschienenadapter in den
Vorsprung der Fiihrungsschiene passen. (Abb. 8 und 9)

» Drehen Sie an den beiden in Position A gezeigten Schrauben, um die Breite d des Teils des
Fihrungsschienenadapters an die Flihrungsschiene anzupassen. (Abb. 10 und 11)

» Wenn Sie die Breite anpassen, kénnen Sie problemloser mit dem Werkzeug arbeiten und es ermdglicht ein genaueres
Schneiden.

» Die Breite des Teils der Fihrungsschiene kann auBerdem mit einem Werkzeug, das an der Fiihrungsschiene
angebracht wird, angepasst werden.

/N\ ACHTUNG
Positionieren Sie die Schnittlinie einer Oberfrase auf keinem Teil der Fihrungsschienenoberflache.

Montage der Halterung

* Wenn im Verhaltnis zur Werktischoberflache abgestufte Arbeitsstiicke geschnitten werden, verwenden Sie eine der
Halterungen, um den Sub-Adapter zu stiitzen. (Abb. 12 und 13)

» Senken Sie die Halterung ab, bis sie die Oberflache des Werktisches erreicht, und sichern Sie sie dann mit der
Klemmschraube.

* Wahlen Sie Halterung A oder B entsprechend der abgestuften Ebene.

« Die verwendbare abgestufte Ebene fir Halterung A betragt 0-10 mm, die fir Halterung B betragt 9-35 mm.



ITALIANO

Utilizzare il presente adattatore per binario guida con i binari guida MAKITA o FESTO dopo aver installato il relativo
adattatore sulle fresatrici verticali Makita.

Spiegazione della vista generale

1-1. Adattatore per binario guida 1. Vite di serraggio 7. Scanalatura nell’adattatore per
1-2. Adattatore inferiore 2. Adattatore per binario guida binario guida

1-3. Supporto A 3. Asta8 8. Sporgenza sul binario guida
1-4. Supporto B 4. Vite di serraggio (sull'utensile) 9. Vite di serraggio

1-5. Asta 8 (2 pz.) 5. Adattatore inferiore 10. Supporto

1-6. Asta 12 (2 pz.) 6. Asta12 11. Banco da lavoro

1-7. Vite di serraggio M5x20 (5 pz.)

Modelli: RP0910, RP1110C (da installare utilizzando I'asta 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC (da installare
utilizzando I'asta 12)

Installazione dell'adattatore per binario guida

/\ ATTENZIONE
Prima di montare o smontare I'adattatore per binario guida, accertarsi sempre che la fresatrice verticale sia spenta e
scollegata.

Per RP0910, RP1110C

+ Inserire |'asta 8 (2 pz.) attraverso i fori di installazione nel lato interno dell'adattatore per binario guida, dell'utensile
(fresatrice) e dell'adattatore inferiore, quindi fissarli con le viti di serraggio. (Fig. 2, 3 e 4)

« Spostare l'utensile sulla posizione di taglio desiderata, quindi fissarlo all'asta 8 con le viti di serraggio.

Per 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

« Inserire l'asta 12 (2 pz.) attraverso i fori di installazione nel lato esterno dell'adattatore per binario guida, dell'utensile
(fresatrice) e dell'adattatore inferiore, quindi fissarli con le viti di serraggio. (Fig. 5, 6 e 7)

« Spostare l'utensile sulla posizione di taglio desiderata, quindi fissarlo all'asta 12 con le viti di serraggio.

Installazione sul binario guida

/\ ATTENZIONE

Prima di montare o smontare I'adattatore sul/dal binario guida, accertarsi sempre che la fresatrice verticale sia spenta e

scollegata.

» Posizionare una fresatrice sul binario guida in modo tale che la scanalatura nell'adattatore si adatti alla sporgenza del
binario guida. (Fig. 8 e 9)

* Ruotare le due viti come mostrato nella posizione A per regolare la larghezza d della parte dell'adattatore in modo tale
che si adatti sul binario guida. (Fig. 10 e 11)

* Regolando la larghezza, & possibile ridurre la possibilita di imprecisioni dell'utensile e ottenere un taglio piu preciso.

+ E possibile regolare la larghezza della parte del binario guida anche utilizzando un utensile posizionato sul binario
guida.

/\ ATTENZIONE
Non posizionare la linea di taglio della fresatrice su nessuna parte della superficie del binario guida.

Installazione del supporto

» Durante il taglio di pezzi scalati rispetto alla superficie del banco di lavoro, utilizzare uno dei supporti per sostenere
I'adattatore inferiore. (Fig. 12 e 13)

» Abbassare il supporto fino a raggiungere la parte superiore del banco da lavoro, quindi fissarlo con la vite di serraggio.

« Scegliere il supporto A o B in base al dislivello.

« Il dislivello praticabile per il supporto A & di 0 - 10 mm, mentre quello per il supporto B € di 9 - 35 mm.



NEDERLANDS

Gebruik deze geleiderailadapter met een geleiderail van MAKITA of FESTO nadat de geleiderailadapter is aangebracht
op de Makita-frees.

Verklaring van algemene gegevens

-1. Geleiderailadapter Klembout 8. Uitsteeksel op de geleiderail
-2. Hulpadapter Geleiderailadapter 9. Klembout
-3. Steun A Stang, 8 mm 10. Steun

Klembout (op het gereedschap) 11. Werktafel
Hulpadapter

Stang, 12 mm

Groef in de geleiderailadapter

. Stang, 8 mm (2 stuks)
. Stang, 12 mm (2 stuks)

1-1
1-2
1-3
1-4. Steun B
1-5
1-6
1-7. Klembout M5x20 (5 stuks)

Noohwh=

Modellen: RP0910 en RP1110C (te monteren met behulp van de stang, 8 mm)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC en RP2301FC
(te monteren met behulp van de stang, 12)

De geleiderailadapter monteren

/N\LET OoP

Controleer altijd of de frees is uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens de geleiderailadapter
te monteren of te verwijderen.

Voor RP0910 en RP1110C

« Steek de stang van 8 mm (2 stuks) door de montagegaten aan de binnenkant van de geleiderailadapter, het
gereedschap (de frees) en de hulpadapter, en zet ze daarna vast met de klembouten (zie afb. 2, 3 en 4).

« Zet het gereedschap in uw gewenste freesstand en maak daarna het gereedschap vast aan de stang van 8 mm met de
klembouten.

Voor 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC en RP2301FC

« Steek de stang van 12 mm (2 stuks) door de montagegaten aan de buitenkant van de geleiderailadapter, het
gereedschap (de frees) en de hulpadapter, en zet ze daarna vast met de klembouten (zie afb. 5, 6 en 7).

+ Zet het gereedschap in uw gewenste freesstand en maak daarna het gereedschap vast aan de stang van 12 mm met
de klembouten.

Monteren op de geleiderail

/N\ LET OP

Controleer altijd of de frees is uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens op de geleiderail te

monteren of ervanaf te verwijderen.

« Plaats de frees op de geleiderail zodat de groef in de geleiderailadapter past op het uitsteeksel van de geleiderail
(zie afb. 8 en 9).

« Draai de twee schroeven, afgebeeld in positie A, om de breedte d van het deel van de geleiderailadapter in te stellen
voor montage op de geleiderail (zie afb. 10 en 11).

« Door de breedte in te stellen wordt de kans op een rommelig gereedschap verkleind en nauwkeuriger frezen mogelijk.

» De breedte van het deel van de geleiderail kan ook worden ingesteld terwijl het gereedschap op de geleiderail is
gemonteerd.

/N\LET OoP

Laat de freeslijn van een frees nooit over enig deel van het oppervlak van de geleiderail lopen.

De steunen monteren

 Bij het frezen in een werkstuk dat een niveauverschil heeft ten opzichte van het werktafelopperviak, gebruikt u een van
de steunen om de hulpadapter te ondersteunen (zie afb. 12 en 13).

« Laat de steun zakken tot deze het oppervlak van de werktafel raakt en zet hem daarna vast met kiembouten.

« Kies steun A of B afhankelijk van het niveauverschil.

» Het geschikte niveauverschil voor steun A is 0 t/m 10 mm, en dat voor steun B is 9 t/m 35 mm.



ESPANOL
Utilice este Adaptador para carril de guia con el Carril de guia MAKITA o FESTO tras instalar el adaptador para carril de
guia en fresadoras Makita.

Descripcidn y vision general

1-1. Adaptador para carril de guia 1. Tornillo de apriete 7. Surco del adaptador para carril de
1-2. Sub-adaptador 2. Adaptador para carril de guia guia

1-3. Soporte A 3. Varilladel 8 8. Saliente del carril de guia

1-4. Soporte B 4. Tornillo de apriete (en la 9. Tornillo de apriete

1-5. Varilla del 8 (2 piezas) herramienta) 10. Soporte

1-6. Varilla del 12 (2 piezas) 5. Sub-adaptador 11. Mesa de trabajo

1-7. Tornillo de apriete M5x20 6. Varilladel 12

(5 piezas)

Modelos: RP0910, RP1110C (Debe instalarse utilizando la varilla del 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC (Debe instalarse
utilizando la varilla del 12)

Instalacion del adaptador para carril de guia

/\ PRECAUCION
Asegurese siempre de que la fresadora esté apagada y desenchufada antes de instalar o extraer el adaptador para carril
de guia.

Para RP0910, RP1110C

+ Inserte la varilla del 8 (2 piezas) en los orificios de instalacion del lado interior del Adaptador para carril de guia, la
herramienta (fresadora) y el sub-adaptador y, a continuacion, fijelos con los tornillos de apriete. (Fig. 2, 3 y 4)

» Mueva la herramienta hasta la posiciéon de corte deseada y, a continuacion, fije la herramienta a la varilla del 8 con los
tornillos de apriete.

Para 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

 Inserte la varilla del 12 (2 piezas) en los orificios de instalacion del lado exterior del Adaptador para carril de guia, la
herramienta (fresadora) y el sub-adaptador y, a continuacion, fijelos con los tornillos de apriete. (Fig. 5, 6 y 7)

* Mueva la herramienta hasta la posicion de corte deseada y, a continuacion, fije la herramienta a la varilla del 12 con
los tornillos de apriete.

Instalacion en el carril de guia

/\ PRECAUCION

Asegurese siempre de que la fresadora esté apagada y desenchufada antes de realizar la instalacién en el carril de guia

o la extraccion del mismo.

» Coloque una fresadora en el carril de guia de forma que el surco del adaptador para carril de guia encaje en el saliente
del carril de guia. (Fig. 8 y 9)

+ Gire los dos tornillos que se muestran en la posicion A para ajustar el ancho d de la pieza del adaptador para carril de
guia de forma que encaje en el carril de guia. (Fig. 10 y 11)

« Al ajustar el ancho se reduce la posibilidad de que la herramienta se mueva libremente y se permite un corte mas
preciso.

« Elancho de la pieza del carril de guia también se puede ajustar con una herramienta colocada en el carril de guia.

/\ PRECAUCION
No coloque la linea de corte de una fresadora en ninguna superficie del carril de guia.

Instalacion del soporte

« Cuando corte una pieza de trabajo escalonada en relacion con la superficie de la mesa de trabajo, utilice uno de los
soportes para sujetar el sub-adaptador. (Fig. 12 'y 13)

« Baje el soporte hasta que alcance la parte superior de la mesa de trabajo y después fijelo con el tornillo de apriete.

» Elija el soporte A o B de acuerdo con el nivel escalonado.

« El nivel escalonado que se puede utilizar para el soporte A es de 0 - 10 mm mientras que para el soporte B es de 9 -
35 mm.



PORTUGUES

Utilize este adaptador do carril de guia com o carril de guia MAKITA ou FESTO apds a instalagdo do adaptador do carril
de guia nas fresadoras Makita.

Descrigao geral

1-1. Adaptador do carril de guia 1. Parafuso de fixagao 7. Ranhura no adaptador do carril
1-2. Adaptador secundario 2. Adaptador do carril de guia de guia

1-3. Suporte A 3. Haste 8 8. Saliéncia no carril de guia

1-4. Suporte B 4. Parafuso de fixagdo (na 9. Parafuso de fixagédo

1-5. Haste 8 (2 unidades) ferramenta) 10. Suporte

1-6. Haste 12 (2 unidades) 5. Adaptador secundario 11. Mesa de trabalho

1-7. Parafuso de fixagdo M5x20 6. Haste 12

(5 unidades)

Modelos: RP0910, RP1110C (A instalar utilizando a haste 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC (A instalar utilizando
a haste 12)

Instalagdo do adaptador do carril de guia

/\ PRECAUGAO
Certifique-se sempre de que a fresadora esta desligada e com a ficha desligada da tomada antes de instalar ou remover
o adaptador do carril de guia.

Para RP0910, RP1110C

+ Insira a haste 8 (2 unidades) nos orificios de instalagéo no lado interior do adaptador do carril de guia, a ferramenta
(fresadora) e do adaptador secundario e, de seguida, fixe-os com os parafusos de fixacéo. (Fig. 2, 3 e 4)

» Desloque a ferramenta para a posicéo de corte pretendida e, de seguida, fixe a ferramenta a haste 8 com os parafusos
de fixacéo.

Para 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

 Insira a haste 12 (2 unidades) nos orificios de instalagdo no lado exterior do adaptador do carril de guia, a ferramenta
(fresadora) e do adaptador secundario e, de seguida, fixe-os com os parafusos de fixag&o. (Fig. 5, 6 e 7)

» Desloque a ferramenta para a posigao de corte pretendida e, de seguida, fixe a ferramenta a haste 12 com os
parafusos de fixagao.

Instalagao no carril de guia

/\ PRECAUGAO

Certifique-se sempre de que a fresadora esta desligada e com a ficha desligada da tomada antes de instalar ou remover

no/do carril de guia.

+ Coloque uma fresadora no carril de guia para que a ranhura no adaptador do carril de guia encaixe na saliéncia do
carril de guia. (Fig. 8 e 9)

» Rode os dois parafusos mostrados na posicédo A para ajustar a largura "d" da peca do adaptador do carril de guia para
encaixar no carril de guia. (Fig. 10 e 11)

» Ajustar a largura reduz a possibilidade de desvio da ferramenta e permite um corte mais preciso.

* Alargura da peca do carril de guia é também regulavel com uma ferramenta colocada no carril de guia.

/\ PRECAUGAO
Nao coloque a linha de corte de uma fresadora sobre a superficie do carril de guia.

Instalagdo do suporte

* Quando cortar uma pega escalonada em relagdo a superficie da mesa de trabalho, utilize um dos suportes para apoiar
o adaptador secundario. (Fig. 12 e 13)

» Baixe o suporte até atingir o cimo da mesa de trabalho e, de seguida, fixe-o com o parafuso de fixagéo.

« Escolha o suporte A ou B de acordo com o nivel escalonado.

* O nivel escalonado utilizavel para o suporte A é 0 - 10 mm enquanto que para o suporte B € 9 - 35 mm.
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DANSK

Brug denne statteskinneadapter sammen med en MAKITA- eller FESTO-statteskinne, nar stetteskinneadapteren er
blevet monteret pa en Makita-overfraeser.

Forklaring til generel oversigt

1-1. Stetteskinneadapter 1. Tilspaendingsskrue 8. Fremspring pa stetteskinnen
1-2. Underadapter 2. Stetteskinneadapter 9. Tilspeendingsskrue

1-3. Holder A 3. Stang 8 10. Holder

1-4. Holder B 4. Tilspeendingsskrue (pa veerktgjet) 11. Arbejdsbord

1-5. Stang 8 (2 stk.) 5. Underadapter

1-6. Stang 12 (2 stk.) 6. Stang 12

1-7. Tilspeendingsskrue M5x20 (5 stk.) 7. Rille i stetteskinneadapteren

Modeller: RP0910, RP1110C (monteres ved hjalp af stang 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC (monteres ved hjalp
af stang 12)

Montering af stotteskinneadapteren

/\ FORSIGTIG:
Serg altid for, at overfraeseren er slukket, og at stikket er taget ud af stikkontakten, far De monterer eller afmonterer
stgtteskinneadapteren.

RP0910, RP1110C

» Indseet stang 8 (2 stk.) gennem monteringshullerne i indersiden pa statteskinneadapteren, veerktgjet (overfreeseren) og
underadapteren og fastger dem derefter med tilspaendingsskruerne. (Fig. 2, 3 & 4)

» Flyt veerktgjet hen til den enskede skaereposition og fastger derefter veerktgijet til stang 8 med tilspaendingsskruerne.

3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

+ Indseet stang 12 (2 stk.) gennem monteringshullerne pa ydersiden af stgtteskinneadapteren, veerktgjet (overfreeseren)
og underadapteren og fastger dem derefter med tilspaendingsskruerne. (Fig. 5, 6 & 7)

» Flyt veerktgjet hen til den enskede skaereposition og fastger derefter veerktgijet til stang 12 med tilspaendingsskruerne.

Montering pa stotteskinnen

/\ FORSIGTIG:

Serg altid for, at overfraeseren er slukket, og at stikket er taget ud af stikkontakten, far De monterer pa, eller afmonterer

fra, stotteskinnen.

» Placer en overfraeser pa stetteskinnen sadan at rillen i statteskinneadapteren passer oven pa fremspringet pa
stotteskinnen. (Fig. 8 & 9)

» Drej to skruer som vist pa position A for at justere bredden d pa den del af statteskinneadapteren, der placeres oven pa
stotteskinnen. (Fig. 10 & 11)

« Justering af bredden reducerer sandsynligheden for at vaerktgjet rasler, og ger det muligt at foretage en mere preecis
skeering.

» Det er ogsa muligt at justere bredden af stgtteskinnestykket, nar der er placeret et vaerktgj op stetteskinnen.

/\ FORSIGTIG:
Placer ikke skaerelinjen fra en overfraeser sa den rammer overfladen pa stetteskinnen.

Montering af holder

» Ved skeering af et trindelt arbejdsemne i forhold til arbejdsbordet, skal De anvende en af holderne til at understette
underadapteren. (Fig. 12 & 13)

+ Saenk holderen indtil den nar overkanten af arbejdsbordet, og fastger den derefter med tilspaendingsskruen.

« Veelg holder A eller B i henhold til det trindelte niveau.

» Holder A bruges til et trindelt niveau pa 0 - 10 mm, mens holder B bruges til et niveau pa 9 - 35 mm.
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SVENSKA

Anvand denna I6pskena-adapter med MAKITA:s eller FESTO:s I6pskena efter det att I6pskena-adaptern ar monterad pa
Makita:s frasar.

Forklaring till dversiktsbilder

1-1. Lopskena-adapter 1. Lasskruv 8. Utskjutande del pa I6pskenan
1-2. Tillaggsadapter 2. Lopskena-adapter 9. Lasskruv

1-3. Stoéd A 3. Stang 8 10. Stod

1-4. Stod B 4. Lasskruv (pa maskinen) 11. Arbetsbord

1-5. Stang 8 (2 st) 5. Tillaggsadapter

1-6. Stang 12 (2 st) 6. Stang 12

1-7. Lasskruv M5x20 (5 st) 7. Sparilopskena-adaptern

Modeller: RP0910, RP1110C (F6r montering med stang 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC (F6r monteras med
stang 12)

Montering av I6pskena-adapter

/\ OBSERVERA
Se alltid till att frasen ar avstangd och att natsladden ar utdragen innan du monterar eller demonterar I6pskena-adaptern.

For RP0910, RP1110C

» Forin stang 8 (2 st) genom monteringshalen pa insidan av I6pskena-adaptern, maskinen (frésen) och tillaggsadaptern,
och fast dem sedan med lasskruvarna. (Fig. 2, 3 & 4)

» Flytta maskinen till dnskat lage for frasning och fast sedan maskinen med stang 8 med hjalp av lasskruvarna.

For 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

* Forin stang 12 (2 st) genom monteringshalen pa utsidan av I6pskena-adaptern, maskinen (frésen) och
tilldggsadaptern och fast dem sedan med lasskruvarna. (Fig. 5, 6 & 7)

+ Flytta maskinen till dnskat lage for frasning och fast sedan maskinen med stang 12 med hjalp av lasskruvarna.

Montering pa I6pskenan

/\ OBSERVERA

Se alltid till att frasen ar avstédngd och att natsladden &r utdragen innan du monterar eller demonterar pa Iépskenan.

» Placera frasen pa l6pskenan sa att sparen i I6pskena-adaptern passar in pa den utskjutande delen av I6pskenan.
(Fig. 8 och 9)

« Vrid de tva skruvarna som visas i lage A for att justera bredden d for sparet i I6pskena-adaptern sa att den passar pa
I6pskenan. (Fig. 10 och 11)

« Justering av bredden minskar risken for att maskinen kommer ur lage och tillater en mer exakt frasning.

» Bredden for sparet i I6pskenan &r ocksa justerbart med maskinen placerad pa I6pskenan.

/\ OBSERVERA
Placera inte fraslinjen for frasen pa nagon del av I6pskenans yta.

Montering av stod

« Vid sagning av trappformat arbetsstycke i relation till arbetsbordets yta, ska ett av stdden anvandas for att stodja
tilldggsadaptern. (Fig. 12 och 13)

« Sank stddet tills det nar toppen av arbetsbordet och fast det sedan med lasskruven.

» Valj stéd A eller B beroende pa nivaskillnaden.

* Anvandbar trappniva for stéd A &r 0 - 10 mm medan nivan for stéd B &ar 9 - 35 mm.
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NORSK

Bruk denne fgringsskinneadapteren med en fgringsskinne fra MAKITA eller FESTO, etter at fgringsskinneadapteren er
installert pa Makita-fresen.

Forklaring til oversikten

1-1. Faringsskinneadapter 1. Klemskrue 8. Fremspring pa faringsskinnen
1-2. Underadapter 2. Foringsskinneadapter 9. Klemskrue

1-3. Stotte A 3. Stang 8 10. Stette

1-4. Stotte B 4. Klemskrue (pa maskinen) 11. Arbeidsbord

1-5. Stang 8 (2 stk.) 5. Underadapter

1-6. Stang 12 (2 stk.) 6. Stang 12

1-7. Klemskrue M5x20 (5 stk.) 7. Spor i faringsskinneadapteren

Modeller: RP0910, RP1110C (Installeres med stang 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC (Installeres med
stang 12)

Installasjon av feringsskinneadapter

/\ FORSIKTIG
Forviss deg alltid om at fresen er slatt av og stepselet trukket ut av kontakten fer du monterer eller fierner
feringsskinneadapteren.

For RP0910, RP1110C

« Stikk stang 8 (2 stk.) inn gjennom installasjonshullene pa innsiden av fgringsskinneadapteren, maskinen (fresen) og
underadapteren, og fest dem med klemskruene. (Fig. 2, 3 og 4)

» Flytt maskinen til den gnskede kutteposisjonen og fest den deretter til stang 8 ved hjelp av klemskruene.

For 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

« Stikk stang 12 (2 stk.) inn gjennom installasjonshullene pa yttersiden av fgringsskinneadapteren, maskinen (fresen) og
underadapteren, og fest dem med klemskruene. (Fig. 5, 6 og 7)

» Flytt maskinen til den gnskede kutteposisjonen og fest den deretter til stang 12 ved hjelp av klemskruene.

Installasjon pa feringsskinnen

/\ FORSIKTIG

Forviss deg alltid om at fresen er slatt av og stepselet trukket ut av kontakten fer du monterer maskinen pa eller fierner

maskinen fra faringsskinnen.

» Plasser en fres pa faringsskinnen, slik at sporet i feringsskinneadapteren passer over fremspringet pa feringsskinnen.
(Fig. 8 0og 9)

» Skru to skruer vist i stilling A for a justere bredden d av den delen av fgringsskinneadapteren som skal sitte pa
feringsskinnen. (Fig. 10 og 11)

» Hvis du justerer bredden, reduseres muligheten for maskinskramling, og maskinen kutter mer ngyaktig.

» Bredden av sporet i faringsskinneadapteren er ogsa justerbar selv om en maskin er plassert pa faringsskinnen.

/\ FORSIKTIG
Ikke legg skjeerelinjen til en fres over noen del av overflaten av faringsskinneadapteren.

Installasjon av statte

» Nar du skjaerer et arbeidsemne som er et trinn hgyere enn bordflaten, ma du bruke en av stettene for & stette
underadapteren. (Fig. 12 og 13)

« Senk stetten til den nar toppen av arbeidsbordet, og fest den deretter med klemskruen.

+ Velg stotte A eller B i henhold til heydeforskjellen.

« Stette A kan brukes ved en hgydeforskjell pa 0 - 10 mm, mens stotte B egner seg for 9 - 35 mm.
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SUoMI

Kayta tata ohjauskiskon sovitinta MAKITA- tai FESTO-ohjauskiskon kanssa, kun ohjauskiskon sovitin on asennettu
Makitan ylajyrsimeen.

Yleiskuvaus

1-1. Ohjauskiskon sovitin 1. Kiristysruuvi 8. Ohjauskiskon raide
1-2. Lisasovitin 2. Ohjauskiskon sovitin 9. Kiristysruuvi

1-3. Tuki A 3. Tanko 8 10. Tuki

1-4. Tuki B 4. Kiristysruuvi (tyokalussa) 11. Tydpoyta

1-5. Tanko 8 (2 kpl) 5. Lisasovitin

1-6. Tanko 12 (2 kpl) 6. Tanko 12

1-7. Kiristysruuvi M5x20 (5 kpl) 7. Ohjauskiskon sovittimen ura

Mallit: RP0910, RP1110C (asennettava kayttdaen tankoa 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC (asennettava kayttden
tankoa 12)

Ohjauskiskon sovittimen asentaminen

/N\ VAROITUS
Varmista aina ennen ohjauskiskon sovittimen kiinnittamista tai irrottamista, etté ylajyrsin on sammutettu ja kytketty irti
verkosta.

Mallit RP0910 ja RP1110C

« Tydénna tanko 8 (2 kpl) ohjauskiskon sovittimen sisdpuolen asennusaukkojen, tydkalun (ylajyrsimen) seka pienen
sovittimen lavitse ja kiinnita se sitten paikalleen kiristysruuveilla. (Kuvat 2, 3 ja 4)

« Siirra tydkalu haluamaasi jyrsintdasentoon ja kiinnita se sitten tankoon 8 kiristysruuveilla.

Mallit 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC ja RP2301FC

« Tydnna tanko 12 (2 kpl) ohjauskiskon sovittimen ulkopuolen asennusaukkojen, tydkalun (ylajyrsimen) seka pienen
sovittimen lavitse ja kiinnita se sitten paikalleen kiristysruuveilla. (Kuvat 5, 6 ja 7)

« Siirra tydkalu haluamaasi jyrsintdasentoon ja kiinnita se sitten tankoon 12 kiristysruuveilla.

Asentaminen ohjauskiskoon

/\ VAROITUS

Varmista, etté ylajyrsin on sammutettu ja kytketty irti verkosta aina ennen ohjauskiskoon asentamista tai siitd poistamista.

+ Aseta ylajyrsin ohjauskiskon paélle siten, ettd ohjauskiskon sovittimen ura osuu ohjauskiskon raiteeseen. (Kuvat 8 ja
9)

« Kiertdmalld kohdassa A nakyvia ruuveja voi saataa leveytta d, jonka avulla ohjauskiskon sovitin sovitetaan
ohjauskiskoon sopivaksi. (Kuvat 10 ja 11)

* Leveyden saataminen vahentaa tydkalun vapaata liiketta ja parantaa jyrsintajaljen tarkkuutta.

» Uran leveytta voi saataa myos silloin, kun jyrsin on ohjauskiskon paalla.

/\ VAROITUS
Ala aseta mitaén ohjauskiskon osaa yljyrsimen teran leikkuualueelle.

Tuen asentaminen

» Kun jyrsit huullettua tyékappaletta tydpdydan pinnan mukaisesti, kiinnita tuki lisdsovittimeen. (Kuvat 12 ja 13)
« Laske tukea alas, kunnes se koskettaa tydpdydan pintaa ja kiinnita tuki sitten kiristysruuvilla.

+ Valitse tuki A tai B huulloksen koon mukaan.

» Tuki A sopii 0 - 10 mm: n huulloksille ja tuki B 9 - 35 mm:n huulloksille.
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EAAHNIKA
XpnoiyoTtroiaTe auTév Tov MNpoaappoyéa yia Tnv KaBodnynTikr Zidnpotpoxid 1ng MAKITA A Tng FESTO petd Tnv
£YKATAOTOOT TOU OTOUG pouTeP TnG Makita.

Nepiypagn yevikig dyng

1-1. Mpooappoyéag kaBodnynTiKAG 1. Bida ouykpdrnong 7. AuAdkwaon oTov TTPOCOPHOYED
018NPOTPOXIAG 2. TMpooapuoyéag kaBodnynTiKAG NG KaBodnynTiKAG

1-2. Ymé-mmpooapuoyéag 01dNPOTPOXIAG a1dnpoTPOXIAG

1-3. ZApiEn A 3. PdaBodog 8 8. Tpoegoxn Tavw oTnv

1-4. Xmpign B 4. Bida ouykpdTnong (Tavw oTo KaBodnynTIKA C18NPOTPOXIA

1-5. P&Bdolr (2 Tey.) epyaAeio) 9. Bida ouykpatnong

1-6. Papdol 12 (2 tep.) 5. Ymo-TrpoocapuoyEéag 10. Zmpign

1-7. Bida ouykpatnong M5x20 (5 Tep.) 6. Pdapdog 12 11. Tpatméd epyaoiag

MovTéAa: RP0910, RP1110C (MNa eykardoTtaon pe Tn Xprion tng Papdou 8)
3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC (lNa eykaTdoTaon ue
T XpARon tng Papdou 12)

EykaTtdoTaoon Tou TTpocappoyéa TnG KaBodnynTikAg o1dnpoTpoxidg

/\ nPozOXH

Na BeBaiwveoTe TTAVTOTE OTI TO PoUTEP €ival oBNOTO KAl ATTOCUVOEDEPEVO ATTO TO NAEKTPIKO PEUUA TIPIV TOTTOBETATETE 1

AQAIPECETE TOV TTPOCAPHOYED TNG KABodNYNTIKAG G1dNPOTPOXIAG.

MNa Ta RP0910, RP1110C

» Eiodyete Tn PARd0 8 (2 Tey.) péoa atmd TIG OTTEG EYKATAOTACNG OTNV ECWTEPIKA TTAEUpd Tou Mpocappoyéa Tng
KaBodnynTikAg ZIdnpoTpoxIdg, To EpyaAEio (TO poUTEP) Kal TOV UTTO-TTPOCOPHOYED KAl KATOTTIV OTEPEWOTE TA PE TIG
Bideg oTepéwang. (EIKk. 2, 3 kai 4)

* MeTakivAoTe TO epyaAeio aTnv €mBuPNTA B€0nN KOTIMG KAl KATOTTIIV OTEPEWOTE To oTNV PARd0 8 pe Tig Bideg oTepéwang.

MNa Ta 3612, 3612C, 3612BR, RP1800, RP1801, RP1800F, RP1801F, RP2300FC, RP2301FC

» Eiodyete Tn PARd0 12 (2 Tep.) péoa amrod TIG OTTEG eyKaTAOTAONG OTNV €§WTEPIKN TTAEUpd Tou Mpooappoyéa Thg
KaBodnynTikAg ZidnpoTpoxIdg, To EpyaAEio (TO poUTEP) Kal TOV UTTO-TTPOCOPHOYED KAl KATOTTIV OTEPEWOTE TA PE TIG
Bideg oTepéwang. (EIk. 5, 6 kai 7)

* MeTokIvAOTE TO £pyaAgio aTnv eMBUNNTH B0 KOTIAG KAl KATOTTIV OTEPEWOTE To 0TNV PARd0 12 pe Tig Bideg oTepéwang.

EykardoTaon mavw oTtnv KaBodnynTikn o1dnpoTpoxid

/\ nPOZOXH

Na BeBaiwveoTe TTavToTe 6T TO PoUTEP Eival oBNOTS Kal ATTOGUVOEDEPEVO OTTO TO NAEKTPIKG PEUUA TTPIV TO TOTTOBETACETE 1

TO AQIPECETE OTTO TOV TIPOCAPHOYEA TNG KABOdNYNTIKAG O13NPOTPOXIAG.

* TommoBeTAOTE TO POUTEP TTAVW OTNV KABOBNYNTIKN G1ONPOTPOXIA £TC1 WOTE N AUAGKWOT TTOU UTTAPXEl OTOV
TTpooapuoyéa TNG KaBodnynTIKAG G19NPOTPOXIAS Va EQapOdel TTAVW OTNV TTPOEEOXNA TNG KaBodnynTIKAG
a1dnpoTpoxids. (Eik. 8 kai 9)

* MepioTpéyete TIG duo Bideg TTou @aivovTal oTn Béon A yia va puBuiceTe To TTAGTOG d TOU TUANATOG TOU TTPOCOPHOYEX
NG KaBodnyNnTIKAG G18NPOTPOXIAS YIa TNV EQApUOYR TTavw oTnv KaBodnynTikh o1dnpotpoxid. (Eik. 10 ko 11)

* H puBuion Tou TTAGTOUG EAQTTWVEI TNV TTIBAVOTNTA TOU PITTAOKAPIOHATOG TOU EPYAAEIOU Kal ETTITPETTEI TNV KOTTH
peyaAUTepNG akpiBeiag.

* To TAGTOG TOU THAKATOG TNG KABodNYNTIKAG O10NPOTPOXIAG pUBUICETaI ETTIONG HE TO EPYTAEIO TTOU TOTTOBETEITAN TTAVW
aTnv kaBodnynTikA c1dNPOTPOXIA.

/\ nPozOXH
Mnv TOTTOBETAOETE TNV YPAWWT KOTTAG TOU pOUTEP TIAVW O€ OTTOIOBATIOTE MEPOG TNG ETTIPAVEING TNG KABodNyNTIKAG
015NPOTPOXIAG.

TomroBéTnon Tou oTNPiyHaTOg

* Katd Vv koTrA Tepaxiwy epyaciag Trou dev BpiokovTal oTo idIo eTTITTESO e TNV ETTIQAVEIQ TOU TPATTECIOU EPYOTIAg,
XPNOIUOTIOINOTE éva OTAPIYHA VIO TNV UTTOGTAPIEN Tou uTré-Trpocappoyéa. (Eik. 12 kar 13)

*  XounAWoTe TO OTAPIYHA £WG OTOU PTACEI OTNV KOPU®PK TOU TPATTECIOU EPYATIOG, KOl UETA OTEPEWOTE TO e TN Bida
oTEPEWONG.

« EmA£ETE TO oTApIypa A i B avaAoya pe To Uyog Tou €TTITTEDOU.

« To 0yog Tou ETTITTEDOU yia TO OTAPIYMA A TTOU PTTOpPEi va XpnaipoTtroindei eival petagu 0 - 10 XIA evw yia 1o GTApPIyHa B
givar 9 - 35 xIA.
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