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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symboles
Nous donnons ci-dessous les symboles utilisés pour I'outil. Assurez-vous que vous en avez bien compris la significa-
tion avant d'utiliser I'outil.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Simboli
Per questo utensile vengono usati i simboli seguenti. Bisogna capire il loro significato prima di usare l'utensile.

Symbolen
Voor dit gereedschap worden de volgende symbolen gebruikt. Zorg ervoor dat u de betekenis van deze symbolen
begrijpt alvorens het gereedschap te gebruiken.

Simbolos
A continuacién se muestran los simbolos utilizados con esta herramienta. Asegurese de que entiende su significado
antes de usarla.

Simbolos

O seguinte mostra os simbolos utilizados para a ferramenta. Certifique-se de que compreende o seu significado antes
da utilizagao.

Symboler

Nedenstdende symboler er anvendt i forbindelse med denne maskine. Veer sikker pa, at De har forstaet symbolernes
betydning, fer maskinen anvendes.

Symboler
Det féljande visar de symboler som anvands fér den har maskinen. Se noga till att du férstar deras innebdrd innan
maskinen anvénds.

Symbolene
Felgende viser de symblene som brukes for maskinen. Det er viktig & forsta betydningen av disse fer maskinen tas i
bruk.

Symbolit
Alla on esitetty koneessa kaytetyt symbolit. Opettele naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.
ZUupBoAa

Ta akoAouBa deixvouv ta cUUBOAA TOU XpNOlUoToloUVTal yia To unxavnua. BeBawwbeite 0TI kataAaBaivete
N onuaocia Toug TpLv and tn Xpnon.

[13]

O Read instruction manual.
O Lire le mode d’emploi.
O Bitte Betriebsanleitung lesen.

O Leggete il manuale di istruzioni.

O Lees de gebruiksaanwijzing.

O Lea el manual de instrucciones.

00 DOUBLE INSULATION

0 DOUBLE ISOLATION

0 DOPPELT SCHUTZISOLIERT
00 DOPPIO ISOLAMENTO

00 DUBBELE ISOLATIE

0 DOBLE AISLAMIENTO

O Leia 0 manual de instrucoes.

O Lees brugsanvisningen.

O Las bruksanvisningen.

O Les bruksanvisingen.

0 Katso kayttéohjeita.

0 AlaBaote T1g 0dnyieg Xpnong.

0 DUPLO ISOLAMENTO

0 DOBBELT ISOLERET

0 DUBBEL ISOLERING

00 DOBBEL ISOLERING

0 KAKSINKERTAINEN ERISTYS
0 AINAH MONQZH



ENGLISH

Explanation of general view

1 Screw 10 Cutting line 19 Anti-splintering device
2 Hex wrench 11 Base 20 Bolt

3 Loosen 12 Bolt 21 Rip fence (Guide rule)
4  Blade holder 13 Cross-shaped slot 22 Threaded knob

5 Jig saw blade 14 Edge of motor housing 23 Circular guide

6 Roller 15 Graduations 24 Pin

7  Lock lever 16 Starting hole 25 Fit into notches

8  Speed adjusting dial 17 Screw 26 Plastic cover

9  Switch trigger 18 Plastic base plate 27 Vacuum head
SPECIFICATIONS OPERATING INSTRUCTIONS

Model 4306

Length of stroke
Strokes per minute ...
Cutting capacities
Wood
Mild steel
Aluminum
Overall length
Net weight

Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Note: Specifications may differ from country to country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed safety
instructions.

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

2. Make sure the blade is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

3. Always direct the power cord to rear away from
the tool.

4. Keep hands away from moving parts.

5. Do not saw materials containing asbestos. Wear
a protective mask when sawing other fibrous
materials.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Installing or removing saw blade (Fig. 1 &2)

Important:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.

To install the blade, loosen the screw on the blade holder.
With the blade teeth facing forward, insert the blade into
the blade holder as far as it will go. Make sure that the
back edge of the blade fits into the roller. Then tighten the
screw to secure the blade.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Switching ON and OFF (Fig.3)

CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see that the
switch trigger actuates properly and returns to the “OFF”
position when released.

To switch on, press the trigger. To switch off, release the
trigger.

Continuous running (Fig. 3)

Press the trigger and at the same time move the lock
lever backward. To stop from this lock position, press the
trigger and release it.

Speed adjusting dial (Fig. 3)

The tool speed can be adjusted between 500 and 3,000
strokes per minute by turning the adjusting dial. The dial
is marked 1 (lowest speed) to 6 (full speed). Refer to the
table below to select the proper speed for the workpiece
to be cut. However, the appropriate speed may differ with
the type of thickness of the workpiece. In general, higher
speeds will allow you to cut workpieces faster but the ser-
vice life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut a'(\iljtr:tli):gr ginall
Wood 5-6
Mild steel 3-6
Stainless steel 3-4
Aluminum 2-3
Plastics 1-4




Cutting operation (Fig. 4)

Rest the base flat on the workpiece and gently move the
tool forward along the previously marked cutting line.
When cutting curves, advance the tool very slowly.

Bevel cutting (Fig. 5 & 6)

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right). Loosen the bolt
on the bottom of the tool. Move the base so that the bolt
is positioned in the center of the cross-shaped slot in the
base. Tilt the base until the desired bevel angle is
obtained. The edge of the motor housing indicates the
bevel angle. Then tighten the bolt to secure the base.

Front flush cuts (Fig.7)

Loosen the bolt on the bottom of the tool and move the
base all the way back. Then tighten the bolt to secure the
base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole: For internal cutouts without a
lead-in cut from an edge, pre-drill a starting hole
more than 12 mm in diameter. Insert the blade into
this hole to start your cut. (Fig. 8)

B) Plung cutting: You need not bore a starting hole or
make a lead-in cut if you carefully do as follows.

1. Tilt the tool up on the front edge of the base, with
the blade point positioned just above the work-
piece surface. (Fig.9)

2. Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the
tool and gently lower the back end of the tool
slowly.

3. As the blade pierces the workpiece, slowly lower
the base of the tool down onto the workpiece sur-
face.

4. Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges (Fig. 10)
To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Plastic base plate (Fig.11)

Use the plastic base plate when cutting decorative
veneers, plastics, etc. It protects sensitive surfaces from
damage. To replace the base plate, remove the four
screws.

Anti-splintering device (Fig. 12)
For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. Fit it into the base from below.

Rip fence (optional accessory) (Fig. 13)

When cutting widths of under 150 mm repeatedly, use of
the rip fence (guide rule) will assure fast, clean, straight
cuts. To install it, loosen the bolt on the front of the base.
Slip in the rip fence and secure the bolt.

Circular guide (optional accessory) (Fig. 14)

Use of the circular guide insures clean, smooth cutting of
circles (radius: under 200 mm). Insert the pin through the
center hole and secure it with the threaded knob. Move
the base of the tool forward fully. Then install the circular
guide on the base in the same manner as the rip fence
(guide rule).

Dust extraction (Fig. 15,16 & 17)

The vacuum head is recommended to perform clean cut-
ting operations. Install the plastic cover on the tool by fit-
ting it into the notches in the tool.

To attach the vacuum head on the tool, insert the hook of
the vacuum head into the hole in the base. The vacuum
head can be installed on either left or right side of the
base. Then connect a Makita vacuum cleaner to the vac-
uum head.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

To maintain product safety and reliability, repairs, mainte-
nance or adjustment should be carried out by a Makita
Authorized Service Center.



FRANCAIS

Descriptif
1 Vis 11 Semelle 20 Boulon
2 Clé hexagonale 12 Boulon 21 Guide de refente
3  Desserrer 13 Fente en croix (régle de guidage)
4 Porte-lame 14 Bord du capot de moteur 22 Boulon fileté
5 Lame de scie 15 Graduations 23 Guide circulaire
6 Galet 16 Trou de départ 24 Broche
7  Levier de verrouillage 17 Vis 25 Engagez dans les encoches.
8 Cadran de réglage de vitesse 18 Semelle en plastique 26 Cache en plastique
9 Gachette 19 Dispositif anti-éclats 27 Téte d’aspiration
10 Ligne de coupe

SPECIFICATIONS

Modele
Longueur de course
Courses par minute ...
Capacité de coupe
Bois ....

Acier doux 10 mm
Aluminium ... .20 mm
Longueur totale . 249 mm
Poids net ...2,4 kg

Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

Note : Les spécifications peuvent varier suivant les
pays.

Alimentation

Loutil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il est
conforme a la réglementation européenne et peut de ce
fait étre alimenté sans mise a la terre.

Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux consignes
de sécurité qui accompagnent I'outil.

CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

1. Avant d’effectuer une opération sur I'outil, assu-
rez-vous toujours que l'interrupteur est en posi-
tion d’arrét et que I'outil est débranché.

2. Avant de mettre linterrupteur en position de
marche, assurez-vous que la lame n’est pas en
contact avec la piéce a scier.

3. Veillez a ce que le cable secteur soit toujours en
arriere de I'outil.

4. N’approchez pas les mains des piéces en mou-
vement.

5. Ne sciez pas de matériaux contenant de
I’amiante. Portez un masque protecteur si vous
devez scier d’autres matiéres fibreuses.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

MODE D’EMPLOI

Pose et dépose de la lame de scie (Fig.1et2)

Important :

Avant d’'installer ou de retirer la lame, assurez-vous tou-
jours que linterrupteur est en position d’arrét et que
I'outil est débranché.

Pour installer la lame, desserrez la vis du porte-lame.
Avec les dents de la lame tournées vers I'avant, introdui-
sez la lame a fond dans le porte-lame. Assurez-vous que
le bord arriére de la lame est bien adapté dans le galet.
Serrez ensuite la vis pour fixer la lame.

NOTE :
Graissez le galet de temps a autre.

Mise en marche et arrét (Fig. 3)

ATTENTION :

Avant de brancher l'outil, assurez-vous toujours que la
gachette fonctionne correctement et qu’elle revient sur sa
position d’arrét (OFF) une fois relachée.

Pour mettre I'outil en marche, appuyez sur la gachette.
Pour I'arréter, relachez la gachette.

Fonctionnement en continu (Fig. 3)

Appuyez sur la gachette tout en déplacant le levier de
verrouillage vers l'arriere. Pour arréter le fonctionnement
en continu de I'outil, appuyez sur la gachette et relachez-
la.

Cadran de réglage de la vitesse (Fig. 3)

Vous pouvez régler la vitesse de I'outil entre 500 et
3000 courses/minute a l'aide du cadran de réglage. Le
cadran est gradué de 1 (vitesse minimale) a 6 (vitesse
maximale). Utilisez le tableau ci-dessous pour détermi-
ner la vitesse qui convient pour la piéce que vous devez
scier. Notez toutefois que la vitesse appropriée peut éga-
lement dépendre du type et de I'épaisseur de la piéce.
En regle générale, vous scierez plus rapidement en choi-
sissant une vitesse élevée, mais la durée de service de
la lame sera plus courte.

Matériau de coupe Nun:iéro ,du cadran
e réglage
Bois 5-6
Acier doux 3-6
Acier inoxydable 3-4
Aluminium 2-3
Plastique 1-4




Comment scier (Fig. 4)

Placez la semelle a plat sur la piéce a couper et avancez
doucement l'outil le long de la ligne de coupe que vous
aurez préalablement tracée. Pour un sciage courbe,
avancez treés lentement.

Sciage en biseau (Fig.5et6)

En inclinant la semelle, vous pouvez réaliser des chan-
freins avec des angles de 0° a 45° (a gauche ou a
droite). Desserrez le boulon sur le fond de I'outil. Dépla-
cez la semelle de facon que le boulon soit au centre de la
fente en croix de la semelle. Inclinez la semelle de
maniére a obtenir I'angle désiré. Le bord du capot de
moteur indique I'angle du chanfrein. Resserrez ensuite le
boulon pour fixer la semelle.

Sciage a ras (Fig.7)

Desserrez le boulon au-dessus de l'outil et déplacez la
semelle complétement vers I'arriére. Resserrez ensuite
le boulon pour fixer la semelle.

Amorcage
Lamorcage du sciage s’effectue suivant la méthode A ou
la méthode B.

A) Percage d’un trou de départ : Pour amorcer le
sciage depuis l'intérieur de la piéce et non depuis le
bord, percez au préalable un trou de départ de plus
de 12 mm de diametre. Introduisez la lame dans ce
trou de départ et commencez a scier. (Fig. 8)

B) Sciage en plongée. La procédure suivante vous
évite d’avoir a percer un trou de départ ou de réali-
ser une encoche d’amorcage sur le bord de la piece,
mais elle doit étre effectuée avec précaution.

1. Inclinez I'outil en le faisant reposer sur le bord de
la semelle, avec la lame juste au-dessus de la
surface de la piéce a scier. (Fig.9)

2. Appuyez sur l'outil afin que le bord avant de la
semelle ne se déplace pas lorsque vous mettez
I'outil en marche, puis abaissez trés progressive-
ment l'arriére de l'outil.

3. Lorsque la lame perce la piéce, abaissez lente-
ment la semelle de l'outil sur la surface de la
piéce.

4. Sciez en procédant normalement.

Finition des bords (Fig. 10)
Pour égaliser les bords ou ajuster les dimensions, pas-
sez légérement la lame le long des bords coupés.

Sciage de métaux

Utilisez toujours un liquide de refroidissement (huile de
coupe) lorsque vous sciez du métal. A défaut, la lame de
la scie s’userait considérablement. Au lieu d'utiliser un
liquide de refroidissement, vous pouvez graisser le des-
sous de la piece a scier.

Semelle en plastique (Fig.11)

Utilisez la semelle en plastique pour scier des placages
décoratifs, des plastiques, etc. Cette semelle protége les
surfaces sensibles contre les dommages. Pour rempla-
cer la semelle, retirez les quatre vis.

Dispositif anti-éclats (Fig. 12)
Pour scier sans éclats, vous pouvez utiliser le dispositif
anti-éclats. Montez-le dans la semelle par le dessous.

Guide de refente (accessoire en option) (Fig. 13)
Si vous sciez beaucoup a des largeurs inférieures a 150
mm, le guide de refente (régle de guidage) vous permet
d’obtenir une coupe rapide, nette et droite. Pour I'instal-
ler, desserrez le boulon a 'avant de la semelle. Enfoncez
le guide de refente et serrez le boulon.

Guide circulaire (accessoire en option) (Fig. 14)
Le guide circulaire assure une coupe nette et réguliére
des cercles (rayon de moins de 200 mm). Introduisez la
broche par l'orifice central et fixez-la avec le boulon fileté.
Avancez complétement la semelle de loutil. Installez
ensuite le guide circulaire sur la semelle en procédant
comme pour le guide de refente (régle de guidage).

Dépoussiérage (Fig.15,16et17)

La téte d’aspiration est recommandée pour réaliser des
opérations de coupe propres. Montez le cache en plasti-
que sur l'outil en 'adaptant dans les encoches de I'outil.
Pour fixer la téte d’aspiration sur I'outil, introduisez le cro-
chet de la téte d’aspiration dans l'orifice de la semelle.
Vous pouvez installer la téte d’aspiration sur le cété gau-
che ou sur le coté droit de la semelle. Puis, raccordez un
aspirateur Makita a la téte d’aspiration.

ENTRETIEN

ATTENTION:
Avant toute intervention, assurez-vous que le contact est
coupé et I'outil débranché.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité du machines, les
réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre effec-
tués par le Centre d’Entretien Makita.



DEUTSCH

Ubersicht
1 Schraube 11 Grundplatte 20 Schraube
2 Inbusschlissel 12 Schraube 21 Parallelanschlag
3 Lésen 13 Kreuzschlitz (Fuhrungslineal)
4 Klemmschuh 14 Motorgehdusekante 22 Gewindeknopf
5 Stichsageblatt 15  Winkelmarkierungen 23 Kreisschneider
6  Flhrungsrolle 16 Vorbohrung 24 Dorn
7  Schalterarretierung 17 Schraube 25 In die Nuten einrasten
8 Hubzahl-Stellrad 18 Kunststoff-Einlegeplatte 26 Spanflugschutz
9  Ein/Aus-Schalter 19 SpanreiB3schutz 27 Absaugkopf
10 Schnittlinie

TECHNISCHE DATEN

Modell 4306
Hubhéhe 26 mm
Hubzahl pro Minute .. 0-3000

Schnittleistung Holz 110 mm
Weichstahl
Aluminium

Gesamtlange

Nettogewicht

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Anklindigung vorzunehmen.

* Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europaischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdanschluf3 betrieben werden.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1. Vergewissern Sie sich vor Ausfiihrung von
Arbeiten an der Maschine stets, daB sie ausge-
schaltet und vom Netz getrennt ist.

2. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, daB das Sé&geblatt nicht das Werk-
stiick beriihrt.

3. Achten Sie stets darauf, daBB das Netzkabel nach
hinten von der Maschine weggefiihrt wird.

4. Halten Sie die Hande von sich bewegenden Tei-
len fern.

5. Ségen Sie keine asbesthaltigen Materialien. Tra-
gen Sie beim Sagen anderer Faserstoffe eine
Schutzmaske.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

BEDIENUNGSHINWEISE

Montage/Demontage des Ségeblatts (Abb.1u.2)
Wichtig:

Vergewissern Sie sich vor der Montage/Demontage des
Séageblatts stets, daB die Maschine ausgeschaltet und
vom Netz getrennt ist.

Loésen Sie zur Montage des Sageblatts die Schraube am
Klemmschuh. Fiihren Sie das Sé&geblatt mit nach vorn
zeigenden Zahnen bis zum Anschlag in den Klemm-
schuh ein. Achten Sie darauf, daB die Hinterkante des
Ségeblatts in der Flhrungsrolle sitzt. Ziehen Sie dann
die Schraube zur Sicherung des S&geblatts an.

HINWEIS:
Schmieren Sie die Fihrungsrolle von Zeit zu Zeit.

Ein- und Ausschalten (Abb. 3)

VORSICHT:

Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine an das Stromnetz stets, daB der Ein/Aus-
Schalter ordnungsgeman funktioniert und beim Loslas-
sen in die AUS-Stellung zuriickkehrt.

Zum Einschalten den Ein/Aus-Schalter dricken. Zum
Ausschalten den Ein/Aus-Schalter loslassen.

Dauerbetrieb (Abb. 3)

Den Ein/Aus-Schalter driicken und gleichzeitig die Schal-
terarretierung nach hinten schieben. Zum Ausrasten der
Schalterarretierung den Ein/Aus-Schalter dricken und
loslassen.



Hubzahl-Stellrad (Abb. 3)

Die Hubzahl kann durch Drehen des Stellrads zwischen
500 und 3000 Hiiben pro Minute eingestellt werden. Auf
dem Hubzahl-Stellrad sind die Positionen 1 (niedrigste
Hubzahl) bis 6 (héchste Hubzahl) markiert. Wéhlen Sie
die fur das jeweilige Werkstick geeignete Hubzahl
anhand der nachstehenden Tabelle. Die geeignete Hub-
zahl kann jedoch je nach Art und Dicke des Werkstlicks
unterschiedlich sein. Héhere Hubzahlen ermdglichen im
allgemeinen schnelleres Sagen von Werkstlicken, bewir-
ken aber auch eine Verkiirzung der Standzeit des Sége-
blatts.

Werkstoff Hubzahl-Einstellung
Holz 5-6
Weichstahl 3-6
Edelstahl 3-4
Aluminium 2-3
Kunststoff 1-4

Ségebetrieb (Abb. 4)

Setzen Sie die Grundplatte flach auf das Werkstlck, und
schieben Sie die Maschine entlang der vorher markierten
Schnittlinie sachte vorwarts. Bei Kurvenschnitten ist der
Vorschub entsprechend zu verringern.

Gehrungsschnitte (Abb. 5 u. 6)

Durch Neigen der Grundplatte kénnen Gehrungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausgefuhrt werden. Lésen Sie die Schraube an der
Unterseite der Maschine. Verschieben Sie die Grund-
platte so, daf3 sich die Schraube in der Mitte des Kreuz-
schlitzes befindet. Neigen Sie die Grundplatte, bis der
gewiinschte Winkel erreicht ist. Der Gehrungswinkel
kann an der Kante des Motorgehduses abgelesen wer-
den. Ziehen Sie anschlieBend die Schraube zur Siche-
rung der Grundplatte wieder an.

Randnahe Schnitte (Abb. 7)

Lésen Sie die Schraube an der Unterseite der Maschine,
und schieben Sie die Grundplatte bis zum Anschlag
zurlick. Ziehen Sie anschlieBend die Schraube zur
Sicherung der Grundplatte wieder an.

Ausschnitte
Es gibt zwei Mdglichkeiten, Ausschnitte durchzufihren.

A) Vorbohren: Bei Innenausschnitten ohne Zufihr-
schnitt vom Rand bohren Sie eine Vorbohrung von
mindestens 12 mm Durchmesser. Das Sageblatt in
diese Bohrung einfiihren und mit dem Sagen begin-
nen. (Abb. 8)

B) Tauchschnitte: Um Schnitte ohne Vorbohrung oder
Zufuhrschnitt auszufiihren, gehen Sie wie folgt vor.

1. Die Maschine auf der Vorderkante der Grund-
platte kippen, so daB die Sageblattspitze dicht
Uber der Oberflaiche des Werkstiicks liegt.
(Abb.9)

2. Druck auf die Maschine auslben, damit die Vor-
derkante der Grundplatte nicht verrutscht, wenn
die Maschine eingeschaltet und das hintere Ende
langsam abgesenkt wird.
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3. Sobald das Séageblatt in das Werkstlck eindringt,
die Grundplatte langsam auf die Oberflache des
Werkstiicks absenken.

4. Den Schnitt in gewohnter Weise beenden.

Bearbeitung von Kanten (Abb. 10)

Um Kanten nachzuarbeiten oder MaBkorrekturen vorzu-
nehmen, das S&geblatt leicht an den Schnittkanten ent-
langfiihren.

Schneiden von Metall

Beim Schneiden von Metall stets ein geeignetes KihImit-
tel (Schneiddl) verwenden. Nichtbeachtung verursacht
erheblichen Verschlei3 des Sé&geblatts. Anstelle von
Kuhlmittel kann auch die Unterseite des Werkstiicks ein-
gefettet werden.

Kunststoff-Einlegeplatte (Abb. 11)

Verwenden Sie die Kunststoff-Einlegeplatte zum Schnei-
den von dekorativen Furnieren, Kunststoffen usw. Sie
schitzt empfindliche Oberflachen vor Beschadigung.
Drehen Sie zum Entfernen der Platte die vier Schrauben
heraus.

SpanreiBschutz (Abb. 12)

Um splitterfreie Schnitte auszufiihren, empfiehlt sich die
Verwendung des Spanrei3schutzes. Er wird von unten in
die Grundplatte eingesetzt.

Parallelanschlag (Sonderzubehér) (Abb. 13)

Bei wiederholtem Schneiden von Breiten unter 150 mm
gewahrleistet der Parallelanschlag (Fuhrungslineal)
schnelle, saubere und gerade Schnitte. Zur Montage
I6sen Sie die Schraube an der Vorderseite der Grund-
platte. Den Parallelanschlag einschieben und die
Schraube wieder anziehen.

Kreisschneider (Sonderzubehér) (Abb. 14)

Der Kreisschneider gewéhrleistet sauberes und problem-
loses Schneiden von Kreisen (Radius: unter 200 mm).
Den Dorn in die mittlere Bohrung einfiihren und mit dem
Gewindeknopf sichern. Die Grundplatte der Maschine
ganz nach vorn schieben. Dann den Kreisschneider auf
die gleiche Weise wie den Parallelanschlag (FUhrungsli-
neal) an der Grundplatte montieren.

Staubabsaugung (Abb. 15,16 u. 17)

Der Absaugkopf wird fiir sauberen Schnittbetrieb emp-
fohlen. Den Spanflugschutz in die Aussparungen der
Maschine einsetzen. Zur Befestigung des Absaugkopfes
an der Maschine die Nase in die Offnung der Grundplatte
einfihren. Der Absaugkopf kann sowohl auf der linken
als auch der rechten Seite der Grundplatte angebracht
werden. SchlieBen Sie dann einen Makita-Staubsauger
an den Absaugkopf an.

WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich, da3
sich der Schalter in der “AUS-" Position befindet und der
Netzstecker gezogen ist.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gerétes zu
gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-, und Ein-
stellarbeiten nur von Makita autorisierten Werkstatten
oder Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher Ver-
wendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt
werden.



ITALIANO

Visione generale

1 Vite 10 Linea di taglio 19 Dispositivo antiframmenti

2  Chiave esagonale 11 Base 20 Bullone

3 Perallentare 12 Bullone 21 Guida pezzo (righello di guida)
4  Portalama 13 Fessura a croce 22 Manopola filettata

5 Lama seghetto alternativo 14 Bordo vano motore 23 Guida circolare

6 Rullo 15 Graduazioni 24 Perno

7  Leva di bloccaggio 16 Foro iniziale 25 Inserire tra le tacche

8 Ghiera di regolazione velocita 17 Vite 26 Coperchio di plastica

9  Grilletto interruttore 18 Piastra base in plastica 27 Testa aspirapolvere

DATI TECNICI ISTRUZIONI PER L'USO

Modello 4306 |nstallazione o rimozione della lama (Fig. 1 2)
Lunghezza corsa .... 26 mm

Corse al minuto
Capacita di taglio
Legno
Acciaio dolce ....
Alluminio
Lunghezza totale .
Peso netto

..2,4kg

¢ Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Alimentazione

Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, per cui pud essere usato con le
prese di corrente sprovviste della messa a terra.

Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni
per la sicurezza.

REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA

1. Prima di qualsiasi intervento sull’'utensile, accer-
tatevi sempre che sia spento e staccato dalla
presa di corrente.

2. Prima di accendere l'utensile, accertatevi che la
lama non tocchi il pezzo da lavorare.

3. Rivolgete sempre il cavo di alimentazione sulla
parte posteriore dell’'utensile, lontano da esso.

4. Tenete le mani lontane dalle parti mobili.

5. Non segate materiali contenenti amianto. Indos-
sate una maschera di protezione quando segate
altri materiali fibrosi.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONL.

Importante:

Accertatevi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di installare o di rimuovere
la lama.

Per installare la lama, allentate la vite sul portalama. Con
i denti della lama rivolti in avanti, inserite la lama nel por-
talama finché non pud andare piu oltre. Accertatevi che il
bordo posteriore della lama entri nel rullo. Stringete poi la
vite per fissare la lama.

NOTA:
Oliate di quando in quando il rullo.

Accensione e spegnimento (Fig. 3)

ATTENZIONE:

Prima di collegare 'utensile alla presa di corrente, accer-
tatevi sempre che linterruttore funzioni correttamente e
che torni sulla posizione “OFF” quando lo rilasciate.

Per accendere I'utensile, schiacciate il grilletto. Per spe-
gnerlo, rilasciate il grilletto.

Funzionamento continuo (Fig. 3)

Schiacciate il grilletto e spostate contemporaneamente
indietro la leva di bloccaggio. Per fermarlo da questa
posizione, schiacciate il grilletto e rilasciatelo.

Ghiera di regolazione velocita (Fig. 3)

La velocita dell'utensile pud essere regolata da 500 a
3.000 corse al minuto girando la ghiera di regolazione
della velocita. La ghiera reca i contrassegni da 1 (velocita
minima) a 6 (velocita massima). Per selezionare la velo-
cita adatta al pezzo da tagliare, riferitevi alla tabella. La
velocita adatta potrebbe pero differire secondo il tipo o lo
spessore del pezzo da tagliare. In generale, le velocita
piu alte permettono di tagliare piu velocemente, ma ridu-
cono la vita di servizio della lama.

Pezzo da tagliare Numigogzﬂg é;nh;era
Legno 5-6
Acciaio dolce 3-6
Acciaio inossidabile 3-4
Alluminio 2-3
Plastica 1-4
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Operazione di taglio (Fig. 4)

Appoggiate la base piatta sul pezzo da lavorare e spin-
gete delicatamente l'utensile in avanti lungo la linea di
taglio segnata in precedenza. Per il taglio delle curve,
spingete I'utensile molto lentamente.

Taglio a unghia (Fig.5e6)

Inclinando la base, potete fare tagli a unghia a qualsiasi
angolo da 0° a 45° (a destra o a sinistra). Allentate il bul-
lone sulla parte inferiore dell’utensile. Spostate la base in
modo che il bullone sia posizionato al centro della fes-
sura a croce della base. Inclinate la base in modo da
ottenere I'angolo di taglio a unghia desiderato. Il bordo
del vano del motore indica I'angolo di taglio a unghia.
Stringete poi il bullone per fissare la base.

Tagli frontali a incasso (Fig. 7)

Allentate il bullone sulla parte inferiore dellutensile e
spostate completamente indietro la base. Stringete poi il
bullone per fissare la base.

Sfinestrature
Le sfinestrature possono essere fatte con i due metodi A
eB.

A) Foro iniziale: Per le sfinestrature interne senza un
taglio d’ingresso da un margine, trapanate un foro
iniziale di oltre 12 mm di diametro. Inserite la lama in
questo foro per cominciare a tagliare. (Fig. 8)

B) Taglio in profondita: Seguendo attentamente il pro-
cedimento seguente, non dovrete trapanare un foro
iniziale o praticare un taglio d’'ingresso.

1. Inclinate in su l'utensile appoggiato sul bordo
anteriore della base, con la punta della lama posi-
zionata appena sopra la superficie del pezzo da
lavorare. (Fig.9)

2. Esercitate una pressione sull’utensile in modo
che il bordo anteriore della base non si muova
quando lo accendete, e abbassate delicatamente
e lentamente la parte posteriore dell’utensile.

3. Quando la lama comincia a perforare il pezzo da
lavorare, abbassate lentamente la base dell’'uten-
sile sulla superficie del pezzo.

4. Completate il taglio nel modo normale.

Rifinitura dei bordi (Fig. 10)

Per spianare i bordi od operare delle regolazioni dimen-
sionali, passate leggermente la lama lungo i bordi del
taglio.

Taglio dei metalli

Per tagliare i metalli, usate sempre un refrigerante (olio
da taglio) adatto. Se non si usa un refrigerante, la lama si
usura rapidamente. Invece di usare un refrigerante si puo
lubrificare la parte inferiore del pezzo da lavorare.

Piastra della base in plastica (Fig.11)

Usate la piastra della base in plastica per tagliare impial-
lacciature ornamentali, plastica, ecc. Cid protegge dai
danni le superfici delicate. Per sostituire la piastra della
base, togliete le quattro viti.

Dispositivo antiframmenti (Fig. 12)
Per dei tagli esenti da frammenti si pu6 usare il disposi-
tivo antiframmenti. Attaccatelo alla base da sotto.
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Guida pezzo (accessorio opzionale) (Fig. 13)

Per tagliare ripetutamente larghezze inferiori ai 150 mm,
usate la guida pezzo (righello di guida), che assicura tagli
veloci, netti e diritti. Per installarla, allentate il bullone
sulla parte anteriore della base. Infilate la guida pezzo e
stringete il bullone.

Guida circolare (accessorio opzionale) (Fig. 14)

Lutilizzo della guida circolare assicura il taglio netto e
scorrevole dei cerchi (raggio: inferiore ai 200 mm). Inse-
rite il perno nel foro centrale e fissatelo con la manopola
filettata. Spostate completamente in avanti la base
dell'utensile. Installate poi la guida circolare sulla base
allo stesso modo della guida pezzo (righello di guida).

Eliminazione della polvere (Fig. 15, 16e 17)

Per delle operazioni di taglio pulite, si raccomanda di
usare la testa aspirapolvere. Installate il coperchio di pla-
stica sullutensile inserendolo nelle tacche dell’utensile.
Per attaccare la testa aspirapolvere all’'utensile, inserite il
gancio della testa nel foro della base. La testa aspirapol-
vere puo essere installata sul lato destro o sinistro della
base. Collegate poi un aspiratore Makita alla testa aspi-
rapolvere.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull’utensile, accerta-
tevi sempre che sia spenta e staccata dalla presa di cor-
rente.

Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le
riparazioni, la manutenzione o le regolazioni dovrebbero
essere eseguite da un centro di assistenza Makita auto-
rizzato.



NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

1 Schroef 11 Grondplaat 20 Bout

2 Inbussleutel 12 Bout 21 Geleidelineaal (Trekgeleider)
3 Losdraaien 13 Kruisvormige sleuf 22 Schroefknop

4  Zaagbladhouder 14 Rand van motorhuis 23 Cirkelgeleider

5  Figuurzaagblad 15 Schaalverdelingen 24 Pen

6 Rol 16 Begingat 25 Pas het scherm in de

7  Vergrendelknop 17 Schroef inkepingen

8  Snelheidsregelknop 18 Plastic grondplaat 26 Plastic scherm

9 Trekschakelaar 19 Anti-splinter inrichting 27 Vacuumkop

10 Zaaglijn

TECHNISCHE GEGEVENS BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Model 4306  |nstalleren of verwijderen van het zaagblad
Slaglengte ... 26 mm (Fig.1en2)

Slagen per minuut ..o 500-3000 N

Zaagcapaciteiten Belangrijk:

Hout
Zacht staal .
Aluminium ..
Totale lengte .
Netto gewicht

* In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

* Opmerking: De technische gegevens kunnen van land
tot land verschillen.

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op
de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-geisoleerd
volgens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Veiligheidswenken
Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

1. Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitge-
schakeld en zijn stekker uit het stopcontact is
gehaald alvorens enig werk aan het gereedschap
uit te voeren.

2. Zorg dat het zaagblad niet met het werkstuk in
contact komt alvorens het gereedschap wordt
ingeschakeld.

3. Houd het netsnoer altijd aan de achterkant van
het gereedschap.

4. Houd uw handen uit de buurt van bewegende
onderdelen.

5. Zaag geen materialen die asbest bevatten. Draag
een beschermmasker wanneer u andere vezelige
materialen zaagt.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld
en zijn stekker uit het stopcontact is gehaald alvorens het
zaagblad te installeren of te verwijderen.

Om het zaagblad te installeren, dient u de schroef op de
zaagbladhouder los te draaien. Houd het zaagblad met
de tanden naar voren gericht en schuif het zo diep moge-
lijk in de zaagbladhouder. Zorg ervoor dat de achterrand
van het zaagblad goed op de rol zit. Draai daarna de
schroef vast om het zaagblad vast te zetten.

OPMERKING:
Smeer af en toe de rol.

In- en uitschakelen (Fig. 3)

LET OP:

Alvorens de stekker van het gereedschap in een stop-
contact te steken, moet u altijd controleren of de trek-
schakelaar naar behoren werkt en bij loslaten naar de
“OFF” stand terugkeert.

Om in te schakelen, de trekschakelaar indrukken. Om uit
te schakelen, de trekschakelaar loslaten.

Continu zagen (Fig. 3)

Druk de trekschakelaar in en duw tegelijk de vergrendel-
knop naar achteren. Om het gereedschap vanuit deze
vergrendelde stand te stoppen, dient u de trekschakelaar
in te drukken en dan los te laten.
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Snelheidsregelknop (Fig. 3)

Door de snelheidsregelknop te draaien kan de zaagsnel-
heid ingesteld worden op 500 tot 3000 slagen per
minuut. De knop heeft markeringen van 1 (laagste snel-
heid) tot 6 (topsnelheid). Zie de tabel hieronder voor het
kiezen van de geschikte snelheid voor het te zagen werk-
stuk. De geschikte snelheid kan echter verschillen afhan-
kelijk van de soort of dikte van het werkstuk. Over het
algemeen kunt u bij hogere snelheden de werkstukken
sneller zagen, maar hierdoor zal het zaagblad minder
lang meegaan.

Te zagen werkstuk Cijfer op regelknop
Hout 5-6
Zacht staal 3-6
Roestvrij staal 3-4
Aluminium 2-3
Plastic 1-4

Bediening voor zagen (Fig. 4)

Plaats de grondplaat vlak op het werkstuk en beweeg het
gereedschap langs de vooraf gemarkeerde zaaglijn lang-
zaam naar voren. Beweeg het gereedschap zeer lang-
zaam wanneer u bogen zaagt.

Schuinhoekig zagen (Fig.5en 6)

Door de grondplaat schuin te zetten kunt u schuine sne-
den maken met een hoek tussen 0° en 45° (links of
rechts). Draai de bout aan de onderzijde van het gereed-
schap los. Beweeg de grondplaat zodanig dat de bout in
het centrum van de kruisvormige sleuf in de grondplaat
komt te zitten. Zet dan de grondplaat schuin totdat de
gewenste schuine hoek is verkregen. De rand van het
motorhuis geeft de schuine hoek aan. Draai daarna de
bout vast om de grondplaat vast te zetten.

Vlak zagen (Fig.7)

Draai de bout aan de onderzijde van het gereedschap los
en beweeg de grondplaat helemaal naar achteren. Draai
daarna de bout vast om de grondplaat vast te zetten.

Figuren zagen
U kunt figuren zagen door methode A of B hieronder te
volgen.

A) Een begingat boren: Voor inwendige figuren, waarbij
het zagen niet begint vanaf een beginsnede in de
rand van het werkstuk, dient u vooraf een begingat
met een diameter van meer dan 12mm te boren.
Steek het zaagblad in dit gat en begin dan te zagen.
(Fig. 8)

B) Steil zagen: U hoeft geen begingat te boren of geen
beginsnede te maken indien u voorzichtig als volgt
te werk gaat.

1. Houd het gereedschap schuin door het op de
voorrand van de grondplaat te doen rusten, en
zorg dat het uiteinde van het zaagblad zich viak
boven het oppervliak van het werkstuk bevindt.
(Fig.9)

2. Druk het gereedschap flink tegen het werkstuk
aan om te voorkomen dat de voorrand van de
grondplaat beweegt wanneer u het gereedschap
inschakelt. Breng dan het achtereinde van het
gereedschap langzaam en voorzichtig naar bene-
den.
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3. Naarmate het zaagblad door het werkstuk heen-
dringt, laat u de grondplaat van het gereedschap
langzaam op het oppervlak van het werkstuk zak-
ken.

4. Zaag daarna op de normale wijze verder.

Afwerken van randen (Fig. 10)
Voor het afwerken van randen of fijn op maat zagen, laat
u het zaagblad licht langs de gezaagde randen lopen.

Zagen in metaal

Gebruik voor zagen in metaal altijd een geschikt koelmid-
del (snijolie). Als u dit nalaat, zal het zaagblad snel ver-
slijten. De onderzijde van het werkstuk kunt u smeren in
plaats van een koelmiddel te gebruiken.

Plastic grondplaat (Fig. 11)

Gebruik de plastic grondplaat voor zagen in decoratief
fineerhout, plastic, enz. Deze beschermt gevoelige
oppervlakken tegen beschadiging. Voor het vervangen
van de grondplaat dient u de vier schroeven te verwijde-
ren.

Anti-splinter inrichting (Fig. 12)

Gebruik de anti-splinter inrichting om zaagsneden zon-
der splinters te krijgen. Monteer de inrichting vanaf de
onderkant in de grondplaat.

Geleidelineaal (los verkrijgbaar toebehoren)
(Fig.13)

Wanneer u herhaaldelijk sneden met een breedte van
minder dan 150 mm zaagt, kunt u bij gebruik van de
geleidelineaal (trekgeleider) sneller zagen en tegelijk
schone, rechte sneden krijgen. Om dit te installeren,
dient u de bout op de voorkant van de grondplaat los te
draaien. Schuif de geleidelineaal erin en zet de bout
opnieuw vast.

Cirkelgeleider (los verkrijgbaar toebehoren)
(Fig.14)

Met behulp van de cirkelgeleider is het gemakkelijk om
schone cirkels (radius: minder dan 200 mm) te zagen.
Steek de pen in het middelste gat en zet deze vast met
behulp van de schroefknop. Schuif de grondplaat van het
gereedschap helemaal naar voren. Monteer dan de cir-
kelgeleider op de grondplaat op dezelfde wijze als de
geleidelineaal (trekgeleider).

Stofafzuiging (Fig. 15,16 en17)

Het is aan te bevelen dat u de vacuimkop gebruikt om
schoner te kunnen werken. Monteer het plastic scherm
op het gereedschap door het in de inkepingen in het
gereedschap aan te brengen. Om de vaculimkop op het
gereedschap te monteren, steekt u de haak van de
vacuumkop in het gat in de grondplaat. De vaculmkop
kan op de linker of rechter zijde van de grondplaat
gemonteerd worden. Sluit daarna een Makita stofzuiger
op de vaculmkop aan.

ONDERHOUD

LET OP:

Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
onderhoud aan het gereedschap uit te voeren.

Opdat de macnine veilig en betrouwbaar blijft, dienen alle
reparaties, onderhoud of afstellingen te worden uitge-
voerd bij een erkend Makita service centrum.



ESPANOL

Explicacion de los dibujos

1 Tornillo 10 Linea de corte 19 Dispositivo para evitar astillas
2 Llave hexagonal 11 Base 20 Perno

3 Aflojar 12 Perno 21 Soporte lateral (Regla guia)
4 Portacuchilla 13 Ranura en cruz 22 Perilla roscada

5  Cuchilla de sierra de vaivén 14 Borde de la caja del motor 23 Guia circular

6 Rodillo 15 Graducaciones 24 Pasador

7  Palanca de bloqueo 16 Aguijero inicial 25 Ajuste en las ranuras

8 Control de ajuste de velocidad 17 Tornillo 26 Cubierta de plastico

9 Interruptor de gatillo 18 Placa base de plastico 27 Cabezal de aspiracién
ESPECIFICACIONES INSTRUCCIONES

Modelo
Longitud de carrera ..
Carreras por minuto ..
Capacidades de corte
Madera
Acero suave ..
Aluminio
Longitud total
Peso neto

4306

* Debido a un programa continuo de investigaciéon y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes de
pais a pais.

Alimentacion
La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y s6lo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta cumple con la
norma europea y puede, por lo tanto, usarse también en
enchufes hembra sin conductor de tierra.

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones de
seguridad incluidas.

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1. Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de realizar cual-
quier trabajo en la ella.

2. Antes de encender la herramienta asegtrese de
que la cuchilla no esté en contacto con la pieza
de trabajo.

3. Ponga siempre el cable de alimentacion hacia la
parte trasera de la herramienta y alejado de ella.

4. Mantenga sus manos alejadas de las partes
moviles.

5. No sierre materiales que tengan asbestos. P6n-
gase una mascara protectora cuando sierre
otros materiales fibrosos.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

PARA EL FUNCIONAMIENTO

Para instalar o quitar la cuchilla (Fig.1y 2)

Importante:
Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada
y desenchufada antes de instalar o quitar la cuchilla.

Para instalar la cuchilla, afloje el tornillo del portacuchilla.
Con los dientes de la cuchilla hacia delante, inserte todo
lo posible la cuchilla en el portacuchilla. Asegurese de
que el dorso de la cuchilla se ajuste en el rodillo. Luego
apriete el tornillo para asegurar la cuchilla.

NOTA:
Lubrique de vez en cuando el rodillo.

Encendido y apagado (Fig. 3)

PRECAUCION:

Antes de enchufar la herramienta, cerciérese siempre de
que el interruptor de gatillo funcione apropiadamente y
de que vuelva a su posicion “OFF” al soltarlo.

Para encender la herramienta, pulse el interruptor de
gatillo. Para apagarla, suelte el interruptor de gatillo.

Funcionamiento continuo (Fig. 3)

Pulse el interruptor de gatillo y al mismo tiempo mueva la
palanca de bloqueo hacia atras. Para desbloquear el
interruptor de gatillo, pulselo y suéltelo.

Control de ajuste de velocidad (Fig. 3)

La velocidad de la herramienta se puede ajustar entre
500 y 3.000 carreras por minuto girando el control de
ajuste. El control consta de las marcas 1 (velocidad mas
baja) a la 6 (maxima velocidad). Consulte la tabla de
abajo para seleccionar la velocidad de corte apropiada
para la pieza de trabajo que desee cortar. Sin embargo,
la velocidad apropiada podra cambiar segun el tipo o
grosor de la pieza de trabajo. Por lo general, las velocida-
des mas altas le permitiran cortar mas rapidamente las
piezas de trabajo pero la duracion de la cuchilla se redu-
cira.

Pieza de trabajo Numero del control
a cortar de ajuste
Madera 5-6

Acero suave 3-6

Acero inoxidable 3-4
Aluminio 2-3
Plasticos 1-4
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Operacién de corte (Fig. 4)

Apoye la base bien plana sobre la pieza de trabajo y
mueva despacio la herramienta hacia delante a lo largo
de la linea de corte previamente marcada. Cuando tenga
que cortar haciendo curvas, avance la herramienta muy
lentamente.

Corte en bisel (Fig.5y 6)

Con la base inclinada, podra hacer cortes en bisel de
cualquier angulo entre 0° y 45° (hacia la derecha o hacia
la izquierda). Afloje el perno de la parte inferior de la
herramienta. Mueva la base para que el perno quede
ubicado en el centro de la ranura en cruz de la base.
Incline la base hasta obtener el angulo de bisel deseado.
El borde de la caja del motor indica el angulo de bisel.
Luego apriete el perno para asegurar la base.

Corte en el mismo plano (Fig. 7)

Afloje el perno de la parte inferior de la herramienta y
mueva la base completamente hacia atrds. Luego
apriete el perno para asegurar la base.

Cortes interiores
Los cortes interiores se pueden hacer siguiendo el
método A o el B.

A) Taladrando un agujero inicial: Para hacer cortes
interiores sin corte de entrada desde un borde, tala-
dre un aguijero inicial de mas de 12 mm. Inserte la
cuchilla en ese agujero y empiece a cortar. (Fig. 8)

B) Corte penetrante: Si sigue cuidadosamente los pun-
tos siguientes no necesitara taladrar un agujero ini-
cial ni hacer un corte de entrada.

1. Incline la herramienta hacia arriba apoyandola en
el borde delantero de la base, con la punta de la
cuchilla colocada justo por encima de la superfi-
cie de la pieza de trabajo. (Fig.9)

2. Presione sobre la herramienta para que el borde
delantero de la base no se mueva cuando
encienda la herramienta, y luego baje lentamente
el extremo trasero de la herramienta.

3. Al penetrar la cuchilla en la pieza de trabajo, baje
lentamente la base de la herramienta hasta apo-
yarla en la superficie de la pieza de trabajo.

4. Complete el corte de la forma normal.

Acabado de los bordes (Fig. 10)

Para recortar los bordes o hacer ajustes de dimensiones,
pase ligeramente la cuchilla a lo largo de los bordes cor-
tados.

Corte de metales

Utilice siempre liquido refrigerante apropiado (lubricante
para cuchillas) cuando corte metales. De lo contrario, la
cuchilla se desgastara mas rapidamente. En lugar de uti-
lizar un liquido refrigerante se podra engrasar la parte
inferior de la pieza de trabajo.

Placa base de plastico (Fig.11)

Utilice la placa base de pléastico cuando corte chapas de
madera decorativa, materiales de plastico, etc. La placa
evita que se estropeen las superficies delicadas. Para
reemplazar la placa base, quite los cuatro tornillos.
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Dispositivo para evitar astillas (Fig. 12)

Para cortar sin hacer astillas se podra utilizar el disposi-
tivo para evitar astillas. Fije este dispositivo en la base
desde la parte inferior.

Soporte lateral (accesorio opcional) (Fig. 13)
Cuando corte repetidamente materiales de menos de
150mm de anchura, la utilizaciéon del soporte lateral
(regla guia) asegurara unos cortes rapidos, limpios y rec-
tos. Para instalarlo, afloje el perno de la parte delantera
de la base. Deslice hacia dentro el soporte lateral y ase-
gurelo con el perno.

Guia circular (accesorio opcional) (Fig. 14)

La utilizacién de la guia circular asegura un corte limpio
y suave al cortar circulos (radio: inferior a 200 mm).
Inserte el pasador por el agujero central y asegurelo con
la perilla roscada. Mueva la base de la herramienta com-
pletamente hacia delante. Luego instale la guia circular
en la base de igual forma que coloca el soporte lateral
(regla guia).

Extraccion de polvo (Fig. 15,16y 17)

El cabezal de aspiracion se recomienda para ejecutar
operaciones de corte limpio. Instale la cubierta de plas-
tico en la herramienta acoplandola en las ranuras de la
herramienta. Para acoplar el cabezal de aspiracién en la
herramienta, inserte el gancho del cabezal de aspiracion
en el agujero de la base. El cabezal de aspiracion se
puede instalar al lado izquierdo o derecho de la base.
Luego conecte un aspirador Makita al cabezal de aspira-
cion.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté desco-
nectada y desenchufada antes de realizar ninguna repa-
racién en ella.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto, las
reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deberan ser
realizados por un Centro de Servicio Autorizado de
Makita.



PORTUGUES

Explicacao geral

1 Parafuso 11 Base 19 Mecanism de

2  Chave hexagonal 12 Perno anti-fragmentacéao

3  Desapertar 13 Ranhura cruzada 20 Perno

4 Suporte da lamina 14 Extremidade do alojamento 21 Guia paralela (Régua guia)
5 Lamina da serra do motor 22 N6 do fio

6  Tambor 15 Graduagbes 23 Guia circular

7  Alavanca de bloqueio 16 Orificio de inicio 24 Pino

8 Anel de ajuste de velocidade 17 Parafuso 25 Encaixe nos entalhes

9 Gatilho 18 Base plastica 26 Cobertura plastica

10 Linha de corte 27 Cabeca de aspiragdo

ESPECIFICACOES

Modelo
Comprimento do corte
Cortes por minuto
Capacidades de corte
Madeira
Aco magio ..
Aluminio .....
Comprimento tot:
Peso liquido

4306

al .

Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificagcdes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

Nota: As especificagdes podem variar de pais para
pais.

Alimentacao

A ferramenta sé deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
¢do com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s¢ funciona com alimentacdo CA
monoféasica. Tem um sistema de isolamento duplo de
acordo com as normas europeias e pode, por isso, utili-
zar tomadas sem ligacéo a terra.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranca, leia as instruces anexas.

REGRAS DE SEGURANGCA ADICIONAIS

1. Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
efectuar qualquer trabalho na ferramenta.

2. Certifique-se de que a lamina néao esta em con-
tacto com o material de trabalho antes de ligar a

ferramenta.

3. Mantenha sempre o fio eléctrico atras da ferra-
menta.

4. Mantenha as maos afastadas das partes rotati-
vas.

5. Nao serre materiais com amianto. Utilize uma
mascara protectora quando serrar qualquer
material fibroso.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

Instalar ou retirar a lamina da serra (Fig.1e2)

Importante:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de instalar ou retirar a
lamina.

Para instalar a 1amina, desaperte o parafuso no suporte
da lamina. Com os dentes da lamina virados para a
frente, coloque a lamina no suporte o mais fundo possi-
vel. Certifique-se de que a extremidade traseira da
lamina encaixa no tambor. Em seguida aperte o para-
fuso para prender a lamina.

NOTA:
Lubrifique o tambor ocasionalmente.

Para ligar e desligar (Fig. 3)

PRECAUCAO:

Antes de ligar a ferramenta a corrente verifique sempre
se o gatilho funciona adequadamente e volta para a
posicédo “OFF” quando desligado.

Para ligar, pressione o gatilho. Para desligar, liberte o
gatilho.

Funcionamento continuo (Fig. 3)

Pressione o gatilho e ao mesmo tempo mova a alavanca
de bloqueio para tras. Para parar a partir desta posicdo
de bloqueio, pressione o gatilho e liberte-o.
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Regulacao do anel de ajuste de velocidade
(Fig.3)

A velocidade desta ferramenta pode ser ajustada entre
500 e 3.000 cortes por minuto rodando o anel de ajuste.
O anel estd marcado de 1 (velocidade mais baixa) a 6
(méaxima velocidade). Refira-se a tabela abaixo para
seleccionar a velocidade adequada para o material a
cortar. No entanto, a velocidade adequada pode ser dife-
rente consoante o tipo e espessura do material de traba-
lho. Em geral, velocidades mais altas permitem-lhe
cortar mais rapidamente mas reduzirdo a vida util da
lamina.

Material a ser cortado Nurggr:j:;:nel
Madeira 5-6
Aco macio 3-6
Aco inoxidavel 3-4
Aluminio 2-3
Plasticos 1-4

Operacao de corte (Fig. 4)

Assente a base no material a cortar e deslize a ferra-
menta suavemente ao longo da linha de corte marcada
previamente. Quando cortar curvas, deslize a ferramenta
muito devagar.

Corte de bisel (Fig.5 e 6)

Com a base inclinada pode fazer cortes de bisel em
qualquer angulo entre 0° e 45° (esquerdo ou direito).
Solte o parafuso na parte inferior da ferramenta. Mova a
base de maneira a que o parafuso fique posicionado no
centro da ranhura cruzada na base. Incline a base até
obter o angulo de bisel desejado. A extremidade do alo-
jamento do motor indica o angulo de bisel. Em seguida
aperte o perno para prender a base.

Cortes de topo frontal (Fig.7)

Liberte o parafuso na parte inferior da ferramenta e des-
lize a base completamente para tras. Em seguida aperte
o parafuso para prender a base.

Recortes
Pode fazer recortes utilizando o método A ou B.

A) Furo de um orificio de inicio: Para cortes internos,
sem um corte de passagem da extremidade, perfure
um orificio de inicio com mais de 12 mm de diame-
tro. Coloque a lamina neste orificio para iniciar o
corte. (Fig. 8)

B) Corte de imerséo: Nao necessita de perfurar um ori-
ficio inicial ou fazer um corte de passagem se fizer
cuidadosamente o que se segue:

1. Incline a ferramenta para cima na extremidade
frontal da base, com o bico da lamina colocado
mesmo acima da superficie do material. (Fig. 9)

2. Faca pressdo na ferramenta de modo a que a
extremidade frontal da base ndo se mova quando
liga a ferramenta e desca suavemente a parte tra-
seira da ferramenta.

3. Enquanto a lamina penetra no material, desca
suavemente a base da ferramenta sobre a super-
ficie do material.

4. Acabe o corte de modo normal.

18

Acabamento das extremidades (Fig.10)

Para aparar as extremidades ou fazer ajustes da dimen-
séo, deslize a lamina suavemente ao longo das extremi-
dades de corte.

Corte de metal

Utilize sempre um lubrificante (6leo de corte) quando
corta metal. Se assim néo for,pode causar desgate signi-
ficativo da lamina. Em vez de utilizar um lubrificante
pode olear a parte inferior do material.

Base plastica (Fig.11)

Utilize a base plastica quando corta embutidos ornamen-
tais, plasticos, etc. Protege as superficies sensiveis.
Para substituir a base, retire os quatro parafusos.

Mecanismo de anti-fragmentacao (Fig. 12)

Para cortes sem fragmentagéo, pode utilizar o meca-
nismo de anti-fragmentagédo. Coloque-o por baixo da
base.

Guia paralela (acessério opcional) (Fig. 13)
Quando corta repetidamente extensdes inferiores a
150 mm a utilizagao da guia paralela (régua guia) asse-
gura-lhe cortes rapidos, limpos e correctos. Para a colo-
cacao, liberte o perno na frente da base. Coloque a guia
e aperte o perno.

Guia circular (acessério opcional) (Fig. 14)

A utilizagdo da guia circular assegura-lhe o corte suave e
limpo de circulos (raio: inferior a 200 mm). Coloque o
pino no orificio central e prenda-o com o n6 do fio. Des-
lize a base da ferramenta completamente para a frente.
Em seguida coloque a guia circular na base da mesma
maneira do que a guia paralela (esquadro).

Extraccéo do pé (Fig.15,16e17)

Recomenda-se a utilizagdo da cabega de aspiracdo para
execucao de trabalhos de corte limpos. Coloque a cober-
tura plastica encaixando-a nas ranhuras na ferramenta.
Para montar a cabeca de aspiragdo na ferramenta, colo-
que o gancho da cabeca de aspiragdo no orificio na
base. A cabega de aspiragao tanto pode ser montada no
lado esquerdo como direito da base. Em seguida ligue
um aspirador Makita a cabeca de aspiragao.

MANUTENCAO

PRECAUCAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de efectuar qualquer
inspeccao e manutencao.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do pro-
duto, as reparagdes, manutencdo e afinagdes deverdao
ser sempre efectuadas por um Centro de Assisténcia
Oficial MAKITA.



DANSK

lllustrationsoversigt

1 Skrue 10 Snitlinie 19 Antisplint-anordning

2 Unbrakonggle 11 Land 20 Bolt

3 Lesn 12 Bolt 21 Parallelanslag (stettefering)
4 Klingeholder 13 Krydsformet udskeering 22 Kuglegreb

5  Stiksavklinge 14 Kant pa motorhus 23 Cirkelanslag

6 Styrevalse 15 Gradinddeling 24  Stift

7 Laseknap 16 Starthul 25 Pas indinoterne

8 Hastighedsveelger 17 Skrue 26 Plasticskeerm

9  Afbryder 18 Kunststofland 27 Vakuumhoved

SPECIFIKATIONER

Model
Slaglaengde
Slagantal per minut ...
Skeerekapacitet

Smedestal .. 10mm
Aluminium .. 20mm
Leengde .

Veegt

* Ret til tekniske andringer forbeholdes.
* Bemeerk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Netsspaending

Maskinen ma kun tilsluttes den netspeending, der er
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pa enkeltfaset
vekselspaending og er dobbeltisoleret iht. de europeeiske
normer og ma derfor tilsluttes en stikkontakt uden jordtil-
slutning.

Sikkerhedsforskrifter
For Deres egen sikkerheds skyld ber De saette Dem ind i
sikkerhedsforskrifterne.

YDERLIGERE
SIKKERHEDSBESTEMMELSER

1. Kontrollér altid, at saven er slaet fra og at net-
stikket er trukket ud af stikkontakten, for der
foretages vedligeholdelsesarbejde pa maskinen.

2. Sorg for at klingen ikke er i kontakt med emnet,
nar der tendes for maskinen.

3. Netledningen skal altid fores bagud og veek fra
maskinen.

4. Hold haenderne vzek fra bevagelige dele.

5. Sav aldrig i materialer indeholdende asbest. Baer
en beskyttende maske, nar der saves i andre
fibrose materialer.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

ANVENDELSE

Montering og afmontering af savklinge
(Fig-1092)

Vigtigt:

Kontrollér altid, at saven er slaet fra og at netstikket er
trukket ud af stikkontakten, fer De monterer eller afmon-
terer savklingen.

For at montere savklingen lgsnes skruen pa klingeholde-
ren. Med klingens teender vendende fremad seettes sav-
klingen helt ind i klingeholderen. Serg for at bagkanten af
klingen passer ind i styrevalsen. Stram derefter skruen,
der holder klingen pa plads.

Klingen fiernes ved at felge fremgangsmaden ved mon-
tering i omvendt raekkefolge.

BEMAERK:
Styrevalsen skal smgres med mellemrum.

Teend og sluk (Fig. 3)

FORSIGTIG:

For maskinen forbindes med lysnettet, skal De altid kon-
trollere, at afbryderen fungerer korrekt og returnerer til
“OFF” positionen, nar den slippes.

Tryk pa afbryderen for at starte maskinen. Slip afbryde-
ren for at stoppe maskinen.

Vedvarende arbejde (Fig. 3)

Tryk pa afbryderen, og bevaeg samtidigt laseknappen
bagud. For at stoppe maskinen fra denne laste indstilling
trykkes kort pa afbryderen, hvorefter den slippes igen.

Hastighedsveelger (Fig. 3)

Hastigheden kan justeres til mellem 500 og 3000 slag
per minut ved at der drejes pa hastighedsveelgeren.
Hastighedsveelgeren er maerket fra 1 (min. hastighed) til
6 (maks. hastighed). Se tabellen herunder for at finde
den korrekte hastighed til det emne, der skal saves. Den
passende hastighed kan dog svinge alt efter emnets type
eller tykkelse. Generelt vil hgjere hastighed gere det
muligt at save emner hurtigere, men savklingens levetid
vil bliver kortere.

Emne der skal saves hastigh-g?1|55;|geren
Tree 5-6
Smedestal 3-6
Rustfrit stal 3-4
Aluminium 2-3
Plastic 1-4
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Savning (Fig. 4)

Anbring landet helt fladt p4 emnet og beveeg maskinen
forsigtigt frem ad den i forvejen optegnede snitlinie. Nar
der saves kurver, skal maskinen fremfgres meget lang-
somt.

Smigskeering (Fig. 5 og 6)

Ved at stille landet skrat kan der laves skrasnit med en
vinkel pa4 mellem 0° og 45° (venstre- eller hgjrevendt).
Lesn skruen pa undersiden af maskinen. Flyt landet, sa
bolten bliver placeret i centrum af den krydsformede
udskeering i landet. Kip landet, indtil den enskede skra-
skeeringsvinkel er opnaet. Kanten af motorhuset viser
skraskaeringsvinklen. Stram derefter skruen til for at fast-
gore landet.

Afretning (Fig.7)
Lasn bolten pa undersiden af maskinen og flyt landet helt
tilbage. Stram derefter bolten til for at fastgere landet.

Udskeeringer
Udskeeringer kan laves ved hjeelp af bade metode A og
B.

A) Boring af et starthul: Ved indvendige udskaeringer,
uden et indfgrende savspor fra en kant, startes med
at bore et starthul med en diameter pa mere end
12 mm. Fer savklingen ind i dette hul for at starte
savningen. (Fig. 8)

B) Indstikssavning: Det er ikke ngdvendigt at bore et
starthul, eller lave et indferende savspor fra en kant,
hvis fglgende udferes omhyggeligt:

1. Vip maskinen op, sa den hviler pa forkanten af
landet, med klingespidsen placeret lige over
emnets overflade. (Fig. 9)

2. Hold maskinen fast, sa forkanten af landet ikke
forskubber sig, nar maskinen teendes, og saenk
sa forsigtigt bagenden af maskinen.

3. Efterhdanden som klingen treenger igennem
emnet, saenkes maskinens land langsomt ned pa
emnets overflade.

4. Fuldfer derefter savningen pa normal vis.

Afretning af kanter (Fig. 10)
For at trimme kanter eller foretage dimensionelle justerin-
ger kores klingen let hen langs kanten ad savsporet.

Savning af metal

Anvend altid et passende kalemiddel (skeereolie), nar der
saves metal. Anvendes der ikke kalemiddel, medfarer det
ungdvendigt slid p& savklingen. | stedet for at anvende et
kolemiddel kan undersiden af emnet smares.

Kunststofland (Fig. 11)

Brug kunststoflandet, nar der saves finerede emner, pla-
stic, osv. Det beskytter falsomme overflader mod beska-
digelse. Bundpladen udskiftes ved at fijerne de fire
skruer.

Antisplint-anordning (Fig. 12)

For at opnd savninger uden flossede kanter kan
antisplint-anordningen anvendes. Montér den pa landet
ved seette den pa nedenfra.

Parallelanslag (ekstraudstyr) (Fig. 13)

Nar der gentagne gange skal saves bredder pa mindre
end 150 mm, vil anvendelse af parallelanslag (stottefo-
ring) sikre en fast, ren og lige savning. Installér paralle-
lanslaget ved at lgsne skruen péa forsiden af landet. For
styreanslaget ind og spaend skruen.
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Cirkelanslag (ekstraudstyr) (Fig. 14)

Brug af cirkelanslag sikrer ren og jeevn savning af cirkler
(maks. radius: 200 mm). Fer stiften ind gennem center-
hullet og skru kuglegrebet pa den. Flyt landet p& maski-
nen helt frem. Montér derefter cirkelanslaget pa landet,
pa samme made som parallelanslaget (stetteferingen).

Stovudsugning (Fig. 15,16 og 17)

Det anbefales at bruge vakuumhovedet for at undga stev-
forurening under savning. Installér plastiklaget pa maski-
nen ved at seette det ind i hakkerne pa veerktojet. For at
seette vakuumhovedet pd maskinen szettes krogen pa
vakuumhovedet ind i bundens huller. Vakuumhovedet
kan enten monteres pa venstre eller hgjre side af bun-
den. Derefter kobles en Makita stevsuger til vakuumho-
vedet.

VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL:
Sorg altid for at maskinen er slukket og netstikket trukket
ud, for der foretages noget arbejde pa selve maskinen.

For at opretholde produktets sikkerhed og palidelighed,
ma istandseettelse, vedligeholdelse eller justering kun
udferes af et autoriseret Makita service center.



SVENSKA

Forklaring av allmén éversikt

1 Skruv 10 Séglinje 19 Splitterskydd

2  Sexkantsnyckel 11 Bottenplatta 20 Bult

3 Lossa 12 Bult 21 Parallellanslag (riktlinjal)
4 Klinghallare 13 Kryssformat spar 22 Gangad knopp

5  Figursagsklinga 14 Motorképans kant 23 Cirkellinjal

6 Rulle 15 Gradskala 24  Stift

7  Spérrknapp 16 Starthal 25 Passainisparen

8  Ratt for varvtalsreglering 17 Skruv 26 Plastskydd

9  Strémbrytare 18 Bottenplatta av plast 27 Dammsugarmunstycke
TEKNISKA DATA BRUKSANVISNING

Modell 4306  Montering och demontering av sagklinga
Slagléangd

Slag per minut
Sagningskapacitet
Tra
Mjukt stal
Aluminium
Total langd ...
Nettovikt

* P& grund av det kontinuerliga programmet fér forskning
och utveckling, kan hér angivna tekniska data &ndras
utan féregaende meddelande.

* Observera! Tekniska data kan variera i olika lander.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med samma spéan-
ning som anges pa typplaten och kan endast kéras med
enfas vaxelstrém. Den ar dubbelisolerad i enlighet med
europeisk standard och kan déarfér anslutas till vagguttag
som saknar skyddsjord.

Sékerhetstips
For din egen sakerhets skull, bér du ldsa igenom de
medféljande sakerhetsféreskrifterna.

KOMPLETTERANDE
SAKERHETSFORESKRIFTER

1. Se alltid till att maskinen &r avstédngd och att nat-
sladden &r utdragen ur viagguttaget, innan nagot
arbete utfors pa maskinen.

2. Setill att sagklingan inte ar i kontakt med arbets-
stycket innan strombrytaren trycks in.

3. Hall alltid natsladden riktad bakat bort fran
maskinen.

4. Hall undan handerna fran roterande delar.

5. Saga inte i material som innehaller asbest.
Anvand skyddsmask vid sagning i andra fibriga
material.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

(Fig-10och2)

Viktigt!

Se alltid till att maskinen &r avstdngd och att natsladden
ar utdragen ur vagguttaget, innan sagklingan monteras
eller demonteras.

Montera sagklingan genom att lossa skruven péa klinghal-
laren. Hall klingan med sagtédnderna riktade framat, och
stick in klingan i klinghallaren s& Iangt det gar. Kontrollera
att klingans bakkant passar in i rullen. Dra sedan &t skru-
ven for att spanna fast klingan.

OBSERVERA!
Smorj rullen da och da.

Att sitta PA och stinga AV maskinen (Fig. 3)

FORSIKTIGHET!

Kontrollera alltid att strombrytaren fungerar normalt och
atergar till “AV™-laget (OFF) nér den slépps, innan néats-
ladden sétts i.

Tryck pa strombrytaren for att satta pa maskinen. Slapp
strdmbrytaren for att stdnga av maskinen.

Kontinuerlig drift (Fig. 3)

Tryck in strdmbrytaren och skjut samtidigt sparrknappen
bakat. Tryck in strémbrytaren helt och slédpp den sedan,
for att stanna maskinen fran det lasta laget.

Ratt for varvtalsreglering (Fig. 3)

Maskinens varvtal kan regleras mellan 500 och 3000
slag per minut genom att vrida ratten for varvtalsregle-
ring. Ratten &r markt fran 1 (lagsta varvtal) till 6 (hdgsta
varvtal). Valj den lampligaste varvtalsinstéllningen for det
arbetsstycke som ska sagas med hjilp av tabellen
nedan. Lampligt varvtal varierar dock med arbetsstyckets
typ och tjocklek. | allménhet gar det att genomféra sag-
ningen snabbare med ett hdgre varvtal, men sagklingans
brukstid minskar.

Arbetsstycke som Siffra pa
ska sagas varvtalsratten
Tra 5-6
Mijukt stal 3-6
Rostfritt stal 3-4
Aluminium 2-3
Plast 1-4
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Sagning (Fig. 4)

Stdd bottenplattan plant mot arbetsstycket och fér maski-
nen forsiktigt framat langs den i forvag markerade saglin-
jen. For maskinen mycket langsamt vid sagning av
kurvade linjer.

Vinkelsagning (Fig. 5 och 6)

Genom att luta bottenplattan gar det att utféra vinkelsag-
ning med en fasningsvinkel pa mellan 0° och 45° (at véan-
ster eller hoger). Lossa bulten pa maskinens undersida.
Flytta bottenplattan s& att bulten befinner sig mitt i det
kryssformade sparet i bottenplattan. Luta bottenplattan i
Onskad vinkel. Motorkdpans kant markerar fasningsvin-
keln. Dra sedan at bulten for att spanna fast bottenplattan
igen.

Sagning tatt intill en kant (Fig.7)

Lossa bulten p4 maskinens undersida och skjut botten-
plattan bakat sa langt det gar. Dra sedan at bulten fér att
spanna fast bottenplattan igen.

Halsagning

Hal kan sagas ut med antingen metod A eller metod B.

A) Borrning av ett starthal: fér invéndig halsagning utan
insagning fran en kant borras forst ett starthal med
en diameter pa minst 12 mm. Stick in klingan i halet
och bérja sedan saga. (Fig. 8)

B) Dyksagning: du behdver inte borra ett starthal eller
gora en insagning fran kanten, om du forsiktigt gér
pa foljande satt:

1. Luta maskinen pa bottenplattans framkant sa att
klingans spets befinner sig precis ovanfér arbets-
styckets yta. (Fig. 9)

2. Hall maskinen nedtryckt sa att bottenplattans
framkant inte ror sig nar du trycker in strémbryta-
ren och langsamt och forsiktigt sénker ned maski-
nens bakre del.

3. Lat bottenplattans bakre del langsamt sjunka ned
pa arbetsstyckets yta efterhand som klingan
tranger igenom arbetsstycket.

4. Fullborda sagningen pa vanligt satt.

Finsagning av kanter (Fig.10)
Lat klingan I6pa langs sagkanterna for att finslipa dem
eller for att géra mattjusteringar.

Metallsagning

Anvand alltid nagot lampligt kylmedel (skérolja) i sam-
band med metallsagning. | annat fall kommer klingan att
slitas kraftigt i ondédan. Istéllet for att anvénda ett kylme-
del kan arbetsstyckets undersida smérjas.

Bottenplattan av plast (Fig. 11)

Anvand bottenplattan av plast vid sagning i dekorativt
faner, plast osv. Den skyddar kansliga ytor mot skador.
Lossa de fyra skruvarna for att byta bottenplatta.

Splitterskydd (separat tillbehér) (Fig. 12)
Splitterskyddet kan anvandas foér splitterfri sagning.
Passa in det pa bottenplattan underifran.

Parallellanslag (separat tillbehor) (Fig. 13)

Vid upprepad sagning av bredder under 150 mm kan ett
parallellanslag (riktlinjal) anvéndas foér att garantera
snabb, ren och rak sagning. Satt pa parallellanslaget
genom att lossa bulten pa bottenplattans framdel. Skjut
pa parallellanslaget och dra at bulten.
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Cirkellinjal (separat tillbehor) (Fig. 14)

Att anvanda en cirkellinjal ger en ren och smidig sagning
av cirklar (med en radie pa mindre &n 200 mm). Sétt i stif-
tet genom mitthalet och fast det med den géangade knop-
pen. Skjut maskinens bottenplatta framat s& langt det
gar. Satt sedan fast cirkellinjalen pa bottenplattan pa
samma sétt som parallellanslaget (riktlinjalen).

Dammutsugning (Fig. 15,16 och 17)

Dammsugarmunstycket rekommenderas for ett rent sag-
ningsarbete. Montera plastskyddet p4 maskinen genom
att passa in det i sparen pa maskinen. Passa in kroken
pa dammsugarmunstycket i halet i bottenplattan. Damm-
sugarmunstycket kan monteras pa antingen vanster eller
hdéger sida om bottenplattan. Anslut sedan en Makita
dammsugare till dammsugarmunstycket.

UNDERHALL

ADVARSEL:

Forvissa dig alltid om att natkabeln dragits ut ur vaggut-
taget och att maskinen &r frankopplad innan nagot arbete
utfors pa maskinen.

For att bibehalla produktens sékerhet och tillforlitlighet,
bor alltid reparationer, underhéllsservice och justeringar
utféras av auktoriserad Makita serviceverkstad.



NORSK

Forklaring til generell oversikt

1 Skrue 10 Sagelinje 19 Antifliseanordning

2  Sekskantngkkel 11 Maskinfot 20 Bolt

3 Losne 12 Bolt 21 Ripevern (Styrelinjal)

4 Bladholder 13 Kryssformet apning 22 Gjenget knott

5  Stikksagblad 14 Kanten p& motorhuset 23 Sirkuleer forer

6 Trinse 15 Graderinger 24  Stift

7 Lasehendel 16 Starthull 25 Pass inn i hakkene

8 Hastighetsskive 17 Skrue 26 Plastdeksel

9  Startbryter 18 Underlagsplate av plast 27 Stevsugerhode
TEKNISKE DATA BRUKSANVISNINGER

Modell 4306 Montering og demontering av blad (Fig.10g2)
Slaglengde o

Slag per minutt Viktig! - .

Skjeerekapasitet Maskinen ma alltid vaere avslatt og stopslet tatt ut av

Blott stal .

Aluminium
Totallengde
Nettovekt

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklingspro-
grammet, forbeholder vi oss retten til & foreta endringer
i tekniske data uten forvarsel.

* Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Stromforsyning

Maskinen ma kun koples til den spenning som er angitt
pa typeskiltet og arbeider kun med enfas-vekselstrom.
Den er dobbelt verneisolert i henhold til de Europeiske
Direktiver og kan derfor ogsa koples til stikkontakter uten
jording.

Sikkerhetstips

For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de medfal-
gende sikkerhetsreglene.

EKSTRA SIKKERHETSREGLER

1. Maskinen ma veere avslatt og stopslet tatt ut av
stikkontakten for montering eller demontering av
blad.

2. Bladet ma ikke komme i kontakt med materialet
for bryteren slas pa.

3. Sorg for at nettledningen holdes bak og vekk fra
maskinen.

4. Hold hendene unna bevegende deler.

5. Sag aldri i materialer som inneholder asbest.
Bruk ansiktsmaske ved saging av andre fiberma-
terialer.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

stikkontakten for montering eller demontering av blad.

Bladet monteres ved & skru lgs skruen pa bladholderen.
Med sagtennene vendende fremover, fores bladet inn i
bladholderen s& langt det kan komme. Serg for at den
bakre kanten passer inn i trinsen. Trekk skruen til s bla-
det sitter forsvarlig fast.

MERKNAD:
Trinsen ma smares en gang imellom.

Sla maskinen PA og AV (Fig. 3)
NB!

For maskinen slas pa, ma du sjekke at startbryteren vir-
ker som den skal og gar tilbake til “OFF” nar den slippes.

Maskinen slas pa ved a trykke pa startbryteren, og den
slas av ved & slippe bryteren.

Kontinuerlig drift (Fig. 3)

Trykk pa startbryteren og skyv samtidig lasehendelen
bakover. Den laste posisjonen frigjores ved a trykke inn
startbryteren og sa slippe den.

Hastighetsskive (Fig. 3)

Maskinens hastighet kan justeres til mellom 500 og 3000
slag per minutt ved & vri pa hastighetsskiven. Skiven er
merket med 1 (for laveste hastighet) til 6 (hoyeste hastig-
het). Se tabellen under for a finne korrekt hastighet til
arbeidet som skal gjores. Riktig hastighet kan imidlertid
variere alt etter materialetype og -tykkelse. Generelt kan
det sies at hoy hastighet far sagingen til & ga raskere,
men sagbladets levetid reduseres ogsa.

Mz}(‘;ia;:;:gm Tall p& hastighetsskiven
Tre 5-6
Blett stal 3-6
Rustfritt stal 3-4
Aluminium 2-3
Plast 1-4
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Saging (Fig. 4)

La maskinfoten hvile flatt pa arbeidsemnet og beveg
maskinen forsiktig framover langs den tidligere oppteg-
nede sagelinjen. Ved saging av kurver, beveges maski-
nen meget langsomt framover.

Skrasaging (Fig. 5 og 6)

Med maskinfoten vippet litt opp, er det mulig & sage i en
hvilken som helst vinkel mello 0° og 45° (venstre eller
hoyre). Lasne bolten i bunnen av maskinen. Flytt foten
slik at bolten er plassert i midten av den kryssformede
apningen. Vipp foten til gnsket vinkel. Kanten pa motor-
huset indikerer skravinkelen. Trekk bolten til sa foten sit-
ter forsvarlig fast.

Plansaging (Fig. 7)
Skru lgs bolten i bunnen av maskinen og flytt foten helt
tilbake. Trekk bolten til s& foten sitter forsvarlig fast.

Utskjeeringer
Utskjeeringen kan lages enten med metode A eller B.

A) Bore et starthull: For innvendige utskjeeringer uten
innledningssnitt fra kanten, bores forst et starthull
som er mer enn 12mm i diameter. Sett bladet inn i
hullet og start utskjeeringen. (Fig. 8)

B) Plungerskjeering: Det er ikke nodvendig & bore et
starthull eller lage innledningssnitt hvis du noye fol-
ger denne framgangsmaten.

1. Vipp maskinen opp pa fotens forkant med
bladspissen plassert like over materialeflaten.
(Fig.9)

2. Legg trykk pa maskinen slik at fotens forkant ikke
beveger seg nar maskinen slas pa, og senk sa
den bakre kanten langsomt.

3. Nar bladet trenger inn i materialet, senkes mas-
kinfoten ned pa materialeflaten.

4. Utfor sagingen pa normalt vis.

Finpussing av kanter (Fig. 10)
For & trimme kantene eller lage dimensjonale justeringer,
fares bladet forsiktig langs snittflaten.

Metallskjaering

Bruk alltid en passende kjglevaeske (boreolje) ved metall-
skjeering. Hvis kjolevaeske ikke brukes, vil bladet slites
betraktelig. Istedenfor & bruke kjoleveeske kan arbeids-
emnets underside smores med fett.

Underlagsplate av plast (Fig. 11)

Bruk underlagsplaten av plast ved saging av dekorativt
finer, plast, etc. Det beskytter sarte materialer mot ska-
der. Maskinfotens plate monteres pé igjen ved a fierne de
fire skruene.

Antifliseanordning (Fig. 12)
Flisefrie snitt oppnas ved & bruke antifliseanordningen.
Monter den fast pa maskinfoten fra undersiden.

Ripevern (ekstrautstyr) (Fig. 13)

Ved saging av bredder pa under 150 mm gjentatte gan-
ger, vil bruk av ripevernet (styrelinjal) sikre raske, rene og
rette snitt. Det monteres ved & skru lgs bolten foran pa
foten. Smett ripevernet inn og trekk bolten til.
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Sirkelforer (ekstrautstyr) (Fig. 14)

Bruk av sirkelfereren sikrer rene, glatte sirkelsnitt (radius:
under 200 mm). For stiften inn gjennom senterhullet og
fest med den med knotten med gjenger. Flytt maskinfo-
ten helt fram. Monter sa sirkelfgreren pa foten pa samme
méate som ripevernet (styrelinjalen).

Stovsuging (Fig. 15,16 0g 17)

Det anbefales a bruke stovsugerhodet for renere sageo-
perasjoner. Monter plastdekslet p4 maskinen ved & feste
det i hakkene i maskinen. Stevsugerhodet monteres pa
maskinen og kroken pa stevsugerhodet settes inn i hullet
i foten. Stevsugerhodet kan monteres pa enten venstre
eller hoyre side av foten. Deretter koples en Makita stov-
suger til stovsugerhodet.

SERVICE

NB!

For servicearbeider utferes p4 maskinen ma det passes
pa at denne er slatt av og at stopselet er trukket ut av
stikkontakten.

For & garantere at maskinen arbeider sikkert og palitelig
ber reparasjoner, servicearbeider eller innstillinger utfo-
res av et autorisert Makita-serviceverksted.



Suomi

Yleisselostus

1 Ruuvi 10 Sahauslinja 19 Séldytymisen estolaite
2 Kuusioavain 11 Alusta 20 Ruuvi

3 Loéysenna 12 Ruuvi 21 Halkaisuohjain (ohjaustulkki)
4 Teréan pidin 13 Ristinmuotoinen kolo 22 Kierteinen nuppi

5 Kuviosahan tera 14 Moottorikotelon reuna 23 Pyoréohjain

6 Rulla 15 Asteikko 24 Tappi

7  Lukkovipu 16 Aloitusreika 25 Sovita koloihin

8 Nopeudensaétékehéd 17 Ruuvi 26 Muovikansi

9 Liipaisinkytkin 18 Muovinen alustalevy 27 Imuripda

TEKNISET TIEDOT KAYTTOOHJEET

Malli 4306 gahanteran kiinnittaminen ja irrottaminen
Iskun pituus (Kuvaija2)

Iskua minuutissa ... 500-3000 L

Sahauskyky Térkeéa:

Pehmea teras
Alumiini
Kokonaispituus
Nettopaino

e Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidéa-
tdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia omi-
naisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomaa: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri
maissa.

Virransyotto

Laitteen saa kytked ainoastaan virtaldhteeseen, jonka
jannite on sama kuin tyyppikilvesséa ilmoitettu. Laitetta
voidaan kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan tasté syysta liittaa
maadoittamattomaan pistorasiaan.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat turva-
ohjeet.

LISATURVAOHJEITA

1. Varmista aina ennen koneelle tehtédvia toimenpi-
teitd, ettd virta on katkaistu koneesta ja virta-
johto irrotettu pistorasiasta.

2. Varmista, ettd terd ei kosketa tydkappaletta

ennen virran kytkemisté paalle.

Ohjaa virtajohto aina poispéin koneesta.

Pidé kédet poissa liikkuvista osista.

Ala sahaa asbestia sisédltavia materiaaleja. Kayta

suojanaamaria, kun sahaat muita kuituaineita.

SAILYTA NAMA OHJEET.

arw

Varmista aina ennen teran kiinnittdmisté ja irrottamista,
etté virta on katkaistu koneesta ja virtajohto irrotettu pis-
torasiasta.

Léysennd terdn asennusta varten terédn pitimen ruuvi.
Aseta tera teran pitimeen mahdollisimman syvalle siten,
ettéd terdn hampaat osoittavat eteenpéin. Varmista, etta
terdn takaosa menee rullaan. Kiinnita sitten teré paikal-
leen kiristdmalla ruuvi.

HUOMAUTUS:
Voitele rulla silloin tallgin.

Kéaynnistdminen ja sammuttaminen (Kuva 3)

VARO:

Tarkista aina ennen koneen liittdmista pistorasiaan, etta
liipaisinkytkin toimii moitteettomasti ja ettd se palautuu
vapautettaessa “OFF” -asentoon.

Virta kytketdan péaalle painamalla liipaisinta. Virta kat-
kaistaan vapauttamalla liipaisin.

Jatkuva kéytté (Kuva 3)

Paina liipaisinta ja siirrd samalla lukkovipua taaksepain.
Téama lukitusasento vapautetaan painamalla liipaisinta ja
vapauttamalla se.

Nopeudensééatékehé (Kuva 3)

Koneen kéyntinopeutta voidaan s&&taa valilla 500 —3 000
iskua minuutissa kaantdmaélld nopeudensdatokehaa.
Kehéss&d on merkinndt 1 (pienin nopeus)—6 (suurin
nopeus). Katso alla olevasta taulukosta ohjeet sahatta-
valle tyokappaleelle sopivan nopeuden valitsemiseksi.
Sopiva kéyntinopeus voi kuitenkin vaihdella tyékappa-
leen laadun tai paksuuden mukaan. Yleisesti ottaen suu-
remmalla nopeudella tyokappaleen sahaus sujuu
nopeammin, jolloin teran kayttéika kuitenkin lyhenee.

Sahattava tydkappale Sé&atékehan lukema
Puu 5-6
Pehmea terés 3-6
Ruostumaton terés 3-4
Alumiini 2-3
Muovit 1-4
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Sahaaminen (Kuva 4)

Aseta alusta tasaisesti tyOkappaleen paélle ja siirra
konetta varovasti eteenpdin ennalta merkittyd sahauslin-
jaa pitkin. Liikuta konetta hyvin hitaasti sahatessasi kaar-
teita.

Viistesahaus (Kuva5 ja 6)

Voit tehda 0° ja 45° valilla olevia viistesahauksia (vasem-
malle tai oikealle) kallistamalla alustaa. L&ysenna
koneen pohjassa oleva ruuvi. Siirrd alustaa siten, etta
ruuvi tulee alustassa olevan ristinmuotoisen kolon kes-
kelle. Kallista alusta haluamaasi viistekulmaan. Moottori-
kotelon reuna osoittaa viistekulman. Kiinnita sitten alusta
kiristdmalla ruuvi.

Liitosreunan sahaaminen (Kuva7)
Léysenna koneen pohjassa oleva ruuvi ja siirrd alusta
kokonaan taakse. Kiinnita sitten alusta kiristamaélla ruuvi.

Irtisahaus
Irtisahaus voidaan tehda kahdella eri tavalla A tai B.

A) Aloitusreian poraaminen: Kun haluat sahata palan
irti tybkappaleen keskeltéd tekemattd tulouraa reu-
nasta, poraa ensin lapimitaltaan yli 12 mm aloitus-
reikd. Aloita sahaaminen asettamalla terd t&hén
reikédén. (Kuva 8)

B) Pistosahaus: Aloitusreikdd eikd tulouraa tarvitse
tehdd, kun noudatat huolellisesti seuraavia ohjeita:

1. Nosta konetta yl8s alustan etureunasta siten, etta
terdn karki on juuri tyokappaleen ylapuolella.
(Kuva9)

2. Paina konetta siten, etta alustan etureuna ei liiku,
kun kytket virran koneeseen ja lasket koneen
takareunaa hitaasti alas.

3. Kun terd leikkaa tybkappaletta, laske koneen
alustaa hitaasti tydkappaletta vasten.

4. Paata sahaus tavalliseen tapaan.

Reunojen viimeistely (Kuva 10)
Reunoja voidaan tasoittaa ja tydkappaleen mittoja hieno-
saataa kuljettamalla terda kevyesti reunoja pitkin.

Metallin sahaaminen

Kaytd aina sopivaa lastuamisnestettd (leikkuudljya)
sahatessasi metallia. Jos 6ljya ei kéytetd, terdd kuluu
huomattavasti tavallista enemman. Tydkappaleen ala-
pinta voidaan voidella lastuamisnesteen kéytén ase-
mesta.

Muovinen alustalevy (Kuva11)

Kéytd muovista alustalevya sahatessasi koristevaneria,
muovia tms. Se suojaa herkkié pintoja vaurioilta. Alusta-
levy vaihdetaan irrottamalla nelja ruuvia.

Saloytymisen estolaite (Kuva 12)

Séaldytymisen estolaitetta kayttdmalla saadaan estettyd
tybkappaleen saléytyminen. Kiinnitd se alustaan
alhaalta.

Halkaisuohjain (valinnainen lisdvaruste)
(Kuva13)

Kun sahaat toistuvasti alle 150 mm levyisia kappaleita,
saat nopeasti siistin, puhtaan ja suoran sahausjéljen
kayttdmalla halkaisuohjainta (ohjaustulkkia). Halkaisuoh-
jain kiinnitetdan ldysentdmalld alustan etuosassa oleva
ruuvi. Aseta halkaisuohjain paikalleen ja kiristé ruuvi.
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Pyéroéohjain (valinnainen lisévaruste) (Kuva 14)
Py6réohjaimen kayttd takaa puhtaan ja tasaisen kehasa-
hauksen (halkaisija alle 200 mm). Aseta tappi keskireian
lapi ja kiinnitd se paikalleen kierteisella nupilla. Siirra
koneen alusta kokonaan eteen. Kiinnita sitten py&réoh-
jain alustaan samalla tavalla kuin halkaisuohjain (ohjaus-
tulkki).

Poélynkerdys (Kuva15,16ja17)

Suosittelemme imuripaén kaytté4, jotta sahaustuloksesta
tulisi siisti. Kiinnitd muovisuojus koneeseen asettamalla
sovittamalla se koneessa oleviin aukkoihin. Imurip&a kiin-
nitetdén koneeseen tydntamalla imuripaén koukku alus-
tassa olevaan reikdan. Imuripdé voidaan asentaa joko
alustan vasemmalle tai oikealle puolelle. Liité sitten Maki-
tan pdlynimuri imuripaahan.

HUOLTO

HUOMUATUS:
Ennen koneelle tehtévia huoltotoimia on varmistettava,
ettéd se on sammutettu ja irrotettu virtaldhteesta.

Laitteen kdyttdvarmuuden ja turvallisuuden vuoksi korja-
ukset ja muut huolto- ja saatdtyét saa suorittaa ainoas-
taan Makitan hyvéksyma huoltopiste.



EAAHNIKA

Nepiypagn yevikng amoyng
1 Bida 10 Tpapun Kotmg 20 Bida
2 EEay. kAedi 11 Baon 21 TpooTATEUTIKO OXIOILATOG
3 Aaokaplopa 12 Bida (Odnyodg kavovag)
4  ®dopéag Aemidag 13 ZTaupoeldng oxloun 22 Koupri ouvdedeEVO LE
5 Aemida mplovioU 14 Akpn MePIBARUATOG HOTEP KOpPdOVL
6 KUAwdpog 15 AlaBabpioelg 23 KUKAIKOG 0dNYOg
7  MoxAOG KAEIWBWUATOG 16 Apxikn TpUma 24 Teipog
8 Kavtpav pubuiong 17 Bida 25 E¢apuoletal OTIG EYKOTIEG
TaxuTnTag 18 Aiokog mMAaoTIkng BAong 26 TMAQOTIKO KAAUPUQ
9  ZKavddAAn dlakomtn 19 AVTIOKANBPIKY) CUOKEUT 27 KedpaAn anoppodnong

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

OAHTFIEZ XPHZHZ

MovTého . . 4306 TomoB&TnoN Kal adaipson TG Asmidag mpioviol

Mnkog Bgaﬁpop'nc; auBo')\ou : 26 XIA. (EIK. 1 Ka12)

Aladpopeg epPOAou ava AeTto ...500-3.000 i

IKavoTNTEG KOTMG ZnUavTIko: . , . . .
=0ho 110 A, MAvToTe BePaldveaTe OTL TO UNXavnua eivat KAELOTO
MaAaK®d aTodAL ... 10xA. Kau  TO KaA®WSl0  pelpatog  ByaApévo  mplv
Ahoupivio TOTIOBETNOETE N APALPECETE TN AeTtida.

SUVOAIKO UNKOG -.249XI\.  Tia va TonoBetroeTe TNV Aemida, xahapawote Tn Bida

2,4 KING

KaBapo Bapog

® AOYW TOU GUVEXILOMEVOU TIPOYPAUHATOG EPEUVAG
Kal avamrtugng, oL Tmapouoeg Tpodlaypadeg
UTIOKELVTAL 0€ aANayn XWwPIg MPoeldoToinon.

¢ Mapatnpenon: Ta TEXVIKA XapAKTNPLOTIKA Uropei va
SlapEPOUV aTIO XWPA 0 XWPA.

PsgupatodoTnon

To unxAvnua mpEMeL va OUVOEETAL HOVO OE TIAPOXN
pelATOg TNG idlag TAONG HE QUTH TOU avadEpeTal
OTnNV TIVOKIda KATAOKEUAoToU Kal Wropel  va
AEITOUPYNOEL HOVO HE EVAANACOOUEVO HOVOPATLKO
pelpa. Ta PNXAvAMATA auTd €Xouv SIMAN HOvwon
oludwva pe ta Eupwmnaika Mpdtuma kat katd
OUVETIELD, UMOPOoUV va ouvdeBolv O OKPOBEKTEG
Xwpig oUppa yeiwong.

Yrodeigeig aodpalsiag

Ma TNV MPOCWTIKY 0ag acdpAleld, AvaTPEEETE OTIQ
eo0wkAeloTeg Odnyieg aopaAelag.

MNPOZOETEZ AIATAZEIZ AZOAAEIAZ

1. TMavrote PeBal®dveoTe OTI TO pnXavnua eivai
KAEIOTO Kal TO KAA®WSI0 peUpaTOg ByaApEvo mpiv
£KTEAEOCETE OMOIASNTIOTE Epyaocia.

2. BeBaiwveoTe 0TI n Aemida dev ayyilel To Tepayio
£pyaciag mpiv avayeTe To SIAKOTITH.

3. Mavta kpatdre To KAAWSI0 peUPATOG OTO TOW
HEPOG HOKPUA ATIO TO INXAvnua.

4. KpartaTe Ta XEPIa 0AG HAKPIA ATIO TA KIVOUMEVA
pépn.

5. Mnv mipiovileTe UAIKA TTOU TIEPIEXOUV AOBECTO.
®opaTE MPOOCTATEUTIKA HAOKO OTAV TIPIOVILETE
VRN UAIKA.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

OTO OUYKPATNTN Aemidag. Me Ta dovTia TNG Aemidag
TPOG TA eUMPOG, BAATE Tn Aemida OTO CUYKPATNTN
000 BaBeld mnyaivel. BeBaiwbeite OTL n miow akpn
G Aemidag mpooapuoletal otov KUAWdpo. MeTd
oiETe TN Bida yia va OTEPEWOETE TN Aemida.

MAPATHPHZH:
Eukalpltakda Amaivete 10V KUALVSPO.

FUpiopa Tou diakomTn oto ON kai OFF (Eik. 3)

MPOZOXH:

Mpwv BdaAete TO KaA®dO OTO peUpa, TAVIOTE
eAéyxete va Oeite OTL N OKAvOAAN JlaKOMTN
EVEPYOTIOLEITAL KAVOVIKA KAl EMAVEPXETAL OTN BEoN
OFF otav eAeuBepmveTal.

Ma to dvappa matnoTe T oKavaAaAn, yla To oBNoLHo
adnote TNV oKavaAAn.

Zuvexng Aeitoupyia (Eik. 3)

Matnote ) okavdAdAn Kat TauToyxXPova LETATOTIOTE
TO HOXAO KAEIW®WMATOG TPOG Ta Miow. Ma avakAnon
™G 6€0ng KAEWBWHUATOG, MATNOTE TN OKAVSAAN Kal
apnote v.

KavTtpav pubpiong Taxutnrag (Eik. 3)

H taxUtnTa TOU WNXavhipatog Uropei va pubuiotel
peTa&u 500 kat 3.000 diadpopmv ePBOAOU ava AemTod
yupifovtag To Kavtpav pubuiong. To Kavtpav eivat
dlaBadbutopévo amo 1 (xaunAotepn TaxUTNTa) £WG
Kal 6 (uPNAOTepn TaxUTNTa). AVvatpeETe OTOV TiVaKA
MAPAKATW Yla €MMAOYN TNG KATAAANANG taxltntag
yla To Tepdylo epyaciag mou Oa koyete. MapoAa
autd n KataAAnAn taxUTata propei va dladepel
avaloya pe tov TUMO Tou TAXOUG TOU Teupayxiou
epyaoiag. levika, uynAotepeg TaxUTNTEg
ETUTPEMOUV YPNYOPOTEPN KOTIN AVTIKEIMEVWV AANA 1
wdEALUN Cwn TNG Aemidag Ba pelwOel.
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Tepaylo epyaciag AplBOG OTO KAvVTpAav
yla Kot pUBuIONg
ZUAo 5-6
MaAaKko atodAl 3-6
AvVOEeldWTO ATOAAL 3-4
Aloupivio 2-3
MAaoTika 1-4

AsiToupyia korng (Eik. 4)

A¢note T Bdon opllovria MAVW OTo TEUAXLO
egpyaoiag Kat anaAd Kveiote To pnyxavnua mpog Ta
EUMPOG KATA UNKOG TNG TIPOOXESIAOUEVNG YPAUUNG
korng. Otav KOPBETE KAMUMUAEG, METAKIVEITE TO
HUnxavnua moAu apya.

No&n korm (EIK. 5 kai 6)

Me Tn BAon KekAEVN WMOPeiTe va KAveTe AOEn
KOTN UTIO Ywvia 0° péxpl kat 45° (aplotepd ndekLa).
Xahapwote Tn Pida 0OT0 KATW MEPOG TOU
unxavnuartog. Kiveiote ™ Baon €1ot wote N Bida va
elval OTo KEVIPO TNG OTAUPOEBOUG OXIOUNG OTn
Bdon. Amote kAion otn Baon PEXPL va eTUTUXETE TNV
emOuunTn AoEN ywvia. To akpo Tou TePIBANUATOG
OTO MOTEP deixvel TN A0&N ywvia. MeTtd ooiEte n
Bida yia va otabeporomoete TN BAaon.

EuBuypappiopgvn korn (EIK. 7)

XaAapwote Tn Bida o010 KATW WEPOG TOU
HUNXAVNHaTog Kal WETAKIVEIOTE TN BAcn 000 TAEL
niow. Meta ooi&te ™ Bida ya va otabepomnoinbei n
Baon.

Anokoppara
ATIOKOMMATA UtopoUV va Yivouv eite pe ) pEBodo A
€ite pue ™ UEBOdO B.

A) Kavovtag uwa apxikn Ttpuma: Mo eowTeplka
AMOKOMMATA  XWPIG Komn TG  Akpng  Tou
Tedaxiou  epyaciag  kdvete  pa  tplna
HeyaAUTtepn amd 12 XI\. o dlauetpo. MNepaote
™ Aemnida péoa otnv TpUMa yla va apXioete v
korm. (EIK. 8)

B) Korm Bubicewg: Aev XpeldleTal va KAVETE Ula
apxIKN TPUTA 1 BoNnONTIKY KOTI| AV EVEPYNOETE
TIPOOEXTIKA WG €ENG:

1. AwoTte KAlOn OTO pnxavnua mpog Ta TAvw
oTNnV eUnpocdla akpn tng BAong, He To AKPO
™G Aemidag TOMOBETNHEVO AKPPBOG TAVW®
and TV emeaveld Tou TEMAXIOU €pyaciag.
(Eik.9)

2. EpappooTe Tieon oTo UnyAvnpa €10l MOTE 1
eunpoobla akpn NG BAong va pnv Kuwnbei
oTav avageTte TO MNXAvNnUa Kal araAd
XAUNAQOOTE TO TMOW HEPOG TOU UNXAVIIHATOG
apya.

3. Kabwg n Aemida Tpumdel To TEPAXLO Epyaciag,
apya XapnA®ote Tn BACN TOU UNXAVAHATOG
MAvw oTnv erudavela Tou Tepayiou epyaciag.

4. ONOKANPWOTE TNV KOTMN HE TOV KAVOVIKO
TpOTO.
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divipiopa akpwv (Eik. 10)

Ma ¢wviplopa TWV AKPWV 1 SlACTACIOKEG PUBUIOELG
MePAOTE TN Aemida eAadppd KATA MAKOG TWV
KOUMEVWV AKPWV.

Korm peraAAwv

MNavrote XpPNOLUOTOLEITE €va KATAAANAO WUKTIKO
(EAalo Kotmg) otav KOPBeTe WETAAAA. Av dev TO
KAveTe aQuto Ba TPOKANBel onuavtikn ¢Bopd oTn
Aemida. H kAtw TAeupd TOUu TepaXiou epyaciag
uropel va Anmaveei avTi Xpnoldomoinong YUKTIKoU.

MAaoTikog diokog Baong (Eik.11)

Xpnotuoroleite Tov MAACTIKO dloKo TNG Baong otav
KOBEeTE BLAKOOUNTIKOUG KATAQUADEG, TMAAOTIKA, KATL
Mpootatelel TIG euaionTeg empaveleg and {nuLa.
Ma avtikataotaon tou diokou Tng BAong, adalpeate
TIG TEOOEPLG PBideg.

AvTiokAnBpikn ouokeun (Eik. 12)

Ma komég Xwpig  OkANBpeg,
XpnotdorioinBel  n AVTIOKANBPLKY
Edapuoote TV oTnv BAcn amo KATw.

uropei  va
OUOKeUN.

MpooTaTEUTIKO OXICIHATOG

(mpoalpeTIKO £E§apTNHAa) (EIK. 13)

OTav KOBeTe Tepdyla TMAYXOUG KATw Twv 150 XIA.,
E€MAVOANTITIKA, 1 XPNON TOU TPOCTATEUTIKOU
oxtoigatog (odnyou kavova) eEaopalilel ypryopn,
kabapn kat subeia korm. Ma va To TomMoBeTnOETE
X0oAapwote TN Bida 0To eUnMPOcblo TURUa TG Baong.
Mepadote HEOA TO TMPOOTATEUTIKO OXLOIMATOG Kal
oTepewOoTe TN Bida.

KukAIkog 03nyog (TPoaIpeTIKO £EAPTNHA)
(Eik.14)

H xprion tou KukALkoU odnyoU eEaodalilel kabapn,
arnaAn Komm KUKAWV (aktivag KAatw amo 200 xiA.).
TormoBetnote TOV TEiPO OSAUECOU TNG KEVIPLKNG
TPUMAG Kal OTEPEWOTE TOV HE TO OUVOEDEUEVO HE
KopdOVL Koupri. MeTakiveiote TANpwG ™ BAon g
UNXAVAG TPOG TA eumpdg. MeTd TomoBeTnote Tov
KUKALKO 03nYyo otn Bdon pe Tov idlo Tporo onwg To
TPOOTATEUTIKO OXLOIMATog (08NyoOg Kavovag).

E&aywyn okovng (Eik. 15,16 ka1 17)

H kepaAn amoppddnong ouvIoTATAL YIa VA eKTEAEL
KaBapEG epyacieq KOmmMG. TOMOOETNOTE TO MAACTIKO
KGAUPpa emdvw oto epyaleio, edpapudlovrag TO
MEDA OTIG EYKOTEG OTO pnxAavnua. Ma va cuvdEoete
mv KedaAn aroppodnong oto epyaleio, BAATE TO
Ayylotpo NG KedaAng amoppddnong HECA OTNV
o, otnVv Bdon. H kepaAn anoppodnong propei va
ToroBeTNBel eite OtV aplotepn eite oy dekld
MAeUpA NG BAong. Metd ouvdEOTE MIA NAEKTPLKN
okoUma Makita otnv KepaAn anoppodnong.

ZYNTHPHZH

MPOZOXH:

Mptv TNV EKTEAEON EPYACLOV HE TN UNXAVH ORRHVOUE
TavTa Tt pnxavn kat Byalope tn npida.

Ma ™ dlaodpaiion ™G olyoupldg Kat aglommoTiag Twv
MPOIOVTWY HaG TIPEMEL Ol ETIOKEUEG, €pyacieg
ouvtnenong n pubuioelg va ektelolvrtal amod
efouolodotnuéva epyactnpla  OEPRLG  TEAATOV
Makita.



ACCESSORIES

[ P_] ACESSORIOS

CAUTION:

These accessories or attachments are recommended for
use with your Makita tool specified in this manual. The
use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. The accessories or
attachments should be used only in the proper and
intended manner.

[ F ] ACCESSOIRES

PRECAUCAO:

Estes acessérios ou acoplamentos sdo os
recomendados para uso na ferramenta MAKITA
especificada neste manual. A utilizacdo de quaisquer
outros acessorios ou acoplamento podera ser perigosa
para o operador. Os acessorios ou acoplamentos devem
ser utilizados de maneira adequada e apenas para os
fins a que se destinam.

TILBEHOR

ATTENTION:

Ces accessoires ou ces fixations sont recommandés
pour l'utilisation de I'outil Makita spécifié dans ce manuel.
Lutilisation d’autres accessoires ou fixations peut
présenter un risque de blessures. Les accessoires ou les
fixations ne devront étre utilisés que dans le but et de la
maniére prévus.

[ D] ZUBEHOR

ADVARSEL:

Dette udstyr og tilbehgr bgr anvendes sammen med
Deres Makita maskine, sadan som det er beskrevet i
denne vejledning. Anvendelse af andet udstyr eller
tilbeher kan medfgre personskade. Tilbehgret ber kun
anvendes til det, det er beregnet til.

[ S | TILLBEHOR

VORSICHT:

Das mitgelieferte Zubehér ist speziell fir den Gebrauch
mit dem in dieser Betriebsanleitung angegebenen
Makita-Elektrowerkzeug vorgesehen. Bei Verwendung
von Fremdzubehdr in Verbindung mit dieser Maschine
besteht Verletzungsgefahr.

[ 1 ] ACCESSORI

FORSIKTIGHET:

Dessa tillbehor eller tillsatser rekommenderas endast fér
anvandning tillsammans med din Makita maskin som
specifieras i denna bruksanvisning. Anvandning av andra
tillbehor eller tillsatser kan medféra risk fér personskador.
Tillbehéren och tillsatserna far endast anvéandas pa
lampligt och dar for avsett sétt.

[ N] TILBEHGR

ATTENZIONE:

Gli accessori o raccordi seguenti sono raccomandati per
I'uso con l'utensile Makita specificato in questo manuale.
Luso di qualsiasi altro accessorio o raccordo potrebbe
causare pericoli di ferite alle persone. Gli accessori o
raccordi devono essere usati soltanto nel modo corretto
e specificato.

ACCESSOIRES

NB!

Dette tilbeheret eller utstyret anbefales til & brukes
sammen med din Makita maskin som er spesifisert i
denne bruksanvisningen. Bruk av annet tilbehor eller
utstyr kan medfere en risiko for personskader. Tilbehor
og utstyr ma bare brukes som spesifisert og bare til det
det er beregnet til.

[SF] LISAVARUSTEET

LET OP:

Deze accessoires of hulpstukken zijn aanbevolen voor
gebruik met uw Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwondingen opleveren. De accessoires of
hulpstukken dienen alleen op de juiste en
voorgeschreven manier te worden gebruikt.

[ E | ACCESORIOS

VARO:

Tassa kayttdohjeessa mainitun Makita-koneen kanssa
suositellaan seuraavien lisdlaitteiden ja -varusteiden
kayttéa. Minka tahansa muun lisélaitteen tai -varusteen
kayttdminen saattaa aiheuttaa loukkaantumisvaaran.
Lisélaitteita ja -varusteita tulee kayttda ainoastaan niille
sopivalla tavalla.

ESAPTHMATA

PRECAUCION:

Estos accesorios o acoplamientos estan recomendados
para usar con la herramienta Makita especificada en
este manual. Con el uso de cualquier otro accesorio o
acoplamiento se podria correr el riesgo de producir
heridas a personas. Los accesorios o acoplamientos
deberan usarse solamente de la manera apropiada y
para la que han sido designados.

MPOZOXH:

AUTA Ta €EQPTANATA 1) TIPOCAPTANATA CUVIOTMVTAL
yia xpnon He TO pnxavnua g Mdakita Tou
MeplypAdeTAl OTO €YXELPIBIO auTo. H xpnon alAwv
e€apTNUATWV N TMPOCAPTNUATWY Mropel va eivat
EMIKIVOUVN YIla TPAUUATIONO aTOpwY. Ta eEaptrpata
N MPOCAPTNHATA TPETEL VA XPNOLUOTIoloUVTaAL HOVO
L€ TO OWOTO Kal TPOTIBEUEVO TPOTIO.
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Rip fence (Guide rule)

Guide de refente (regle de guidage)
Parallelanschlag (Flhrungslineal)
Guida pezzo (righello di guida)
Geleidelineaal (Trekgeleider)
Soporte lateral (Regla guia)

Guia paralela (Régua guia)
Parallelanslag (stettefering)
Parallellanslag (riktlinjal)

Ripevern (Styrelinjal)
Halkaisuohjain (ohjaustulkki)
MpooTateuTiko oxLoipatog (0dnyog kavovag)

Circular guide assembly
Ensemble de guide circulaire
Kreisschneider-Baugruppe
Gruppo guida circolare
Cirkelgeleider

Conjunto de guia circular
Conjunto de guia circular
Cirkelanslag

Monteringssats for cirkelanslag
Sirkelforersett
Pyérdohjainsarja
SuvapuoAoyNTAG KUKALKOU 0dnyou

Plastic base plate
Semelle en plastique
Kunststoff-Einlegeplatte
Piastra base in plastica
Plastic grondplaat
Placa base de plastico
Base plastica
Kunststofland
Bottenplatta av plast
Underlagsplate av plast
Muovinen alustalevy
Aiokog MAAOTIKNG Baong

Hex wrench 3

Clé hexagonale 3
Inbusschlissel 3
Chiave esagonale 3
Inbussleutel 3
Llave hexagonal 3
Chave hexagonal 3
Unbrakonagle 3
Sexkantsnyckel 3
Sekskantngkkel 3
Kuusioavain 3
E&ay. kAe1di 3

Anti-splintering device
Dispositif anti-éclats
SpanreiBschutz

Dispositivo antiframmenti
Anti-splinter inrichting
Dispositivo para evitar astillas
Mecanismo de anti-fragmentagao
¢ Antisplint-anordning

* Splitterskydd

* Antifliseanordning

* Séldytymisen estolaite

* AVTIOKANOpPIKN CUOKeUN
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* Plastic cover

» Cache en plastique
* Spanflugschutz

» Coperchio di plastica
* Plastic scherm
 Cubierta de plastico
» Cobertura plastica
Plasticskeerm
Plastskydd
Plastdeksel
Muovisuojus

® MAQOTIKO KAAUMMA

* Vacuum head

* Téte d’aspiration

* Absaugkopf

» Testa aspirapolvere

* Vacuimkop

* Cabezal de aspiracion
» Cabeca de aspiragéo

* Vakuumhoved

* Dammsugarmunstycke
* Stevsugerhode

* Imuripada

* KegpaAn anoppodpnong

* Hose 19 — 2.5

e Tuyau 19 — 2,5

e Schlauch 19 — 2,5

¢ Manicotto 19 — 2,5
e Slang 19 - 2,5

* Manguera 19 - 2,5
* Mangueira 19 — 2,5
e Slange 19 — 2,5

e Slang 19 — 2,5

e Slange 19 — 2,5

e Letku19 — 2,5

e Mavika 19 - 2,5
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* Jig saw blade

* Lame de scie

* Stichségeblatt

* Lama seghetto alternativo
* Figuurzaagblad

* Cuchilla de sierra de vaivén
* Lamina da serra

* Stiksavsklinge

¢ Figursagsklinga

* Stikksagblad

* Kuviosahan ter&

* Aemida riptovioU

Blade type
Type de lame
Ségeblatt-Typ
Tipo di lama
Zaagbladtype

Tipo de cuchilla
Tipo de lamina

Teeth perinch
Nombre de dents par pouce
Zahne pro Zoll
Denti per pollice
Tanden per inch
Dientes por pulgada
Dentes por polegada

Cutting length
Longueur de coupe
Effektive Lange
Lunghezza di taglio
Zaaglengte
Longitud de corte
Comprimento do corte

Klingetype Taender per tomme Savleengde
Klingtyp Antal sagtander per tum Sagningslangd
Bladtype Tenner per tomme Sagelengde

Teréatyyppi Hampaita tuumaa kohti Sahausleveys

TUrog Aemidag Advtia ava ivroa MnkKog KoTmg
No. 51 24 65 mm
No. 58 8 80 mm
No. 59 8 80 mm

No. B-10 9 80 mm
No. B-11 9 75 mm
No. B-12 6 80 mm
No. B-13 8 80 mm
No. B-14 18 50 mm
No. B-15 12 50 mm
No. B-16 6 80 mm
No. B-17 6 70 mm
No. B-18 14 45 mm
No. B-19 12 65 mm
No. B-21 12 75 mm
No. B-22 24 50 mm
No. B-23 14 50 mm
No. B-24 32 50 mm
No. B-25 75 mm
No. B-26 9 70 mm
No. B-27 24 50 mm
No. B-16L 120 mm
No. BR-13 9 70 mm
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ENH001-1

ENGLISH \

\ PORTUGUES

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility that this product is in com-
pliance with the following standards of standardized documents,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 73/23/EEC, 89/336/EEC
and 98/37/EC.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE
Declaramos sob inteira responsabilidade que este produto obe-
dece as seguintes normas de documentos normalizados,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
de acordo com as directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE e 98/37/CE
do Conselho.

FRANCAISE \

\ DANSK

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre entiere responsabilité que ce produit
est conforme aux normes des documents standardisés suivants,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
conformément aux Directives du Conseil, 73/23/CEE, 89/336/CEE
et 98/37/EG.

DEUTSCH |

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwortung, daf
dieses Produkt gemaR den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG
und 98/37/EG mit den folgenden Normen von Normendokumenten
bereinstimmen:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000.

ITALIANO \

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
Dichiariamo sotto la nostra sola responsabilita che questo prodotto
& conforme agli standard di documenti standardizzati seguenti:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
secondo le direttive del Consiglio 73/23/CEE, 89/336/CEE e 98/37/CE.

NEDERLANDS \
EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Wij verklaren hierbij uitsluitend op eigen verantwoordelijkheid dat
dit produkt voldoet aan de volgende normen van genormaliseerde
documenten,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
in overeenstemming met de richtliinen van de Raad 73/23/EEC,
89/336/EEC en 98/37/EC.

ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto
cumple con las siguientes normas de documentos normalizados,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
de acuerdo con las directivas comunitarias, 73/23/EEC,
89/336/EEC y 98/37/CE.

Yasuhiko Kanzaki

EU-DEKLARATION OM KONFORMITET
Vi erkleerer hermed pé eget ansvar, at dette produkt er i overens-
stemmelse med de folgende standarder i de normsaettende doku-
menter,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
i overensstemmelse med Radets Direktiver 73/23/EEC,
89/336/EEC og 98/37/EC.

\ SVENSKA

EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE
Under eget ansvar deklarerar vi harmed att denna produkt éver-
ensstdmmer med foljande standardiseringar fér standardiserade
dokument,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
i enlighet med EG-direktiven 73/23/EEC, 89/336/EEC och 98/37/EC.

\ NORSK

EUs SAMSVARS-ERKLARING
Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med folgende standard i de standardiserte dokumenter:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000,
i samsvar med Rads-direktivene, 73/23/EEC, 89/336/EEC og
98/37/EC.

\ suomi
VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Yksinomaisesti vastuullisina ilmoitamme, ettd tdméa tuote on
seuraavien standardoitujen dokumenttien standardien mukainen,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
neuvoston direktiivien 73/23/EEC, 89/336/EEC ja 98/37/EC mukai-

sesti.

EAAHNIKA
AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EK

ANA®VOUNE UTIO TNV POVadLIK Hag eudbuvn OTL AUTO TO TIPOLOV
Bpioketat o0t Supdwvia pe TA akdlouBa mpdTUTA
TUTIOTIOINUEVWYV EYYPADWV,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
oUpdwva pe Tig Odnyieg Tou ZuppouAiou, 73/23/EEC,
89/336/EEC kat 98/37/KE.

CE 2003

P

Director
Directeur
Direktor
Amministratore
Directeur
Director

Director
Direktor
Direktor
Direktor
Johtaja
AleuBuvtng

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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ENGO006-1

ENGLISH || PORTUGUES
Noise and Vibration Ruido e vibracao
The typical A-weighted noise levels are Os niveis normais de ruido A séo
sound pressure level: 88 dB (A) nivel de pressao de som: 88 dB (A)
sound power level: 101dB (A) nivel do sum: 101 dB (A)
— Wear ear protection. — — Utilize protectores para os ouvidos —

The typical weighted root mean square acceleration O valor médio da aceleragao é 4 m/s?.
value is 4 m/s?.

FRANCAISE || DANSK
Bruit et vibrations Lyd og vibration
Les niveaux de bruit pondérés A types sont: De typiske A-veegtede lydniveauer er
niveau de pression sonore: 88 dB (A) lydtryksniveau: 88 dB (A)
niveau de puissance du son: 101 dB (A) lydeffektniveau: 101 dB (A)
— Porter des protecteurs anti-bruit. — — Beer hgreveern. —
L'accélération pondérée est de 4 m/s?. Den veegtede effektive accelerationsveerdi er 4 m/s?.
DEUTSCH | | SVENSKA
Gerausch- und Vibrationsentwicklung Buller och vibration
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen: De typiska A-végda bullernivaerna ar
Schalldruckpegel: 88 dB (A) ljudtrycksniva: 88 dB (A)
Schalleistungspegel: 101 dB (A) ljudeffektniva: 101 dB (A)
— Gehdrschutz tragen. — — Anvand hérselskydd —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt  Det tyé)iskt vagda effektivvardet fér acceleration ar
4 m/s“. 4 m/s®.
ITALIANO | | NORSK
Rumore e vibrazione Stoy og vibrasjon
| livelli del rumore pesati secondo la curva A sono: De vanlige A-belastede stayniva er
Livello pressione sonora: 88 dB (A) lydtrykksniva: 88 dB (A)
Livello potenza sonora: 101 dB (A) lydstyrkeniva: 101 dB (A)
— Indossare i paraorecchi. — — Benytt harselvern. —
Il valore quadratico medio di accellerazione & di 4m/s2. Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon er
4m/s®.
NEDERLANDS | | suomi
Geluidsniveau en trilling Melutaso ja térina
De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
geluidsdrukniveau: 88 dB (A) aénenpainetaso: 88 dB (A)
geluidsenergie-niveau: 101dB (A) aanen tehotaso: 101 dB (A)
— Draag oorbeschermers. — — Kéyta kuulosuojaimia. —
De tyzpische gewogen effectieve versnellingswaarde is  Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo on
4m/s®. 4 m/s®.
| ESPANOL | | EAAHNIKA
Ruido y vibracion ©opuPog Kal Kpadaouog
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son Ot TUTIIKEG A-UETPOUPEVEG EVTATELG NXOU Eival
presién sonora: 88dB (A) rieon nxou: 88 dB (A)
nivel de potencia sonora: 101 dB (A) dUvaun Tou nxou: 101 dB (A)
— Pdngase protectores en los oidos. — - ®opdate WTOAOTUDEG. —
El valor ponderado de la aceleracion es de 4 m/s. H turukn agia Tng petpolpevng pilag Ttou pECOU

TETPAYWVOU TNG EMITAXUVONG €ival 4 m/s<.
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